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4 T&sn¥ni pro svadfeci ndstroje

1

Vyhéiez se tykd t&sndni pro svéfeci ndstroje, pouZivané pro sva¥ovéni f01ii u balicich
automatd. : .
V potravind¥ském a farmaceutickém primyslu, ale i pro produktivni baleni menfich wyrobkd,

se poufivd balicioh automatlds Balici automaty kontinudlné uzeviraji mezi dvé slabé félie,
popFipadé mezi jednu £01i1 a speoidlni podloiny materidl, jednotlivé potravindiské, nebo
farmaceutické ddvky, pop¥ipad® individudlni ddvky menfich primyslovych vyrobkt. Kontinudlni

pés se zatavenymi ddvkemi se v zdvéredné fézi podéln& a p¥idné roz¥efe, &imZ dostdvdme indi-
vidudlni bali&ky.
Balic{ automaty maji ve svém pracovmim cyklu dv& rozhodujici féze, které pracuji s vytéd-

pénymi formami a s tlakovymi zménami vzdusniny. V prvé fédzi dojde k vytvarovdni minimélné
jedné z folif a to termotvé¥enim za pomoci vzduchu nebo vakua., Tim vzniknou minimdlné v jedné
plyneté&sné a vodotéené £011i otev¥end piihrddky, do kterych se v ndsledujici operaci vkldda- .
31 stanovené dévky potravin, 1ékd nebo drobn&jgich pPedmdtd, .V druhé dtleZité fdzi musi do-
Jjit k uzav¥eni Jednotlivych ddvek mezi vytvaroQanou folii &1 poloZku s naplnénymi p¥ihrddka-~
mi a horni folif, kterd jednotlivé p¥ihrddky uzavie. Béinjm poZadavkem této fédze Je odler-
pévéni vzduchu z bali¥ku nebo nésledné haplnéni ka?dého baelidku inertnim plynem, a to je&té
‘pYed jeho neprodyénym uzavienim,

Pro ugaviraci, nebo-~11i svaXoveci fdzi, se pou#ivéd dvoudilné formy, jiZ folie s jednotli~-
vymi ddvkami vloZenyoh pFedmétd prochézéji. Forma produkuje teplo, nebot vlastni uzav¥eni

£011{ se provéddi tepelnym cyklem, Mezi dily formy je vloZeno teflonové nebo silikonové
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t&sndni, Které je svym tvarem vicendsobné, nebot v daném uzaviracim cyklu mﬁie‘dojit soudas~
né k uzavreni vice budoucich balidkd. Aby bylo moZné jednotlivé ddvky odsét vakuem, nebo aby
je bylo mo¥no ndslednd naplnit inertnim plynem, musi t&en&ni obsshovat pFepoustéci otvory.

U vicendsobnych t&sndni jsou tyto otvory v&tEinou situovdny do spojovacich piidek.

| Jsou znémy celé FPady tvard a provedeni t¥sn&ni pro své¥eci ndstroje. PFepouftéei otvory
jsou situovény do nejrizn&jEich miet spojovacich p¥ilek a maji vE&tE¥inou tvary £t&rbin. V né-
kterych p¥ipadech jsou otvory i kruhové s individuddnim rozmisté&nim. Sté&rbinové otvory maji
tu nevyhodu, %e umoZnuji pouze pomaly pritok bzduchu nebo inertniho plynu. Sir¥i, nap¥.
kruhové otvory, umoznuji intenzivn¥j¥i prouddni vzduchu nebo inertniho plynu, ale p¥i stéva-
jicich aplikacich jejich nevhodné rozmisténi, pop¥iped& neimérné volené prﬁméry. znatné sni-

%uji mechanickou pevnost p¥iek a dochdzi k velmi Cestym vypadkim funkoce svafovaci formy, a

tim k zastaveni celého baliciho automatu.
Tyto nedostatky odstranuje t&snéni pro své¥eci nédstroje podle vynélezu. Podstata vyndlezu

spodivd v uspoPdddni a dimenzovdni piepoudtécich otvord ve vziehu ke tvaru a k rozmérim t&s-
néni, zejména pak ve vztshu ke tvaru a k rozmérim jeho spojovacich p¥ifek. Uspordddni a di-
menzovéni p¥epouftécich otvori je jednoduché, snadno realizovatelné a zvysi pritodnost vzdu-
chu nebo inertniho plynu, p¥i zvyEeni doby Zivota tésn&ni.

P¥{kledy provedeni t&snéni pro své¥eci néstroje podle vyndlezu Jsou zndzornény na p¥ipo-
jenych vykresech, kde jednotlivé obrdzky znalis

Ne obr, 1 je zndzorndn phdorys t¥enéni pro svdfeci ndstroje, které sestdvd z obvodové
podloZky 1 nesouci obvodovy sloupek 2, p¥idem¥ v osdch 2, Jsou situovdny p#{&ky, sestdvajioi
vidy z podloZky p¥idky 3 a sloupku p?iéky 4. P¥ilke miZe byt Jedna, sle miZe jich byt i vice.
Dimenze p¥idek souvisi s rozméry délky okné a a Ei¥ky okna b. Kolmo na osy p¥{ilek o, Jsou
situovdny pYepouftdci otvory 5'a to tak, Ze vytvdFejd iady,»pfiéemﬁ maximdlni roztede atifedd
krajnich otvord ¢ nejsou v&t¥i neZ 70 % délek okna @, cof jsou sou¥esnd i délky p¥idek. T&s-

néni je vyrobeno bud z teflonu, nebo z pryke.

Ng obr. 2 je zndzorn¥n Fez A-A, odvozeny ze situace na obr. 1. KaZdy p#epouftdei otver -

5 proyedeny v ose o, Je prichozi podloZkoi ﬁfiéky 3 i sloupkem prilky 4. §itka £ podlo¥ky
pPicky 3 Je v&t#{ ne% ¥{¥ka e sloupku p¥ilky 4. Celkovd vyEka t&sndnf g odpovidd délce pie-
pouftéciho otvoru 5. Primér d kaZ¥dého pFepoudtéciho otvoru 5 je maximélné 55 % ¥iFfky sloupku
pricky e. :

Na obr. 3 je zndzorn&na plocha radidlniho Fezu §1 pfepouftéciho otvoru 5. Soudet ploch vech
radidlnich ¥ezd 5 prepou¥técich otvord 5 jedné p#idky nesmi byt v&tE{ neZ 12 % celkové |
pldorysné plochy sloupku téZe pricky 4.

Na obr. 4 je zndzornéna situace podle obr. 3 v Fezu osou o, pFepoudtdciho otveru 3.

Na obr. 5 je zndzorn&n Fez prilkou v ose pF¥i&ky 9 Osovd vzddlenost. h odpovidd soused-
nim roztedim oa [P pfepoustécich otvord 5. Soudet ploch vEech osovych Fezl S, pFfepouttécich
otvort 5 dané piidky musi byt v rozmezi 20 a% 35 % soudtu zistatkovych ploch §3 té%e piidky,
a to vée v ose pPidky 91 Zdstatkové plochy §3 jsou vedkeré plochy ziskané podle vyirazu
a.g —2;32. Prim&r d kaZdého pFepoust&ciho otvoru 5 neni vétEi nei 42 % oﬁové vzddlenosti h,

Vyndlezu se pouZije pro vyrobu t&snéni vklddanych mezi svafovaci ndstroje u balicich
automatd, které se pouiivaji pro kontinudlni baleni potravindfskych vyrobkd, farmaceutickyeh

vyrobki a pro baleni menfich pFedmétd.
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PREDMET VYNLLEZU

1.T¥sn¥n{ pro svéieci nédstroje, vyrobené na bdzi teflonu nebo pryZe, majic{ pFepoustéci
otvory situovdny do spojovacich p¥{8ek, vyznalené tim, Ze maximélni rozted stiedd krajnich

~ otvord (c) je men¥i ne¥ 70 % délky okné (a), p¥idem? soulet ploch viech osovych Fezd (82)

. pfeppuétécich_otvorﬁ (5) je v rozmezf 20 a¥ 35 % soudtu zlstatkovych ploch (SB) v ose pi{g-
ky (ol) a pPifem% primér (d) kaZdého pfepouétéciho otvoru (5) je maximdln& 55 % Ei¥ky
sloupku p#idky (e). '

2.Tésnéni prp svdPeci ndstroje podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e soudet ploch vZech radi-
dlnich Fezid (Sl) pieﬁouétécich otvord (5) jedné p¥ilky je men&i neZ 12 % celkové pldorysné
plochy sloupku téZ¥e pFidky (4).

3.T&snéni pro svdFeci ndstroje podle bodd 1 a 2, vyznadujici se tim, Z%e primér (d) kaZdého

pFepoustdciho otvoru (5) je menfi ne? 42 % osové vzddlenosti (h).

2 vykresy
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