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Fiihrungsdraht fiir Katheter.

@ Es wird ein Fiihrungsdraht mit polygonalem Quer- ?
schnitt fiir Katheter angegeben. %
4 ) -
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PATENTANSPRUCHE

1. Fiihrungsdraht fiir Katheter, dadurch gekennzeichnet,
dass der Fithrungsdraht (1) einen polygonalen Querschnitt
aufweist.

2. Fiihrungsdraht nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Querschnitt sternférmig ist.

3. Fiihrungsdraht nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Seitenfldchen des Fithrungsdrahtes nach
innen gewolbt sind.

4. Fiihrungsdraht nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Fiihrungsdraht (1) einen
Versteifungskern (4) aufweist.

5. Fithrungsdraht nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Versteifungskern (4) vor dem untersucher-
fernen Ende des Fithrungsdrahtes (1) endet.

6. Fihrungsdraht nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das untersucherferne Ende des
Filihrungsdrahtes (1) eine in etwa halbkreisf6rmige Biegung
(5) aufweist.

7. Fithrungsdraht nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das untersucherferne Ende des
Fithrungsdrahtes (1) abgerundet ist.

8. Fithrungsdraht nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der polygonale Querschnitt des
Fiihrungsdrahtes (1) vor dem untersucherfernen Ende in ei-
nen kreisrunden Querschnitt iibergeht.

BESCHREIBUNG
Technisches Gebiet

Die Erfindung bezieht sich auf einen Fiihrungsdraht fiir
Katheter. Stand der Technik

Zur Einflihrung von flexiblen Katheterschlduchen in
Blutgefésse ist es notwendig, Fithrungsdrihte zu benutzen.
Diese Fithrungsdrihte sind in der Regel steifer als der Ka-
theterschlauch. Der Katheterschlauch wird entweder mit
dem innenliegenden Fiihrungsdraht zusammen in dem Blut-
geféss in die gewiinschte Endlage vorgeschoben oder es wird
zuerst der Fithrungsdraht allein bis zur gewiinschten Endla-
ge vorgeschoben und der Katheterschlauch dann auf dem
Fihrungsdraht nachgeschoben. Nach Erreichen der Endlage
wird der Fiihrungsdraht aus dem Katheterschlauch nach
riickwirts, das heisst in Richtung Untersucher, herausgezo-
gen. Es ist auch iiblich, beide Vorgehensweisen zu kombinie-
ren, indem z. B. beim Vorhandensein von Engstellen oder en-
gen Kriimmungen im zu katheterisierenden Gefiss, der Fiih-
rungsdraht jeweils so weit vorgeschoben wird, bis die schwie-
rige Passage iiberwunden ist, und dann der Katheter-
schlauch nachgefiihrt wird. Wichtig bei diesen Vorgehens-
weisen ist die leichte gegenseitige Verschiebbarkeit zwischen
Fithrungsdraht und Katheterschlauch.

Es ist bekannt, die gegenseitige Verschiebbarkeit von
englumigen Katheterschliuchen und innenliegendem Fiih-
rungsdraht entweder durch Zugabe eines Schmiermittels
oder durch Aufrauhen der Oberfliche des Fiihrungsdrahtes
zu verbessern. Das Schmieren durch Zugabe eines Schmier-
mittels wird als nachteilig angesehen, da die Gefahr besteht,
dass dem Kérper des Patienten Fremdstoffe zugefiihrt wer-
den. Das Aufrauhen des Fithrungsdrahtes birgt die Gefahr
einer erh6hten Thrombenbildung in sich. Der Methode des
Aufrauhens wie der Anwendung eines Schmiermittels ist ge-
meinsam, dass bei der Herstellung des Fiihrungsdrahtes
bzw. der Zusammenstellung des Katheter-Sets ein zusétzli-
cher Arbeitsgang erforderlich ist.

Beschreibung der Erfindung
Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Fiih-
rungsdraht vorzugsweise aus Kunststoff zur Verfiigung zu
stellen, der ohne Zusatz von Schmiermitteln oder ohne Auf-
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rauhung der Oberfliche in einem Katheterschlauch ausge-
zeichnete Gleiteigenschaften aufweist.

Gegenstand der Erfindung sind die in den Patentansprii-
chen gekennzeichneten Gegenstiinde.

Praktische Versuche haben gezeigt, dass die bei Kathe-
tern mit Fiihrungsdraht bekannten Probleme der schlechten
Verschiebbarkeit mit dem erfindungsgemiss gestalteten po-
lygonalen Fiihrungsdraht selbst dann nicht auftreten, wenn
der Katheter in Blutgefésse mit starken Kriimmungen einge-
bracht wird. :

Die Herstellung eines erfindungsgeméssen Fiihrungs-
drahtes kann auf an sich bekannte Weise z.B. durch Extru-
dieren aus einer entsprechend dem polygonalen Querschnitt
des Fithrungsdrahtes geformten Diise erfolgen. Soll ein er-
findungsgemésser Fithrungsdraht mit einem Versteifungs-
kern (Drahtseele) ausgestattet sein, so kann dieser durch Co-
Extrudieren hergestellt werden. Alternativ ist es méglich, ei-
nen Kunststoffschlauch mit polygonalem Querschnitt herzu-
stellen, in den ein Versteifungskern, z.B. ein Stahldraht ein-
geschoben wird.

Linge und Durchmesser eines erfindungsgeméssen Fiih-
rungsdrahtes sind beliebig variierbar und werden dem ge-
wiinschten Verwendungszweck angepasst. Fiir die Fiih-
rungseigenschaften eines Fiihrungsdrahtes ist die Gestaltung
des benutzerfernen Endstiickes von besonderer Bedeutung,
Beispielsweise kann ein Fiihrungsdraht mit Versteifungskern
(Drahtseele) hergestellt werden, bei dem der Versteifungs-
kern eine bestimmte Strecke vor dem untersucherfernen
Ende des Fiihrungsdrahtes endet. Ein solcher Fiihrungs-
draht mit Versteifungskern ist in der DE-PS 3 109 402 be-
schrieben. Es kann auch ein Fithrungsdraht mit in etwa
halbkreisformig gebogenem untersucherfernem Endstiick
hergestellt werden, wie er beispielsweise in dem Katheterset
nach der EP-A1-0 082 504 enthalten ist.

Fiir den erfindungsgemissen Fithrungsdraht kommen
alle fiir medizinische Zwecke geeigneten extrudierbaren
Kunststoffe, wie beispielsweise Polyolefine, Polyamide, ins-
besondere Polyamid 11W, sowie fluorierte Kunststoffe, wie
TEF, PVPF, PTFE oder ETFE, in Frage.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Ausfiih-
rungsbeispielen niher erldutert.

Fig. [ zeigt schematisch einen Fithrungsdraht in perspek-
tivischer Darstellung

Fig. 2 zeigt das untersucherferne gebogene Ende eines
Fiihrungsdrahtes

Fig. 3—5 zeigen Querschnitte durch Fiihrungsdrihte.

Der Querschnitt des Fithrungsdrahtes 1 in Fig. 1 ist ein
regelmassiges Sechseck, wobei das untersucherferne (distale)
Ende 2 abgerundet ist. Der sechseckige Querschnitt geht in
der Néhe des distalen Endes 2 in einen kreisformigen Quer-
schnitt iiber. Das (proximale) Ende 3 ist als Handhabungs-
knopf gestaltet.

In Fig. 2 ist das distale Endstiick eines Fiihrungsdrahtes
1 gezeigt, das eine in etwa halbkreisférmige Biegung 5 auf-
weist. Filhrungsdrahte mit gebogenem distalen Ende sind
unter der Bezeichnung J-Guide bekannt. Der sechseckige
Querschnitt geht vor Beginn der Biegung 5 in einen kreisrun-
den Querschnitt {iber. Der Fiihrungsdraht 1 ist durch einen
Versteifungskern 4 verstirkt, der bereits vor Beginn der Bie-
gung 5 endet.

Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch einen Fiihrungsdraht 1
mit polygonalem Querschnitt, wobei die Seitenflichen 6
nach innen gew6lbt sind. Der Fiihrungsdraht nach dieser
Ausfiihrungsform weist einen Versteifungskern 4 auf.

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch einen Fiihrungsdraht 1
mit sternférmigem Querschnitt und Fig. 5 einen Schnitt
durch einen Fiihrungsdraht 1 mit einem regelmissigen
Sechseck als Querschnitt und einem Versteifungskern 4.
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