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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do po-
miaru naprezen rozciggajacych w przebiegajacych
tasmach materiatlu, nie przepuszczajacych rzeczy-
wiscie osrodkéw gazowych lub cieklych, za po-
mocg poduszki gazowej lub poduszki z cieczy
utworzonej pod tasma materiatlu pomiedzy dwo-
ma walcami - zmieniajagcymi kierunek ruchu tasmy
i za pomocg przyrzadéw pomiarowych wskazuja-
cych cis$nienie statyczne w tej poduszcze.

Wedlug patentu nr 81842 kanal rozciagajacy sig"
przynajmniej na szeroko$¢ tasSmy jest podzielony-
przegrodami na przynajmniej jeden rzad otwar-
tych w kierunku tasmy kieszeniowych komér; do
kazdej z tych komér moze byé podlaczony przy-
rzad pomiarowy, a dna komér posiadajg kalibro-
wane otwory diawigce, przez ktére jest doprowa-
dzony z kanatu do komér plyn pod stalym cisnie-
niem dolotowym; na skutek ustalajgcego sie w ko-
morach zakrytych tas$mg ciSnienia statycznego po-
wstaje szczelina pomiedzy tasmg materialu i skie-
rowanymi ku tas$mie krawedziami komoér; przez
te szczeline odplywa ta ilo§¢ plynu, kt6éra odpo-
wiednio do stalego ciSnienia dolotowego zostaje
doprowadzona do poszczegblnych komér.

Stwierdzono, ze korzystnym jest dla wykona-
nia urzadzenia, zeby stosunek diugosSci b kiesze-

niowych komé6r do odlegloSci A walcOw zmienia-

jacych kierunek ruchu taSmy byt maty.
Przy takim stosunku, a szazeg6lnie przy sze-
rokich tasmach materialu, straty brzegowe, to
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jest ta ilosé plynu, ktéra wyplywa na boki z po-
duszki gazowej po obu krawedziach tasmy i ktéra
jest zalezna od dlugosci b komér, jest niepropor-
cjonalnie mala w stosunku do iloéci wyplywajacej
w kierunku ruchu tasmy i w_kierunku przeciw-
nym na szerokoSci taSmy B przez szczeline po-
miedzy taSmg materialu i krawedziami urzadze-
nia. W tasSmach materialu, w ktérych w czasie
obrébki wywoluje sie wzglednie duze naprezenia
rozciggajace, jak na przyklad w tasmach w wal-
cowniach walcujacych na zimno, moze byé po-
trzebnym dla wytworzenia wystanczajgco du-
zej dla charakterystyki urzgdzenia szczeliny po-
miedzy tasma materialu i krawedziami komér, za-
stosowanie nie tylko odpowiednio wysokiego ci-
$nienia statycznego dla tworzacej sie poduszki
gazowej, ale réwniez zastosowanie dlugosci b ko-
m6r dluzszej niz w podobnych urzadzeniach dla po-
miaru naprezefi rozciggajacych w przebiegajgcych
tasmach papieru lub folii. .

Poniewaz w walcowniach walcujgcych na zim-
no réwniez szeroko$¢ B przebiegajgcych tasm jest
mniejsza anizeli w maszynach przerabiajgcych
tasSmy papieru albo folii, wystepujg w takich urza-
dzeniach proporcje, ktére odnos$nie stosunku sze-
rokosci tasmy B do diugo$ci b komér B/b mogg
leze¢ w granicach od 15 do 1,5 i w zwiazku z tym
zachodzi potrzeba wyr6éwnania strat brzegowych
dla zapewnienia przy catkowicie plaskich odno-
$nych taSmach jednostajnego rozkladu cisnienia
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statycznego w wytworzonej poduszce gazowej dla
komér catkowicie zakrytych w tym przypadku
tasma.

. ’z . cqso e PPUITR
Konieczno$¢ dozowania z mozliwie najwiekszg

dokladnoscia dodatkowej iloSci plynu potrzebnej -

dla wyréwnaia bocznych strat brzegowych powo-
duje powazne trudnosci; z drugiej strony jest wi-
docznym, ze mozna w praktyce zastosowaé to
urzadzenie do pomiaru naprezeh rozciggajacych
dla kontroli plaskosci tasm metalowych walcowa-
nych na zimno, jezeli w zwigzku z tym rozdziat
plynu na komory nie bedzie powodowal bledéw
pomiaru. :

Dla uzyskania=fkoniecznej dokladnosci dozowa-
nia dodatkewej~ilosci plynu, ktérg potrzeba do-
prowadzi¢ dla wyréwnania strat brzegowych urza-
dzenia proponuje si¢ wedlug wynalazku, zeby kaz-
da Sgianky 1 \&orzona przez jedng z przegréd ko-
mér,v»kt'br‘e"maja zarys trojkatny, przebiegala ré6w-
nolegle do kierunku ruchu tasmy materiatu, a ze-
wnetrzne, w tym przypadku zakryte jeszcze cal-
kowicie tasma materialu komory, byly wyposa-
zone w dodatkowe umieszczone w dnie tych ko-
mor kalibrowane otwory diawigce.

Wedlug warunkéw cigglosci dla plynu wyply-
wajgcego z poduszki gazowej przez szczeline po-
miedzy tasma materialu i krawedziami komoér,
stosunek dodatkowej iloSci plynu, ktérg potrzeba
doprowadzi¢ dla wyréwnania bocznych strat brze-
gowych z obu stron, w tym przypadku do ostat-
nich jeszcze catkowicie ta§mg materialu zakry-
tych komér urzadzenia, do ilo$ci dozowanej ply-
nu doprowadzanej do poszczegblnych komér jest
taki, jak stosunek dlugosci Scianek komér b/a, przy
czym Scianka b przebiega réwnolegle, a Scianka
a poprzecznie do kierunku ruchu tasmy materia-
tu. Dla dostosowania urzgdzenia do réinych sze-
rokoSci tasmy materiatu, korzystnie jest umiescié¢
w dnach kilku komér na obu kohcach kanalu
dodatkowe otwory diawiace i-dla kazdej z tych
komoér przewidzieé¢ zawér odcinajacy wspblny dla
dodatkowych otworéw dlawigcych. Poniewaz jed-
na ze Scian bocznych komoér przebiega ukosnie do
kierunku ruchu ta$my, mozna umiejscowié po-
miar ci$nienia statycznego w poduszce gazowej na
tej samej szeroko$ci, na ktérej lezy w tym przy-
padku komora z dodatkowymi otworami diawig-
cymi, bez wywolania szkodliwego oddzialywania
na -to miejsce pomiarowe strumienia dodatkowej
iloSci ptynu doprowadzanej na tej szerokoéci dla
wyréwnania bocznych strat brzegowych, co mo-
globy spowodowaé sfalszowanie wynikéw pomia-
réw.

W innym, bardzo korzystnym, zastosowaniu
urzadzenia wedlug wynalazku, ktére nadaje sie
specjalnie w tym przypadku, gdy wymaga sie
pomiaru naprezen rozciggajacych w przebiegajg-
cej taSmie materialu w wzglednie duzym zakresie
szerokoSci taSmy, otwory dlawigce dla doprowa-
dzenia dokladnie dozowanej dodatkowej iloSci ply-
nu dla wyréwnania bocznych strat brzegowych sa
umieszczone w kilku komorach na obu koncach
urzadzenia, — w tym przypadku z lukg miedzy
otworami o dlugoSci przynajmniej jednej szero-
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kosci komory; w zwigzku z tym rozmieszczenie
miejsc pomiarowych dla umozliwienia podigcze-
nia przyrzadéw pomiarowych jest wykonane z ta-
ka samg podzialka.

Przy zmianie szeroko$ci tasmy na przyktad od
2 do 4 szeroko$ci komér przesuwa sie urzadze-
nie do pomiaru naprezen rozciggajacych z jego
polozenia poczatkowego w jedng strone ku s$rod-
kowi przebiegajacej taSmy materialu o wielkosé,
poprzecznie do kierunku ruchu ta$my i dla utrzy-
mania uzupelnienia bocznych strat brzegowych
przelacza sie¢ doprowadzenie potrzebnej dodatko-
wej ilosci plynu z jednej komory do drugiej naj-
blizej polozonej z dodatkowymi otworami dtawig-
cymi.

Korzysci uzyskane przez urzadzenie wedlug wy-

nalazku polegaja przede wszystkim na tym, ze

opér przeplywu organéw odcinajacych przewidzia-
nych dla doprowadzenia potrzebnej dodatkowej
iloci plynu, ktérych przekr6j moze byé wystar-
czajaco duzy, jest znikomo maly w por6éwnaniu
z ciSnieniem dolotowym doprowadzanego ptynu.
Na skutek tego mozna ustali¢é z duzg dokladno-
Scig wielko$§¢ i ilos¢é dodatkowych kalibrowanych
otworéw dlawigcych w zaleznosci od stosunku
dlugosci bok6éw, komér i mozna wykonaé¢ te otwo-
ry niekosztownym sposobem. W ten spos6b moz-
na unikngé wszystkich' kosztownych dodatkowych
kalibrowan tych otworéw w zwigzku z prébny-
mi pomiarami ci$nienia i przeplywajacych ilosci
ptynu.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej wyjasnio-
ny za pomoca przedstawionych na rysunku przy-
kladéw wykonania urzadzenia do pomiaru napre-
zen rozciggajacych, gdzie fig. 1 przedstawia w sche-
matyczny sposéb urzadzenie do pomiaru naprezen
rozciggajagcych, w widoku z gory, fig. 2 — urzadze-
nie w przekroju wazdluznym, fig. 3 — inny przy-
kiad rozwigzania urzgdzenia, w polozeniu normal-
nym, w widoku z goéry, fig. 4 — urzadzenie przed-
stawione na fig. 3 w polozeniu przesunietym w
stosunku do $rodka tasmy — w widoku z gory.

Na fig. 1 jest przedstawione schematycznie w
widoku z géry urzadzenie do pomiaru napre-
zen rozciggajagcych panujgcych w _przebiegajacych
tasmach 1 materialu. Odcinek pomiarowy A jest
utworzony przez dwa walce 2 i 3 zmieniajgce kie-
runek przebiegu tas$my materialu. Pomiedzy wal-
cami zmieniajgcymi kierunek przebiegu tasSmy
jest umieszczony kanal 4, ktérego strona skiero-
wana ku tasmie posiada szereg tréjkatnych, otwar-
tych ku tasSmie komoér Kkieszeniowych 5 oddzielo-
nych jedna od drugiej przegrodami. W danym
przypadku jedna S$cianka przegrodowa 6 komor
przebiega réwnolegle do kierunku ruchu tasmy
materiatu, to znaczy prostopadle do osi wzdtuz-
nej kanalu, tak, ze dwie sgsiadujgce ze sobg ko-
mory uzupelniajg sie do postaci prostokata.

Dno 7 kazdej z komér posiada kilka kalibrowa-
nych otworéw dlawigcych 8, ktére sg polaczone
z dolng czeScig kanatu. Przekr6j tych otworéw
i ich ilo§¢ zostajg ustalone w zaleznoSci od wa-
runkéw eksploatacji. Sprezarka lub dmuchawa 9
doprowadza do kanalu zastosowany osrodek ga-
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zowy, korzystnie powietrze, ktéry jest tak roz-
prowadzony, ze przy wszystkich otworach wyste-
puje takie same stale ci$nienie dolotowe. Przy
przepisowym zamontowaniu urzgdzenia pod ta-
$ma materialu powstaje poduszka gazowa pomig-
dzy tasmg i komorami przykrytymi calkowicie
tasmg. Na skutek statycznego ciSnienia tej po-
duszki naciskajgcego na taSme podnosi sie ona,
wbrew sile prostopadlej wynikajacej z panuja-
cych w ta$mie naprezeni rozciggajacych, nad kra-
wedziami _ urzadzenia skierowanymi ku tas$mie,
o takg wielko§é, ktéra umozliwia odplyw osrodka
gazowego w ilo§ciach doprowadzanych do komoér
poprzez otwory dtawigce, przez szczeline utwo-
rzong pomiedzy tas$ma materialu i krawedziami
komér. Na zasadzie znanej zaleznoSci ciSnienie
statyczne w poduszce gazowej staje sie wielko-
Scig funkcyjnie zalezng, przynajmniej w tej cze-
~$ci urzadzenia, ktére rozciaga sie na szerokosci ta-
$my  materialu, od naprezenia rozciggajacego pa-
nujgcego w' tasmie; rozklad cisnienia statycznego
poduszki gazowej na szerokosci taSmy materiatu
odtwarza zgodnie rozklad wystepujgcych napre-
zen rozciggajacych.

Dla pomiaru ciénienia statycznego w poduszce
gazowej stuzg zamontowane w kilku komorach
urzadzenia rurki pomiarowe 10, ktére s pola-
czone za pomocg przewodéw pomiarowych 11 (fig.
2) z nie pokazanymi na rysunku tulejkami dla
podlgczenia do przyrzadu mierzacego ci$nienie. To
urzadzenie daje pomiar naprezen rozciggajacych
w przebiegajacych tasmach materialu z bezbled-
nym odtworzeniem rozkladu naprezen za pomocg
ciénienia statycznego w poduszce gazowej, jezeli
stosunek szeroko$ci B tasmy do dlugo$ci b komér
B/b =30, poniewaz woéOwczas boczne straty brze-
gowe sa tak male, ze mozna ich nie uwzgled-
niaé. Natomiast w urzadzeniach, w ktérych stosu-
nek B/b jest znacznie mniejszy od 30, trzeba wy-
rownywaé te strate brzegowa przez dodatkowe
doprowadzenie dokladnie odmierzonej ilosci pty-
nu do komoér, zaleznej od szeroko$ci tasmy, w tym
przypadku do ostatnich pokrytych jeszcze calko-
wicie taSmg materiatu.

Dla uzyskania przy tym nieodzownej doklad-
no$ci przewiziano na obu kofcach urzadzenia kil-
ka komér z dodatkowymi otworami diawigcymi
12, do ktérych jest podigczona obudowa 13 w po-
staci komory z duzym otworem 14 skierowanym
w kierunku kanalu; w normalnych warunkach
ten otwor jest zamkniety przynaleznym grzyb-
kiem zaworu 15. Zawér 14, 15, ktéry w tym przy-
padku zostanie otwarty wowczas, gdy dla wyroéw-
nania strat brzegowych trzeba bedzie doprowa-
dzi¢ potrzebng dodatkows ilo§¢ plynu do przyna-
leznej komory urzadzenia, moze by¢ uruchamiany
w znany sposOb pneumatycznie za pomocg ma-
lego cylindra ci$nieniowego 16 albo tez w spos6b
elektromagnetyczny.

Na fig. 3 i 4 jest pokazany przyklad zastoso-
wania urzadzenia do pomiaru naprezen rozcigga-
jacych z niepokrytymi komorami na obu kon-
cach kanalu, z dodatkowymi otworami dlawia-
cymi. Zaznaczona na fig. 3 taSéma materialu o sze-
rokosci B’ pokrywa jeszcze calkowicie komory
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17 i 17’; dla wyréwnania powstajacych strat brze-
gowych zostaje doprowadzona do tych komér do-
datkowa potrzebna ilo§¢ plynu przez uruchomie-
nie przynaleznych zaworéw. W przeciwiefistwie
do tego na fig. 4 jest pokazane urzgadzenie do po-
miaru naprezen przesuniete o szeroko$¢ a komoér
w stosunku do poprzedniego S$rodka tasmy, przez
co przedstawiona tasma o szerokoSci B’ + 2a za-
krywa na prawym koncu kanatu komore 18, a na
lewym koncu kanalu jeszcze wcigz catkowicie ko-
more 17.

Odpowiednio do tego bedzie w tym przypadku
doprowadzona dodatkowa ilo§¢ plynu do komér
17 i 18, a pomiar naprezen rozciggajacych w prze-
biegajacej taSmie materialu bedzie przeprowadzo-
ny. w szeSciu punktach pomiarowych a nie jak na
fig. 3 w pieciu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do pomiaru naprezen rozciggaja-
cych w przebiegajagcych taSmach materialu nie
przepuszczajacych rzeczywiscie oSrodkéw gazowych
lub cieklych, za pomoca poduszki gazowej lub
poduszki z cieczy utworzonej pod tasmg mate-
rialu pomiedzy dwoma walcami- zmieniajgcymi
kierunek przebiegu tasmy oraz za pomoca "przy-
rzadéw pomiarowych wskazujacych cisnienie sta-
tyczne w tej poduszce, w ktérym to urzadzeniu
kanal rozciggajacy sie przynajmmiej na szerokosé
taSmy jest podzielony za pomocg przegréd na
przynajmniej jeden .szereg kieszeniowych komér
otwartych w kierunku tasmy materialu, do kt6-
rych to komoér s podlgczane do kazdej po jednym
przyrzadzie pomiarowym, a dna tych komér po-
siadaja kalibrowane otwory dlawigce, przez kt6-
re jest doprowadzony z kanalu do komoér znaj-
dujacy sie pod stalym ci$nieniem dolotowym plyn
tak, ze na skutek ci$nienia statycznego ustalaja-
cego sie w komorach przykrytych tasmag powsta-
je szczelina pomiedzy tasmg i krawedziami ko-
moér skierowanymi ku tas$mie, przez ktérg to
szczeline odptywa ta ilo§¢é piynu, ktoéra odpowia-
da stalemu ci$nieniu dolotowemu poszczeg6lnych
komér, wedlug patentu nr 81842, znamienne tym,
ze kazda §Scianka (6) utworzona przez jedng z prze-
gréod komér o zarysie tréjkatnym przebiega réw-
nolegle do kierunku ruchu tasmy materialu i ze
zewnetrzne komory (5) zakryte jeszcze calkowicie
tasma materialu sg wyposazone w dodatkowe ka-
librowane otwory dlawigce (12) umieszczone w
dnie (7) tych kom6r.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w dnie (7) wiekszej ilosci komér (5) ma obu
koncach kanatu znajdujg sie dodatkowe otwory
dlawigce (12) i ze kazda z tych komér posiada
dla tych dodatkowych otworéw diawigcych (12)
wspblny zawér zamykajacy (15).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
7e pomiedzy kazdymi dwiema komorami (5) po-
siadajgcymi dodatkowe otwory dilawigce (12) jest
zachowana odleglo$¢ przynajmniej nie mniejsza od
jednej szerokos$ci (a) komory.
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