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Głowica do metalizacji natryskowej

Przedmiotem wynalazku jest głowica do metalizacji
natryskowej przeznaczona do pokrywania warstwą
metalu a zwłaszcza aluminium przedmiotów stalowych.

Znane głowice do metalizacji natryskowej są utworzo¬
ne z dwóch identycznych ciągów z których każdy składa
się z zespołu elektrycznego oraz zespołu mechanicznego
służących do doprowadzania dwóch biegunów prądu
elektrycznego do dwóch elektrod oraz z dwóch zespołów
do doprowadzania dwóch drutów elektrod do końcówki
topiącej a także z zespołu pneumatycznego do prze¬
noszenia cząstek stopionego metalu na ściankę metali¬
zowanego przedmiotu.

W tych głowicach funkcję mechaniczną prowadzenia
drutu oraz funkcję elektryczną doprowadzania prądu
spełniały te s?me pary rolek ciągnących i dociskowych.
W celu uzyskania prawidłowego kontaktu prądowego
rolki te miały wykonane na obwodzie pierścienie pro¬
wadzące wykonane z materiału o dobrej przewodności
elektrycznej na przykład z miedzi. Napięcie elektryczne
doprowadzane było do obudowy rolek skąd poprzez
łożyska rolki piastę i pierścień miedziany dopływało
do drutu.

W głowicach tych występowało szybkie zużywanie
się miękkich pierścieni miedzianych pod? jacyeh drut
i doprowadzających prąd elektryczny oraz wypalanie
się i spalanie łożysk rolek przewodzących prąd co po¬
wodowało konieczność bardzo częstej wymiany zu¬
żytych rolek wraz z łożyskami bez możliwości ich re¬
generacji.
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W innych znanych głowicach do metalizacji natrys¬
kowej prąd elektryczny był doprowadzany do tulejki
prowadzącej drut elektrod a napęd mechaniczny od¬
bywał się poprzez parę rolek połączonych z układem
napędowym. W głowicach tych występowała trudność
w uzyskaniu dobrego kontaktu elektrycznego pomiędzy
drutem elektrody a sztywną tulejką zwłaszcza po wzroś¬
cie luzu pomiędzy tulejką a drutem w wyniku jej zu¬
życia.

W głowicy według wynalazku zespół elektryczny jest
utworzony z płytki ślizgowej oraz z płytki dociskowej
wyposażonej w rolkę obrotową. Płytka dociskowa umiesz¬
czona jest przesuwnie na prowadnicach prostopadle
do płytki ślizgowej pod wpływem sprężyn. Zespół
mechaniczny jest odizolowany od źródła prądu a tu¬
lejka wprowadzająca zespół elektryczny oraz końcówka
topiąca są odizolowane od pozostałych części głowicy.
Zespół mechaniczny jest umieszczony pomiędzy ze¬
społem elektrycznym a zespołem pneumatycznym
natomiast zespół elektryczny jest umieszczony pomiędzy
tulejką wprowadzającą a zespołem mechanicznym.

Na płytce ślizgowej oraz na obwodzie rolki obrotowej
są wykonane rowki o zarysie promieniowym. Do płytki
ślizgowej jest przyłączona śruba z nakrętkami do pod¬
łączenia przewodu elektrycznego. Płytka ślizgowa jest
wykonana z materiału będącego dobrym przewodnikiem
elektryczności korzystnie z miedzi a rolka obrotowa
jest wykonana z materiału odpornego na ścieranie,
korzystnie ze stali.
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Głowica według wynalazku zapewnia wzrost trwa¬
łości elementów głowicy oprowadzających prąd elek¬
tryczny oraz drut a dzięki Jemu zapewnia podwyższenie
wydajności pracy na skutej wzrostu jej niezawodności.

Przedmiot wynalazku Jest przedstawiony w przy¬
kładzie wykonania na rysunku na którym fig. 1 przed¬
stawia głowicę w widoku z fcoku, fig. 2 — głowicę w prze¬
kroju osiowym wzdłuż linfi B-B podawania drutów na
fig. 1, fig. 3 — zespół doprowadzający prąd w «riktaku
z boku, 4ftg. 4 — «esp6ł oprowadzający prąd w prze-
kroj*#u<tt*ffiii*ii A-A na flg. 3.

Głowica składa się z flwóch identycznych ciągów
^których każdy składa sje. z zespołu elektrycznego 1
feł&ż^tćgo -dó doprowadzania napięcia elektrycznego do
tirutu 2 elektrody oraz % zespołu mechanicznej? %
iłużącego <t4o doprowadzania drutu 2 do końcówki
topiącej 4. Drut 2 z bębna przedostaje się przez tulejkę
wprowadzającą 5 do zesppłu elektrpe»efo t o&z #*
rolkę ciągnącą 6 i dalej kąpałem 7 końcówki topiącej 4
Ółt P**7ff"^FTi^T* 717?VT?'7QrV0 Ji Jy frf^f^i ASySt£fi4Ue zajjtflenie
łuku elektrycznego pomiędzy drutami 2 z obu ciągów.
Do końcówki topiącej 4 jest doprewadzogy -przewód %
zespołu pneumatycznego 10 służącego do doprowadze¬
nia powietrza w £&Jju przeniesienia roztopionego metalu
na powierzchnię metalizowanego przedmiotu.

Zespół elektryczny 1 składa się z płytki ślizgowej 11,
wytaaaaffi z jnareriahi hędąrego ^obryjn przewodni*
kiem elektryczności, korzystnie z miedzi, z rowkiem 12
o zarysie promieniowym w celu umieszczenia drutu 2
elektrody, z płytki dociskowej 13 wraz ze stalową rolką
obrotową 14 z rowkiem obwodowym 1S « fptytU pło¬
mieniowym dociskanej sprężyście za pomocą sprężyny
16 do płytki ślizgowej 11 i przesuwającej się prosto¬
padle do płytki ślizgowej 11 wzdłuż prowadnic 17 oraz
ze śruby 18 służącej do doprowadzenia prądu elek-
tryosatgo 4» plptfci llfegomftl.

jEtfpót mechuilez&y • fc«t tmtozeMiiy p&xn$ę&gf
ł—pojtn «ktef€zof«i 1 * ^gespołttn pMeumjłynmiym
M ?«4ezac gdy «*8p£ł eUfaiyczaf 1 jett «m$»szcEO&y
peortftfpy mlcjkft <rp*owa6£afeeą* a zeapókio mic%a
ąicąpym 3 Atfadającysi tlę z eotfci jriągaąee? 4 i rolki
dociskowej 19 eorećyócfe dof&kaifttf <to *frlfci eioj&^oaj
6. Rolfca eiągaąoa i i colka doottowa lf *ą wykeaa&c
z materiału odpornego na ścieranie, korzystnie ze ««a]4
W2? 53 adizojowflne, n4 &&łte JUgdU,

Czeki głowicy stykane si$ z 4w&n dektrndy, takie
ja* rolka aąjBtąc* f rolka dofiiskfiwa 1& 4«lejk» wpro-
Wfd&fccft 5 i koóoówka *<>pi$ca 4 £4 odizolowane o4

4

pozostałych części głowicy. Np tfyrotitótejidllticcrignęari
6 i rolki dociskowej 19 są w^fconane dbwodowe towK?
"201 "21 do umieszczania dmitu 2.

W ka£dj&m ciągu głowicy jest umieszczone koło
5 zębate napędzające"22 otrzymujące napęd od przekładni

silnika, -gazęfoicme -z Jccftem pośrednim 23 zazębiającym
się z kołem zębatym napędzanym SŚu J$a ^si ioła na¬
pędzanego 24 znajduje się rolka fftgFmpr #L Docisk
rolki dbo&tomt) 14 «j« rolki docfefowrgj OT J©et re-

10 gulowany za pomocą sprężyn.
Po wprowadzeniu drutów 2 obu vląykm «4» głowicy

i pjay pwftjf.swgttP «fiętciu elektrycznym po czoło¬
wym zetknięciu się drutów 2 w przestrzeni zmieszania &
końcówki topiącej 4 powstaje łuk elektryczny i topienie

j£ mtto&L £&pmgr metal następnie zastaje przenoszony
z? pomocą sprężonego powfietrzf m powioczeluitę meta-
lizowanego przedmiotu

Zastrzeżenie patentowe

<3foWfca do metalizacji natryskowej okładająca się
z Aw&ch identycznych ciągów z których każdy składa
*ie. z tulejki wprowadzającej^ zespołj* elektrycznego

25 i z zespołu mechanicznego składającego się z pary
*©lefc połączonych z układem napędowym oraz z jednego

cząstek roztopionego metalu poprzez końcówkę topiącą
na powierzchnię metalizowanego przedmiotu, znamien-

30 na tym, że zespół elektryczny (1) jest utworzony z płyt¬
ki 41iz«ow€J (11) «r»z z płytki dociskowej (13) zaopa¬
trzonej w rolkę obrotową (14) przy czym płytka do¬
ciskowa (13) jest umieszczona przesuwnie na prowad¬
nicach (17) prostopadłych do płytki ślizgowej (11)

35 i znajduje się pod wpływem napięcia sprężyn (16)
« tożydm zespołu mechanicznego (3) «ą odizolowane
od źródła p*ądu, natomiast tttłejfca wprowadzająca <5)>
cespoł dektfjrcziiy (1/ oraz końcówka topiąca <4) «ą
o4izoJowane od pozostałych ezfaci głowicy, zespół me-

40 e&m&z*/ (3) jeat umieszczony pomiędzy zespołem
elektrycznym (1) 4 zespołem poeuootycznym, zespół
dfiktryczoy (1) >ck vnue&zczoay pomiędzy tulejką
wywwad&jącĄ <5) « zespokm mecłianicznym (3)^
^rczy «zym na płytce ciągowej (11) oraz na obwodzie

« jpolki obrotowej (14) «ą wykaaaae rowki (12, 15) o za-
jryaie pwwaieniowym 4 do płytki ilizgowej (11) jest
przyłączona śruba (18) z nakrętkami do podłączenia
przewodu elektrycznego.
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