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Glowica do metalizacji natryskowej

1
Przedmiotem wynalazku jest glowica do metalizacji
natryskowej przeznaczona do pokrywanie warstwa
metalu a zwlaszcza aluminium przedmiotéw stalowych.

Znane glowice do metalizacji natryskowej sg utworzo-
ne z dwéch identycznych ciaggéw z ktérych kazdy sklada
‘sie z zespotu elektrycznego oraz zespolu mechanicznego
stuzacych do doprowadzania dwéch biegunéw pradu
-elektrycznego do dwéch elektrod orez z dwéch zespoléw
do doprowadzania dwéch drutéw elektrod do koricowki
topiacej a takZe z zespolu pneumatycznego do prze-
noszenia czastek stopionego metalu na §cianke metali-
-zowanego przedmiotu.

W tych glowicach funkcj¢ mechaniczna prowadzenia
drutu oraz funkcj¢ elektryczng doprowadzania pradu
spelnialy te seme pary rolek ciagnacych i dociskowych.
‘W celu uzyskania prawidlowego kontaktu pradowego

- rolki te mialy wykonane na obwodzie pierfcienie pro-
wadzgce wykonane z materialu o dobrej przewodnosci
-elektrycznej na przyklad z miedzi. Napigcie elektryczne
-doprowadzane bylo do obudowy rolek skad poprzez
lozyska rolki piast¢ i pierScied miedziany doplywalo
-do drutu. .

W glowicach tych wystepowalo szybkie zuZywanie
si¢ migkkich pier§cieni miedzianych podejacych drut
i doprowadzajacych prad elektryczny oraz wypalanie
:8i¢ i spalanie lozysk rolek przewodzacych prad co po-
‘wodowalo konieczno$é bardzo czestej wymiany zue
Zytych ralek wraz z loZyskami bez mozliwosci ich re«
generacji.
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W innych znanych glowicach do meﬁalizacji natrys-
kowej prad elektryczny byl doprowadzany do tulejki
prowadzacej drut elektrod a naped mechaniczny od-
bywal si¢ poprzez parg¢ rolek polaczonych z ukladem
napedowym., W glowicach tych wystepowala trudno$é
w uzyskaniu dobrego kontaktu elektrycznego pomiedzy
drutem elektrody a sztywng tulejkg zwlaszcza po wzroé-
cie luzu pomiedzy tulejka a drutem w wyniku jej zu-
Zycia.

W glowicy wedlug wynalazku zesp6l elektryczny jest
utworzony z plytki §lizgowej oraz z plytki dociskowej
wyposazZonej w rolk¢ obrotowg. Plytka dociskowa umiesz-
czona jest przesuwnie na prowadnicach prostopadle
do plytki $lizgowej pod wplywem sprezyn. Zespét
mechaniczny jest odizolowany od Zrédla pradu a tu-
lejka wprowadzajaca zespol elektryczny oraz koficowka
topiaca s3 odizolowane od pozostalych czeéci glowicy.
Zesp6l mechaniczny jest umieszczony pomiedzy ze-
spolem elektrycznym a zespolem pneumatycznym
natomiast zesp6l elektryczny jest umieszczony pomiedzy
tulejka wprowadzejacqg a zespolem mechanicznym,

Na plytce §lizgowej oraz na obwodzie rolki obrotowej
83 wykonane rowki o zarysie promieniowym. Do plytki
§lizgowej jest przylaczona $rube z nakretkami do pod-
laczenia przewodu elektrycznego. Plytka §lizgowa jest
wykonana z materialu bedgcego dobrym przewodnikiem
elektrycznodci korzystnie z miedzi a rolka obrotowa
jest wykonana z materialu odpornego na $cieranie,
korzystnie ze stali.
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Glowica wedlug wynalgzku zapewnia wzrost trwa-
toéci elementéw glowicy doprowadzajacych prad elek-
tryczny oraz drut a dzigki femu zapewnia podwyZszenie
wydajnoéci pracy na skutek wzrostu jej niezawodnosci.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysynku na ktérym fig. 1 przed-
stawia glowice w widoku z oku, fig. 2 — glowic¢ w prze-
kroju osiowym wzdtuz linji B-B podawania drutéw na
fig. 1, fig. 3 — zesp6l doprowadzajacy prad w evideku
z boku, fig. 4 — zespél doprowadzajacy prad w prze-
krojuwesdbet linii A-A na fig. 3.

Glowica sklada si¢ z fwéch identycznych ciagéw

2-ktéryeh ka2dy sklgda sig z zespolu elektrycznego 1
}lﬂmzego -do ddbféwradzama napiecia elektrycznego do

rutu 2 elektrody éraz g zespolu mechanicznegp 3
rluiacego do doprowadz;nla drutu 2 do koricéwki
tomcq 4. Drut 2z b;bna przedastaje si¢ przez tulejke
wpnowadza;{ca 5 do zespplu elektryczmoge 1 ooz pa
rolke ciagnaca 6 i dalej kapalem 7 koricéwki topigcej 4
de przestrzeni zmieszania 8 w kibrej nastepuje zapalenie
tuku elektrycznego pomi¢dzy drutemi 2 z obu ciggéw.
Do koficowki topiacej 4 jest doprewadzony prrzewéd @
zespolu pneumatycznego 10 stluZzacego do doprowadze-
nia powietrza ¥ gely przeniesienia rpztopianego metalu
na powierzchai¢ metatizowanego przedmstotu.

Zesp6l elektryczny 1 sklada si¢ z plytki §lizgowej 14,
wykonanej z materialu hedacego dobrym przewodoir
Fkiem elektrycznoéci, korzystnie z miedzi, z rowkiem 12
o zsrysie promieniowym w celu umieszczenia drutu 2
elektrody, z plytki dociskowej 13 wraz ze stalowa rolkg
obrotowg 14 z rowkiem obwodowym ‘15 o garysie pro-
mieniowym dociskanej sprezyscie za pomoca sprezZyny
16 do plytki slizgowej 11 i przesuwajacej si¢ prosto-
padle do plytki §lizgowej 11 wzdluz prowadnic 17 oraz
ze §ruby 18 stluzacej do doprowadzenia pradu elek-
teyormegn do plydki tlicgowe| 11,

Zespit mecheniozny 8 feot umieszezeny pomicdry
zespojsm slektryczaym 1 @ mespolem pmcumgtycraym
40 pedezas gdy sespél clektzyczny 1 jest wnieszcrony
pomiedey tulejhy wprowadrajecq § & zespolem marbe-
nieznym 3 ghindajacym sig z eolld clagageej @ { rolki
dociskowej 19 -epretyécie dooiskenef de rolki ciegagcej
6. Rolka ciqgnqoa 8 { votka docidkows 19 eq wykenane

- z materialu odpornego na $cieranie, korzystnie ze c!tll
oraz 54 odizelewans od Zrddda pradu.

Czgéci glowicy stykajace sig z drutem clektindy, takic
jak rolka ciggnaca 6 rolka dociskewa 19, tulejke Wpro=
wedzajaca B i kohiedwka topigcs 4 sq edizolowene od

10

4
pozostalych czeéci glowicy. Ne sbwodzfie miliii ciggnnaei
8 i rolki dociskowej 19 s3 wykonane cbwodowe rowkj
20 i 21 do umieszczania dnutu 2.

W kazdym ciggu glowicy jest umieszczone kolo
zebate napedzajace 22 otraymujace naped od przekladni
silnika, zaz¢biome -z kotem posrednim 23 zazebiejacym
si¢ z kolem zebatym napedzanym 24 Ne ©si Jpla na-
pedzanego 24 znajduje si¢ rolka siggnpon 8. Docisk
ralki .obostosej ‘14 omrx rolki dodiikenrej B9 Fect re-
gulowany za pomoca sprezyn.

Po wprowadzeniu drutéw 2 obu <igghw de glowicy
i przy podiarzenymn sapieciu elektrycznym po czolo-
wym zetknieciu si¢ drutéw:2 w przestrzeni zmieszania 8
konicéwki topiacej 4 powstsje luk elektmyczny i ¢opienie
mesain. Stopiomy metal nast¢pnie zmstaje przonoszony
z? pomocy spreZonego powiietrza »a powiarzchnge meta-
lizowanego przedmietu

ZasstrzeZtenie patentowe

Glowica do -metalizacji matryskowej skladajaca si¢
z Swbch identycznych ciggéw z ktérych kazdy skleda
si¢ z tulejki wprowadzajgcej, zespolu elektrycznego
i z zespolu mechanicznego skladajacego si¢ z pary
rolek potgczonych z ukladem napedowym oraz z jednego
wepblaege Zespolu pacumeatycrmege do Pricacszeaia
czgstek roztopionego metalu poprzez koricowke topiagca
na powierzchni¢ metalizowanego przedmiotu, znamien-
na tym, Ze zesp6l elektryczny (1) jest utwarzony z plyt-

ki #lizgowej (11) erez z plytki dociskowej (13) zaopa-

trzonej w rolke obrotowa (14) przy czym plytka do-
ciskowa (13) jest umieszczona przesuwnie na prowad-
nicach (17) prostopadlych do plytki §lizgowej (11)
i znajduje si¢ pod wplywem napiecia sprezyn (16)
¢ loZyska zespolu mechenicznego (3) 33 odizelowane
0d f$26dla predu, netomtast tulejka wprowadzajaca (5),
zesp6t elekeryezny (1) orez koficéwka topigca (4) w9
odizolowane od pozestalych czgéci glowicy, zespét me-
chaniczay (3) jest umieszczony pomigdzy zespolem
slekuycznym (1) 3 zespolemn paecumatycznym, zesphit
clektryczay (1) jest umieszczomy pomigdzy tulejkg
worowadzejscy (5) 3 zespolem mechaniczaym (3),
Przy szym na plytee élizgowej (11) oraz na obwedzie
rolki obrotowej (14) 4 wykomane rowki (12, 15) o za-
rysic psomicuiowym 8 do plyiki ilizgowej (11) jest
przylaczona fruba (18) z nakr¢themi do podigczenia
przewodu elektrycznego.
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