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ROVAUMEDEBRLGIQUE  BREVET DINVENTION
'Hr‘f 2
No
-3 890.150
RINISTERE DES AFFAIRES ECONORIGUESR Classif. Internat.: ﬂl[-gé
Mis en lecturo lo: ﬁs _12 198?
Le Minislre des Affaires Economiques, .

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets dinventior:;

Vu le procés-verbal dressé le 31 aofit 19 81 a 11 k 50

-

e Service de 1la Prepriété industrielle

ARRETE :

Aricle 1. — Ul ext délivié ¢ Mr. Guy DE CONINCK,
Anlterbaan 119, Maldegen,

repr. par le Buresu Gevers S.A. & Bruxelles,

un brevet dinvention pour: Support rembourré, en particulier matelas,
et son procédé de préparation,

Article 2. — Ce brevet lui est déliwé sans examen préalable, @ ses risques el
périls, sans garantie soit de la rédlité, de la nouveawsé ou du mérite de l'invention, soit
de Pexactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de Tinvention
{mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Pintéressé et déposés a Fappui
de sa demande de brevet.

Bruxelles. le 15 septembre /9 81

PAR DELEGATION SPECIALE :
Le Directeur

L. SALPETEUR
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déposé i l'appui d'une demande de
| BREVET D'INVENTION
au nom de :
. ‘giy De-Confmck: .- 2l
pour:
"Support rembourré,. en particulier matelas, et son procédé

de préparation”
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| Ia p:c‘ééante inveﬁtiaﬁ e#t relative & un support rep-
' beurxé , en particulier & un mat;alas‘ , commrenant um noyau en
mousse 2 bage de substance synthétique présentant des eanaux
d'aération ouverts jusgu'2 la surface du poyau. fa:- support rem-
bourré , il faut entendre , dans le cadre de i'inventio;'x . non
seulement deg matelas , mais auesi des coussins de chaise longue,

des coussins de si.ége et de dossier ., etc.

Pour augmanter le confort de r2pos et 2 particulier

1z quallté au 'Omllacn connalc trQUB macelan ybwﬁuuauu i

poyau en mousga qui présente um.quement des canaux d'aératicn

transversaux cuverts vers le haut pour obtenir une ventilation
du matelas .. Grace 3 cette ‘ventilation , 1l'air humide chaud peut
s :Schapper non settlement latéralement mais égalément vers le
haut et éventuellement vers le bas. Grice A cela on empfche la
formation d'ean de condensation. DPans ces formes de réalisation
connues, est réalisée une section transversale quasiment de type
caverne , relativement ccmpliquée , des  canaux d'a&ration
agencés 1l'un i cbté de l°autre et l'un auQGessua de 1'autre d'une
nmaniere symétrique pz;.x rapport 3 une d'roite,Apouz_‘..A ohfeqiz:'-‘una flexi-
bilité particuliérement &levée et de ce fait une capacité 4'adap-

- tation parfaite 2 la forme du corps humain. En raiscon de la
réalisation compliquée des canaux d'aération . Ces noyaux connus
doivent &tre mis 2 mousser dans des moules &galement compliqués
avec l'utilisation d'agents de démoulage courants ‘Cela egt extrd-
mement colteux du point de vue de la technique de .fabrication.

En outre on conmnatt des noyaux de mousse pour matelas

qui sont divisés en traverses élastiques et caverres ouvertes

uniquement latéralement entre les traverses élastiques. Dans ce=

4
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urmsse e S ENE AT

sag. dgaie e ;us Seys ;,,;; S :‘“G&'\t & 3. conange 4'3LY SERE Courant
d'air tandis qu'un tissu da coton &iapoeé aw miliéu Sodt perméttre
ie transpert de 1'hum_ic’£'l£é, Afin gue ce transport d'humidité fonc-
tionne , lies cévemea sont mutuellement reliées par un capal
agencé danz 1l'arfte de ailge fise. Du point de wvue ce 1a techni-
que de .—f;-k;i;ication ., ces formes de r&alisation sont &galement
ex'cramament cotteuses .

présente .’mventicn a pour but de mettre au point

un support rembourr®, en particulier un matelas, du type décrit’

' au préambule qui se caractérise par une capacité d’ zdaptation
optimum % la forme du. cdrps humain ainsi qim par un échange d'air

= e A & - » - g
“w:-::cl 2rement rapi de =t exempt ée bruit et gui puicse Bbre

préparé simitanérent de manidre particulidrement simple et N
économique, : . -
on résout- ce probldme suivant 1'invention par un sup-
port rembourré du type cité au préambule par le fait que les
canaux d'aératior sont réaliéés sous la forme de fgntas ;d'aéra-_-
vt;ion"a.gencééa de manidre décalées l'une par rapport 2 1'auj:re
dans le cdté supériear du noyaﬁ et dans son cbté inf_érieur et
qu'-ainsi des corps élastiques mutuellement reliés sont formés
a'lternat:i.vement sur le cdbté supérieur du noyau et sur éon cbt;é
inférieur. L'invention part de 1'obsemtion qu'il faut renoncer
3 la formation de ,cavités' et respc;ctivememt ‘de cavernes éoﬁpli-.
quées et qu'une flexibilité extrémement élevée ainsi ,qn’u;ne entrée

et une sortie d'air rapides peuvent &tre obtanﬁea lorsqur" ’éffMi'_“

vement les canaux d'aération sont réalisés sous la forme de fentes

d'aération dans le cnté supérieur du noyau et dans son chté in- "
férieur et qu'ils sont répartis sur la totalité de la surface

7]
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. ;aont mtnolhmt rel:lés ensenble de 'mam que les fentes

B :dowatim_. hmnt une form de zéalisstion préférée de 1'in-

' v?tion avec a:l.gn:lfication particulidxe il est prévu que les

fentes d'aération soient agencées suivant les directions longi-
tud:l.nale et t:anzvernl.e du noymu de mousse , en se croisant,
et qu'elles forment ainsi sur 10 cdté supérieur du noyau et respec-
tivemnt sur aan cbté inférienr ux: ‘réseau d' aérat:.on comurnignent, le
réaean d'aération du cbté aupér:leur du noyau étant séparé de celui
du cdté inférieur du noyau . Ce réseau d' aération veille 3 un
_échanga rapide de 1'air et en éonséquence A un échange de ]:‘hu-
midité . |

D'autres particularités de 1'invention sont indiquées
dans la suite. Ainsi, les fentes d'aération gont, suivant 1'in-
Mtion ., agencées & des distances 1'une de 1'autre identiquement
&égales dans la direction longitudinale et dans la direction trans-
versale du noyau de mousse, en formant dans la section t;ranaveraale
du noyau , A titre de corps élastiques, des cubes mutuellement re-
1iés 2 la fagon de mé’andrear.De' clc‘tta @ni@;é.m réalise en pratique
un guadrillage cohérant. lLes distances entre les fentes a'aéra-
tion disposées dans la direction longitudinale et dans la direc-
tion transversale sont sélectionné&es de fagon A obtenir ,d’'une
part, une flexibilité optimum et , d'autre part, une gtabilité
suffisante en ce qui concerne les corps &lastiques. Sous ce rap-
port , il existe la possibilité d'a-gencer les fentes d’aération
dans la zone du milieu du noyau.avec des &carts blua faibles
que dans la zone du bord du noyau, pour augmnéer franchement la capa-

cité d'adaptation du noyau de mousse dans la zone la plus sou—

q




ti‘.l.i.léa du iﬂ.lieuwdn noyau.“ r outxe; est ﬁecmx‘:aé'-;ui-
vant 1 :I.nvention que les fenm daération présentent une largeur et
une profondeur de fante prédétezminéea de fagon qu'un frottemwt
des corps élastiques 1'un contye 1° autra soit év:.té éans le cas
d'une sollicitation et que par conséquent 1'appariticn de bruits
n'alt pas lieu.’ |
" La présente invention a é&plemét pour objd: un lmcﬁé & pré-

s paration d'un noyau de mousse pour un support rembourré, et en
particulier un matelas , qui puisse 8tre mis en ceuvre de maniédre
particulidrement rgtionnalle at &conomique: . Ce procédé est carac-

térisé par le fait que les fentes d'aération sont découpées ou

fraisées dans le cdté supérieur "du noyau de mousge et dams son cbté

inférieur et qug pour csla le novau de mousse est transporté a

travers une installation de découpage ou de fraisage tout d‘' abord
suivant la direction longitudinale et ensuite suivant la direction
transversale ou inversement. La poseibilité axiste de découper oOu

respectivement de fraiser simultanément dans le c6té supérieur

du noyau et scn c¢dté inférieur.en utilisant une installation de

découpage ou de fraisa.ge présentant des couteaux ou respective-

ment des outils de traisage yui pouvent atre agencés contre le

cdté supérieur du noyau et contre son cdté jnférievr. De préféren-

ce cependant , on découpe ou fraise les fentes d'aération tout

d'abord dans le cdté supérieur du noyau et ensuite dans son cbté
inférieur ou inversement . le noyau de mousse étant renvexsé

apreéa le passap A travers 1'installation de découpage ou de frai-

sage et §tant A nouveau transporté & travers cette instzllation.

Dang ce cas, 1*installation de découpaga ou de fraisage n'st &quipée

d
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de sorte que , de l'autié'gaﬁé , le moye:i de transport des

noyaux de mousse A traiter peut passér sans entrave a travers
1'installation de découpage ou de fraisage. Z=n out:;-e , il est re-
commandé suivant l'invention gque le noyau de mousse soit &tiré
dans une mesure prédéterminée dans 1& direction longitudinale
et/ou transversale et qu'il soit transporté , 2 1'état é&tiré ,

A travers 1'installation de découpage cu de fraisage. Dans ce
cas, le travail de décoﬁpage ou de fraiazge est faciiité de ma-
nidre importante , en particulier 19 travail de découpage.

Les avantag.es oi:te:nus gréce 3 l'invention sont & voir
essentiellement dans le fait de la réalisation d'un support rei-
bourré, en particulier d'un matelas dont le noyau de mousse 2
base par exemple de polyuréthanne se caractérise par une capacite
d'adaptation extréme au corps humain ainsi gue par un échange
Qair rapide de fagon qu'une formation d'eau de condensation soit

exclue. Cependant ilya le fait,d'une- importance particuliére, que

le support rembourré suivant l'invention et respectivement les
noyaux de mousse de ce dernier puissent étre préparée d'une manieé-
re particulidrement simple et &conomique parce que les fentes
d'aération passant suivant les directions longitudinales et trans- ’
versales dans le c¢Bté supérieur du noyau et son cdté inférieur
peuvent &tre gsans difficulté découpées ou respectivement fraisées.
Par conséquent , la préparation par ailleurs colteuse des noyaux

de mousse pour supports rembourrés et en particulier matelas dans. ds
3

moules relativement  corpliqués et avec 1'utilisation d’agents de dé-
moulage n‘est plus nécessaire.En fait,on peut ut:l.li_s"hr des blocs de

mousse cour‘anta.-danslleaquulu.deé fentes.-d'aération uniqusment sur

{




ce et la profondeur. On peut de ce £a1t rédu:lre de mniére inpor-

tante le colt de la préparation des supports':anbourrés et eh

particulier natelas suivant 1'invention.
D'autres détails et particularités de 1'invention res-

gortiront de la description donnée ci-apris, a titre non limiﬁatif

et avec référehce aux deﬁsins annexés.

La figure 1 représente une vue de dessus d'un noyau
de mousse pour un support renbourré suivant 1'invention ,et

en particulier un matelas.

La figure 2 représente une vue en perspective partiel-

le de 1l'objet de la figure 1.

La fiqure 3 représente une vue en coupe verticale

partielle au travers de 1'objet de la figure 1.
Ia figure 4 représente une vue frontale schématique

d'une installation de découpage de l'objet de la fiquxe 1.
La figure 5 représente une vue latérale schématique

de 1'objet représenté sur la figure 4.
Sur les figures est représenté , 4 titre de support

—anloaros wnm mabalae prégagtﬁnt un novau de mousse 1 en substan-~-

ce synthétique , par exemple en polyuréthanne que 1l'on a fait mous-
ser, ce noyau comprenant des canaux d'aération 2 ouverts jusqu'l

la surface du noyau . Le cbté supérieur du noyau et son cOté in-

férieur sont recouverts normalement par une. doublure

de plaques de mousse , ce qui est aussi peu montré que le recou-

vrement courant. Les canaux d'adration sont réalisés sous la for-
me de fentes d‘'aération 3 qui sont agencées 1'une par rapport &

1‘autre de manidre décalée dans le cbté supérieur du noyau et

.




i

i i RN ey

CEEIMIL T T

RTINS 3 PR

i R T D SR B S TR e H

Aais et ab L St

g 12 as Tao" o ome te

‘dans acn cdté inférieur. Ainsi sont forméé Ges corps &lastigues
3‘\qui sont mutuellement reliée alternativement sur le cdté su-
périsur du noyau et sur son cdté inférieur. Les fentes d'aéra-
tion 2 sont agencés:z en croix suivant ia directior longitudinale
et la direction transversale du noyau de mousse 1 et elles for-
ment ainsi sur le cbté supériear du noyau et respectivement sur
son <Bté infér_ieur un résean d'aération communiquant,ies fentes
G'adration Stent nohk SSCIEHEERT SUVOLTGS sur ic <O
et sur le cbté inférieur du noyau mais aussi dans la zone du
bord &= noyau. Dans l'exemple de réalisation, les fentes d'aé-
ration 2 sont agencées avec des &cartements entre elies iﬁex:tique-
ment €gaux dans la direction iongitudinaie et dans la direction
transversale du noyau de mousse 1. On cbtient ainsi , dans la sec—
tion transversale du noyau , des cubes mutuellement reliés 2 la
facon de méandres , qui forment les corps €lastiques 3. Les fen~
tes d'aératicn 2 peuvent , dang la zone du milieu du noyau ,
ttre agencées l'une par rappert 2 l‘autre 3 des distances plus
faibles gque dans la zone du bord du noyau, ce qui n'est cependant
pas représenté, En outre, les fentes d'aéfation 2  présgentent
une largeur et une profondeur de fente prédéterminées.

La préparation du noyau de mousse 1 pour un support
rembourré et en particulier un matelas peut avoir lieu sﬁns dif-

ficulté avec une installation de découmpe ou de fraisage 4. Cette

installation de dicourae cu de fraisage présente sur l'exemple de
réalisation des outils de décapege ou respectivement de fraisage

5 agencés au-dessus et réglables contre le noyau de mousse 1.

En ocutre, l'installation de découpage ou de fraisage 4 est traver-
sée par une bande transporteuse 6 pour les noyaux de mousse 1

A nsiner. De cette maniére , Qri peut découper ou fraiser les fen-

5
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iﬁéé,d°aératicn 1 dans les Céééﬂ supérievy et inférieur des noyaux
de mouzsa 1 Pﬁuz celz ., learnoyaux de mousse 1 sont transportés
2 travers 1'installation de découpagé on de fraisage 4 tout d'a-

- bord suivant la direction longitudinale et ensuile suivant la
direction transversale ou inversement.Avec 1'installation repré-
gentée , les fentes d'aération Z sont découpéee tout d'abord dans
le cdté supérieur du noyau et ensuite dans le cbté inférieur du

noyau ou inversement. Pour cela, les noyaux de mousse 1l sont ,

= =z A=

apres le passage 2 Travers L AUBLRLLGTLTn ST meSoupspT TT T
fréisage 4 , retournés et 2 nouveau trangportés 2 travers cette
inztallaticn. BEn pa:ﬁiculier pour le découpage uniguement des
fenteg d'aération 2, les noyaux de mousse 1 sont étirées c'une
mesure prédéterminée suivant la direction longitudinale et/ou
transversale et ils sont transportés . A 1*'&tat étiré , 2 travers
1'installation de découpage 4. En tout cas, geion le procédé sui-
vant 1'invention, 3 l'aide d'une telle inctallation de découpage
ou de fraisage 4 , une préparation du type guasiment 2 La chaine
de.noyauk de mousse 1 de supports rembourrés , et en particulier
de matelas , présentant des fentes d'aération.2 est rationnelle
et économique.

11 doit etre entendu que la présente invention n'est
en aucune facen limitée aux formes de réalisation décrites ci-

z=téen

deséua et que bien des modificaticns peuvent y etre appoxts

gans sortir du cadre du présent brevet.

REVENDICATIONS

1. Support rembourré, en particulier matelas, compre-
nant un noyau de mousse en substance synthétique présentant des

canaux @'aérakion ouverts jusqu'a la surface du noyau, caracté-
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I‘I,SL &m ce que ies cmau? d"vérat.‘.n.‘ gont x:éhlmeﬂ souﬁ la Eoxms
de fentas d‘aaxa..mn agencées ,l’une par rapport & 1"az_tre de
manidre décaldée sur le cbié supérieur du noyau et son cOté infé-

rieur.et en cea . "que des corps élastiques mutuellement reliés

Aalternativement sur 12 cdté supérieur du noyauz et sur le cbté ’

inférieur de ae dernier sont a2insi formés.
T2, Support remboutré suivant la revendication 1, carac-
térisé en ce que les fentes d'aération sont agencées de maniére
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versale du noyau de mousse et en ce qu'elles foment ainei sur

le cbi;é supérieux du noyau et reapectivement gur le cdté inférienr
de ce darnisr mn réeeaun Giaération communiguant.

3. Support rembourré suivant 1'une ou 1'au'i:ze des
revendications 1 et 2, éaract:ériraé en ce que les fenteg d'aéra-
tion sont zgencées A des distances mutuelles identiquement &gales
dans la direction longitudinale et dans la direction tyransversale
du noyau de mousse et en ce qu'elles forment ainsi , dans la
section ;ransversale du noyau , 2 titre de éorps éléstiqv;zea, des
cubes mutuellement reliés 2 la maniedre de méandres. .

4. Support rembourré sﬁivant 1'une quelcc;nque des
revgndications 1las3, caractérigéén ce que les fentes d'afration
sont , dans la zone du milieu ﬁu noyau , agencées 2 une distance
mutuelle plus faible que dans la zone du bord du noyau.

5, Support rembourré suivant 1'une quelconque des

revendications 1 & 4, caractérisé en ce que les fentesz d*aération

présentent une largeur et une profondeur de fente prédétermindes.
6. Procédé de préparatirn d'un noyau de mousse poux

un support rembourré suivant 1°une guelfonque des revendications

)
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1 35, caractérizé en ce gue lez fenmtes dtagration.mont déeonr-,

pées ou.fraigées dans le cBté supérieur et le ¢dté inférieur

du noyau de mousse et ep ce que, pour cela , le noyau de mousse
est transporté 2 travers une ingtallation de découpage ou de f
fraisage tout d‘abord suivant la Girection longitudinale. et en~
suite suivant 1a direction transversale , ou inversement.

7. Procédé suivant ia revendication 6, caractérisé .
en ce que les fentea Q'aération scmt découpées ou fraisées 'to_nt
mrzeﬁr uu navau aft Mmanire Aane 1-
cbté inférieur du noyau , ou invernemnt. et en ce que , pour
cela. le noyau de mousse ﬁst;aprés paasage a travers "inatallnt:lon
& nouveau trans sport &

de Geécoupage ou de rraacage ; retcuz'né

F travers 1l'instaliacion. ; i i
8. Procé&dé suivant 1'une ou 1'autre des revendications

6 et 7, caractérisé em ce que le noyau de mousse &t &étiré d'une
mesure prédéterminée suivant la direction longitudinale et/ou
transversale et en ce qu’il est transpdrté P 1'état étiré ,

» txavars 1° inata.llat:xon de découpage ou de fraisage. '

9. Procédé de préparatmn de support rembourré, en par—"

ticulier de matelas, tel que décrit ci-dessus et/ou tel qu ‘illus~
tré sur les dessins ammexés. ‘

10. Support rembourré , en particulier uatem, tel
que décrit ci-dessus et/ou tel qu'illustré sur les dessins annexés,

et/ou tel qu’obtenu selon le procédé suivant 1'une quélcanqne des

revendications 5 3 9.

Bruxelles, le 34:&0.11?_/13?\ | -
P.Pon. de Guy De Coninck ' -

P.Pon. du Bureau GEVERS. socié&té anonyme
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