
(19) 

Europâisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets 

(12) 

péen  des  brevets  E P   0  5 3 1   2 0 7   B 1  

FASCICULE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

(45)  Date  de  publication  et  mention 
de  la  délivrance  du  brevet: 
20.11.1996  Bulletin  1996/47 

(21)  Numéro  de  dépôt:  92402392.2 

(22)  Date  de  dépôt:  02.09.1992 

(51)  intci.6:  D06F  81/08,  D06F  7 5 / 3 8  

(54)  Installation  de  repassage  comportant  une  table  de  repassage  à  émission  de  vapeur  et  fer 
assoc ié  

Bùgeleinrichtung  miteinem  Bùgeltisch  mit  Dampfausstoss  und  zugehôrigem  Bùgeleisen 

Ironing  plant  with  an  ironing  board  incorporating  steaming  and  an  associated  iron 

m  
h*- 
o  
CM 

00 
lO 
O  
Û_ 
LU 

(84)  Etats  contractants  désignés: 
BE  DE  ES  FR  GB  IT  NL 

(30)  Priorité:  04.09.1991  FR  9110920 

(43)  Date  de  publication  de  la  demande: 
10.03.1993  Bulletin  1993/10 

(73)  Titulaire:  SEB  S.A. 
F-21260  Selongey  (FR) 

(72)  Inventeurs: 
•  Louison,  Bernard 

F-42410Chavanay(FR) 

•  Brandolini,  Jean-Louis 
F-42100  Saint-Etienne  (FR) 

(74)  Mandataire:  Michelet,  Alain  et  al 
Cabinet  Harlé  et  Phelip 
21  rue  de  la  Rochefoucauld 
75009  Paris  (FR) 

(56)  Documents  cités: 
WO-A-91/10770 FR-A-2  133  548 

Il  est  rappelé  que:  Dans  un  délai  de  neuf  mois  à  compter  de  la  date  de  publication  de  la  mention  de  la  délivrance  du 
brevet  européen,  toute  personne  peut  faire  opposition  au  brevet  européen  délivré,  auprès  de  l'Office  européen  des 
brevets.  L'opposition  doit  être  formée  par  écrit  et  motivée.  Elle  n'est  réputée  formée  qu'après  paiement  de  la  taxe 
d'opposition.  (Art.  99(1)  Convention  sur  le  brevet  européen). 

Printed  by  Jouve,  75001  PARIS  (FR) 



1 EP  0  531  207  B1 2 

Description 

La  présente  invention  concerne  une  installation  de 
repassage  comportant: 

une  table  à  repasser  constituant  un  plan  de  travail; 
un  fer  à  repasser; 
des  moyens  de  production  de  vapeur  à  partir  de 
moyens  d'élévation  de  la  température  d'une  réserve 
d'eau,  ou  d'un  système  de  projection  d'eau  sur  pa- 
rois  chaudes; 
des  moyens  de  diffusion  de  la  vapeur;  et 
des  moyens  de  commande  pour  l'obtention  d'une 
phase  active  de  vaporisation  pour  un  repassage  à 
la  vapeur. 

On  connaît  différents  types  d'installations  de  repas- 
sage  à  la  vapeur  parmi  lesquelles  les  plus  connues  con- 
sistent  pour  l'essentiel,  à  intégrer  les  moyens  de  pro- 
duction  et  de  diffusion  de  la  vapeur  au  fer  à  repasser 
proprement  dit,  celui-ci  intégrant  également  la  réserve 
d'eau. 

On  comprend  aisément  que  si  l'on  obtient  ainsi  un 
fer  à  repasser  autonome,  en  revanche  un  tel  principe 
présente  l'inconvénient  majeur  d'alourdir  énormément 
le  fer,  lors  de  son  remplissage  en  eau.  De  plus,  le  volu- 
me  d'eau  ainsi  contenu  dans  le  fer  est  forcément  limité 
en  fonction  du  volume  même  du  fer,  ce  qui  entraîne  des 
remplissages  fréquents. 

Afin  de  remédier  à  cet  inconvénient,  il  a  été  proposé 
de  transférer  la  réserve  d'eau  dans  un  réservoir  distinct 
du  fer  dans  lequel  s'effectue  également  la  transforma- 
tion  de  l'eau  en  vapeur  par  des  moyens  d'élévation  de 
température,  la  vapeur  étant  ensuite  canalisée  vers  le 
fer  par  une  conduite  souple  reliant  ce  dernier  au  réser- 
voir. 

Bien  entendu,  dans  ce  cas  le  volume  de  la  réserve 
d'eau  peut  être  plus  important,  mais  il  sera  néanmoins 
limité  en  fonction  de  l'augmentation  de  poids  qui  en  ré- 
sulte.  Cela  reste  un  inconvénient,  car  il  est  difficile  de 
trouver  un  compromis  entre  un  poids  acceptable  pour 
le  transport  de  l'ensemble  fer-cuve  et  un  volume  d'eau 
tel  à  lui  conférer  une  grande  autonomie. 

De  plus,  quel  que  soit  le  principe  de  conception  de 
l'installation,  les  moyens  de  diffusion  de  la  vapeur  sont 
disposés  sur  la  semelle  chauffante  du  fer,  de  manière  à 
amener  la  vapeur  sur  le  linge  à  repasser  immédiatement 
sous  ladite  semelle. 

Ces  moyens  sont  constitués  par  des  orifices  de  dif- 
fusion,  de  diamètre  calibré,  de  petites  dimensions  et 
donc  propices  à  l'entartrage,  ce  qui  représente  une 
autre  source  d'inconvénient. 

De  manière  à  résoudre  ces  différents  problèmes,  il 
était  indispensable  de  repenser  complètement  ce  type 
d'installation  de  repassage,  mettant  en  oeuvre  un  fer  à 
repasser  et  qui  exclut  donc  les  installations  de  repassa- 
ge  par  presses. 

Pour  parvenir  à  l'invention,  il  a  fallu  par  conséquent 

vaincre  un  préjugé  qui  consiste  à  penser  que  la  vapeur 
doit  être  issue  de  la  semelle  du  fer  de  manière  à  mettre 
en  oeuvre  simultanément  les  trois  facteurs:  vapeur-cha- 
leur-pression,  nécessaires  à  un  repassage. 

s  Si  ces  facteurs  n'ont  pas  été  remis  en  cause,  par 
contre,  et  afin  de  résoudre  les  problèmes  précités  en 
supprimant  leur  cause,  il  a  été  imaginé  une  installation 
d'un  ordonnancèment  différent  dans  laquelle  la  vapeur 
nécessaire  au  repassage  n'est  plus  diffusée  par  le  fer, 

10  de  manière  telle  à  alléger  celui-ci  au  maximum  pour  un 
meilleur  confort  d'utilisation  et  supprimer  également  tout 
problème  d'entartrage. 

Dans  cette  optique,  le  fer  n'assure  plus  qu'une  fonc- 
tion  de  pression  et  de  chaleur,  voire  uniquement  de 

15  pression. 
Le  document  WO-91/10770  propose  un  dispositif 

comportant  une  table  vaporisante  à  usage  domestique. 
La  table  est  équipée  d'un  plateau  recouvert  de  couches 
perméables  à  la  vapeur,  et  d'au  moins  un  élément  de 

20  diffusion  de  vapeur,  disposé  dans  la  table  et  alimenté 
par  un  générateur  de  vapeur  couplé  à  des  moyens  de 
commande. 

Un  inconvénient  de  ce  dispositif  est  que  les  moyens 
de  commande  doivent  être  actionnés  par  l'utilisateur  de 

25  façon  synchronisée  avec  un  repassage.  Cette  nécessité 
est  d'autant  plus  laborieuse  lorsque  le  dispositif  com- 
porte  plusieurs  éléments  de  diffusion,  chacun  d'eux 
étant  commandé  par  des  moyens  distincts  tels  que  des 
pédales. 

30  Qui  plus  est,  la  répartition  de  la  diffusion  de  vapeur 
au  niveau  du  plan  de  travail  est  prédéfinie,  dé  telle  sorte 
qu'elle  est  soit  trop  localisée,  ce  qui  porte  préjudice  au 
repassage,  soit  trop  étendue,  ce  qui  provoque  une  dif- 
fusion  de  vapeur  en  pure  perte. 

35  L'invention  a  pour  but  une  installation  de  repassage 
dans  laquelle  la  vapeur  est  diffusée  par  la  table  à  repas- 
ser,  qui  remédie  aux  inconvénients  précités. 

Elle  vise  également  la  table  et  un  fer  à  repasser  as- 
sociés. 

40  A  cet  effet,  l'invention  concerne  une  installation  de 
repassage  comportant: 

une  table  à  repasser  constituant  un  plan  de  travail; 
un  fer  à  repasser; 

45  -  des  moyens  de  production  de  vapeur  à  partir  de 
moyens  d'élévation  de  la  température  d'une  réserve 
d'eau,  ou  d'un  système  de  projection  d'eau  sur  pa- 
rois  chaudes; 
des  moyens  de  diffusion  de  la  vapeur;  et 

so  -  des  moyens  de  commande  pour  l'obtention  d'une 
phase  active  de  vaporisation  pour  un  repassage  à 
la  vapeur,  lesdits  moyens  de  diffusion  de  la  vapeur 
étant  incorporés  à  la  table  à  repasser,  caractérisée 
en  ce  que  lesdits  moyens  de  diffusion  s'étendent 

55  sensiblement  sur  toute  la  surface  de  son  plan  su- 
périeur  correspondant  à  son  plan  de  travail  et  sont 
associés  à  des  moyens  de  commande  pouvant  être 
activés  directement  par  le  fer  lors  de  son  déplace- 
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ment  pour  commander  une  émission  de  vapeur  lo- 
calisée  dans  la  zone  de  passage  du  fer. 

Selon  ce  principe,  on  pourrait  imaginer  de  produire 
la  vapeur  à  partir  de  moyens  d'élévation  de  la  tempéra-  s 
ture  et  d'une  réserve  d'eau  pour  alimenter  en  vapeur 
une  chambre  de  vaporisation  distincte  de  la  table  reliée 
au  moyen  de  diffusion  de  celle-ci  par  un  conduit  adé- 
quat. 

Selon  une  caractéristique  de  l'invention,  il  a  été  pré-  10 
féré  de  disposer  les  moyens  de  diffusion  de  la  vapeur 
sur  le  plan  supérieur  d'un  caisson  étanche  constituant 
le  plan  de  travail  de  la  table  à  repasser,  ledit  caisson 
constituant  en  soi  une  chambre  de  vaporisation,  alimen- 
tée  en  vapeur  par  les  moyens  de  production  de  vapeur  15 
à  partir  de  la  réserve  d'eau. 

Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention,  les 
moyens  de  diffusion  de  la  vapeur  sont  constitués  par 
une  pluralité  d'orifices  débouchant  sur  le  plan  de  travail 
de  la  table  et  en  relation  avec  la  chambre  de  vaporisa-  20 
tion,  lesdits  orifices  étant  fermés  au  repos  et  sensibles 
en  ouverture  au  passage  du  fer  pour  une  phase  active 
de  vaporisation,  sous  l'action  des  moyens  de  comman- 
de. 

Selon  des  variantes  de  réalisation,  les  moyens  de  25 
production  de  vapeur  et  la  réserve  d'eau  constituent  un 
générateur  de  vapeur  distinct  ou  incorporé  à  la  table  à 
repasser.  De  même,  la  chaleur  nécessaire  au  repassa- 
ge  pourra  être  fournie  par  une  résistance  électrique 
chauffante  incorporée  à  la  semelle  du  fer,  ou  au  plan  de  30 
travail  de  la  table  ou  encore  les  deux  éléments  à  la  fois. 

L'invention  sera  encore  illustrée,  sans  être  aucune- 
ment  limitée,  par  la  description  qui  suit,  faite  en  regard 
des  dessins  annexés,  sur  lesquels: 

35 
la  figure  1  est  une  vue  d'une  installation  de  repas- 
sage  selon  l'invention; 
les  figures  2  à  7  sont  des  vues  en  coupe  longitudi- 
nale  à  échelle  agrandie  d'une  table  à  repasser  de 
la  figure  1  ,  avec  un  fer  à  repasser  en  action,  selon  40 
différents  modes  de  réalisation; 
la  figure  8  est  une  vue  en  coupe  longitudinale  par- 
tielle  d'une  table  à  repasser,  et  d'un  fer  muni  de 
moyens  d'aspiration; 
la  figure  9  est  une  vue  agrandie  du  détail  A  de  la  45 
figure  8; 
la  figure  10  est  une  vue  partielle  semblable  à  la  fi- 
gure  1  ,  avec  arrachements,  d'un  autre  mode  de  réa- 
lisation  de  l'invention. 

50 
L'installation  de  repassage  représentée  à  la  figure 

1  comporte  une  table  à  repasser  1  désignée  dans  son 
ensemble  globalement  constituée  d'un  dispositif  de 
pieds  pliants  2  lui  assurant  sa  stabilité  et  supportant  un 
plan  de  travail  3.  55 

Selon  le  présent  exemple,  le  plan  de  travail  3  de  la 
table  1  est  constitué  par  un  caisson  étanche  4  sur  le 
plan  supérieur  duquel  sont  disposés,  selon  l'invention, 

des  moyens  de  diffusion  5  de  la  vapeur.  Le  plan  supé- 
rieur  du  caisson  4  correspond  en  fait  au  plan  de  travail 
3  de  la  table  1. 

Ces  moyens  de  diffusion  5  s'étendent  sensiblement 
sur  toute  la  surface  du  plan  de  travail  3  et  sont  suscep- 
tibles  d'être  activés  localement  par  des  moyens  de  com- 
mande  au  passage  d'un  fer  à  repasser  6  et  à  l'aplomb 
de  celui-ci  au  cours  d'une  opération  de  repassage,  pour 
l'obtention  d'une  phase  active  de  vaporisation. 

En  l'occurrence,  il  s'agira  d'un  fer  dit  "sec",  mais  il 
est  bien  évident  que  l'utilisation  d'un  fer  à  vapeur  n'est 
pas  exclue.  Dans  ce  dernier  cas,  la  fonction  vapeur 
étant  devenue  inutile,  seules  les  fonctions  chaleur-pres- 
sion  ou  pression  seule  seront  fournies  par  un  tel  fer. 

Le  caisson  étanche  4  constitue  une  chambre  de  va- 
porisation,  alimentée  en  vapeur  par  des  moyens  de  pro- 
duction  de  vapeur  à  partir  de  moyens  d'élévation  de 
température  d'une  réserve  d'eau  constituant  un  géné- 
rateur  de  vapeur  7  désigné  dans  son  ensemble. 

Celui-ci  est  incorporé  à  la  table  1  comme  représen- 
té  à  la  figure  1  ,  mais  il  pourra  également  en  être  distinct. 
La  vapeur  ainsi  générée  est  stockée  dans  la  chambre 
de  vaporisation  4  dans  l'attente  d'en  être  libérée  par  l'in- 
termédiaire  des  moyens  de  diffusion  5,  constitués  (voir 
figure  2)  par  une  pluralité  d'orifices  8  débouchant  sur  le 
plan  de  travail  3  sur  la  table  1  et  en  relation  avec  ladite 
chambre  4.  Lesdits  orifices  8  sont  fermés  au  repos  et 
sensibles  en  ouverture  au  passage  du  fer  6  pour  une 
phase  active  de  vaporisation,  sous  l'action  de  moyens 
de  commande  9  agissant  en  ouverture  ou  en  fermeture 
sur  lesdits  orifices  8. 

Les  moyens  de  commande  9  sont  constitués  par 
des  valvules  dont  chacune  d'elles  comporte  un  picot  1  0 
apte  à  obturer  un  orifice  de  diffusion  8  correspondant 
de  la  table  1  et  dont  une  partie  supérieure  ou  tête  11  est 
en  proéminence  par  rapport  au  plan  3  de  ladite  table  et 
agit  en  ouverture  sur  la  valvule  9  lors  du  passage  du  fer 
6  en  s'escamotant  élastiquement,  de  manière  à  laisser 
passer  la  vapeur  de  la  chambre  de  vaporisation  4  par 
lesdites  ouvertures  8  et  à  se  refermer  automatiquement 
après  ce  passage. 

Les  picots  10  sont  obtenus  de  matière  avec  une 
nappe  12  en  élastomère  résistant  à  la  chaleur  et  à  l'hu- 
midité,  disposée  immédiatement  sous  un  élément  13 
formant  un  plan  de  fermeture  du  caisson  4  comportant 
les  orifices  de  diffusion  8,  chacune  des  têtes  11  des  pi- 
cots  10  étant  logée  hermétiquement  dans  chacun  des 
orifices  de  diffusion  8  et  se  prolongeant  par  une  queue 
14  en  appui  sur  le  fond  4a  de  la  chambre  4  de  vapori- 
sation  selon  un  état  de  compression  suffisant  pour  as- 
surer  la  fermeture  d'une  languette  15  de  la  tête  10  es- 
camotable  élastiquement  au  passage  du  fer  6  pour  lais- 
ser  échapper  la  vapeur. 

Comme  le  montre  également  la  figure  2,  les  têtes 
1  1  de  picots  1  0  sont  recouvertes  d'un  tissu  de  finition  1  6 
perméable  à  la  vapeur.  De  plus,  on  peut  remarquer  que 
la  semelle  6a  du  fer  6  est  entourée  d'un  décrochement 
périphérique  6c  de  faible  amplitude,  de  manière  à  pré- 
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céder  l'ouverture  des  orifices  8  dans  un  sens  de  repas- 
sage  ou  dans  l'autre,  afin  d'éviter  les  remontées  de  va- 
peur  sur  le  pourtour  de  ladite  semelle  6a.  A  titre  non 
limitatif,  chacune  des  têtes  11  peut  former  une  saillie  de 
0,3  à  0,5  mm  par  rapport  à  la  surface  extérieure  du  plan 
de  fermeture  13. 

Le  mode  de  réalisation  représenté  à  la  figure  3  dif- 
fère  essentiellement  du  précédent  en  ce  que  la  nappe 
élastomère  12A  de  la  table  IA  n'est  pas  collée  sous  le 
plan  de  fermeture  13A  du  caisson  4A,  mais  enserrée 
mécaniquement  entre  ledit  plan  13A  et  une  contrepla- 
que  17. 

Le  mode  de  réalisation  représenté  à  la  figure  4  dif- 
fère  essentiellement  des  précédents  en  ce  que  la  table 
1B  est  doté  d'éléments  chauffants  plats  18  fournissant 
la  chaleur  nécessaire  au  repassage  intégralement,  ou 
s'ajoutant  à  celle  fournie  par  une  résistance  électrique 
chauffante  incorporée  à  la  semelle  6a  du  fer  6. 

Le  mode  de  réalisation  représenté  à  la  figure  5  dif- 
fère  essentiellement  des  précédents  en  ce  que  l'élé- 
ment  de  fermeture  13C  du  caisson  étanche  4C,  sous 
lequel  est  disposée  la  nappe  12C  en  élastomère  munie 
de  picots  10C  en  saillie  vers  le  haut,  est  constitué  par 
une  tôle  frappée  sur  une  face  externe  d'une  multitude 
de  dépressions  formant  des  alvéoles  19  en  nid 
d'abeilles,  certaines  d'entre  elles  repérées  par  1  9a  étant 
entièrement  perforées  et  présentant  un  orifice  de  diffu- 
sion  8C  obturable  par  un  picot  1  0C  de  ladite  nappe  1  2C 
sous-jacente.  Comme  on  le  voit  à  la  figure,  chaque  picot 
8c  est  monté  sur  une  languette  élastique  découpée  sur 
trois  côtés  dans  la  nappe  12c.  Au  passage  du  fer,  l'en- 
foncement  des  languettes  9C  et  des  picots  10C  libère 
le  passage  de  la  vapeur.  Les  alvéoles  peuvent  être  en 
forme  d'hexagones  ou  de  cercles,  par  exemple  de  dia- 
mètre  1  à  1  ,2  mm  au  maximum. 

Le  mode  de  réalisation  représenté  à  la  figure  6  dif- 
fère  essentiellement  des  précédents  en  ce  que  les  val- 
vules  9D  sont  obtenues  de  matière  avec  une  nappe  1  2D 
en  élastomère  résistant  à  la  chaleur  et  à  l'humidité,  dis- 
posée  immédiatement  sous  un  élément  de  fermeture 
13D  du  caisson  4D  comportant  les  orifices  de  diffusion 
8D,  chacune  des  valvules  9D  étant  constituée  par  une 
tête  20  comportant  une  alvéole  et  apte  à  obturer  un  ori- 
fice  de  diffusion  correspondant  8D  de  la  table  1  D  et  dis- 
posée  en  saillie  par  rapport  au  plan  de  ladite  table  1  D. 

Une  fente  centrale  21  fermée  au  repos  est  prati- 
quée  au  fond  de  ladite  alvéole  et  susceptible  de  s'ouvrir 
par  déformation  au  passage  du  fer  6  sur  la  tête  à  alvéole 
20  pour  déboucher  dans  une  jupe  inférieure  22  prolon- 
geant  ladite  tête  20  et  comportant  des  jours  23  en  com- 
munication  avec  la  chambre  de  vaporisation  4D. 

Le  fond  4a  du  caisson  4D,  offre  des  prises  d'appui 
24  à  la  jupe  22  pour  provoquer  au  passage  du  fer  6  la 
déformation  élastique  de  la  jupe  et  l'ouverture  de  la  fen- 
te  21. 

A  titre  d'exemple  non  limitatif,  les  têtes  20  peuvent 
être  configurées  de  manière  à  former  des  saillies  de 
hauteur  sensiblement  constante,  comprise  entre  0,3  et 

0,5  mm,  par  rapport  à  la  surface  extérieure  de  l'élément 
plan  13D. 

Le  mode  de  réalisation  représenté  à  la  figure  7,  con- 
trairement  au  précédent,  est  basé  sur  un  principe 

s  d'ouverture  et  de  fermeture  des  valvules  9E  s'effectuant 
non  pas  par  pression  du  fer  6,  mais  par  un  champ  ma- 
gnétique  établi  entre  ledit  fer  6E  et  la  table  1  E  et  localisé, 
comme  précédemment,  exclusivement  sous  sa  semelle 
6b. 

10  Dans  ce  cas  de  figure  particulier,  les  valvules  9E 
sont  réalisées  à  partir  d'une  tôle  emboutie  formant  le 
plan  de  fermeture  1  3E  du  caisson  4E  et  définissant  des 
puits  25,  en  communication  d'une  part  à  sa  partie  supé- 
rieure  avec  les  orifices  de  diffusion  8E  de  la  table  1  E  et 

15  d'autre  part  à  sa  partie  inférieure  avec  la  chambre  4E 
de  vaporisation  par  un  second  orifice  26,  ce  dernier 
étant  obturé  au  repos  par  une  bille  27  composée  au 
moins  d'un  noyau  ferreux  et  susceptible  d'être  attirée 
par  le  fer  à  repasser  6E  lors  de  son  passage  grâce  à  sa 

20  semelle  6b  dotée  d'une  aimantation  permanente  ou 
électro-permanente,  pour  provoquer  la  libération  de 
l'orifice  inférieur  26,  permettant  ainsi  à  la  vapeur  de 
s'échapper  par  l'orifice  supérieur  de  diffusion  8E. 

Les  billes  27  sont  enrobées  d'une  fine  couche  de 
25  matière  plastique  ou  élastomère  ayant  un  rôle  anti-fuite, 

antioxydant  et  antibruit.  Ces  billes  sont  libres  de  tout 
mouvement  avec  un  jeu  limité. 

A  titre  non  limitatif,  on  pourra  prendre  un  jeu  d'au 
moins  0,5  mm  au  rayon. 

30  Selon  un  perfectionnement  de  ce  dernier  mode  de 
réalisation,  l'aimantation  de  la  semelle  6b  du  fer  6E  est 
obtenue  par  des  moyens  électromagnétiques  alimentés 
par  l'intermédiaire  d'un  interrupteur  pour  une  comman- 
de  à  volonté  de  la  libération  de  la  vapeur  par  l'utilisateur. 

35  Selon  un  mode  de  réalisation  simplifié  (non  repré- 
senté)  mais  fonctionnant  selon  le  même  principe  de  dif- 
fusion  de  la  vapeur  par  la  table  et  qui  est  déclenché  par 
la  présence  même  du  fer  au  droit  de  sa  semelle,  le  cais- 
son  étanche  constitue  en  soi  la  réserve  d'eau  et  les 

40  moyens  de  diffusion  de  la  vapeur  sont  constitués  par  un 
matériau  textile  recouvrant  le  plan  de  travail  3  de  la  table 
1  et  en  relation  avec  la  réserve  d'eau  pour  absorber  cel- 
le-ci  et  humidifier  le  plan  de  travail  3  de  la  table  1  par 
capillarité. 

45  Dans  ce  cas,  les  moyens  de  commande  de  diffusion 
de  la  vapeur  sont  constitués  par  la  chaleur  même  du  fer 
6,  provoquant  sur  son  passage  la  vaporisation  de  l'eau 
retenue  par  le  matériau  textile,  qui  s'effectue  simultané- 
ment  au  repassage. 

so  Dans  la  réalisation  représentée  sur  la  figure  8,  le  fer 
à  repasser  30  comprend  une  chambre  31  qui  est  sous 
forte  dépression  grâce  à  une  pompe  aspirante  située  à 
l'extérieur  du  fer  ou  incorporée  dans  celui-ci. 

Cette  chambre  31  débouche  sur  la  face  extérieure 
55  de  la  semelle  32  par  des  trous  33. 

La  table  à  repasser  34  comporte  (voir  également  la 
figure  9)  une  nappe  supérieure  35  munie  de  trous  36 
sous  laquelle  est  appliquée  une  nappe  élastique  37 

4 



7 EP  0  531  207  B1 8 

comportant  sous  les  trous  36  des  fentes  38. 
Du  fait  de  la  dépression  régnant  dans  la  chambre 

31  ,  lorsque  les  trous  33  de  la  semelle  du  fer  arrivent  au 
droit  des  fentes  38,  la  nappe  37  est  aspirée  vers  le  haut, 
ce  qui  a  pour  effet  de  commander  l'ouverture  des  fentes 
38  en  laissant  passer  la  vapeur  vers  le  haut,  comme  in- 
diqué  sur  la  figure  9.  Le  passage  de  la  vapeur  est  ainsi 
forcé  à  travers  le  tissu  à  repasser. 

Dans  le  mode  de  réalisation  représenté  à  la  figure 
10,  le  générateur  de  vapeur  7,  qui  comporte  une  résis- 
tance  de  chauffage  41,  est  relié  par  une  électrovanne 
42  à  une  tubulure  souple  43  qui  aboutit  au  fer  44,  d'une 
part,  et  par  des  électrovannes  45a,  45b,  à  des  tubulures 
46a,  46b  qui  aboutissent  respectivement  à  des  distribu- 
teurs  de  vapeur  47a,  47b  situés  sous  la  planche  à  re- 
passer  48  à  distance  l'un  de  l'autre  dans  la  direction  lon- 
gitudinale  de  la  planche  48.  La  nappe  supérieure  49  de 
la  planche  48  est  percée  de  trous  50  au  droit  des  distri- 
buteurs  47a,  47b. 

Le  fer  à  repasser  44  comporte  au  voisinage  du  plan 
de  la  semelle  51  un  aimant  ou  électroaimant  puissant 
52  à  champ  large  qui  actionne  un  interrupteur  à  lames 
souples  53  placé  à  proximité  du  plan  de  travail  3  sous 
la  table  48  au  voisinage  de  chaque  distributeur  47a,  47b. 
Chaque  interrupteur  à  lames  souples  53  est  disposé  de 
façon  à  avoir  son  axe  longitudinal  parallèle  aux  lignes 
de  champ  magnétique  symbolisées  en  54.  Dans  l'exem- 
ple  représenté,  il  est  disposé  comme  l'aimant  52  sensi- 
blement  perpendiculaire  au  plan  de  travail.  Chaque  in- 
terrupteur  53  est  relié  électriquement  à  l'électrovanne 
45a,  45b,  correspondante  par  des  conducteurs  55,  56. 
Chaque  interrupteur  à  lames  souples  53  commande  la 
mise  en  route  de  l'électrovanne  45a,  45b  correspondan- 
te  qui  provoque  l'émission  de  vapeur  dans  le  distributeur 
47a,  47b  associé  à  cette  électrovanne  45a,  45b. 

Cette  réalisation  n'est  pas  limitative.  Tout  moyen 
connu  de  l'homme  de  l'art  peut  convenir  pour  mettre  en 
route  l'électrovanne  45a,  45b  (par  exemple  un  contact 
mécanique  étanche  placé  sous  le  feutre  de  repassage). 

Afin  de  ne  pas  nécessiter  un  positionnement  trop 
précis  du  fer  44  par  rapport  à  la  zone  de  vaporisation 
47a,  47b,  on  peut  commander  l'électrovanne  45a,  45b 
par  plusieurs  détecteurs  53  (interrupteurs  à  lames  sou- 
ples  de  préférence)  en  parallèle  situés  à  proximité  im- 
médiate  du  distributeur  47a,  47b,  mais  régulièrement  ré- 
partis  par  exemple  à  sa  périphérie.  Le  distributeur  47b 
est  ainsi  associé  à  deux  interrupteurs  53  reliés  en  pa- 
rallèle  à  l'électrovanne  45b  par  des  conducteurs  non  re- 
présentés. 

Evidemment,  on  peut  multiplier  le  nombre  de  distri- 
buteurs  tels  que  47a,  47b,  et  ajouter  autant  d'électro- 
vannes  telles  que  45a,  45b,  pour  couvrir  une  zone  plus 
étendue  de  repassage.  Ce  système  permet  une  con- 
sommation  de  vapeur  toujours  limitée  à  la  zone  de  re- 
passage. 

Les  avantages  de  cette  réalisation  sont  les  sui- 
vants: 

efficacité  de  repassage  améliorée; 
pas  de  nécessité  de  chauffer  la  table  autrement  que 
pour  éviter  la  recondensation  de  vapeur; 
pas  de  pertes  de  vapeur  en  repassage; 

s  -  augmentation  de  la  vitesse  de  traversée  du  linge 
par  la  vapeur  augmentant  la  vitesse  de  repassage; 
économie  d'eau  et  d'énergie  et  grande  autonomie 
si  on  admet  de  recycler  la  vapeur  après  son  utilisa- 
tion  en  la  retournant  dans  la  table  sous  forme  de 

10  vapeur  ou  dans  le  réservoir  sous  forme  reconden- 
sée. 

Bien  entendu,  l'invention  n'est  pas  limitée  aux  mo- 
des  de  réalisation  que  l'on  vient  de  décrire,  et  on  peut 

15  apporter  à  ceux-ci  de  nombreux  changements  et  modi- 
fications  sans  sortir  du  domaine  de  l'invention. 

On  pourrait  par  exemple  combiner  entre  eux  plu- 
sieurs  des  dispositifs  décrits  séparément  ci-dessus,  no- 
tamment  commander  un  interrupteur  par  un  picot  9  du 

20  type  décrit  à  la  figure  4  pour  alimenter  un  distributeur  tel 
que  47a,  47b. 

20 

Revendications 
25 

1.  Installation  de  repassage  comportant: 

une  table  à  repasser  (1  ,  1  A  à  1  E,  34,  48)  cons- 
tituant  un  plan  de  travail  (3); 

30  -  un  fer  à  repasser  (6,  6E,  30,  44); 
des  moyens  de  production  de  vapeur  (7)  à  par- 
tir  de  moyens  d'élévation  de  la  température 
d'une  réserve  d'eau; 
des  moyens  (5,  5A  à  5E,  38,  50)  de  diffusion 

35  de  la  vapeur;  et 
des  moyens  de  commande  (9,  9A  à  9E,  38,  50) 
pour  l'obtention  d'une  phase  active  de  vapori- 
sation  pour  un  repassage  à  la  vapeur, 

40  lesdits  moyens  (5,  5A  à  5E,  38,  50)  de 
diffusion  de  la  vapeur  étant  incorporés  à  la  table  à 
repasser  (1,  1A  à  1E,  34,  48),  caractérisée  en  ce 
que  lesdits  moyens  de  diffusion  (5,  5A  à  5E,  38,  50) 
s'étendent  sensiblement  sur  toute  la  surface  de  son 

45  plan  supérieur  correspondant  à  son  plan  de  travail 
(3)  et  sont  associés  à  des  moyens  de  commande 
pouvant  être  activés  directement  par  le  fer  (6,  6E, 
30,  44)  lors  de  son  déplacement  pour  commander 
une  émission  de  vapeur  localisée  dans  la  zone  de 

so  passage  du  fer. 

2.  Installation  selon  la  revendication  1,  caractérisée 
en  ce  que  les  moyens  (5,  5A  à  5E,  38)  de  diffusion 
de  la  vapeur  sont  disposés  sur  le  plan  supérieur 

55  d'un  caisson  étanche  (4,  4A  à  4E,  39,  47a,  47b) 
constituant  le  plan  de  travail  (3)  de  la  table  à  repas- 
ser  (1,  1A  à  1E,  34,  48). 

5 
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3.  Installation  selon  la  revendication  2,  caractérisée 
en  ce  que  le  caisson  étanche  (4,  4A  à  4E,  39,  47a, 
47b)  constitue  une  chambre  de  vaporisation,  ali- 
mentée  en  vapeur  à  partir  de  la  réserve  d'eau. 

4.  Installation  selon  la  revendication  3,  caractérisée 
en  ce  que  les  moyens  de  diffusion  (5,  5A  à  5E,  38) 
de  la  vapeur  sont  constitués  par  une  pluralité  d'ori- 
fices  (8,  8A  à  8E,  38)  débouchant  sur  le  plan  de  tra- 
vail  (3)  de  la  table  (1,  1A  à  1E,  34)  et  en  relation 
avec  la  chambre  de  vaporisation  (4,  4A  à  4E,  39), 
lesdits  orifices  (8,  8A  à  8E,  38)  étant  fermés  au  re- 
pos  et  sensibles  en  ouverture  au  passage  du  fer  (6, 
6E,  30)  pour  une  phase  active  de  vaporisation  sous 
l'action  des  moyens  de  commande  (9,  9Aà  9E,  38). 

5.  Installation  selon  la  revendication  4,  caractérisée 
en  ce  que  les  moyens  de  commande  (9,  9A  à  9E, 
38)  en  ouverture  ou  en  fermeture  des  orifices  (8,  8A 
à  8E,  38)  de  diffusion  de  la  vapeur  de  la  table  à  re- 
passer  (1  ,  1  A  à  1  E,  34)  sont  constitués  par  des  val- 
vules. 

6.  Installation  selon  la  revendication  5,  caractérisée 
en  ce  que  chacune  des  valvules  (9,  9A  à  9C)  com- 
porte  un  picot  (10,  10A  à  10C)  apte  à  obturer  un 
orifice  de  diffusion  (8,  8A  à  8C)  correspondant  de 
la  table  (1  ,  1  A  à  1  C)  et  dont  une  partie  supérieure 
ou  tête  (11,  1  1  A  à  1  1  C)  est  en  proéminence  par  rap- 
port  au  plan  (3)  de  ladite  table  (1  ,  1  A  à  1  C)  et  agit 
en  ouverture  sur  la  valvule  (9,  9A  à  9C)  au  passage 
du  fer  (6)  en  s'escamotant  élastiquement,  de  ma- 
nière  à  laisser  passer  la  vapeur  de  la  chambre  de 
vaporisation  (4,  4A  à  4C)  par  lesdites  ouvertures  (8, 
8A  à  8C)  et  à  se  refermer  automatiquement  après 
ce  passage. 

7.  Installation  selon  la  revendication  6,  caractérisée 
en  ce  que  les  picots  (10,1  0A,  1  0B)  sont  obtenus  de 
matière  avec  une  nappe  (12,  12A,  12B)  en  élasto- 
mère  résistant  à  la  chaleur  et  à  l'humidité,  disposée 
immédiatement  sous  un  élément  (13,  1  3A,  1  3B)  for- 
mant  un  plan  de  fermeture  du  caisson  (4,  4A,  4B) 
comportant  les  orifices  de  diffusion  (8,  8A,  8B),  cha- 
cune  des  têtes  (11,  1  1  A,  1  1  B)  des  picots  (1  0,  1  0A, 
1  0B)  étant  logée  hermétiquement  dans  chacun  des 
orifices  de  diffusion  (8,  8A,  8B)  et  se  prolongeant 
par  une  queue  (14,  14A,  14B)  en  appui  sur  ce  fond 
(4a)  de  la  chambre  (4,  4A,  4B)  de  vaporisation  selon 
un  état  de  compression  suffisant  pour  assurer  la  fer- 
meture  d'une  languette  (15)  de  la  tête  (10,  10A, 
1  0B)  escamotable  élastiquement  au  passage  du  fer 
(6)  pour  laisser  échapper  la  vapeur. 

8.  Installation  selon  l'une  des  revendications  5  à  7,  ca- 
ractérisée  en  ce  que  l'élément  de  fermeture  (13C) 
du  caisson  étanche  (4C)  sous  lequel  est  disposée 
la  nappe  (1  2C)  munie  de  picots  (1  0C)  en  élastomè- 

re  est  constitué  par  une  tôle  frappée  sur  une  face 
externe  d'une  multitude  de  dépressions  (19)  for- 
mant  des  alvéoles  (19,  19a)  en  nid  d'abeilles,  les 
alvéoles  (19a)  étant  entièrement  perforées  et  pré- 

5  sentant  un  orifice  de  diffusion  (8C)  obturable  par  un 
picot  (10C)  de  ladite  nappe  (12C)  sous-jacente. 

9.  Installation  selon  la  revendication  5,  caractérisée 
en  ce  que  les  valvules  (9D)  sont  obtenues  de  ma- 

10  tière  avec  une  nappe  (1  2D)  en  élastomère  résistant 
à  la  chaleur  et  à  l'humidité,  disposée  immédiate- 
ment  sous  un  élément  de  fermeture  (13D)  du  cais- 
son  (4D)  comportant  les  orifices  de  diffusion  (8D), 
chacune  des  valvules  (9D)  étant  constituée  par  une 

15  tête  (20)  comportant  une  alvéole  et  apte  à  obturer 
un  orifice  de  diffusion  correspondant  (8D)  de  la  ta- 
ble  (1D)  et  disposée  en  saillie  par  rapport  au  plan 
de  ladite  table  (1  D),  une  fente  centrale  (21  )  fermée 
au  repos  étant  pratiquée  au  fond  de  ladite  alvéole 

20  et  susceptible  de  s'ouvrir  par  déformation  au  pas- 
sage  du  fer  (6)  sur  la  tête  à  alvéole  (20)  pour  dé- 
boucher  dans  une  jupe  inférieure  (22)  prolongeant 
ladite  tête  (20)  et  comportant  des  jours  (23)  en  com- 
munication  avec  la  chambre  de  vaporisation  (4D). 

25 
10.  Installation  selon  la  revendication  5,  caractérisée 

en  ce  que  les  valvules  (8E)  sont  constituées  par  un 
logement  formant  puits  (25)  en  communication 
d'une  part  à  sa  partie  supérieure  avec  les  orifices 

30  de  diffusion  (8E)  de  la  table  (1  E)  et  d'autre  part  à  sa 
partie  inférieure  avec  la  chambre  (4E)  de  vaporisa- 
tion  par  un  second  orifice  (26),  ce  dernier  étant  ob- 
turé  au  repos  par  une  bille  (27)  composée  au  moins 
d'un  noyau  ferreux  et  susceptible  d'être  attiré  par  le 

35  fer  à  repasser  (6E)  lors  de  son  passage  grâce  à  sa 
semelle  (6b)  dotée  d'une  aimantation  permanente 
ou  électro-permanente,  pour  provoquer  la  libération 
de  l'orifice  inférieur  (26),  permettant  ainsi  à  la  va- 
peur  de  s'échapper  par  l'orifice  supérieur  de  diffu- 

40  sion  (8E). 

11.  Installation  selon  la  revendication  10,  caractérisée 
en  ce  que  l'aimantation  de  la  semelle  (6b)  du  fer 
(6E)  est  obtenue  par  des  moyens  électromagnéti- 

45  ques  alimentés  par  l'intermédiaire  d'un  interrupteur 
pour  une  commande  à  volonté  de  la  libération  de  la 
vapeur  par  l'utilisateur. 

12.  Installation  selon  l'une  des  revendications  précé- 
50  dentés,  caractérisée  en  ce  que  les  moyens  de  pro- 

duction  de  vapeur  à  partir  des  moyens  d'élévation 
de  température  et  de  la  réserve  d'eau,  constituent 
un  générateur  de  vapeur  (7)  distinct  de  la  table  (1  , 
1Aà  1E,  34). 

55 
13.  Installation  selon  l'une  des  revendications  1  à  11, 

caractérisée  en  ce  que  les  moyens  de  production 
de  vapeur  à  partir  de  moyens  d'élévation  de  tempé- 
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rature  et  de  la  réserve  d'eau,  constituent  un  géné- 
rateur  de  vapeur  (7)  incorporé  à  la  table  (1,  1A  à 
1E,  34). 

14.  Installation  selon  l'une  des  revendications  précé- 
dentes,  caractérisée  en  ce  que  la  chaleur  nécessai- 
re  au  repassage  est  fournie  par  une  résistance  élec- 
trique  chauffante  incorporée  à  la  semelle  (6a,  6b) 
du  fer  (6,  6E,  30). 

15.  Installation  selon  l'une  des  revendications  1  à  13, 
caractérisée  en  ce  que  la  chaleur  nécessaire  au  re- 
passage  est  fournie  par  une  résistance  électrique 
chauffante  incorporée  au  plan  de  travail  (3)  de  la 
table  à  repasser  (1  ,  1  A  à  1  E,  34). 

16.  Installation  selon  l'une  des  revendications  1  à  13, 
caractérisée  en  ce  que  la  chaleur  nécessaire  au  re- 
passage  est  fournie  à  la  fois  par  une  résistance 
électrique  chauffante  incorporée  à  la  semelle  (6a, 
6b)  du  fer  (6,  6E,  30)  et  une  résistance  électrique 
chauffante  incorporée  au  plan  de  travail  (3)  de  la 
table  à  repasser  (1  ,  1  A  à  1  E,  34). 

17.  Installation  selon  l'une  des  revendications  précé- 
dentes,  caractérisée  encequeleferà  repasser  (30) 
comporte  des  moyens  d'aspiration  (31)  de  la  vapeur 
qu'il  libère  de  la  table  (34)  sur  son  passage,  de  ma- 
nière  à  augmenter  le  débit  de  vapeur  et  contribuer 
à  l'action  des  moyens  de  commande  en  ouverture 
des  orifices  (38). 

18.  Installation  selon  la  revendication  17,  caractérisée 
en  ce  que  les  moyens  d'aspiration  sont  constitués 
par  une  pompe  à  dépression. 

19.  Installation  selon  la  revendication  18,  caractérisée 
en  ce  que  la  pompe  à  dépression  est  incorporée  à 
la  table  de  repassage. 

20.  Installation  selon  la  revendication  18,  caractérisée 
en  ce  que  la  pompe  à  dépression  est  distincte  de  la 
table  de  repassage. 

21.  Installation  selon  la  revendication  2,  caractérisée 
en  ce  que  le  caisson  étanche  constitue  la  réserve 
d'eau. 

22.  Installation  selon  les  revendications  1  et  21,  carac- 
térisée  en  ce  que  les  moyens  de  diffusion  de  la  va- 
peur  sont  constitués  par  un  matériau  textile  recou- 
vrant  le  plan  de  travail  (3)  de  la  table  (1  )  et  en  rela- 
tion  avec  la  réserve  d'eau  pour  absorber  celle-ci  et 
humidifier  le  plan  de  travail  (3)  de  la  table  (1)  par 
capillarité. 

23.  Installation  selon  les  revendications  1,  21,  22,  ca- 
ractérisée  en  ce  que  les  moyens  de  commande  de 

diffusion  de  la  vapeur  sont  constitués  par  la  chaleur 
même  du  fer  (6),  provoquant  sur  son  passage  la  va- 
porisation  de  l'eau  retenue  par  le  matériau  textile, 
qui  s'effectue  simultanément  au  repassage. 

5 
24.  Installation  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 

tions  précédentes,  caractérisée  en  ce  que  la  semel- 
le  (6a)  du  fer  (6)  est  entourée  d'un  décrochement 
périphérique  (6c)  de  faible  amplitude,  de  manière  à 

10  précéder  l'émission  de  vapeur  localisée  dans  un 
sens  de  repassage  ou  dans  l'autre,  afin  d'éviter  les 
remontées  de  vapeur  sur  le  pourtour  de  ladite  se- 
melle  (6a). 

15  25.  Table  à  repasser  (1  ,  1  A  à  1  E,  34,  48)  constituant  un 
plan  de  travail  (3),  disposant  de  moyens  de  diffusion 
(5,  5Aà5E,  38,  50)  de  vapeur  (7)  incorporés  à  ladite 
table  (1  ,  1  A  à  1  E,  34,  48)  et  de  moyens  de  comman- 
de  (9,  9A  à  9E,  38,  50)  pour  l'obtention  d'une  phase 

20  active  de  vaporisation  pour  un  repassage  à  la  va- 
peur, 
caractérisée  en  ce  que  lesdits  moyens  de  diffusion 
(5,  5A  à  5E,  38,  50)  s'étendent  sensiblement  sur 
toute  la  surface  du  plan  de  travail  (3)  et  sont  asso- 

is  ciés  aux  moyens  de  commande  (9,  9A  à  9E,  38, 
50),  lesdits  moyens  de  commande  pouvant  être  ac- 
tivés  directement  par  le  passage  d'un  fer  à  repasser 
(6,  6E,  30,  44)  lors  de  son  déplacement  pour  com- 
mander  une  émission  de  vapeur  localisée  dans  la 

30  zone  de  passage  du  fer  (6,  6E,  30,  44). 

26.  Table  à  repasser  selon  la  revendication  25,  carac- 
térisée  en  ce  qu'elle  est  recouverte  d'un  tissu  de  fi- 
nition  (16)  perméable  à  la  vapeur. 

35 
27.  Fer  à  repasser  (6E,  30,  44)  comprenant  une  semel- 

le  (6b,  32,  51  )  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  éga- 
lement  des  moyens  d'activation  (31  ,  33,  52)  asso- 
ciés  à  ladite  semelle  (6B,  32,  51  ),  capables  d'activer 

40  lors  du  déplacement  dudit  fer  (6E,  30,  44)  des 
moyens  de  commande  (9,  9A  à  9E  ,  38,  50)  associés 
à  des  moyens  de  diffusion  (5,  5A  à  5E,  38,  50)  de 
vapeur  (7)  incorporés  à  une  table  à  repasser  (1  ,  1  A 
à  1E,  34,  48)  ayant  un  plan  de  travail  (3),  lesdits 

45  moyens  de  diffusion  (5,  5A  à  5E,  38,  50)  s'étendant 
sensiblement  sur  toute  la  surface  dudit  plan  de  tra- 
vail  (3),  pour  commander  une  émission  de  vapeur 
(7)  localisée  dans  la  zone  de  passage  du  fer  (6E, 
30,  44). 

50 
28.  Installation  selon  l'une  des  revendications  1  à  3,  ca- 

ractérisée  en  ce  qu'elle  comporte  sous  la  table  à 
repasser  (48)  plusieurs  distributeurs  (47a,  47b)  de 
vapeur  reliés  au  générateur  de  vapeur  par  une  élec- 

55  trovanne  (45a,  45b),  et  en  ce  que  la  table  comporte 
au-dessus  de  chaque  distributeur  (47a,  47b)  au 
moins  un  trou  (50)  de  diffusion  de  la  vapeur,  et  au 
voisinage  de  chaque  distributeur  (47a,  47b)  des 

7 
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moyens  adaptés  à  détecter  la  présence  du  fer  et  à 
provoquer  l'ouverture  de  l'électrovanne  (45a,  45b) 
pour  commander  l'arrivée  de  vapeur  dans  ledit  dis- 
tributeur  (47a,  47b). 

29.  Installation  selon  la  revendication  28,  le  fer  (44) 
comportant  un  aimant  ou  un  électroaimant  (52)  à 
proximité  de  sa  semelle  (51),  caractérisée  en  ce 
qu'elle  comporte  au  voisinage  de  chaque  distribu- 
teur  (47a,  47b)  au  moins  un  relais  magnétique  (53) 
relié  électriquement  à  l'électrovanne  (45a,  45b) 
pour  commander  l'ouverture  de  cette  électrovanne 
(45a,  45b)  lorsque  le  passage  du  fer  fait  fonctionner 
ledit  relais  magnétique  (53). 

Patentansprûche 

1.  Bûgeleinrichtung,  die: 

einen  eine  Arbeitsebene  (3)  bildenden  Bûgel- 
tisch  (1,  1Abis  1E,  34,  48); 
ein  Bùgeleisen  (6,  6E,  30,  44); 
Mittel  (7)  zum  Erzeugen  von  Dampf  auf  der 
Grundlage  von  Mitteln  zum  Erhôhen  der  Tem- 
peratur  eines  Wasservorrats; 
Diffusionsmittel  fur  den  Dampf  (5,  5A  bis  5E, 
38,  50);  und 
Steuerungsmittel  (9,  9A  bis  9E,  38,  50),  um  eine 
aktive  Verdampfungsphase  zwecks  Dampfbû- 
geln  herzustellen,  aufweist, 
wobei  die  obigen  Dampfdiffusionsmittel  (5,  5A 
bis5E,  38,  50)  im  Bùgeltisch  (1,  1Abis  1E,  34, 
48)  eingebettet  sind, 

dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  obigen  Dampfdiffusionsmittel  (5,  5A  bis  5E, 
38,  50)  sich  im  wesentlichen  ûber  die  ganze  Ober- 
flàche  seiner  oberen,  die  Arbeitsebene  (3)  bilden- 
den  Ebene  verteilen  und  mit  Steuerungsmitteln  ver- 
bunden  sind,  die  unmittelbar  vom  Bùgeleisen  (6, 
6E,  30,  44)  bei  seiner  Bewegung  aktiviert  werden 
kônnen,  um  einen  ôrtlichen  Dampfausstoss  im 
Durchgangsgebiet  des  Bûgeleisens  zu  steuern. 

2.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  1  , 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Dampfdiffusionsmittel  (5,  5A  bis  5E,  38)  auf 
der  oberen  Ebene  eines  dichten  Kastens  (4,  4A  bis 
4E,  39,  47a,  47b)  angeordnet  sind,  der  die  Arbeits- 
ebene  (3)  des  Bùgeltisches  (1,  1A  bis  1E,  34,  48) 
bildet. 

3.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  2, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  der  dichte  Kasten  (4,  4A  bis  4E,  39,  47a,  47b) 
eine  mit  Dampf  aus  dem  Wasservorrat  versorgte 
Dampfkammer  bildet. 

4.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  3, 
dadurch  gekennzeichnet, 
daBdie  Dampfdiffusionsmittel  (5,  5Abis5E,  38)  aus 
einer  auf  der  Arbeitsebene  (3)  des  Bùgeltisches  (1  , 

s  1  A  bis  1  E,  34)  mûndenden  und  mit  der  Dampfkam- 
mer  (4,  4A  bis  4E,  39)  kommunizierenden  Vielzahl 
von  Ôffnungen  (8,  8A  bis  8E,  38)  bestehen,  wobei 
die  obigen  Ôffnungen  (8,  8A  bis  8E,  38)  im  Ruhe- 
zustand  geschlossen  und  hinsichtlich  eines  Ôff- 

10  nens  bei  Durchgang  des  Bûgeleisens  (6,  6E,  30) 
empfindlich  sind,  um  eine  wirksame  Verdampfungs- 
phase  unter  der  Wirkung  der  Steuerungsmittel  (9, 
9A  bis  9E,  38)  herzustellen. 

15  5.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  4, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Steuerungsmittel  (9,  9A  bis  9E,  38)  zum  Ôff- 
nen  und  SchlieBen  der  Dampfdiffusionsôffnungen 
(8,  8A  bis  8E,  38)  des  Bùgeltisches  (1  ,  1  A  bis  1  E, 

20  34)  von  Ventilen  gebildet  sind. 

6.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  5, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  jedes  der  Ventile  (9,  9A  bis  9C)  eine  Spitze  (10, 

25  10A  bis  10C)  aufweist,  die  zum  VerschlieBen  einer 
entsprechenden  Diffusionsôffnung  (8,  8A  bis  8C) 
des  Tischs  (1,  1A  bis  1C)  geeignet  ist  und  deren 
obères  Teil  oder  Kopf  (11,  11  A  bis  1  1  C)  gegenûber 
der  Ebene  (3)  des  Tisches  (1  ,  1  A  bis  1  C)  vorspringt 

30  und  beim  Durchgang  des  Bûgeleisens  (6)  unter  fe- 
derndem  Zurûckziehen  ôffnend  auf  das  Ventil  (9,  9A 
bis  9C)  wirkt,  so  dal3  der  Dampf  von  der  Dampfkam- 
mer  (4,  4A  bis  4C)  durch  die  obigen  Ôffnungen  (8, 
8A  bis  8C)  durchflieBt,  und  es  nach  diesem  Durch- 

35  gang  wieder  automatisch  geschlossen  wird. 

7.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  6, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Spitzen  (10,  10A,  10B)  in  einem  Stùck  mit 

40  einer  elastomerischen  wàrmebestàndigen  und 
naBfesten  Matte  (1  2,  1  2A,  1  2B)  hergestellt  sind,  die 
unmittelbar  unter  einem  Elément  (13,  1  3A,  1  3B)  an- 
geordnet  ist,  das  eine  die  Ôffnungen  (8,  8A,  8B)  auf- 
weisende  SchlieBebene  des  Kastens  (4,  4A,  4B) 

45  bildet,  wobei  jeder  der  Kôpfe  (11,  11  A,  11  B)  der  Spit- 
zen  (10,  10A,  10B)  in  jeder  der  Diffusionsôffnungen 
(8,  8A,  8B)  dicht  untergebracht  ist  und  durch  einen 
Schwanz  (14,  14A,  14B)  verlàngert  ist,  der  sich  auf 
dem  Boden  (4a)  der  Dampfkammer  (4,  4A,  4B)  bei 

50  einem  genûgenden  Verdichtungszustand  abstûtzt, 
um  das  SchlieBen  einer  zurûckziehbaren  Klappe 
(15)  des  Kopfs  (10,  10A,  10B)  bei  Durchgang  des 
Bûgeleisens  (6)  sicherzustellen,  um  den  Dampf 
entweichen  zu  lassen. 

55 
8.  Einrichtung  gemàO  einem  der  Ansprûche  5  bis  7, 

dadurch  gekennzeichnet, 
da!3  das  SchlieBelement  (1  3C)  des  dichten  Kastens 

8 
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(4C),  unter  dem  die  mit  elastomerischen  Spitzen 
(1  OC)  ausgestattete  Matte  (1  2C)  angeordnet  ist,  ein 
auf  einer  àuBeren  Oberflàche  mit  einer  Vielzahl  von 
Vertiefungen  (19),  die  wabenfôrmigen  Zellen 
(19,1  9a)  bilden,  gepràgtes  Blech  umfaBt,  wobei  die  s 
Zellen  (1  9a)  ganz  durchlôchert  sind  und  eine  durch 
eine  Spitze  (10C)  der  darunterliegenden  Schicht 
(12C)  verschlieBbare  Diffusionsôffnung  (8C)  auf- 
weisen. 

10 
9.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  5, 

dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Ventile  (9D)  aus  dem  Material  einer  elasto- 
merischen  wàrmebestàndigen  und  naBfesten  Mat- 
te  (12D)  hergestellt  sind,  die  unmittelbar  unter  ei-  15 
nem  die  Diffusionsôffnungen  (8D)  enthaltenden 
SchlieBelement  (13D)  des  Kastens  (4D)  angeord- 
net  ist,  wobei  jedes  der  Ventile  (9D)  durch  einen 
Kopf  gebildet  ist  (20),  der  eine  Zelle  enthàlt  und  zum 
VerschlieBen  einer  entsprechenden  Diffusionsôff-  20 
nung  (8D)  des  Bùgeltisches  (1  D)  geeignet  und  aus 
der  Ebene  des  Tisches  hervorstehend  angeordnet 
ist,  wobei  ein  zentraler,  im  Ruhezustand  und  bei 
Durchgang  des  Bûgeleisens  (6)  ûber  den  Zellkopf 
(20)  hinweg  durch  Verformung  ôffenbarer  geschlos-  25 
sener  Schlitz  am  Boden  der  Zelle  erzeugt  ist,  der  in 
einer  unteren  Einfassung  (22)  mûndet,  die  den  Kopf 
(20)  verlàngert  und  mit  der  Dampfkammer  (4D)  ver- 
bundene  Ôffnungen  (23)  enthàlt. 

30 
10.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  5, 

dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Ventile  (8E)  von  einem  Schàchte  (25)  bil- 
denden  Gehàuse  gebildet  sind,  das  einerseits  an 
seinem  oberen  Teil  mit  den  Diffusionsôffnungen  35 
(8E)  des  Tisches  (1  E)  und  andererseits  an  seinem 
unteren  Teil  mit  der  Dampfkammer  (4E)  durch  eine 
zweite  Ôffnung  (26)  verbunden  ist,  wobei  letztere 
im  Ruhezustand  durch  eine  aus  wenigstens  einem 
Eisenkern  bestehende  Kugel  verschlossen  wird,  40 
die  geeignet  ist,  vom  Bùgeleisen  (6E)  bei  dessen 
Durchgang  mittels  seiner  mit  einer  stàndigen  oder 
elektrostàndigen  Magnetisierung  ausgestattenen 
Sohle  (6b)  angezogen  zu  werden,  wodurch  der 
Dampf  durch  die  obère  Diffusionsôffnung  (8E)  ent-  45 
weichen  kann. 

11.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  10, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Magnetisierung  der  Sohle  (6b)  des  Bûgel-  so 
eisens  (6E)  durch  elektromagnetische  Mittel  er- 
zeugt  wird,  die  ûber  einen  Schalter  fur  eine  Dampf- 
abgabe  nach  Bedarf  durch  den  Anwender  versorgt 
werden. 

55 
12.  Einrichtung  gemàO  einem  der  vorhergehenden  An- 

sprûche, 
dadurch  gekennzeichnet, 

dal3  die  Mittel  zur  Erzeugung  von  Dampf  mit  Hilfe 
der  Temperaturerhôhungsmittel  und  des  Wasser- 
vorrats  einen  vom  Tisch  (1  ,  1  A  bis  1  E,  34)  getrenn- 
ten  Dampferzeuger  (7)  bilden. 

13.  Einrichtung  gemàl3  einem  der  Ansprùche  1  bis  11, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  mit  Hilfe  der  Temperaturerhôhungsmittel 
und  des  Wasservorrats  Dampferzeugungsmittel  ei- 
nen  im  Tisch  (1,  1Abis  1E,  34)  eingebauten  Dampf- 
erzeuger  (7)  bildet. 

14.  Einrichtung  gemàO  einem  der  vorhergehenden  An- 
sprûche, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  zum  Bûgeln  erforderliche  Wàrme  von  ei- 
nem  in  der  Sohle  (6a,  6b)  des  Bûgeleisens  (6,  6E, 
30)  eingebauten  elektrischen  Heizwiderstand  er- 
zeugt  wird. 

15.  Einrichtung  gemàO  einem  der  Ansprùche  1  bis  13, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  zum  Bûgeln  erforderliche  Wàrme  von  ei- 
nem  in  der  Arbeitsebene  (3)  des  Bùgeltisches  (1, 
1  A  bis  1  E,  34)  eingebauten  elektrischen  Heizwider- 
stand  erzeugt  wird. 

16.  Einrichtung  gemàO  einem  der  Ansprùche  1  bis  13, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  zum  Bûgeln  erforderliche  Wàrme  von  ei- 
nem  in  der  Sohle  (6a,  6b)  des  Bûgeleisens  (6,  6E, 
30)  eingebauten  elektrischen  Heizwiderstand  und 
von  einem  in  der  Arbeitsebene  (3)  des  Bùgeltisches 
(1  ,  1  A  bis  1  E,  34)  eingebauten  elektrischen  Heizwi- 
derstand  gleichzeitig  erzeugt  wird. 

17.  Einrichtung  gemàO  einem  der  vorhergehenden  An- 
sprùche, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  das  Bùgeleisen  (30)  Mittel  (31  )  zum  Einsaugen 
des  bei  seinem  Durchgang  vom  Tisch  (34)  freige- 
setzten  Dampfes  aufweist,  umden  DampfdurchfluB 
zu  erhôhen  und  zur  Aktion  der  Steuermittel  zum 
Freimachen  der  Ôffnungen  (38)  beizutragen. 

18.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  17, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Saugmittel  aus  einer  Saugpumpe  beste- 
hen. 

19.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  18, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Saugpumpe  im  Bùgeltisch  eingebaut  ist. 

20.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  17, 
dadurch  gekennzeichnet, 
da!3  die  Saugpumpe  vom  Bùgeltisch  getrennt  ist. 

9 
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21.  Einrichtung  gemà(3  dem  Anspruch  2, 
dadurch  gekennzeichnet, 
da(3  der  dichte  Kasten  den  Wasservorrat  bildet. 

22.  Einrichtung  gemàO  den  Ansprûchen  1  und  21, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Dampfdiffusionsmittel  aus  einem  Textilma- 
terial  bestehen,  das  die  Arbeitsebene  (3)  des  Ti- 
sches  (1  )  ûberzieht  und  mit  dem  Wasservorrat  ver- 
bunden  ist,  um  diesen  zu  absorbieren  und  die  Ar- 
beitsebene  (3)  des  Tisches(3)  durch  Kapillaritàt 
feuchtzuhalten. 

23.  Einrichtung  gemàO  den  Ansprûchen  1,  21,  22, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Dampfdiffusionssteuerungsmittel  durch  die 
eigene  Wàrme  des  Bùgeleisens(6)  gebildet  sind, 
die  die  Verdampfung  des  im  Textilmaterial  zurùck- 
gehaltenen  Wassers  bei  seinem  Durchgang  be- 
wirkt,  die  sich  gleichzeitig  beim  Bûgeln  vollzieht. 

24.  Einrichtung  gemàO  einem  der  vorhergehenden  An- 
sprùche, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Sohle  (6a)  des  Bûgeleisens  mit  einem  um- 
laufenden  Absatz  (6C)  geringer  Hôhe  umgeben  ist, 
um  den  ôrtlichen  Dampfausstoss  in  der  einen  oder 
anderen  Bùgelrichtung  vorauszulaufen,  um  Auf- 
wàrtsstrômungen  des  Dampfes  am  Umfang  der  obi- 
gen  Sohle  (6a)  zu  vermeiden. 

25.  Bùgeltisch  (1,  1A  bis  1E,  34,  48)  der  eine  Arbeits- 
ebene  bildet,  mit  im  obigen  Tisch  (1  ,  1  A  bis  1  E,  34, 
48)  eingebauten  Mitteln  zur  Diffusion  (5,  5A  bis  5E, 
38,  50)  des  Dampfes  (7)  und  mit  Steuerungsmitteln 
(9,9A  bis  9E,  38,50)  um  eine  aktive  Verdampfungs- 
phase  zwecks  Dampfbùgeln  herzustellen, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  obigen  Dampfdiffusionsmittel  (5,  5A  bis  5E, 
38,  50)  im  wesentlichen  ùber  die  ganze  Oberflàche 
der  Arbeitsebene  (3)  verlaufen  und  mit  den  Steue- 
rungsmitteln  (9,  9A  bis  9E,  38,  50)  verbunden  sind, 
wobei  die  Steuerungsmittel  unmittelbar  durch  den 
Durchgang  eines  Bûgeleisens  (6,  6E,  30,  44)  bei 
dessen  Bewegung  aktiviert  werden  kônnen,  um  ei- 
nen  ôrtlichen  Dampfausstoss  im  Durchgangsgebiet 
des  Bûgeleisens  (6,  6E,  30,  44)  zu  steuern. 

26.  Bùgeltisch  gemàO  dem  Anspruch  25 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  er  mit  einem  Stoff  in  dampfdurchlàssiger  Aus- 
fùhrung  (17)  bedeckt  ist. 

27.  Bùgeleisen  (6E,  30,  44),  das  eine  Sohle  aufweist, 
dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  es  auch  mit  der  obigen  Sohle  (6B,  32,  51  )  ver- 
bundene  Aktivierungsmittel  (31,  33,  52)  aufweist, 
die  geeignet  sind,  bei  Bewegung  des  obigen  Bûgel- 

eisens  (6E,  30,  44)  Steuerungsmittel  (9,  9A  bis  9E, 
38,  50)  zu  aktivieren,  die  mit  in  einem  eine  Arbeits- 
ebene^)  aufweisenden  Bùgeltisch  (1,  1A  bis  1E, 
34,  48)  eingebauten  Mitteln  zur  Diffusion  (5,  5A  bis 

s  5E,  38,  50)  des  Dampfes  (7)  verbunden  sind,  um 
einen  ôrtlichen  Dampfausstoss  (7)  im  Durchgangs- 
gebiet  des  Bûgeleisens  (6E,  30,  44)  zu  steuern. 

28.  Einrichtung  gemàO  den  Ansprûchen  1  bis  3, 
10  dadurch  gekennzeichnet, 

dal3  sie  mehrere  mit  dem  Dampferzeuger  durch  ein 
Elektroventil  (45a,  45b)  verbundene  Dampfverteiler 
(47a,  47b)  unter  dem  Bùgeltisch  (48)  aufweist  und 
dal3  der  Tisch  ùber  jedem  Verteiler  (47a,  47b)  we- 

15  nigstens  ein  Dampfdiffusionsloch  (50)  und  in  der 
Nàhe  jedes  Verteilers  (47a,  47b)  geeignete  Mittel 
aufweist,  um  das  Auftreten  des  Bûgeleisens  festzu- 
stellen  und  das  Ôffnen  des  Elektroventils  (45a,  45b) 
zu  veranlassen,  um  den  Dampfeintritt  in  obigem 

20  Verteiler  (47a,  47b)  zu  steuern. 

29.  Einrichtung  gemàO  dem  Anspruch  28,  wobei  das  Ei- 
sen  (44)  einen  Magnet  oder  einen  Elektromagnet 
(52)  in  der  Nàhe  seiner  Sohle  (51)  aufweist, 

25  dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  sie  in  der  Nàhe  jedes  Verteilers  (47a,  47b)  we- 
nigstens  ein  mit  dem  Elektroventil  (45a,  45b)  elek- 
trisch  verbundenes  magnetisches  Relais  (53)  auf- 
weist,  um  das  Ôffnen  dièses  Elektroventils  (45a, 

30  45b)  zu  steuern,  wenn  der  Durchgang  des  Eisens 
das  obige  magnetische  Relais  (53)  betàtigt. 

Claims 
35 

1.  Ironing  equipment  comprising  : 

an  ironing  board  (1  ,  1  A-1  E,  34,  48)  constituting 
a  working  surface  (3); 

40  -  an  iron  (6,  6E,  30,  44); 
means  (7)  for  generating  steam  based  on  tem- 
pérature  rising  means  of  a  water  reserve; 
diffusion  means  (5,  5A-5E,  38,  50)  for  said 
steam;  and 

45  -  control  means  (9,  9A-9E,  38,  50)  for  providing 
an  active  vaporization  phase  for  steam  ironing, 

said  steam  diffusion  means  (5,  5A-5E,  38,  50)  being 
included  in  the  ironing  board  (1,  1A-1E,  34,  48), 

so  characterized  in  that  said  diffusion  means  (5,  5A- 
5E,  38,  50)  essentially  extend  over  the  whole  sur- 
face  of  its  upper  plane  corresponding  to  its  working 
surface  (3)  and  are  associated  with  control  means 
capable  of  being  directly  activated  by  the  iron  (6, 

55  6E,  30,  44)  upon  its  moving  to  control  a  localized 
steam  émission  in  the  area  over  which  the  iron 
passes. 
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2.  Equipaient  according  to  claim  1,  characterized  in 
that  steam  diffusion  means  (5,  5A-5E,  38)  are  ar- 
ranged  on  the  upper  plane  of  a  sealed  box  (4,  4A- 
4E,  39,  47a,  47b)  constituting  the  working  surface 
(3)  of  the  ironing  board  (1  ,  1  A-1  E,  34,  48). 

3.  Equipment  according  to  claim  2,  characterized  in 
that  the  sealed  box  (4,  4A-4E,  39,  47a,  47b)  consti- 
tues  a  vaporization  chamber,  fed  with  steam  from 
the  water  reserve. 

4.  Equipment  according  to  claim  3,  characterized  in 
that  the  steam  diffusion  means  (5,  5A-5E,  38)are 
constituted  by  a  plurality  of  ports  (8,  8A-8E,  38) 
emerging  on  the  working  surface  (3)  of  the  board 
(1,  1A-1E,  34)  and  communicating  with  the  vapori- 
zation  chamber  (4,  4A-4E,  39),  said  ports  (8.8A-8E, 
38)  being  closed  at  rest  and  open-sensitive  to  the 
passing  of  the  iron  (6,  6E,  30)  for  an  active  vapori- 
zation  phase  under  the  effect  of  the  control  means 
(9,  9A-9E,  38). 

5.  Equipment  according  to  claim  4,  characterized  in 
that  the  control  means  (9,  9A-9E,  38)  for  opening  or 
closing  said  steam  diffusion  ports  (8,  8A-8E,  38)  of 
the  ironing  board  (1,  IA-IE,  34)  are  constituted  by 
valvules. 

6.  Equipment  according  claim  5,  characterized  in  that 
each  valvule  (9,  9A-9C)  comprises  a  pin  (10,  10A- 
1  0C)  arranged  for  closing  a  corresponding  diffusion 
port  (8,  8A-8C)  of  the  board  (1  ,  1  A-AC)  and  an  up- 
per  part  or  head  of  which  (11,  1  1  A-1  1  C)  protrudes 
relatively  to  the  plane  (3)  of  said  board  (1,  1A-1C) 
and  acts  for  opening  the  valvule  (9,  9A-9C)  as  the 
iron  (6)  passes,  by  elastically  retracting,  thereby  al- 
lowing  steam  from  the  vaporization  chamber  (4,  4A- 
4C)  to  pass  through  said  apertures  (8,  8A-8C)  and 
by  closing  automatically  after  this  passing. 

7.  Equipment  according  to  claim  6,  characterized  in 
that  the  pins  (10,  10A,  10B)  are  made  of  a  single 
pièce  with  a  heat  résistant  and  moisture  résistant 
elastomer  layer  (12,  12A,  12B),  laid  just  beneath  a 
unit  (13,  13A,  13B)  forming  a  box-closing  surface 
(4,  4A,  4B)  comprising  the  diffusion  ports  (8,  8A, 
8B),  each  of  the  heads  (11,  11  A,  11  B)  of  the  pins 
(10,  10A,  10B)  being  tightly  accommodated  in  each 
of  the  diffusion  ports  (8,  8A,  8B)  and  extending  with 
a  tail  (1  4,  1  4A,  1  4B)  pressing  on  this  bottom  (4a)  of 
the  vaporization  chamber  (4,  4A,  4B)  in  a  state  of 
sufficient  compression  to  ensure  closing  of  a  tab 
(15)  of  the  elastically  rétractable  head  (10,  10A, 
10B)  upon  passing  of  the  iron  (6)  to  allow  steam  to 
escape. 

8.  Equipment  according  to  any  of  the  daims  5  to  7, 
characterized  in  that  the  closing  unit  (13C)  of  the 

sealed  box  (4C)  under  which  the  layer  (12C)  pro- 
vided  with  elastomer  pins  (1  0C)  is  laid  is  constituted 
by  a  métal  sheet  embossed  on  an  external  surface 
with  a  plurality  of  recesses  (1  9)  forming  honeycomb 

s  cells  (1  9,  19a),saidcells(19a)beingcompletelyap- 
ertured  and  exhibiting  a  diffusion  port  (8C)  stoppa- 
ble  with  a  pin  (10C)  of  said  underlying  layer  (12C). 

9.  Equipment  according  to  claim  5,  characterized  in 
10  that  the  valvules  (9D)  are  made  of  material  from  a 

heat  résistant  and  moisture  résistant  elastomer  lay- 
er  (12D),  laid  just  beneath  a  closing  unit  (13D)  of 
the  box  (4D)  comprising  said  diffusion  ports  (8D), 
each  of  the  valvules  (9D)  being  constituted  by  a 

is  head  (20)  including  a  cell  and  arranged  for  closing 
a  corresponding  diffusion  port  (8D)  of  the  board 
(1  D)  and  protruding  from  the  plane  of  said  board 
(1  D),  a  central  slot  (21  )  closed  at  rest  being  provid- 
ed  at  the  bottom  of  said  cell  and  capable  of  opening 

20  through  strain  as  the  iron  (6)  passes  on  the  head 
with  a  cell  (20)  leading  into  a  lower  skirt  (22)  which 
extends  from  said  head  (20)  and  includes  apertures 
(23)  communicating  with  said  vaporization  chamber 
(4D). 

25 
10.  Equipment  according  to  claim  5,  characterized  in 

that  the  valvules  (8E)  are  constituted  by  a  housing 
forming  a  well  (25)  communicating,  on  one  hand,  at 
its  upper  part  with  said  diffusion  ports  (8E)  of  the 

30  board  (1  E)  and,  on  the  other  hand,  at  its  lower  part 
with  said  vaporization  chamber  (4E)  through  a  sec- 
ond  port  (26),  the  latter  being  closed  at  rest  by  a  bail 
(27)  formed  at  least  by  an  iron  core  capable  of  being 
attracted  by  the  iron  (6E)  as  it  passes  owing  to  the 

35  fact  that  its  soleplate  (6b)  is  provided  with  perma- 
nent  or  electrically  continuous  magnetization,  for 
causing  the  lower  port  (26)  to  be  freed,  thereby  al- 
lowing  steam  to  escape  through  the  upper  diffusion 
port  (8E). 

40 
11.  Equipment  according  to  claim  10,  characterized  in 

that  the  soleplate  magnetization  (6b)  of  the  iron  (6E) 
is  obtained  by  electromagnetic  means  powered 
through  a  switch  for  on-demand  control  of  steam  re- 

45  lease  by  the  user. 

12.  Equipment  according  to  any  of  the  preceding 
daims,  characterized  in  that  said  means  for  gener- 
ating  steam  based  on  said  température  raising 

so  means  and  the  water  reserve  define  a  steam  gen- 
erator  (7)  separate  from  the  table  (1  ,  1  A-1  E,  34). 

13.  Equipment  according  to  any  of  daims  1  to  11  ,  char- 
acterized  in  that  said  means  for  generating  steam 

55  based  on  said  température  raising  means  and  the 
water  reserve  define  a  steam  generator  (7)  integrat- 
ed  into  the  board  (1,  1A-1E,  34). 

11 
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14.  Equipment  according  to  any  of  the  preceding 
daims,  characterized  in  that  heat  needed  for  ironing 
is  provided  by  a  heating  electrical  resistor  integrat- 
ed  into  the  soleplate  (6a,  6b)  of  the  iron  (6,  6E,  30). 

15.  Equipment  according  to  any  of  daims  1  toi  3,  char- 
acterized  in  that  heat  needed  for  ironing  is  provided 
by  a  heating  electrical  resistor  integrated  into  the 
working  surface  (3)  of  the  ironing  board  (1  ,  1  A-AE, 
34). 

16.  Equipment  according  to  any  of  daims  1  toi  3,  char- 
acterized  in  that  heat  necessary  for  ironing  is  pro- 
vided  by  both  a  heating  electrical  resistor  integrated 
into  the  soleplate  (6a,  6b)  of  the  iron  (6,  6E,  30)  and 
a  heating  electrical  resistor  integrated  into  the  work- 
ing  surface  (3)  of  the  ironing  board  (1,1  A-AE,  34). 

17.  Equipment  according  to  any  of  the  above  daims, 
characterized  in  that  the  iron  (30)  comprises  means 
(31)  for  sucking  up  steam  which  it  frees  from  the 
board  (34)  as  it  passes,  thereby  increasing  steam 
flow  rate  and  contributing  to  the  effect  of  the  control 
means  in  the  opening  of  the  ports  (38). 

18.  Equipment  according  to  claim  17,  characterized  in 
that  suction  means  comprise  a  suction  pump. 

19.  Equipment  according  to  claim  18,  characterized  in 
that  the  suction  pump  is  integrated  into  the  ironing 
board. 

20.  Equipment  according  to  claim  18,  characterized  in 
that  the  suction  pump  is  apart  from  the  ironing 
board. 

21.  Equipment  according  to  claim  2,  characterized  in 
that  the  sealed  box  forms  the  water  reserve. 

22.  Equipment  according  to  daims  1  and  21  ,  character- 
ized  in  that  steam  diffusion  means  are  made  of  a 
textile  material  covering  the  working  surface  (3)  of 
the  board  (1  )  and  communicating  with  the  water  re- 
serve  for  absorbing  the  latter  and  moistening  the 
working  surface  (3)  of  the  board  (1)  through  capil- 
larity. 

23.  Equipment  according  to  daims  1,21,  22,  character- 
ized  in  that  said  steam  diffusion  control  means  are 
formed  from  the  heat  per  se  of  the  iron  (6),  causing 
as  it  passes  vaporization  of  water  retained  by  the 
textile  material,  which  takes  place  concurrently  to 
ironing. 

24.  Equipment  according  to  any  of  the  above  daims, 
characterized  in  that  the  soleplate  (6a)  of  the  iron 
(6)  is  surrounded  by  a  peripheral  rim  (6c)  having  a 
low  amplitude,  to  thereby  précède  the  localized 

émission  of  steam  in  one  ironing  direction  or  the  oth- 
er,  in  order  to  avoid  steam  flowing  up  on  the  periph- 
ery  of  said  soleplate  (6a). 

s  25.  Ironing  board  (1  ,  1  A-1  E,  34,  48)  constituting  a  work- 
ing  surface  (3),  provided  with  steam  (7)  diffusion 
means  (5,  5A-5E,  38,  50)  integrated  into  said  board 
(1  ,  1  A-1  E,  34,  48)  and  control  means  (9,  9A-9E,  38, 
50)  for  producing  an  active  steaming  phase  for 

10  steam  ironing,  characterized  in  that  said  diffusion 
means  (5,  5A-5E,  38,  50)  essentially  extend  over 
the  whole  surface  of  the  working  surface  (3)  and  are 
associated  with  said  control  means  (9,  9A-9E,  38, 
50),  said  control  means  being  capable  of  being  di- 

15  rectly  activated  by  the  passing  of  an  iron  (6,  6E,  30, 
44)  upon  its  moving  for  controlling  a  localized  steam 
émission  in  the  area  through  which  the  iron  passes 
(6,  6E,  30,  44). 

20  26.  Ironing  board  according  to  claim  25,  characterized 
in  that  it  is  covered  with  a  finished  fabric  (16)  pervi- 
ous  to  steam. 

27.  Iron  (6E,  30,  44)  comprising  a  soleplate  (6b,  32,  51  ) 
25  characterized  in  that  it  also  comprises  activation 

means  (31  ,  33,  52)  associated  with  said  soleplate 
(6B,  32,  51),  capable  of  activating,  upon  moving  of 
said  iron  (6E,  30,  44),  control  means  (9,  9A-9E,  38, 
50)  associated  with  steam  (7)  diffusion  means  (5, 

30  5A-5E,  38,  50)  integrated  into  an  ironing  board  (1  , 
1A-1E,  34,  48)  having  a  working  surface  (3),  said 
diffusion  means  (5,  5A-5E,  38,  50)  essentially  ex- 
tending  over  the  whole  surface  of  said  working  sur- 
face  (3),  for  controlling  a  localized  steam  émission 

35  (7)in  the  area  through  which  the  iron  (6E,  30,  44) 
passes. 

28.  Equipment  according  to  any  of  daims  1  to  3,  char- 
acterized  in  that  it  comprises,  under  the  ironing 

40  board  (48),  several  steam  distributors  (47a,  47b) 
connected  to  the  steam  generator  through  an  elec- 
trovalve  (45a,  45b),  and  in  that  the  board  comprises 
above  each  distributor  (47a,  47b)  at  least  one  steam 
diffusion  hole  (50),  and  in  the  vicinity  of  each  dis- 

45  tributor  (47a,  47b),  means  suitable  for  detecting  the 
présence  of  the  iron  and  causing  the  electrovalve 
(45a,  45b)  to  open  for  causing  steam  to  be  admitted 
into  said  distributor  (47a,  47b). 

50  29.  Equipment  according  to  claim  28,  wherein  the  iron 
(44)  comprises  a  magnet  or  an  electromagnet  (52) 
near  its  soleplate  (51),  characterized  in  that  it  in- 
cludes  in  the  vicinity  of  each  distributor  (47a,  47b) 
at  least  one  magnetic  relay  (53)  electrically  con- 

55  nected  to  the  electrovalve  (45a,  45b)  for  causing 
said  electrovalve  (45a,  45b)  to  open  as  the  passing 
of  the  iron  opérâtes  said  magnetic  relay  (53). 
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