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69 Procédé de fabrication d’une prothése de hanche a tige flexible.

@ Ce procédé concerne la fabrication d’une prothése

de hanche a tige flexible, du type dans lequel la tige
fémorale (2) est constituée par plusieurs éléments longi-
tudinaux (2a, 2b) de faible largeur.

Les éléments longitudinaux de cette tige fasciculée
sont obtenus par au moins un découpage longitudinal
d’une tige monobloc, elle-méme obtenue par forgeage
d’une seule pidce avec la téte (4), le col (5) et la platine
(3) de la prothése.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication d'une prothése de hanche a tige flexi-
ble, du type dans lequel la tige fémorale (2) est constituée par plu-
sieurs éléments longitudinaux (2a, 2b), caractérisé en ce que les élé-
ments longitudinaux de cette tige fasciculée sont obtenus par au
moins un découpage longitudinal d’une tige monobloc, elle-méme
obtenue par forgeage d’une seule piéce avec la téte (4), le col (5) et la
platine (3) de la protése .

2. Procéde selon la revendication 1, caractérisé en ce que le dé-
coupage longitudinal de la tige (2) est effectué en deux opérations
successives suivant deux directions perpendiculaires I'une & I'autre,
de maniére & obtenir un faisceau de quatre &léments (2a, 2b) dispo-
sés en croix et séparés par deux découpes (6, 8), et chaque opération
de découpe étant effectuée de maniére 4 suivre la ligne médiane de la
tige (2).

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce que ['une
des opérations de découpe (8) est réalisée suivant un plan contenant
la ligne médiane et les centres de courbure de la tige (2), tandis que
T"autre opéralion de découpe (6) est effectuée suivant une surface
cylindrique normale au plan précité et contenant I'axe médian de la
tige (2).

4. Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce qu’une
scule des deux découpes (6, 8) cffectuées au cours des opérations de
découpe, 4 savoir celle (6) suivant une surface cylindrique, débouche
a I'extrémité libre de la tige, de telle sorte que les extrémités libres
des éléments (2a ou 2b) de Ia tige fasciculée situés d’un méme coté de
cette decoupe (6) sont liés I'un 4 lautre, formant ainsi deux paires
d’éléments (2a, 2b).

5. Procéde selon la revendication 4, caractérisé en ce que, d'une
part. il est ménage, au voisinage de cette extrémité libre de chaque
paire d*¢léments (2a, 2b), une lumiére longitudinale (7) coincidant
avec son homologue de I"autre paire, d’autre part, il est prévu une
picce de liaisoa (9) traversant les deux lumiéres (7) et munie d’un
épaulement empéchant les extrémités des paires d’¢léments (2a, 2b)
de s’écarter I'une de I'autre sans toutefois s'opposer & leur déplace-
ment axial I'une par rapport & T"autre.

La présente invention concerne un procédeé de fabrication d’une
prothése de hanche 4 tige flexible telle que décrite dans le brevet
francais N° 78.13681. Ce brevet concerne une prothése du type com-
prenant unc tige fémorale intramédullaire, une platine solidaire de la
tige, un col incliné par rapport 4 la tige et une téte de forme générale
sphérique solidaire du col, et clle est caractérisée en ce qu’elle com-
prend, en outre, des moyens élastiques susceptibles d’amortir les
chocs dans le sens de I"'axe de Ia tige fémorale.

Suivant une forme d'exécution particuliére de la prothése décrite
dans ce brevet, la tige femorale est constituée par plusieurs éléments
longitudinaux de faible largeur, partant de la platine, et les moyens
elastiques précités sont constitués par un embout solidaire d’au
moins I'un desdits éléments, les autres éléments longitudinaux
pouvant coulisser dans des logements respectivement prévus 4 cet
effet dans ledit embout. :

Dans cette forme d'exécution, la liaison 4 Ia platine des éléments
longitudinaux de 1a tige se fait par soudage, ce qui nécessite la pré-
sence, sur la face inférieure de la platine, d"une saillie contre laquelle
les éléments précités sont appliqués longitudinalement avant de luj
étre fixés par ladite opération de soudage.

L'objet de la présente invention est essentiellement de diminuer
le prix de revient de cette prothése en simplifiant ses opérations de
fabrication et en supprimant les opérations de soudage, délicates et
onéreuses, ainsi que la fabrication et Ia mise en place d’un embout
engage sur les extrémités libres des éléments de la ti ge.

=

20

25

35

4

5

60

La présente invention vise en outre 4 améliorer les caractéristi-
ques mécaniques de cette prothése.

A cet effet, suivant le procédé qu'elle concerne, les éléments de la
tige fasciculée sont obtenus par au moins un découpage longitudinal

s d’une tige monobloc, elle-méme obtenue par moulage ou forgeage

d’une seule piéce avec la téte, le col et [a platine.

On a donc ainsi totalement supprimé les opérations de soudage.

De préférence, le découpage longitudinal de la tige est effectué en
deux opérations successives et suivant deux directions perpendiculai-
res I'une 4 I'autre, de maniére 4 obtenir un faisceau de quatre €lé-
mentss disposés en croix, chaque opération de découpe étant effec-
tuée de maniére 4 suivre la ligne médiane de la tige.

Compte tenu de I'orientation des efforts auxquels cette prothése
est soumise, et par conséquent des conditions de flexibilité qu’ils re-

15 quiérent, I'une des opérations de découpage de la tige fasciculée est

réalisée suivant un plan contenant Ja ligne médiane et les centres de
courbure de la tige de cette prothése, I'autre opération étant effec-
tuée suivant une surface cylindrique normale au plan précité et con-
tenant I'axe médian de la tige.

Avantageusement, une seule des deux découpes effectuées au
cours des opérations précitées, 4 savoir celle qui suit la courbure de
la tige, débouche & I'extrémité libre de cette derniére, de telle sorte
que les extrémités libres des éléments de la tige fasciculée situées
d’un méme coté de cette découpe sont liées I'une a Pautre, ce qui ne
géne en rient la flexibilité de Ia tige par modification de sa courbure.

Suivant une autre forme d’exécution de I'invention, pour permet-
tre I'élimination totale de Pembout d’assemblage des extrémités
libres des éléments de Ia tige fasciculée tout en autorisant la solidari-
sation non totale des extrémités libres des deux paires d’éléments as-

30 sociés, d’une part il est ménagé, au voisinage de cette extrémité libre

de chaque paire d*éléments, une lumidre longitudinale coincidant
avec son homologue de ’autre paire, et d’autre part il est prévu une
piéce de liaison traversant les deux lumiéres et munie d’épaulements
empéchant les extrémités des paires déléments de s’écarter 'une de
Tautre, sans toutefois s’opposer & leur déplacement axial I'une par
rapport 4 I'autre.

De toute fagon, I'invention sera bien comprise 4 'aide de la des-
cription qui suit, en référence au dessin schématique annexé repré-
sentant, 4 titre dexemple non limitatif, une forme d’exécution de
cette prothése:

S

lafig. I en est une vue de coté en €lévation;

la fig. 2 en est une vue de face en élévation;

la fig. 3 est, 4 échelle agrandie, une vue en coupe suivant 3/3dela
fig. 1.
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Comme le montre le dessin, cette prothése est du type compor-
tant une tige fasciculée 2 destinée & atre engagée dans le canal mé-
dullaire du fémur, et aprés résection de Pextrémité supérieure de ce
dernier, une platine 3 destinée & prendre appui contre ["extrémité ré-
séquée du fémur et une téte spherique 4 reliée 4 Ia platine 3 par un
col 5 et destinée & prendre appui dans la cavité cotyloidienne de la
hanche du patient soit directement, soit par I'intermédiaire de
cupules scellées dans cette cavité ou rapportées sur la téte 4.

Comme dans le brevet francais N° 78.13681, 1a tige 2 de cette
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55 prothese est une tige fasciculée, c’est-a-dire quelle est composée

d’*ééments longitudinaux 2a et 2b procurant i cette tige la flexibilité
nécessaire 4 la diminution des risques de cassure.

Comme dans ce brevet frangais, les éléments 2a et 2b sont soli-
daires de la platine 3 par leurs extrémités supérieures, tandis que
leurs extrémités inférieures Jouissent d'une indépendance relative.

Suivant le procédé de fabrication objet de la présente invention,
les éléments 2a et 2b, qui sont au nombre de quatre, sont obtenus
par deux opérations de découpe effectuées 4 90 'une par rapport 4
I'autre en suivant toutes deux la ligne médiane de la tige monobloc
65 obtenue 4 I'origine par forgeage ou moulage et solidairement avec la

platine 3, Ia t8te 4 et le col 5.
Comme le montre le dessin. étant donné qu’une prothése de la
hanche présente une certaine courbure & plusieurs centres situés



dans un méme plan, "'une des opérations de découpe est effectuée
dans le plan contenant 4 la fois la ligne médiane de Ia tige et ses
centres de courbure, la seconde opération de découpe étant effectuée
normalement au plan précité en suivant la courbure de la ligne
médiane.

On obtient donc ainsi quatre éléments, 4 savoir deux éléments 2a
et deux éléments 2b disposés en croix autour de la ligne médiane de
la tige 2, et chacun de ces éléments est solidaire, par son extrémité
supérieure, de la platine 3 sans qu'il soit nécessaire de recourir a
aucune opération de soudage.

Compte tenu de ce que la flexibilité de la tige 2 est surtout néces-
saire autour de ces centres de courbure sur la découpe effectuée en
suivant la courbure maximale de la ligne médiane de la tige 2, c’est-
a-dire la découpe 6 visible sur la fig. 1, débouche & I'extrémité libre
de la tige, de telle sorte que les éléments de cette tige ont leurs extré-
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mités inférieures liées I'une a "autre, deux par deux, pour former
deux paires d'éléments, & savoir la paire d’¢léments 2a et la paire
d’elements 2b, chaque paire d’éléments étant située d'un coté ou de
l'autre de la découpe 6.

Pour éviter que, lors de I'implantation de la tige 2 dans le canal
meédullaire du féemur du patient, les deux paires d’éléments 2a et 2b
ne tendent & s’écarter I'une de ["autre, 4 chaque extrémité d’une paire
2a et 2b il est prévu une lumiére 7 communiquant ou non avec la
découpe 8 réalisée suivant le plan contenant la ligne médiane de la
tige 2 et ses centres de courbure, et une piéce de liaison 9 munie de
deux épaulements d’extrémités et faisant office de rivets et engagés
dans les deux lumiéres 7 qui se font vis-d-vis. Naturellement, la piéce
de liaison 9 est suffisamment longue pour permettre le débattement
longitudinal de la paire d’éléments 2a par rapport 4 la paire d’éié-
ments 2b et ne pas modifier la flexibilité de la tige 2.

1 feuille dessins
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