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(64) Zariadenie pre impulzné zapinanie spojky
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Predmetom vyndlezu je zariedenie zabezpefujice impulzné zapinanie spojky in¥talovanej
na hriadeli prevodovky u obrébacich strojov, najmé sdstruhov.

V su¥asnosti v prevodovych siustavéch pri radeni jednotlivych prevodovych stupnov po-
mocou presuvnych ozubenych kolies nie je vyldZeny Selny styk zubov, ktory zamedzuje deltie-
mu pohybu presuvného kola a tym aj zeradenie prisludného prevodového stupna. V takom pripa-
de najroziirenej¥{m spdsobom radenia ozubenych prevodov je v prevodovkéch obrdbacich stro~
jov ru¥né pootd¥anie vretena, polas presivania ozubenych kolies ru¥nou pdkou. Nevyhodou
tohoto spbsobu radenia je potreba sui¥asného vykondvania dvoch pracovnych dkonov. U taZkych
obrébacich strojov je takéto pootddanie vretena znalne naméhavé.

Zndme je riedenie pomalého pootd¥ania ozubenych kolies v prevodovkéch prostrednictvom
sekunddrneho pomocného pohonu. Na hriadel prevodovky je cez prevodové a spojovacie prvky
pripojeny sekundérny odpojitelny sekundérny pohon, ktory pootdda pomalymi otéd¥kami ozubené
kolesd a umo¥nuje tak bezproblémové radenie jednotlivych zvolenych prevodovych stupnov.
Nevyhodou tohoto zariadenia je jednak potreba pridavného elektromotora a jednak sa pridav-
né zarisdenie vyznaduje pomerne vysokou hmotnostou. Oba tieto d8vody negativne vyplyvaju
na technicko-ekonomické hodnotenie stroja.

ﬁalej st zndme spdsoby radenia prevodovych stupnov v prevodovkdch obrdbacfch strojov,
pri ktorych pootd¥anie ozubenych kolies sa vykondva krétkym chodom hlavného motora, &{m
sa uPah¥ilo zasuvanie prevodovych stupﬁov.

Niektoré obrdbacie stroje, vybavené reverzalnym motorom hlavného pohonu, umoZnovali
uvédzanie hriadelov prevodovky do mierneho pohybu pomocou spojkdve] pdky. Negativnym javom
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tychto spdsobov radenia bolo to, Ze pomaly pohyb sikolia bol vyvodzovany preklzovanim
spojky. Tento sp8sob zna¥ne znifoval Zivotnost spojkovych obloZenf. Dochédzalo jednak
k materidlovym stratém a Jednak k Zasovym prestojom strojov vplyvom Zastého vymieﬁania
spojkovych obloZent.

Nedostatky dosial zndmych riefeni odstraﬁuje zariadenie pre impulzné zapinanie spoj-
ky, ktorého'podstatou Jje, Ze vo vrtaeni hriadele Jje posuvné tiahlo ukondené tvarovym vybraJ'
nim, ktorého povrch je v bodovom styku s oblym koncom posuvne hybného &epu, pri¥om druhy
koniec Zapu ziZenym ukon¥enim dosadd na ¥ikmi stenu tledného kriZku vytvdrajiceho prostred-
nictvom lamiel pevné spojenie s bubnom.

Vyhody navrhovaného rie¥enia spo¥ivaji v lahkom a jednoduchom ovlddani impulzného
zapinenia spojky. MoZnost impulzného zapinania spojky a tym aj preruSovaného pootd¥ania
ozubenych &lenov prevodovej sdistavy odstranuje problémy pri radeni jednotlivych stupﬁov,
pretofe pootddanim ozubenych &lenov sa odstrén{ vzdjomny staticky styk glel zubov. Zavede-
nim zariadenia do prevodove] sustavy sa zjednodu3f radenie prevodovych stupnov, zvyii bez-
pe¥nost prdce a zni%i namdhavost radenia, vznikajuica ru¥nym pootdé¥anim sklu¥ovadla na vre-
tene najma u taZkych sistruhov. Taktie? sa zniZia Zasové straty z prestojov strojov, ktoré
boli ndsledkom Zastého vymieﬁania spojkovych obloZeni., Na uvddzanie hriadelov prevodovky
do ¥innosti nie je potrebny dalst sekunddrny poth, &o jé vyhodou v hodnotenf zriadovacich
ndkladov, véhy stroja, hlu¥nosti zariadenia sko aj v efektfvnosti vyu¥itia kon¥truk&ného
priestoru.

Prikladné prevedenle kon¥trukcie zariadenia pre impulzné zapinanie spojky je zndzor-
nené na priloZenom vykrese. ) '

V osovom vitanf hriadela 2 je uloZend hybné tiahlo 1, ktoré je ukon&ené tvarovym
vybranim 14. Povrchu tvarového vybrania 14 tishla ] sa dotyka obly koniec ¥apu 9 radiélne
pohyblivo uloZeného vzhladom k osi hriadella 2. iedzi povrch tvarového vybrania 14 tiahla
1 a koniec &apu 3 mdZe byt vradend guli¥ka 10. Druhy koniec ¥apu 9 mbZe byt s upravenym
koncom napr. tvaru kuZela, pologule, alebo zrezandho valca, je v styku so Zikmou stenou
tlaného krui¥ku 4. Tla¥ny kmiZ%ok 4°, kotdd 11, bubon 3, vytvéraji prostrednfctvom lamiel 5
treciu spojku, ktord je do stdlej &innosti uvddzand palcom 13 a presuvnym prstencom (ne-
zakresleny).

V 8innosti, napr. pri potrebe radenia r8znych stupnov prevodov je lamelovd spojka
vo vypnutonm stave, t. j. otéZky hriadela 2 sa na bubon 4 neprend$aji. V tomto stave palec
13 nepbsobif na tladny krdi¥ok 4. Hriadel 2 sa otd&a kon¥tantnymi otd¥kami prend¥enymi od
motora (nezakresleny) cez remenicu 7. Tla¥idlom 12 sa presunie tishlo 1 v hriadeli 2 do
tekej polohy, aby obly koniec %apu @ bol v styku s meximédlnym priemerom tishla 1.

Pri pohybe tishla 1 sa ¥ap Q radidlne presunie k vonkajfiemu priemeru hriadela 2 a
upravend sty&nd plocha &apu 9 tladnym kriZfkom 4 posunie tla¥ny kri¥ok 4 k lameldm 5. Vply-
vom trenia lamiel 5 sa rota¥ny pohyb hriadela 2 prenesie na bubon 3, ktory pomocou ozube-
nia otdla kolesami prevodovej sustavy. Velkost posuvu tiahla 1 v hriedeli 2 je vymedzend
drdzkou 15 a dorazovym kolikom 8. Spatny pohyb tiahla 1 mb%e byt zabezpeZeny pruZinou
(nezakreslend). Ovlddacie impulzy tishla 1 sa vyvodia mechanicky, resp. elektromagneticky.
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Zariadenie pre impulzné zapinanie spojky, pozostévajice z motora spojeného cez reme-
nicu s hriadellom, zo spf{nacieho systému hnenej a hnacej Zasti spojky, vyznadujice sa tym,
%e vo vitanf hriadela (2) je posuvné tishlo (1), ukon¥ené tvarovym vybranim (14), ktorého
povreh je v bodovom styku s oblym koncom presuvne hybného &apu (9), pridom druhy koniec
gapu (9) svojinm ziZenym ukon¥enim dosadd na ¥ikmi stenu tlaZného kriZku (4), ktory je
vo styku s lamelami (5) pre pevné spojenie s bubnom (3).
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