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. CORPS POUR COFFRE DE VOLET ROULANT ET COFFRE COMPRENANT UN TEL CORPS.

La présente invention a pour objet un corps pour cof-
fre de volet roulant présentant une structure générale profi-
Iée avec une section transversale sensiblement en forme de
U, Pune des ailes du U correspondant & la paroi longitudina-
le définissant la face intérieure du coffre apres installation et
lautre aile du U correspondant a la paroi longitudinale défi-
nissant la face extérieure de ce dernier, ledit corps consis-
tant pour 'essentiel en un matériau rigide et thermiquement
isolant, tel que par exemple un matériau synthétique alvéo-
laire ou expansé.

Corps (1) caractérisé en ce qu’au moins la paroi (4) des-
tinée a définir la face extérieure (4'), et correspondant en
section a 'une des branches du U, est réalisée en au moins
un matériau distinct de celui formant le reste du corps (1),
ledit corps (1) présentant ainsi une constitution composite,
avec une premiere partie (5) formant au moins la paroi ex-
térieure (4) et une partie complémentaire (5°) formant au
moins la paroi (3) intérieure.
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DESCRIPTION

La présente invention concerne le domaine des équipements de
batiments et immeubles, en particulier les fermetures de baies, et a pour
objet un corps composite de coffre de volet roulant et un coffre comprenant
un tel corps.

Actuellement, les coffres de volets roulants sont généralement
constitués par un corps a section en U réalisé en un matériau isolant rigide,
en particulier en polystyrene expansé. La face inférieure ouverte dudit corps
est fermée (a l'exception d'une fente par laquelle passe le rideau) par une
trappe ou sous-face amovible et ses deux ouvertures longitudinales
opposées sont fermées par des joues latérales, qui supportent I'axe
d'enroulement.

De tels coffres enticrement en matériau expans¢€ ou alvéolaire,
présentent des performances d'isolation thermique trés élevées, mais
nécessitent un habillage extérieur et intérieur supplémentaire.

Cet habillage consiste en général en une enveloppe en matériau
plastique, éventuellement renforcée par des profilés métalliques le long des
bords délimitant I'ouverture de la face inférieure.

Toutefois, il existe actuellement une demande forte pour un
habillage d'aspect différent, en particulier sur la face extérieure, en
harmonie avec l'aspect général de la facade concernée du batiment ou
conférant un cachet particulier a cette derniere.

On a aussi proposé des coffres de volet roulant en polystyrene
expansé, revetus d'une mince planelle en terre cuite ou en béton sur la face
extérieure destinée a €tre enduite de ciment.

Il en résulte néanmoins une grande fragilit¢ au niveau de la
finition mince en terre cuite ou en béton, celle-ci étant associée a un
¢lément souple en polystyréne expanse.

On a également proposé des coffres constitué€s enticrement de
terre cuite ou en béton, creux ou non. Ces derniers font toutefois état de
deux inconvénients majeurs. En effet, ils présentent un poids trés €levé
(environ 40 kg/metre), ce qui rend pénible la pose, sur chantier, des
¢léments a environ deux metres de hauteur. De plus, l'isolation thermique
est nulle ou faible.
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La présente invention a notamment pour but de surmonter les
inconvénients des coffres de 1'état de la technique mentionné ci-dessus, tout
en fournissant une face extérieure ayant un aspect particulier et pouvant étre
enduite ou recouverte de ciment ou d'un enduit analogue.

A cet effet, I'invention a pour objet un corps pour coffre de
volet roulant présentant une structure générale profilée avec une section
transversale sensiblement en forme de U, 1'une des ailes du U correspondant
a la paroi longitudinale définissant la face intérieure du coffre apres
installation et l'autre aile du U correspondant a la paroi longitudinale
définissant la face extérieure de ce dernier, ledit corps consistant au moins
en partie ou pour l'essentiel en un matériau rigide et thermiquement isolant,
tel que par exemple un matériau synthétique alvéolaire ou expansé, corps
caractérisé en ce qu'au moins la paroi destinée a définir la face extérieure, et
correspondant en section a 1'une des branches du U, est réalisée en au moins
un matériau distinct de celui formant le reste du corps, ledit corps
présentant ainsi une constitution composite, avec une premicre partie
formant au moins la paroi extérieure et une partie complémentaire formant
au moins la paroi intérieure 3.

L'invention sera mieux comprise, grace a la description ci-
apres, qui se rapporte a des modes de réalisation préferés, donnés a titre
d'exemples non limitatifs, et expliqués avec référence aux dessins
schématiques annexés, dans lesquels :

les figures 1 a 3 sont des vues en coupe de trois variantes d'un
premier mode de réalisation du corps de coffre de volet roulant selon
I'invention ;

les figures 4 et 5 sont des vues en coupe de deux variantes d'un
second mode de réalisation du corps de coffre de volet roulant selon
I'invention ;

les figures 6 et 7 sont des vues en coupe de deux variantes d'un
troisieme mode de réalisation du corps de coffre de volet roulant selon
lI'invention ;

les figures 8 et 9 sont des vues en coupe d'un quatrieme et d'un
cinquieme mode de réalisation du corps de coffre de volet roulant selon
I'invention ;

la figure 10 est une vue en coupe d'une réalisation alternative
de la variante de construction du corps de coffre représentée a la figure 1,
résultant d'un autre mode d'obtention ;
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la figure 11 est une vue similaire a celle de la figure 10, le
corps de coffre comportant une l€gere modification constructive, et,

les figures 12 et 13 sont des vues en coupe de réalisations
alternatives des variantes de construction du corps de coffre représentées
respectivement sur les figures 8§ et 9, résultant d'un autre mode d'obtention.

Les figures annexées montrent toutes, en coupe, un corps 1 de
coffre 2 de volet roulant présentant une structure générale profilée avec une
section transversale sensiblement en forme de U, l'une des ailes du U
correspondant a la paroi longitudinale 3 définissant la face intérieure 3' du
coffre 2 apres installation et I'autre aile du U correspondant a la paroi
longitudinale 4 définissant la face extérieure 4' de ce dernier, ledit corps 1
consistant pour l'essentiel ou pour partie en un matériau rigide et
thermiquement isolant, tel que par exemple un matériau synthétique
alvéolaire ou expansé (notamment du polystyrene expanse).

Conformément a l'invention, au moins la paroi 4 destinée a
définir la face extérieure 4', et correspondant en section a I'une des branches
du U, est réalisée en au moins un matériau distinct de celui formant le reste
du corps 1, ledit corps 1 présentant ainsi une constitution composite, avec
une premiere partie 5 formant au moins la paroi extérieure 4 et une partie
complémentaire 5' formant au moins la paroi interne 3.

Ainsi, l'invention associe les qualités d'isolation thermique du
matériau 1isolant alvéolaire ou expansé aux possibilités de finition
particuliere et/ou d'état de surface spécifique déterminées par le ou les
matériau(x) distinct(s) constituant au moins la paroi extérieure 4 du coffre
2.

En outre, du fait de cette structure composite,
préférentiellement majoritairement constituée, en terme de volume et au
moins du c6té intérieur, par le matériau isolant de faible densité, le poids
total du corps 1 reste relativement faible.

Selon une premiere caractéristique de l'invention, le matériau
ou la combinaison de matériaux constituant la premiere partie 5 formant au
moins la paroi extérieure 4, préférentiellement au moins la totalité de cette
dernicre, est choisi dans le groupe formé par la terre cuite, les bétons
allégés, les résines synthétiques et les associations d'au moins deux de ces
matériaux.

Selon un premier mode de réalisation, ressortant des figures 1 a
5, 8 a 13, la premiere partie 5 correspondant au moins a la paroi extérieure 4



10

15

20

25

30

35

2926319

-4-
est enticrement formée en un unique matériau choisi dans le groupe forme
par les bétons alléges, les bétons de résine synthétique (fig. 4 et 5) et la terre
cuite (fig. 1 a 3, 8 a 13).

Lorsque le matériau de la premiere partie 5 formant au moins la
paroi 4 consiste en de la terre cuite ladite paroi présente avantageusement
une structure au moins partiellement creuse, par exemple pourvue de
cavités longitudinales délimitées par des parois d'entretoisement structurel.

Selon un second mode de réalisation, ressortant des figures 6 et
7, la premiere partie 5 correspondant au moins a la paroi extérieure 4 est
formée d'un corps support interne 6 en béton allégé ou en béton de résine
synthétique sur lequel est(sont) rapporté(e)(s) un(e) ou plusieurs planelle(s)
ou carreau(x) 6' en terre cuite, définissant la face extérieure 4' du corps 1 du
coffre 2.

Les planelles ou carreaux 6', méme minces, ne courent aucun
risque de cassure ou d'endommagement du fait de leur solidarisation intime
(par colle ou ciment) sur un support rigide.

Comme le montrent les figures 4 a 7 des dessins annexes, la
premicre partie 5 correspondant au moins a la paroi extérieure 4 peut
comprendre une armature 7, noyée ou intégrée dans le ou l'un des
matériau(x) formant la partie constitutive 5 correspondant a ladite paroi 4.

Cette armature 7 peut, par exemple, se présenter sous la forme
d'une structure grillagée de tiges ou de fils d'acier ou d'un matériau résistant
analogue.

L'armature 7 peut €tre entierement noyée ou intégrée dans le
matériau formant la premiere partie 5 et notamment la paroi 4 ou
éventuellement présenter une partie dépassant de cette dernicre et s'étendant
dans le matériau constituant la partie 5' complémentaire. Cette derniere
pourra elle-méme étre éventuellement renforcée structurellement par une
armature noyée dans sa masse (par exemple des tiges longitudinales de
rigidification).

Lorsque la paroi 4, et plus généralement la partie 5, est
enticrement constituée de terre cuite, en présentant une structure
partiellement creuse comprenant des cavités longitudinales, il peut étre
prévu d'insérer des renforts structurels dans ses cavités, de maniére a
obtenir une armature de rigidification. La liaison entre les €éléments de
renfort et la paroi creuse en terre cuite est avantageusement réalisée au
moyen d'un ciment ou d'une colle adapté(e).
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Conformément a une premiere conception de la constitution
composite du corps 1, ressortant des figures 1 a 7 et 10, la premiere partie 5
présente une forme de plaque et correspond a la paroi extérieure 4 et en ce
que la partie complémentaire 5' présente une section transversale
sensiblement en forme de L.

Conformément a une deuxieme conception de la constitution
composite du corps 1, ressortant des figures 8 et 12, la premiere partie S et
la partie complémentaire 5' présentent toutes deux des sections transversales
en forme de L, en étant mutuellement solidarisées par les extrémités libres
des pieds des L.

Conformément a une troisieme conception de la constitution
composite du corps 1, ressortant des figures 9 et 13, la premicre partie S
présente une section transversale en forme de L et constitue a la fois la
paroi extérieure 4 et la paroi de liaison reliant les parois intérieure 3 et
extérieure 4, la partie complémentaire 5' présentant une forme de plaque et
correspondant a la paroi intérieure 3.

Selon une variante non représentée spécifiquement aux dessins
annexes, la paroi extérieure peut étre realisée en tant que support
d'enduction de magonnerie, tel qu'un panneau de construction, une tole
métallique ajourée, déployée ou pourvue de crevées ou un grillage fin.

En accord avec un premier mode d'obtention du corps 1, et
comme le montrent les figures 2, 5, 7 et 10 a 13, la premiere partie
constitutive 5 formant au moins la paroi extérieure 4 comporte un ou
plusieurs sites d'accrochage 10 pour la partie complémentaire 5' constituant
au moins la paroi 3 intérieure dudit corps 1, ladite partie complémentaire 5'
consistant en une partie venue de moulage ou de moussage, formée sur la
premiere partie 5.

De maniere avantageuse, les sites d'accrochage 10 comprennent
des formations protubérantes et/ou rentrantes, définissant en particulier des
surfaces 11' de venue en prise par l'arriere pour le matériau constituant la
partie complémentaire 5', les deux parties 5 et 5' étant au moins
partiellement mutuellement imbriquées au niveau de leur interface de
liaison 10'. L'imbrication des deux parties S et 5' peut, par exemple, former
des liaisons en queue d'aronde multiple.

Selon une caractéristique additionnelle ou alternative, la
premiere partie constitutive 5 peut présenter une structure au moins
partiellement creuse et comporter au moins une cavité interne profilée 12
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pourvue chacune d'au moins une ouverture 12' débouchant au niveau de la
face ou du coté de ladite premiere partie 5 en contact avec la partie
complémentaire 5', le matériau constituant cette derniere s'étendant au
moins en partie dans ladite ou lesdites cavités internes 12 de la premiere
partie S formant site(s) d'accrochage 10.

La partie complémentaire 5' se retrouve ainsi ancrée dans la
premicre partie 5 (par l'intermédiaire de projections de maticre 12") par
coopération intime de formes complémentaire et continuité de matiere,
ladite partie complémentaire 5' étant formée d'un seul tenant.

Préférentiellement, le  matériau formant la  partie
complémentaire 5' est un matériau isolant rigide, en particulier du
polystyréne expans€é ou un matériau moussé¢ analogue, ladite partie
complémentaire 5' profilée correspondant a la paroi 3 définissant la face
intérieure 3' du corps 1 ou présentant une section transversale sensiblement
en forme de L (les figures 10 a 13 illustrent différentes variantes
constructives des parties S et 5').

En accord avec une variante du premier mode d'obtention du
corps 1 précité, dans sa forme de réalisation représentée aux figures 2, S et
7 des dessins annexés, la partie complémentaire 5' du corps 1, consistant en
un matériau rigide et thermiquement isolant, peut étre formé sur la partie
constitutive 5 en forme de plaque allongée destiné a former la paroi
extérieure 4, par exemple par moulage, avec surmoulage d'une éventuelle
partie saillante 7' de 1'armature 7 de la dite paroi extérieure 4 ou d'une piece
de liaison 8 fixée sur la face interne de la paroi 4 (par exemple une corniere
en tole perforée).

En accord avec un second mode d'obtention du corps 1, dans sa
forme de realisation représentée aux figures 1, 3, 4 et 6, ledit corps 1 peut
consister en l'association de deux parties constitutives 5 et S' séparées
(fabriquées de maniere indépendante), assemblées par emboitement avec
coopération de formes 9 et/ou collage 9' et/ou solidarisation par des moyens
9" de fixation mécanique (clou ou vis a barbes par exemple).

Les différents modes d'assemblage évoqués ci-dessus peuvent
¢tre mis en ceuvre de maniere combinée pour renforcer la liaison entre les
deux parties constitutives 5 et 5'.

En tout état de cause, la zone de contact entre les deux parties
constitutives 5 et 5' est une zone de contact surfacique au niveau de laquelle
une premiere liaison par coopération de forme complémentaire peut €tre
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doublée ou verrouillée par une seconde liaison d'un autre type (collage,
fixation mécanique).

Sur les figures 11 a 13, seule la partie 5' rapportée par moulage
est hachurée pour mieux identifier son extension.

La présente invention a également pour objet un dispositif de
volet roulant comprenant un coffre dans lequel est logé I'axe d'enroulement
du tablier, caractérisé en ce que le coffre 2 comprend un corps 1 tel que
décrit ci-dessus.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux modes de
réalisation décrits et représentés aux dessins annexés. Des modifications
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers
¢léments ou par substitution d'équivalents techniques, sans sortir pour
autant du domaine de protection de l'invention.
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REVENDICATIONS

1) Corps pour coffre de volet roulant présentant une structure
générale profilée avec une section transversale sensiblement en forme de U,
I'une des ailes du U correspondant a la paroi longitudinale définissant la
face intérieure du coffre apres installation et I'autre aile du U correspondant
a la paroi longitudinale définissant la face extérieure de ce dernier, ledit
corps consistant pour 'essentiel en un matériau rigide et thermiquement
isolant, tel que par exemple un matériau synthétique alvéolaire ou expansé,
corps (1) caractérisé en ce qu'au moins la paroi (4) destinée a définir la face
extérieure (4'), et correspondant en section a I'une des branches du U, est
réalisée en au moins un matériau distinct de celui formant le reste du corps
(1), ledit corps (1) présentant ainsi une constitution composite, avec une
premicre partie (5) formant au moins la paroi extérieure (4) et une partie
complémentaire (5') formant au moins la paroi (3) intérieure.

2) Corps selon la revendication 1, caractéris€¢ en ce que le
matériau ou la combinaison de matériaux constituant la premiere partie (5)
formant au moins la paroi extérieure (4), préférentiellement au moins la
totalité¢ de cette derniere, est choisi dans le groupe formé par la terre cuite,
les bétons alléges, les bétons de résines synthétiques et les associations d'au
moins deux de ces matériaux.

3) Corps selon l'une quelconque des revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que la premiere partie (5) correspondant au moins a la
paroi extérieure (4) est entiecrement formée en un unique matériau choisi
dans le groupe formé par les bétons allégés et la terre cuite.

4) Corps selon T'une quelconque des revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que la premiere partie (5) correspondant au moins a la
paroi extérieure (4) est formée d'un corps support interne (6) en béton allégé
ou en béton de résine synthétique sur lequel est(sont) rapporte(e)(s) un(e)
ou plusieurs planelle(s) ou carreau(x) (6') en terre cuite, définissant la face
extérieure (4') du corps (1) du coffre (2).

S) Corps selon l'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que la premiere partie (5) correspondant au moins a la
paroi extérieure (4) comprend une armature (7), noy€e ou intégrée dans le
ou l'un des matériau(x) formant la partie constitutive (5) correspondant a
ladite paroi (4).
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6) Corps selon 'une quelconque des revendications 1 a 35,
caractérisé en ce que la premiere partie (5) présente une forme de plaque et
correspond a la paroi extérieure (4) et en ce que la partie complémentaire
(5") présente une section transversale sensiblement en forme de L.

7) Corps selon l'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que la premiere partie (5) et la partie complémentaire (5')
présentent toutes deux des sections transversales en forme de L, en étant
mutuellement solidarisées par les extrémités libres des pieds des L.

8) Corps selon l'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractéris€ en ce que la premiere partie (5) présente une section transversale
en forme de L et constitue a la fois la paroi extérieure (4) et la paroi de
liaison reliant les parois intérieure (3) et extérieure (4), la partie
complémentaire (5') présentant une forme de plaque et correspondant a la
parot intérieure (3).

9) Corps selon l'une quelconque des revendications 1 a 8§,
caractéris€ en ce que la paroi extérieure (4) est réalisée en tant que support
d'enduction de magonnerie, tel qu'un panneau de construction, une tdle
métallique ajourée, déployée ou pourvue de crevées ou un grillage fin.

10) Corps selon l'une quelconque des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce que la premicre partie constitutive (5) formant au moins la
paroi extérieure (4) comporte un ou plusieurs sites d'accrochage (10) pour la
partie complémentaire (5') constituant au moins la paroi (3) intérieure dudit
corps (1), ladite partie complémentaire (5') consistant en une partie venue
de moulage ou de moussage, formée sur la premiere partie (5).

11) Corps selon la revendication 10, caractérisé en ce que les
sites d'accrochage (10) comprennent des formations protubérantes et/ou
rentrantes, définissant en particulier des surfaces (11') de venue en prise par
l'arricre pour le matériau constituant la partie complémentaire (5'), les deux
parties (5 et 5') étant au moins partiellement mutuellement imbriquées au
niveau de leur interface de liaison (10').

12) Corps selon 'une quelconque des revendications 10 et 11,
caractérisé en ce que la premicre partie constitutive (5) présente une
structure au moins partiellement creuse et comporte au moins une cavite
interne profilée (12) pourvue chacune d'au moins une ouverture (12')
débouchant au niveau de la face ou du c6té de ladite premicre partie (5) en
contact avec la partie complémentaire (5'), le matériau constituant cette
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dernicre s'é¢tendant au moins en partiec dans ladite ou lesdites cavités
internes (12) de la premiere partie (5) formant site(s) d'accrochage (10).

13) Corps selon l'une quelconque des revendications 1 a 12,
caractéris€ en ce que le matériau formant la partie complémentaire (5') est
un matériau isolant rigide, en particulier du polystyréne expansé ou un
matériau mouss¢ analogue, ladite partie complémentaire (5') profilée
correspondant a la paroi (3) définissant la face intérieure (3') du corps (1) ou
présentant une section transversale sensiblement en forme de L.

14) Corps selon l'une quelconque des revendications 1 a 10,
caractérisé en ce que la partie complémentaire (5') du corps (1), consistant
en un matériau rigide et thermiquement isolant, est formé sur la partie
constitutive (5) en forme de plaque allongée destiné a former la paroi
extérieure (4), par exemple par moulage, avec surmoulage d'une éventuelle
partie saillante (7') de I'armature (7) de la dite paroi extérieure (4) ou d'une
picce de liaison (8).

15) Corps selon l'une quelconque des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce qu'il consiste en l'association de deux parties constitutives
(5 et 5") séparees, assemblées par emboitement avec coopération de formes
(9) et/ou collage (9') et/ou solidarisation par des moyens (9") de fixation
mécanique.

16) Dispositif de volet roulant comprenant un coffre dans
lequel est logé 1'axe d'enroulement du tablier, caractérisé en ce que le coffre
(2) comprend un corps (1) selon I'une quelconque des revendications 1 a 15.
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