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Sposéb wytwarzania wycinkéw komutatora do maszyn elektrycznych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania wycinkéw komutatora do maszyn elektrycznych.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania wycinkéw komutatora maszyn elektrycznych polegajy najcze$ciej
na tym, Zze wykrdj wycinkéw komutatora nastgpuje z jednostronnego okroju profilowej miedzianej ksztattki lub
zrury wykonywana jest tuleja, a w niej wycigcie w ksztatcie jaskéiczego ogona, a nastgpnie dokonywany jest
rozdzial na wycinki. Wycinki komutatora wykonywane sa rowniez z tasmy metodg tabletkowania, a nastepnie na
zewnetrznych powierzchniach wycinkéw wykonywane sa wystepy do mocowania. Okreflona diugosé i losé
wycinkéw zwijana jest w pierécieri, po czym nastgpuja dalsze czynnosci, ]ak zalewanie materiatem termoutwar-
dzalnym znanymi sposobami.

Wadg opisanych sposobéw wytwarzania wycinkéw komutatora jest zbyt duza pracochlonnoéé i materiato-
chlonno$¢ miedzi elektrolitycznej, ktéra w czasie obrébki stanowi duzy odpad w postaci ztomu. Znane sposby
wymagajg réwniez duzej ilosci oprzyrzadowania lub narz¢dzi do wytwarzania wycinkéw komutatora,

Maty uzysk wycinkéw komutatora z materiatu wyjsciowego, zwtaszcza do matych maszyn elektrycznych
wynika z koniecznosci stosowania duzych powierzchni ksztattowych do mocowania ich w wieniec za pomocg
znanych $rodkéw. . .

Stosowanie wycinkéw komutatora o duych pow1erzc‘mlach mocujqcych jest konieczne z uwagi na
zabezpieczenie ich przed odksztatceniem si¢ w czasie mechnicznej obrébki powierzchni zewngtrznej komutatora
oraz si} odsrodkowych. Wymogi te w szczegdlnosci stawiane s3 do komutatoréw o mniejszych wymlarach co
powaZme ogranicza stopien wykorzystania materialu wyjsciowego.

Celem wynalazku jest wykonanie wycinkéw komutatora, ktére przy mozliwie najmniejszych kosztach
proaukcji gwarantowatyby wystarczajaca pewno$¢ dziatania w czasie eksploataciji.

Sposéb wedtug wynalazku zostat osiagnigty dzigki temu, Ze w picrwszym takcie wykrawa si¢ wycinek
z jednej strony inie sgsiadujacy z nim wycinek z drugiej strony, po czym w nastgpnym takcie wykrawany jest
wycinek zawarty miedzy dwoma poprzednimi wycinkami i przeciwlegly mu wycinek nie sasiadujacy z nim.

Rozkr6j na wycinki jest dwustronny, przy czym z jednej strony dtugo§¢é wycinka stanowia dwie potowy
dtugosci dwéch wycinkéw drugiej strony oraz, Ze szeroko$¢ materiatu wyjéciowego réwna jest sumie podwdjnej
grubosci czgici czynnej wycinka i wysokosci jaskélczego ogona wycinka, a material wyjéciowy na wycinki
komutatora posiada ksztatt zblizony do litery ,,C” lub ,,Z”,
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Sposéb wedtug wynalazku jest mniej pracochtonny i materiatochtonny ni2z znane dotychczas sposoby
wytwarzania wycinkéw komutatora iznacznie zwigksza wytrzymato$§é mechaniczng komutatoréw maszyn
elektrycznych.

Wynalazek jest blizej objasniony na przyktadzie wykonania uwidocznionym na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekrdj profilu materiatu wyjsciowego na wycinki komutatora, fig. 2 — widok z géry od strony ,,S"
materiatu wyjsciowego 2 jugdnoczesnym rozdziatem na wycinki.

Wycinki komutatora wytworzone sposobem wediug wynalazku wykonane s3 z miedzianego materiatu
wyijéciowego 1, ktdrego ksztatt zblizony jest do litery ,,C” lub ,,Z", Szeroko$é materiatu S réwna jest sumie
podwdijnej grubosci czgsci czynnej g, ktéra tworzy kat & wycinka i szerokosci jaskétczego ogona h wycinka.
Rozkréj wycinkéw komutatora odbywa si¢ dwustronnie jak uwidoczniono na fig. 2, przy czym z jednej strony
dtugoé¢ na przyktad wycinka 2 stanowia dwie potowy dtugosci wycinka 3 i4 drugiej strony. Wycinki komutato-
rowe wykonywane s3 w ten sposéb, ze w pierwszym takcie wykrawany jest na przykitad wycinek 5 zjednej
strony iwycinek 4 z drugiej strony pozostawiajac po jednym wycinku 6 i 7 nie wykrojonym z jednej i drugiej ‘
strony. W drugim takcie wykrawany jest wycinek 6 i 2. Cykle te powtarzajg sig.

Komutatory wykonywane sposobem wedtug wynalazku zapewniaja okoto 100% wykorzystanie materiatu:
wyjéciowego, zmniejsza si¢ ich koszt wytwarzania, a takZe spelniajq staw1ane im wymogi wytrzymatosciowe
podczas mechanicznej obrébki i eksploatacji maszyny elektry czne;.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wycinkéw komutatora do maszyn elektrycznych przystosowany do pras mimosrodo-
wych zelementami wykrawajacymi i podajacy mi, znamienny tym, ze w pierwszym takcie wykrawa si¢ wycinek (5)
zjednej strony pierwszy w kolejnosci liczac wycinki tylko z jednej strony i wycinek (4) z drugiej strony, drugi
w kolejnosci liczac wycinki tylko z drugiej strony a w nastgpnym takcie wykrawany jest wycinek (6) pierwszy
z drugiej stiuay itrzeci (2) z pierwszej strony przy czym rozkréj na wycinki jest dwustronny, z jednej strony
dtugosé wycinka (2) stanowia dwie potowy diugosci dwéch wycinkéw (3 i4) drugiej strony za$ szerokosé
materiatu wyjsciowego () réwna jest sumie podwdjnej grubosci czgsci czynnej (g) wycinka i wysokosci
jaskétczego ogona (h) wycinka, przy czym material wyjsciowy (1) na wycinki komutatora posiada ksztatt
zblizony do litery ,,C’ lub ,,Z”,
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