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(57)【要約】
【課題】自動手入れデジタル制御機器搬入出装置を開示 
する。
【解決手段】搬入出装置は、増設される多加工面の自動 
反転機構、位置づけ面の回転機構により、ワークの自動 
搬入出と工程変換中の複数の加工面の自動反転、位置づ 
け面の自動回転を完了することができ、グリッパー把持 
機構の自動協力に加え、人手でワークを反転させる必要 
がなく、人手節約、省力化の効果を大幅に達成し、一台 
のマシンで多工程製品の完成品制作を完了し、加工プロ 
セス流れを減らし、ワーク積載スペース、滞留問題を減 
らすことができ、機台の配合比率の不均一な悩みがなく 
なり、機台を２４時間３６５日稼働させるのは、難しく 
なくなり、高価でなくなり、機台の生産能力を十分に発 
揮し、加工業界に人員の管理が難しいことに制限される 
悩みがなくなり、加工業界にコスト制御ができない悩み 
がなくなる。
【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド （ １ ） を 含 む 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御 機 器 搬 入 出 装 置 で あ っ て 、  
前 記 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド （ １ ） に は 、 ４ つ の グ リ ッ パ ー が 取 り 付 け ら れ る グ リ ッ パ ー 把  
持 機 構 が 取 り 付 け ら れ て お り 、 前 記 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド に は 、 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構  
、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 と 物 品 パ レ ッ ト 一 が 取 り 付 け ら れ る ス ト ッ ク 準 備 ラ ッ ク が 固 定 接  
続 さ れ て い る 、 こ と を 特 徴 と す る 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御 機 器 搬 入 出 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 地 面 に 取 り 付 け ら れ 、 プ ロ グ ラ ム に 基 づ い て 軌 跡 運 動 を  
設 定 し 、 デ ジ タ ル 制 御 機 器 に 搬 入 出 を 行 う よ う に グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 駆 動 す る た め に 用  
い ら れ 、 前 記 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド （ １ ） は 、 第 一 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト （ ２ ２ ５ ） を 含 み  
、 前 記 第 一 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト （ ２ ２ ５ ） の 外 端 に は 、 第 一 の ガ イ ド レ ー ル と 第 二 の 固 定  
ブ ラ ン ケ ッ ト （ ２ ） が 接 続 さ れ て お り 、 前 記 第 一 の ガ イ ド レ ー ル の 外 端 に は 、 第 一 の 可 動  
ブ ラ ン ケ ッ ト が 接 続 さ れ て お り 、 前 記 第 一 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト の 外 端 に は 、 第 二 の ガ イ ド  
レ ー ル が 接 続 さ れ て お り 、 前 記 第 二 の ガ イ ド レ ー ル の 外 端 に は 、 第 二 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト  
が 接 続 さ れ て お り 、 前 記 第 二 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト の 外 端 に は 、 第 三 の ガ イ ド レ ー ル が 接 続  
さ れ て お り 、 前 記 第 三 の ガ イ ド レ ー ル の 外 端 に は 、 第 三 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト が 接 続 さ れ て  
い る 、 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御 機 器 搬 入 出 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 は 、 第 一 の 回 転 機 構 （ ３ ０ ２ ） と 、 第 一 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構  
と 、 第 二 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 と 、 第 三 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 と 、 第 四 の グ リ ッ パ ー 把 持  
機 構 と を 含 み 、 前 記 第 一 の 回 転 機 構 は 、 第 三 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト に 装 着 さ れ 、 第 一 の グ リ  
ッ パ ー （ ３ ０ ５ ） 、 第 二 の グ リ ッ パ ー （ ３ ０ ７ ） 、 第 三 の グ リ ッ パ ー （ ３ ０ ８ ） 、 第 四 の  
グ リ ッ パ ー （ ３ ０ １ ） は 、 ２ 組 に 分 け ら れ 、 第 一 の 組 は 、 第 一 、 第 二 の グ リ ッ パ ー 把 持 機  
構 で あ り 、 第 一 、 第 二 の 伸 縮 機 構 が そ れ ぞ れ 装 着 さ れ て お り 、 第 二 の 組 は 、 第 三 、 第 四 の  
グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 で あ る 、 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御  
機 器 搬 入 出 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 は 、 第 三 の 伸 縮 機 構 （ ２ ０ １ ） と 、 第 四 の 伸 縮 機 構 （ ２ ０  
６ ） と 、 第 二 の 回 転 機 構 （ ２ ０ ２ ） と 、 第 三 の 回 転 機 構 （ ２ ０ ４ ） と を 含 み 、 第 三 の 伸 縮  
機 構 、 第 四 の 伸 縮 機 構 は 、 第 二 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト （ ２ ） に 装 着 さ れ 、 第 二 の 回 転 機 構 （  
２ ０ ２ ） は 、 第 三 の 伸 縮 機 構 （ ２ ０ １ ） 上 に 装 着 さ れ 、 第 三 の 回 転 機 構 （ ２ ０ ４ ） は 、 第  
四 の 伸 縮 機 構 （ ２ ０ ６ ） に 装 着 さ れ 、 第 五 の グ リ ッ パ ー （ ２ ０ ３ ） は 、 第 二 の 回 転 機 構 （  
２ ０ ２ ） に 装 着 さ れ 、 第 六 の グ リ ッ パ ー （ ２ １ ５ ） は 、 第 三 の 回 転 機 構 （ ２ ０ ４ ） に 装 着  
さ れ 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 は 、 第 五 の 伸 縮 機 構 （ ２ ０ ９ ） と 、 第 四 の 回 転 機 構 （ ２ ０ ７  
） と を 含 む 、 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御 機 器 搬 入 出 装 置  
。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 物 品 パ レ ッ ト 一 （ ２ ２ ６ ） 、 物 品 パ レ ッ ト 二 （ ２ ０ ５ ） 、 物 品 パ レ ッ ト 三 （ ２ ０ ８  
） 、 物 品 パ レ ッ ト 四 （ ２ １ １ ） 、 物 品 パ レ ッ ト 五 （ ２ ２ ２ ） 、 物 品 パ レ ッ ト 六 （ ２ １ ６ ）  
、 物 品 パ レ ッ ト 七 （ ２ １ ８ ） は 、 加 工 ワ ー ク チ ャ ッ キ ン グ の 必 要 に 応 じ て 複 数 の チ ャ ッ キ  
ン グ 位 置 が 設 定 さ れ て い る 、 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御  
機 器 搬 入 出 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 機 械 加 工 分 野 に 関 し 、 特 に 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御 機 器 搬 入 出 装 置 に 関 す る  
。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
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　 デ ジ タ ル 制 御 機 器 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 １ 組 の ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド 、 ロ ボ ッ ト ハ  
ン ド 上 の 物 品 把 持 機 構 及 び デ ジ タ ル 制 御 機 器 外 部 の 予 備 材 料 で 構 成 さ れ て い る 。 Ｃ Ｎ Ｃ 加  
工 セ ン タ を 例 に し て 、 作 動 方 法 は 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド 上 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し  
て 加 工 ワ ー ク を Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ （ 又 は 類 似 し て い る デ ジ タ ル 制 御 加 工 機 器 ） の バ イ ス （  
又 は 他 の ク ラ ン プ 機 構 ） 部 の ワ ー ク チ ャ ッ キ ン グ ポ イ ン ト の 位 置 に 把 持 し 、 加 工 済 み の 製  
品 （ 一 回 目 、 加 工 済 み の 製 品 が な い ） を 取 り 出 し 、 置 い て 加 工 待 ち の 製 品 を チ ャ ッ キ ン グ  
し 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ を 離 れ て 、 ワ ー ク を ワ ー ク パ レ ッ ト に 置  
き 直 し 、 以 上 の サ イ ク ル を 繰 り 返 す 。 従 来 の ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 一 つ の 加 工 面 の チ  
ャ ッ キ ン グ し か 完 了 で き ず 、 複 数 の 加 工 工 程 の ワ ー ク に 対 し て 、 一 台 の マ シ ン で 自 動 完 了  
で き ず 、 又 は 人 手 で ワ ー ク の ス イ ッ チ バ ッ ク を 完 了 し て 、 複 数 の 加 工 工 程 の ワ ー ク の 一 台  
の マ シ ン に お け る 制 作 を 実 現 す る こ と が で き 、 人 件 費 が 高 く 、 生 産 効 率 が 低 く 、 機 台 を 十  
分 に 利 用 で き ず 、 又 は ワ ー ク 物 流 配 送 シ ス テ ム を 使 用 し て 、 複 雑 且 つ 膨 大 で あ り 、 占 有 面  
積 が 大 き す ぎ て 、 往 々 に し て 実 現 に く く な り 、 コ ス ト も 高 く 、 又 は 複 数 の Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン  
タ 、 搬 入 出 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド を 使 っ て 協 力 し 、 こ の よ う に 、 コ ス ト が 高 く な り 、 機 台  
の 配 合 比 率 が 不 均 一 に な り 、 そ れ に よ り 機 台 が ア イ ド ル 状 態 に な り 、 ワ ー ク の 流 れ も か な  
り 遅 く な る 。
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 従 来 技 術 に お け る 存 在 し て い る 問 題 に 対 し 、 本 発 明 の 目 的 は 、 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御  
機 器 搬 入 出 装 置 を 提 供 す る こ と で あ り 、 こ れ は 、 以 下 の こ と を 実 現 す る こ と が で き 、 搬 入  
出 装 置 は 、 増 設 さ れ る 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 に よ り 、 ワ ー ク の  
自 動 搬 入 出 と 工 程 変 換 中 の 複 数 の 加 工 面 の 自 動 反 転 、 位 置 づ け 面 の 自 動 回 転 を 完 了 す る こ  
と が で き 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 の 自 動 協 力 に 加 え 、 人 手 で ワ ー ク を 反 転 さ せ る 必 要 が な く  
、 人 手 節 約 、 省 力 化 の 効 果 を 大 幅 に 達 成 し 、 一 台 の マ シ ン で 多 工 程 製 品 の 完 成 品 制 作 を 完  
了 し 、 加 工 プ ロ セ ス 流 れ を 減 ら し 、 ワ ー ク 積 載 ス ペ ー ス 、 滞 留 問 題 を 減 ら す こ と が で き 、  
機 台 の 配 合 比 率 の 不 均 一 な 悩 み が な く な り 、 機 台 を ２ ４ 時 間 ３ ６ ５ 日 稼 働 さ せ る の は 、 難  
し く な く な り 、 高 価 で な く な り 、 機 台 の 生 産 能 力 を 十 分 に 発 揮 し 、 加 工 業 界 に 人 員 の 管 理  
が 難 し い こ と に 制 限 さ れ る 悩 み が な く な り 、 加 工 業 界 に コ ス ト 制 御 が で き な い 悩 み が な く  
な る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 記 問 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 は 、 以 下 の 技 術 案 を 採 用 す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御 機 器 搬 入 出 装 置 は 、 前 記 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド に は 、 ４ つ の グ  
リ ッ パ ー が 取 り 付 け ら れ る グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 が 取 り 付 け ら れ て お り 、 前 記 ト ラ ス ロ ボ ッ  
ト ハ ン ド に は 、 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 と 物 品 パ レ ッ ト 一 が 取 り  
付 け ら れ る ス ト ッ ク 準 備 ラ ッ ク が 固 定 接 続 さ れ て お り 、 以 下 の こ と を 実 現 す る こ と が で き  
、 搬 入 出 装 置 は 、 増 設 さ れ る 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 に よ り 、 ワ  
ー ク の 自 動 搬 入 出 と 工 程 変 換 中 の 複 数 の 加 工 面 の 自 動 反 転 、 位 置 づ け 面 の 自 動 回 転 を 完 了  
す る こ と が で き 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 の 自 動 協 力 に 加 え 、 人 手 で ワ ー ク を 反 転 さ せ る 必 要  
が な く 、 人 手 節 約 、 省 力 化 の 効 果 を 大 幅 に 達 成 し 、 一 台 の マ シ ン で 多 工 程 製 品 の 完 成 品 制  
作 を 完 了 し 、 加 工 プ ロ セ ス 流 れ を 減 ら し 、 ワ ー ク 積 載 ス ペ ー ス 、 滞 留 問 題 を 減 ら す こ と が  
で き 、 機 台 の 配 合 比 率 の 不 均 一 な 悩 み が な く な り 、 機 台 を ２ ４ 時 間 ３ ６ ５ 日 稼 働 さ せ る の  
は 、 難 し く な く な り 、 高 価 で な く な り 、 機 台 の 生 産 能 力 を 十 分 に 発 揮 し 、 加 工 業 界 に 人 員  
の 管 理 が 難 し い こ と に 制 限 さ れ る 悩 み が な く な り 、 加 工 業 界 に コ ス ト 制 御 が で き な い 悩 み  
が な く な る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 更 に 、 前 記 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 地 面 に 取 り 付 け ら れ 、 プ ロ グ ラ ム に 基 づ い て 軌 跡  
運 動 を 設 定 し 、 デ ジ タ ル 制 御 機 器 に 搬 入 出 を 行 う よ う に グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 駆 動 す る た  
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め に 用 い ら れ 、 前 記 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 第 一 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト を 含 み 、 前 記 第 一  
の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト の 外 端 に は 、 第 一 の ガ イ ド レ ー ル と 第 二 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト が 接 続 さ  
れ て お り 、 前 記 第 一 の ガ イ ド レ ー ル の 外 端 に は 、 第 一 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト が 接 続 さ れ て お  
り 、 左 右 Ｘ 軸 の 横 方 向 移 動 を 行 い 、 第 一 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト 動 力 機 構 を 備 え 、 前 記 第 一 の  
可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト の 外 端 に は 、 第 二 の ガ イ ド レ ー ル が 接 続 さ れ て お り 、 前 記 第 二 の ガ イ ド  
レ ー ル の 外 端 に は 、 第 二 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト が 接 続 さ れ て お り 、 前 後 Ｙ 軸 の 縦 方 向 移 動 を  
行 い 、 第 二 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト 動 力 機 構 を 備 え 、 前 記 第 二 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト の 外 端 に は  
、 第 三 の ガ イ ド レ ー ル が 接 続 さ れ て お り 、 前 記 第 三 の ガ イ ド レ ー ル の 外 端 に は 、 第 三 の 可  
動 ブ ラ ン ケ ッ ト が 接 続 さ れ て お り 、 Ｚ 軸 の 上 下 移 動 を 行 い 、 第 三 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト 動 力  
機 構 を 備 え る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 更 に 、 前 記 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 は 、 第 一 の 回 転 機 構 と 、 第 一 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 と 、  
第 二 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 と 、 第 三 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 と 、 第 四 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構  
と を 含 み 、 そ れ ぞ れ 第 一 の グ リ ッ パ ー 、 第 二 の グ リ ッ パ ー 、 第 三 の グ リ ッ パ ー と 第 四 の グ  
リ ッ パ ー を 備 え 、 前 記 第 一 の 回 転 機 構 は 、 第 三 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト に 装 着 さ れ １ ８ ０ 度 回  
転 可 能 で あ り 、 第 一 の グ リ ッ パ ー 、 第 二 の グ リ ッ パ ー 、 第 三 の グ リ ッ パ ー 、 第 四 の グ リ ッ  
パ ー は 、 ２ 組 に 分 け ら れ 、 第 一 の 組 は 、 第 一 、 第 二 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 で あ り 、 第 一 、  
第 二 の 伸 縮 機 構 が そ れ ぞ れ 装 着 さ れ て お り 、 第 二 の 組 は 、 第 三 、 第 四 の グ リ ッ パ ー 把 持 機  
構 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 更 に 、 前 記 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 は 、 第 三 の 伸 縮 機 構 と 、 第 四 の 伸 縮 機 構 と を 含 み 、  
第 三 、 第 四 の 伸 縮 機 構 動 力 機 構 を 備 え 、 第 二 の 回 転 機 構 と 第 三 の 回 転 機 構 は 、 第 二 の 回 転  
機 構 動 力 機 構 、 第 三 の 回 転 機 構 動 力 機 構 を 備 え 、 第 五 の グ リ ッ パ ー 、 第 六 の グ リ ッ パ ー を  
備 え 、 第 三 の 伸 縮 機 構 、 第 四 の 伸 縮 機 構 は 、 第 二 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト に 装 着 さ れ 、 第 二 の  
回 転 機 構 は 、 第 三 の 伸 縮 機 構 に 装 着 さ れ 、 第 三 の 回 転 機 構 は 、 第 四 の 伸 縮 機 構 に 装 着 さ れ  
、 第 五 の グ リ ッ パ ー は 、 第 二 の 回 転 機 構 に 装 着 さ れ 、 第 六 の グ リ ッ パ ー は 、 第 三 の 回 転 機  
構 に 装 着 さ れ 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 は 、 第 五 の 伸 縮 機 構 と 、 第 四 の 回 転 機 構 と を 含 み 、  
第 五 の 伸 縮 機 構 は 、 第 五 の 伸 縮 機 構 動 力 機 構 を 備 え 、 第 四 の 回 転 機 構 は 、 第 四 の 回 転 機 構  
動 力 機 構 と 物 品 パ レ ッ ト 二 を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 更 に 、 前 記 物 品 パ レ ッ ト 一 、 物 品 パ レ ッ ト 二 、 物 品 パ レ ッ ト 三 、 物 品 パ レ ッ ト 四 、 物 品  
パ レ ッ ト 五 、 物 品 パ レ ッ ト 六 、 物 品 パ レ ッ ト 七 は 、 加 工 ワ ー ク チ ャ ッ キ ン グ の 必 要 に 応 じ  
て 複 数 の チ ャ ッ キ ン グ 位 置 が 設 定 さ れ て い る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 従 来 の 技 術 と 比 べ て 、 本 発 明 の 利 点 は 、 以 下 の 通 り で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 方 案 は 、 以 下 を 実 現 す る こ と が で き 、 搬 入 出 装 置 は 、 増 設 さ れ る 多 加 工 面 の 自 動 反 転  
機 構 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 に よ り 、 ワ ー ク の 自 動 搬 入 出 と 工 程 変 換 中 の 複 数 の 加 工 面 の  
自 動 反 転 、 位 置 づ け 面 の 自 動 回 転 を 完 了 す る こ と が で き 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 の 自 動 協 力  
に 加 え 、 人 手 で ワ ー ク を 反 転 さ せ る 必 要 が な く 、 人 手 節 約 、 省 力 化 の 効 果 を 大 幅 に 達 成 し  
、 一 台 の マ シ ン で 多 工 程 製 品 の 完 成 品 制 作 を 完 了 し 、 加 工 プ ロ セ ス 流 れ を 減 ら し 、 ワ ー ク  
積 載 ス ペ ー ス 、 滞 留 問 題 を 減 ら す こ と が で き 、 機 台 の 配 合 比 率 の 不 均 一 な 悩 み が な く な り  
、 機 台 を ２ ４ 時 間 ３ ６ ５ 日 稼 働 さ せ る の は 、 難 し く な く な り 、 高 価 で な く な り 、 機 台 の 生  
産 能 力 を 十 分 に 発 揮 し 、 加 工 業 界 に 人 員 の 管 理 が 難 し い こ と に 制 限 さ れ る 悩 み が な く な り  
、 加 工 業 界 に コ ス ト 制 御 が で き な い 悩 み が な く な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 全 体 の 立 体 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド 部 分 の 立 体 図 で あ る 。



10

20

30

40

50

JP 2025-514559 A 2025.5.2(5)

【 図 ３ 】 本 発 明 の 第 二 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト 部 分 の 立 体 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 部 分 の 剖 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 の 立 体 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 の 三 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 の 二 番 目 の 反 転 機 構 の 立 体 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 以 下 は 、 本 発 明 の 実 施 例 に お け る 添 付 図 面 を 結 び 付 け な が ら 本 発 明 の 実 施 例 に お け る 技  
術 案 を 明 瞭 且 つ 完 全 に 記 述 す る 。 明 ら か な こ と に 、 記 述 さ れ た 実 施 例 は 、 本 発 明 の 一 部 の  
実 施 例 に 過 ぎ ず 、 全 て の 実 施 例 で は な い 。 本 発 明 に お け る 実 施 例 に 基 づ き 、 当 業 者 が 創 造  
的 な 労 力 を 払 わ な い 前 提 で 得 ら れ た 全 て の 他 の 実 施 例 は 、 い ず れ も 本 発 明 の 保 護 範 囲 に 属  
す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 の 記 述 で は 、 な お 、 「 上 」 、 「 下 」 、 「 内 」 、 「 外 」 、 「 頂 ／ 底 」 な ど の 用 語 で  
指 示 さ れ る 方 位 又 は 位 置 関 係 は 、 添 付 図 面 に 示 す 方 位 又 は 位 置 関 係 に 基 づ き 、 本 発 明 の 記  
述 を 容 易 に し 、 記 述 を 簡 略 化 に す る た め だ け の も の で あ る が 、 指 さ れ る 装 置 又 は 素 子 が 特  
定 の 方 位 を 有 し 、 特 定 の 方 位 で 構 成 し 、 操 作 す る こ と を 指 示 し 、 又 は 暗 示 す る も の で は な  
い た め 、 本 発 明 に 対 す る 制 限 と し て 理 解 す る こ と が で き な い 。 な お 、 「 第 一 の 」 、 「 第 二  
の 」 と い う 用 語 は 、 目 的 を 記 述 す る た め だ け で あ る が 、 相 対 的 重 要 性 を 示 し た り 暗 示 し た  
り す る と 理 解 で き な い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 の 記 述 で は 、 な お 、 特 に 明 確 な 規 定 と 限 定 が な い 限 り 、 「 取 付 け 」 、 「 が 設 置 さ  
れ て い る 」 、 「 装 着 ／ 接 」 、 「 接 続 」 な ど の 用 語 は 、 広 義 の 理 解 を し な け れ ば な ら ず 、 例  
え ば 、 「 接 続 」 は 、 固 定 接 続 で あ っ て も よ く 、 着 脱 可 能 接 続 で あ っ て も よ く 、 又 は 一 体 接  
続 で あ っ て も よ く 、 機 械 接 続 で あ っ て も よ く 、 電 気 的 接 続 で あ っ て も よ く 、 直 接 接 続 さ れ  
て も よ く 、 中 間 媒 介 を 介 し て 間 接 的 に 接 続 さ れ て も よ く 、 二 つ の 素 子 内 部 の 連 通 で あ っ て  
も よ い 。 当 業 者 に と っ て 、 具 体 的 な 状 況 に 応 じ て 上 記 用 語 の 本 発 明 に お け る 具 体 的 な 意 味  
を 理 解 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ＜ 実 施 例 １ ＞
　 図 １ を 参 照 す る と 、 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御 機 器 搬 入 出 装 置 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド に  
は 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 が 取 り 付 け ら れ て お り 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 に は 、 ４ つ の グ リ ッ  
パ ー が 取 り 付 け ら れ て お り 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド に は 、 ス ト ッ ク 準 備 ラ ッ ク が 固 定 接 続  
さ れ て お り 、 ス ト ッ ク 準 備 ラ ッ ク に は 、 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構  
と 物 品 パ レ ッ ト 一 が 取 り 付 け ら れ て お り 、 以 下 を 実 現 す る こ と が で き 、 搬 入 出 装 置 は 、 増  
設 さ れ る 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 に よ り 、 ワ ー ク の 自 動 搬 入 出 と  
工 程 変 換 中 の 複 数 の 加 工 面 の 自 動 反 転 、 位 置 づ け 面 の 自 動 回 転 を 完 了 す る こ と が で き 、 グ  
リ ッ パ ー 把 持 機 構 の 自 動 協 力 に 加 え 、 人 手 で ワ ー ク を 反 転 さ せ る 必 要 が な く 、 人 手 節 約 、  
省 力 化 の 効 果 を 大 幅 に 達 成 し 、 一 台 の マ シ ン で 多 工 程 製 品 の 完 成 品 制 作 を 完 了 し 、 加 工 プ  
ロ セ ス 流 れ を 減 ら し 、 ワ ー ク 積 載 ス ペ ー ス 、 滞 留 問 題 を 減 ら す こ と が で き 、 機 台 の 配 合 比  
率 の 不 均 一 な 悩 み が な く な り 、 機 台 を ２ ４ 時 間 ３ ６ ５ 日 稼 働 さ せ る の は 、 難 し く な く な り  
、 高 価 で な く な り 、 機 台 の 生 産 能 力 を 十 分 に 発 揮 し 、 加 工 業 界 に 人 員 の 管 理 が 難 し い こ と  
に 制 限 さ れ る 悩 み が な く な り 、 加 工 業 界 に コ ス ト 制 御 が で き な い 悩 み が な く な る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 １ か ら 図 ２ を 参 照 す る と 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 地 面 に 取 り 付 け ら れ 、 プ ロ グ ラ  
ム に 基 づ い て 軌 跡 運 動 を 設 定 し 、 デ ジ タ ル 制 御 機 器 に 搬 入 出 を 行 う よ う に グ リ ッ パ ー 把 持  
機 構 を 駆 動 す る た め に 用 い ら れ 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 第 一 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト を 含  
み 、 第 一 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト の 外 端 に は 、 第 一 の ガ イ ド レ ー ル と 第 二 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト  
が 接 続 さ れ て お り 、 第 一 の ガ イ ド レ ー ル の 外 端 に は 、 第 一 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト が 接 続 さ れ  
て お り 、 左 右 Ｘ 軸 の 横 方 向 移 動 を 行 い 、 第 一 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト 動 力 機 構 を 備 え 、 第 一 の  
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可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト の 外 端 に は 、 第 二 の ガ イ ド レ ー ル が 接 続 さ れ て お り 、 第 二 の ガ イ ド レ ー  
ル の 外 端 に は 、 第 二 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト が 接 続 さ れ て お り 、 前 後 Ｙ 軸 の 縦 方 向 移 動 を 行 い  
、 第 二 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト 動 力 機 構 を 備 え 、 第 二 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト の 外 端 に は 、 第 三 の  
ガ イ ド レ ー ル が 接 続 さ れ て お り 、 第 三 の ガ イ ド レ ー ル の 外 端 に は 、 第 三 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ  
ト が 接 続 さ れ て お り 、 Ｚ 軸 の 上 下 移 動 を 行 い 、 第 三 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト 動 力 機 構 を 備 え る  
。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 ２ か ら 図 ３ を 参 照 す る と 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 は 、 第 一 の 回 転 機 構 と 、 第 一 の グ リ ッ  
パ ー 把 持 機 構 と 、 第 二 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 と 、 第 三 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 と 、 第 四 の グ  
リ ッ パ ー 把 持 機 構 と を 含 み 、 そ れ ぞ れ 第 一 の グ リ ッ パ ー 、 第 二 の グ リ ッ パ ー 、 第 三 の グ リ  
ッ パ ー と 第 四 の グ リ ッ パ ー を 備 え 、 第 一 の 回 転 機 構 は 、 第 三 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト に 装 着 さ  
れ 、 １ ８ ０ 度 回 転 可 能 で あ り 、 第 一 の グ リ ッ パ ー 、 第 二 の グ リ ッ パ ー 、 第 三 の グ リ ッ パ ー  
、 第 四 の グ リ ッ パ ー は 、 ２ 組 に 分 け ら れ 、 第 一 の 組 は 、 第 一 、 第 二 の グ リ ッ パ ー 把 持 機 構  
で あ り 、 第 一 、 第 二 の 伸 縮 機 構 が そ れ ぞ れ 装 着 さ れ て お り 、 第 二 の 組 は 、 第 三 、 第 四 の グ  
リ ッ パ ー 把 持 機 構 で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 ３ か ら 図 ４ を 参 照 す る と 、 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 は 、 第 三 の 伸 縮 機 構 と 、 第 四 の 伸  
縮 機 構 と を 含 み 、 第 三 、 第 四 の 伸 縮 機 構 動 力 機 構 を 備 え 、 第 二 の 回 転 機 構 と 第 三 の 回 転 機  
構 は 、 第 二 の 回 転 機 構 動 力 機 構 、 第 三 の 回 転 機 構 動 力 機 構 を 備 え 、 第 五 の グ リ ッ パ ー 、 第  
六 の グ リ ッ パ ー を 備 え 、 第 三 の 伸 縮 機 構 、 第 四 の 伸 縮 機 構 は 、 第 二 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト に  
装 着 さ れ 、 第 二 の 回 転 機 構 は 、 第 三 の 伸 縮 機 構 に 装 着 さ れ 、 第 三 の 回 転 機 構 は 、 第 四 の 伸  
縮 機 構 に 装 着 さ れ 、 第 五 の グ リ ッ パ ー は 、 第 二 の 回 転 機 構 に 装 着 さ れ 、 第 六 の グ リ ッ パ ー  
は 、 第 三 の 回 転 機 構 に 装 着 さ れ 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 は 、 第 五 の 伸 縮 機 構 と 、 第 四 の 回  
転 機 構 と を 含 み 、 第 五 の 伸 縮 機 構 は 、 第 五 の 伸 縮 機 構 動 力 機 構 を 備 え 、 第 四 の 回 転 機 構 は  
、 第 四 の 回 転 機 構 動 力 機 構 と 物 品 パ レ ッ ト 二 を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 物 品 パ レ ッ ト 一 、 物 品 パ レ ッ ト 二 、 物 品 パ レ ッ ト 三 、 物 品 パ レ ッ ト 四 、 物 品 パ レ ッ ト 五  
、 物 品 パ レ ッ ト 六 、 物 品 パ レ ッ ト 七 は 、 加 工 ワ ー ク チ ャ ッ キ ン グ の 必 要 に 応 じ て 複 数 の チ  
ャ ッ キ ン グ 位 置 が 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 物 品 パ レ ッ ト に ワ ー ク が 装 着 さ れ る と す る と 、 未 加 工 ワ ー ク は 順 番 に 、 Ａ 、 Ｂ 、 Ｃ ． ．  
． ． と 並 び 、 そ れ に 対 応 し て 、 加 工 済 み の ス テ ッ プ 一 の 工 程 ワ ー ク は 、 Ａ １ 、 Ｂ １ 、 Ｃ １  
． ． ． ． で あ り 、 加 工 済 み の ス テ ッ プ 二 の 工 程 ワ ー ク は 、 Ａ ２ 、   Ｂ ２ 、 Ｃ ２ ． ． ． 、 で  
あ り 、 こ の よ う な 順 に 並 ぶ と 、
　 一 番 目 の 多 加 工 面 の 自 動 反 転 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御 機 器 搬 入  
出 装 置 が デ ジ タ ル 制 御 機 器 に 搬 入 出 を 行 う 工 順 は 、 次 の 通 り で あ る 。
　 （ １ ） 人 手 で 未 加 工 ワ ー ク を ス ト ッ ク 準 備 ラ ッ ク 物 品 パ レ ッ ト 一 に 置 き 、
　 （ ２ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し て 物 品 パ レ ッ ト 一 か ら 未 加  
工 ワ ー ク Ａ を 把 持 し 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ ワ ー ク ク ラ ン プ の 適 切 な 位 置 に 送 り 、 加 工 済 み の  
ワ ー ク （ 一 回 目 、 加 工 済 み の ワ ー ク が な い ） を 取 り 出 し 、 未 加 工 ワ ー ク Ａ を バ イ ス に 置 き  
、 バ イ ス は 、 自 動 的 に ク ラ ン プ さ れ 、
　 （ ３ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ を 離 れ て 物 品 パ レ ッ ト 二 の 位 置 の 付  
近 へ 移 動 し 、
　 （ ４ ） Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ で ワ ー ク を 加 工 し て い る 間 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 加 工 済  
み の ワ ー ク （ 一 回 目 、 加 工 済 み の ワ ー ク が な い ） を 物 品 パ レ ッ ト 二 に 置 き 、
　 （ ５ ） 多 加 工 面 の 自 動 反 転 に よ り 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 は 、 加 工 面 を 反 転 し 、 位 置 づ け  
面 を 回 転 す る 要 求 を 達 成 し （ 物 品 加 工 面 が 反 転 済 み 、 位 置 づ け 面 が 回 転 済 み ） 、
　 （ ６ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し て 物 品 パ レ ッ ト 二 か ら 加 工  
済 み の ワ ー ク （ 一 回 目 、 加 工 済 み の ワ ー ク が な い ） を 把 持 し 、 移 動 さ せ 、 物 品 パ レ ッ ト 一  
に 置 き 、
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　 （ ７ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し て 物 品 パ レ ッ ト 一 か ら 二 番  
目 の 未 加 工 ワ ー ク Ｂ を 把 持 し 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ 外 に 移 動 さ せ て 待 ち 、
　 （ ８ ） Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ で の 加 工 が 完 了 し た 後 に 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加  
工 セ ン タ ワ ー ク ク ラ ン プ 位 置 の 付 近 へ 移 動 し 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し て 加 工 済 み の ワ  
ー ク Ａ １ を 把 持 し 、 未 加 工 ワ ー ク Ｂ を バ イ ス に 置 き 、 バ イ ス は 、 自 動 的 に ク ラ ン プ さ れ 、
　 （ ９ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ を 離 れ て 物 品 パ レ ッ ト 二 位 置 の 付 近  
へ 移 動 し 、
　 （ １ ０ ） Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ で ワ ー ク を 加 工 し て い る 間 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 加 工  
済 み の ワ ー ク Ａ １ を 物 品 パ レ ッ ト 二 に 置 き 、
　 （ １ １ ） 加 工 面 の 自 動 反 転 に よ り 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 は 、 加 工 済 み を 反 転 し ワ ー ク Ａ  
１ の 加 工 面 、 位 置 づ け 面 を 回 転 す る 要 求 に 達 し （ 物 品 加 工 面 が 反 転 済 み 、 位 置 づ け 面 が 回  
転 済 み ） 、
　 （ １ ２ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し て 加 工 済 み の ワ ー ク Ａ １  
を 把 持 し （ 物 品 加 工 面 が 反 転 済 み 、 位 置 づ け 面 が 回 転 済 み ） 、 移 動 さ せ 、 物 品 パ レ ッ ト 一  
に 置 き 、
　 物 品 パ レ ッ ト 上 の す べ て の ワ ー ク の す べ て の 工 程 の 加 工 が 終 わ る ま で 以 上 の サ イ ク ル を  
繰 り 返 し て 、 人 手 で 手 入 れ る 必 要 が な く 、 時 間 と 労 力 を 節 約 し 、 一 台 の マ シ ン で 完 成 品 の  
制 作 を 自 動 完 了 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ＜ 実 施 例 ２ ＞
　 図 ４ か ら 図 ６ を 参 照 す る と 、 二 番 目 の 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構  
で あ る 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 は 、 第 三 、 第 七 の 伸 縮 機 構 （ 第 三 、 第 七 の 伸 縮 機 構 動 力 機  
構 を 備 え る ） と 、 第 二 、 第 六 の 回 転 機 構 （ 第 二 、 第 六 の 回 転 機 構 動 力 機 構 を 備 え る ） と を  
含 み 、 第 五 、 第 六 の グ リ ッ パ ー を 備 え 、 第 三 、 第 七 の 伸 縮 機 構 は 、 第 二 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ  
ト に 装 着 さ れ 、 第 二 の 回 転 機 構 は 、 第 三 の 伸 縮 機 構 に 装 着 さ れ 、 第 六 の 回 転 機 構 は 、 第 七  
の 伸 縮 機 構 に 装 着 さ れ 、 第 五 の グ リ ッ パ ー は 、 第 二 の 回 転 機 構 に 装 着 さ れ 、 第 六 の グ リ ッ  
パ ー は 、 第 六 の 回 転 機 構 に 装 着 さ れ 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 は 、 第 四 、 第 五 、 第 六 、 第 八  
、 第 九 と 第 十 の 伸 縮 機 構 （ 第 四 、 第 五 、 第 六 、 第 八 、 第 九 、 第 十 の 伸 縮 機 構 動 力 機 構 を 備  
え る ） 、 第 三 、 第 四 、 第 五 、 第 七 、 第 八 、 第 九 の 回 転 機 構 （ 第 三 、 第 四 、 第 五 、 第 七 、 第  
八 、 第 九 の 回 転 機 構 動 力 機 構 を 備 え る ） と 物 品 パ レ ッ ト 二 、 物 品 パ レ ッ ト 三 、 物 品 パ レ ッ  
ト 四 、 物 品 パ レ ッ ト 五 、 物 品 パ レ ッ ト 六 、 物 品 パ レ ッ ト 七 と を 含 む 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ こ で 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド の 第 一 、 第 二 、 第 三 の ガ イ ド レ ー ル は 、 直 線 運 動 し 、 ３  
軸 が 連 動 し 、 プ ロ グ ラ ム の 設 定 に 従 っ て 移 動 し 、
　 第 一 の 回 転 機 構 は 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド の 第 三 の 可 動 ブ ラ ン ケ ッ ト の フ ラ ン ジ 端 に 取  
り 付 け ら れ 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド と と も に 移 動 し 、 第 一 の 回 転 機 構 は 、 １ ８ ０ ° 回 転 可  
能 で あ り 、 機 構 上 の ４ つ の グ リ ッ パ ー を 変 換 し 、
　 第 一 、 第 二 の 伸 縮 機 構 は 、 第 一 の 回 転 機 構 に 取 り 付 け ら れ 、 第 一 、 第 二 の 伸 縮 機 構 は 、  
第 一 、 第 二 の グ リ ッ パ ー を 駆 動 す る こ と が で き 、
　 第 一 、 第 二 、 第 三 、 第 四 、 第 五 、 第 六 の ６ つ の グ リ ッ パ ー 機 構 は 、 加 工 ワ ー ク の 把 持 、  
放 置 を 実 現 し 、
　 物 品 パ レ ッ ト 一 、 二 、 三 、 四 、 五 、 六 、 七 は 、 加 工 ワ ー ク を 置 く た め に 用 い ら れ 、
　 第 三 、 第 四 、 第 五 、 第 六 、 第 七 、 第 八 、 第 九 、 第 十 の 伸 縮 機 構 は 、 第 二 の 固 定 ブ ラ ン ケ  
ッ ト に 取 り 付 け ら れ 、
　 第 三 の 伸 縮 機 構 に は 、 第 二 の 回 転 機 構 が 装 着 さ れ て お り 、 第 三 の 伸 縮 機 構 は 、 Ｘ 軸 方 向  
の 伸 縮 運 動 を 行 う よ う に 第 二 の 回 転 機 構 を 駆 動 す る こ と が で き 、 第 二 の 回 転 機 構 に は 、 第  
五 の グ リ ッ パ ー が 装 着 さ れ て お り 、 第 二 の 回 転 機 構 は 、 Ｘ 軸 の 周 り に 回 転 運 動 し 、 ワ ー ク  
加 工 面 を 反 転 さ せ る よ う に 第 五 の グ リ ッ パ ー を 駆 動 す る こ と が で き 、 第 五 の グ リ ッ パ ー は  
、 ワ ー ク を 把 持 し 、 置 く こ と が で き 、
　 第 四 の 伸 縮 機 構 に は 、 第 三 の 回 転 機 構 が 装 着 さ れ て お り 、 第 四 の 伸 縮 機 構 は 、 Ｚ 軸 方 向  
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の 伸 縮 運 動 を 行 う よ う に 第 三 の 回 転 機 構 を 駆 動 す る こ と が で き 、 第 三 の 回 転 機 構 に は 、 物  
品 パ レ ッ ト 二 が 装 着 さ れ て お り 、 第 三 の 回 転 機 構 は 、 Ｚ 軸 の 周 り に 回 転 運 動 し 、 位 置 づ け  
面 を 回 転 す る よ う に 物 品 パ レ ッ ト 二 を 駆 動 す る こ と が で き 、 物 品 パ レ ッ ト ニ に は 、 ワ ー ク  
を 置 く こ と が で き 、
　 第 五 の 伸 縮 機 構 に は 、 第 四 の 回 転 機 構 が 装 着 さ れ て お り 、 第 五 の 伸 縮 機 構 は 、 Ｚ 軸 方 向  
の 伸 縮 運 動 を 行 う よ う に 第 四 の 回 転 機 構 を 駆 動 す る こ と が で き 、 第 四 の 回 転 機 構 に は 、 物  
品 パ レ ッ ト 三 が 装 着 さ れ て お り 、 第 四 の 回 転 機 構 は 、 Ｚ 軸 の 周 り に 回 転 運 動 し 、 位 置 づ け  
面 を 回 転 す る よ う に 物 品 パ レ ッ ト 三 を 駆 動 す る こ と が で き 、 物 品 パ レ ッ ト 三 に は 、 ワ ー ク  
を 置 く こ と が で き 、
　 第 六 の 伸 縮 機 構 に は 、 第 五 の 回 転 機 構 が 装 着 さ れ て お り 、 第 六 の 伸 縮 機 構 は 、 Ｚ 軸 方 向  
の 伸 縮 運 動 を 行 う よ う に 第 五 の 回 転 機 構 を 駆 動 す る こ と が で き 、 第 五 の 回 転 機 構 に は 、 物  
品 パ レ ッ ト 四 が 装 着 さ れ て お り 、 第 五 の 回 転 機 構 は 、 Ｚ 軸 の 周 り に 回 転 運 動 し 、 位 置 づ け  
面 を 回 転 す る よ う に 物 品 パ レ ッ ト 四 を 駆 動 す る こ と が で き 、 物 品 パ レ ッ ト 四 に は 、 ワ ー ク  
を 置 く こ と が で き 、
　 第 七 の 伸 縮 機 構 に は 、 第 六 の 回 転 機 構 が 装 着 さ れ て お り 、 第 七 の 伸 縮 機 構 は 、 Ｙ 軸 方 向  
の 伸 縮 運 動 を 行 う よ う に 第 六 の 回 転 機 構 を 駆 動 す る こ と が で き 、 第 六 の 回 転 機 構 に は 、 第  
六 の グ リ ッ パ ー が 装 着 さ れ て お り 、 第 六 の 回 転 機 構 は 、 Ｙ 軸 の 周 り に 回 転 運 動 を 行 い 、 ワ  
ー ク 加 工 面 を 反 転 さ せ る よ う に 第 六 の グ リ ッ パ ー を 駆 動 す る こ と が で き 、 第 六 の グ リ ッ パ  
ー は 、 ワ ー ク を 把 持 し 、 置 く こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 第 八 の 伸 縮 機 構 に は 、 第 七 の 回 転 機 構 が 装 着 さ れ て お り 、 第 八 の 伸 縮 機 構 は 、 Ｚ 軸 方 向  
の 伸 縮 運 動 を 行 う よ う に 第 七 の 回 転 機 構 を 駆 動 す る こ と が で き 、 第 七 の 回 転 機 構 に は 、 物  
品 パ レ ッ ト 五 が 装 着 さ れ て お り 、 第 七 の 回 転 機 構 は 、 Ｚ 軸 の 周 り に 回 転 運 動 を 行 い 、 位 置  
づ け 面 を 回 転 す る よ う に 物 品 パ レ ッ ト 五 を 駆 動 す る こ と が で き 、 物 品 パ レ ッ ト 五 に は 、 ワ  
ー ク を 置 く こ と が で き 、
　 第 九 の 伸 縮 機 構 が 装 着 さ れ て お り 第 八 の 回 転 機 構 、 第 九 の 伸 縮 機 構 は 、 Ｚ 軸 方 向 の 伸 縮  
運 動 を 行 う よ う に 第 八 の 回 転 機 構 を 駆 動 す る こ と が で き 、 第 八 の 回 転 機 構 に は 、 物 品 パ レ  
ッ ト 六 が 装 着 さ れ て お り 、 第 七 の 回 転 機 構 は 、 Ｚ 軸 の 周 り に 回 転 運 動 を 行 い 、 位 置 づ け 面  
を 回 転 す る よ う に 物 品 パ レ ッ ト 六 を 駆 動 す る こ と が で き 、 物 品 パ レ ッ ト 六 に は 、 ワ ー ク を  
置 く こ と が で き 、
　 第 十 の 伸 縮 機 構 に は 、 第 九 の 回 転 機 構 が 装 着 さ れ て お り 、 第 十 の 伸 縮 機 構 は 、 Ｚ 軸 方 向  
の 伸 縮 運 動 を 行 う よ う に 第 九 の 回 転 機 構 を 駆 動 す る こ と が で き 、 第 九 の 回 転 機 構 に は 、 物  
品 パ レ ッ ト 七 が 装 着 さ れ て お り 、 第 九 の 回 転 機 構 は 、 Ｚ 軸 の 周 り に 回 転 運 動 を 行 い 、 位 置  
づ け 面 を 回 転 す る よ う に 物 品 パ レ ッ ト 七 を 駆 動 す る こ と が で き 、 物 品 パ レ ッ ト 七 に は 、 ワ  
ー ク を 置 く こ と が で き 、
　 二 番 目 の 多 加 工 面 の 自 動 反 転 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 自 動 手 入 れ デ ジ タ ル 制 御 機 器 関 節  
ロ ボ ッ ト ハ ン ド が デ ジ タ ル 制 御 機 器 に 搬 入 出 を 行 う 工 順 は 、 次 の 通 り で あ る 。
　 （ １ ） 人 手 で 未 加 工 ワ ー ク を ス ト ッ ク 準 備 ラ ッ ク 物 品 パ レ ッ ト 一 に 置 き 、
　 （ ２ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し て 物 品 パ レ ッ ト 一 か ら 未 加  
工 ワ ー ク Ａ を 把 持 し 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ ワ ー ク ク ラ ン プ 位 置 の 付 近 に 送 り 、 加 工 済 み の ワ  
ー ク （ 一 回 目 、 加 工 済 み の ワ ー ク が な い ） を 取 り 出 し 、 未 加 工 ワ ー ク Ａ を バ イ ス に 置 き 、  
バ イ ス は 、 自 動 的 に ク ラ ン プ さ れ 、
　 （ ３ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ を 離 れ て 物 品 パ レ ッ ト 二 （ 又 は 物 品  
パ レ ッ ト 五 ） 位 置 の 付 近 に 移 動 し 、
　 （ ４ ） Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ で ワ ー ク を 加 工 し て い る 間 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 加 工 済  
み の ワ ー ク （ 一 回 目 、 加 工 済 み の ワ ー ク が な い ） を 物 品 パ レ ッ ト 二 （ 又 は 物 品 パ レ ッ ト 五  
） に 置 き 、
　 （ ５ ） 加 工 済 み の ワ ー ク は 、 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 に よ っ て 物 品 パ レ ッ ト 三 （ 又 は 物  
品 パ レ ッ ト 四 、 物 品 パ レ ッ ト 六 、 物 品 パ レ ッ ト 七 ） に 置 か れ 、 加 工 面 ９ ０ ° 、 １ ８ ０ ° 反  
転 し 、 又 は 反 転 し な い 要 求 を 満 た し 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 を 介 し て 位 置 づ け 面 を 回 転 す  
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る 要 求 を 達 成 し （ 一 回 目 、 加 工 済 み の ワ ー ク が な い ） 、
　 （ ６ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し て 物 品 パ レ ッ ト 二 （ 又 は 物  
品 パ レ ッ ト 三 、 物 品 パ レ ッ ト 四 、 物 品 パ レ ッ ト 五 、 物 品 パ レ ッ ト 六 、 物 品 パ レ ッ ト 七 ） か  
ら 加 工 済 み の ワ ー ク （ 一 回 目 、 加 工 済 み の ワ ー ク が な い ） を 把 持 し 、 移 動 さ せ 、 物 品 パ レ  
ッ ト 一 に 置 き 、
　 （ ７ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し て 物 品 パ レ ッ ト 一 か ら 二 番  
目 の 未 加 工 ワ ー ク Ｂ を 把 持 し 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ 外 に 移 動 さ せ て 待 ち 、
　 （ ８ ） Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ の 加 工 が 完 了 し た 後 に 、 ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加 工  
セ ン タ ワ ー ク ク ラ ン プ 位 置 の 付 近 へ 移 動 し 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し て 加 工 済 み の ワ ー  
ク Ａ １ を 把 持 し 、 未 加 工 ワ ー ク Ｂ を バ イ ス に 置 き 、 バ イ ス は 、 自 動 的 に ク ラ ン プ さ れ 、
　 （ ９ ） ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ を 離 れ て 物 品 パ レ ッ ト 二 （ 又 は 物 品  
パ レ ッ ト 五 ） 位 置 の 付 近 に 移 動 し 、
　 （ １ ０ ） Ｃ Ｎ Ｃ 加 工 セ ン タ で ワ ー ク を 加 工 し て い る 間 、 搬 入 出 装 置 は 、 加 工 済 み の ワ ー  
ク Ａ １ を 物 品 パ レ ッ ト 二 （ 又 は 物 品 パ レ ッ ト 五 ） に 置 き 、
　 （ １ １ ） 加 工 済 み の ワ ー ク は 、 多 加 工 面 の 自 動 反 転 機 構 に よ っ て 物 品 パ レ ッ ト 三 （ 又 は  
物 品 パ レ ッ ト 四 、 物 品 パ レ ッ ト 六 、 物 品 パ レ ッ ト 七 ） に 置 か れ 、 加 工 面 ９ ０ ° 、 １ ８ ０ °  
反 転 し 、 又 は 反 転 し な い 要 求 を 満 た し 、 位 置 づ け 面 の 回 転 機 構 に よ り 位 置 づ け 面 を 回 転 す  
る 要 求 を 満 た し （ 物 品 加 工 面 が 反 転 済 み 、 位 置 づ け 面 が 回 転 済 み ） 、
　 （ １ ２ ） ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド は 、 グ リ ッ パ ー 把 持 機 構 を 介 し て 加 工 済 み の ワ ー ク Ａ １ を  
把 持 し （ 物 品 加 工 面 が 反 転 済 み 、 位 置 づ け 面 が 回 転 済 み ） 、 移 動 さ せ 、 物 品 パ レ ッ ト 一 に  
置 き 、
　 物 品 パ レ ッ ト 上 の す べ て の ワ ー ク の す べ て の 工 程 の 加 工 が 終 わ る ま で 以 上 の サ イ ク ル を  
繰 り 返 し て 、 人 手 で 手 入 れ る 必 要 が な く 、 時 間 と 労 力 を 節 約 し 、 一 台 の マ シ ン で 完 成 品 の  
制 作 を 自 動 完 了 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 上 述 し た の は 、 本 発 明 の 好 ま し く 具 体 的 な 実 施 の 形 態 に す ぎ な い が 、 本 発 明 の 保 護 範 囲  
は 、 こ れ に 限 定 さ れ ず 、 い か な る 当 業 者 は 、 本 発 明 に 掲 示 さ れ る 技 術 範 囲 内 で 本 発 明 の 技  
術 案 及 び そ の 改 善 構 想 に 基 づ い て 行 っ た 同 等 の 置 き 換 え 又 は 変 更 は 、 い ず れ も 本 発 明 の 保  
護 範 囲 内 に 含 ま れ る べ き で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 １         ト ラ ス ロ ボ ッ ト ハ ン ド
　 ２         第 二 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト
　 ２ ０ １     第 三 の 伸 縮 機 構
　 ２ ０ ２     第 二 の 回 転 機 構
　 ２ ０ ３     第 五 の グ リ ッ パ ー
　 ２ ０ ４     第 三 の 回 転 機 構
　 ２ ０ ５     物 品 パ レ ッ ト 二
　 ２ ０ ６     第 四 の 伸 縮 機 構
　 ２ ０ ７     第 四 の 回 転 機 構
　 ２ ０ ８     物 品 パ レ ッ ト 三
　 ２ ０ ９     第 五 の 伸 縮 機 構
　 ２ １ ０     第 五 の 回 転 機 構
　 ２ １ １     物 品 パ レ ッ ト 四
　 ２ １ ２     第 六 の 伸 縮 機 構
　 ２ １ ３     第 七 の 伸 縮 機 構
　 ２ １ ４     第 七 の 伸 縮 機 構
　 ２ １ ５     第 六 の グ リ ッ パ ー
　 ２ １ ６     物 品 パ レ ッ ト 六
　 ２ １ ７     第 八 の 回 転 機 構
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　 ２ １ ８     物 品 パ レ ッ ト 七
　 ２ １ ９     第 九 の 伸 縮 機 構
　 ２ ２ ０     第 十 の 伸 縮 機 構
　 ２ ２ １     第 九 の 回 転 機 構
　 ２ ２ ２     物 品 パ レ ッ ト 五
　 ２ ２ ３     第 八 の 伸 縮 機 構
　 ２ ２ ４     第 七 の 回 転 機 構
　 ２ ２ ５     第 一 の 固 定 ブ ラ ン ケ ッ ト
　 ２ ２ ６     物 品 パ レ ッ ト 一
　 ２ ２ ７     ワ ー ク
　 ３         グ リ ッ パ ー 把 持 機 構
　 ３ ０ １     第 四 の グ リ ッ パ ー
　 ３ ０ ２     第 一 の 回 転 機 構
　 ３ ０ ３     第 一 の 回 転 機 構 動 力 構 造
　 ３ ０ ４     第 一 の 伸 縮 機 構
　 ３ ０ ５     第 一 の グ リ ッ パ ー
　 ３ ０ ６     第 二 の 伸 縮 機 構
　 ３ ０ ７     第 二 の グ リ ッ パ ー
　 ３ ０ ８     第 三 の グ リ ッ パ ー
　 ４         教 示 装 置
　 ５         デ ジ タ ル 制 御 機 器 伸 縮 ド ア
　 ６         位 置 づ け ク ラ ン プ 機 構
　 ７         デ ジ タ ル 制 御 機 器
【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】
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【 国 際 調 査 報 告 】
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