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C

Es wird eine Vorrichtung zum  Reinigen
unterschiedlicher Zylinderkodpfe als Reinigungsobjekte
(1) unterschiedlicher  Objekitypen mit  einer
Reinigungskammer (2) und mehreren mit einem
Reinigungsfluid beaufschlagbaren Reinigungsdiisen
(3) beschrieben. Um auf zeiteffiziente Weise
unterschiedliche Zylinderkopftypen mit verschiedenen
Dimensionen und Zylinderkopfinnenrdumen reinigen
zu koénnen, ohne dabei EinbuBen bei der
Reinigungsqualitat zu bedingen, wird vorgeschlagen,
dass die Reinigungskammer (2) von einer gegen ein
Reinigungsobjekt (1) in einer Reinigungslage
anstellbaren Dichtplatte (4) begrenzt wird, die auf
ihrer dem Reinigungsobjekt (1) zugewandten
Oberflache mehrere iiberlagerte, Reinigungsdiisen (3)
aufweisende und den Objekttypen zugeordnete
Reinigungsstrukturen (5) aufweist, wobei die
Reinigungsdiisen (3) je Reinigungsstruktur (5)
gruppenweise mit einem Reinigungsfluid
beaufschlagbar sind.
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Zusammenfassung

Es wird eine Vorrichtung zum Reinigen unterschiedlicher Zylinderképfe als
Reinigungsobjekte (1) unterschiedlicher Objekttypen mit einer Reinigungskammer
(2) und mehreren mit einem Reinigungsfluid beaufschlagbaren Reinigungsdusen (3)
beschrieben. Um auf zeiteffiziente Weise unterschiedliche Zylinderkopftypen mit
verschiedenen Dimensionen und Zylinderkopfinnenrdumen reinigen zu kénnen,
ohne dabei Einbufien bei der Reinigungsqualitat zu bedingen, wird vorgeschlagen,
dass die Reinigungskammer (2) von einer gegen ein Reinigungsobjekt (1) in einer
Reinigungslage anstellbaren Dichtplatte (4) begrenzt wird, die auf ihrer dem
Reinigungsobjekt (1) zugewandten Oberflache mehrere Uberlagerte,
Reinigungsdusen (3) aufweisende und den Objekttypen zugeordnete
Reinigungsstrukturen (5) aufweist, wobei die Reinigungsdusen (3) je
Reinigungsstruktur (5) gruppenweise mit einem Reinigungsfluid beaufschlagbar

sind.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Reinigen unterschiedlicher
Zylinderképfe als Reinigungsobjekte unterschiedlicher Objekttypen mit einer
Reinigungskammer und mehreren mit einem Reinigungsfluid beaufschlagbaren

Reinigungsdusen.

Aus der EP2230392B1 ist eine Vorrichtung zum Reinigen eines Zylinderkopfes
bekannt. Die Vorrichtung weist Reinigungsdisen auf, welche auf einer vertikal
verlagerbaren Platte angeordnet sind. Zum Reinigen des Zylinderkopfinnenraums
werden die Reinigungsdusen durch Verlagern der Platte derart gegen den
Zylinderkopf angestellt, dass diese in den Zylinderkopfinnenraum ragen. Daraufhin
werden die Reinigungsdusen mit einem Reinigungsfluid beaufschlagt. Nachteilig
daran ist allerdings, dass die Anordnung der Reinigungsdusen fur eine
ordnungsgemafe Reinigung des Zylinderkopfinnenraums an die Geometrie des
Zylinderkopfes angepasst werden muss, sodass eine Vorrichtung nur zur Reinigung
eines bestimmten Zylinderkopftyps eingesetzt werden kann, ohne zeitaufwendige

Umbauarbeiten an der Vorrichtung vornehmen zu mussen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Reinigen von
Zylinderképfen als Reinigungsobjekte vorzuschlagen, die auf zeiteffiziente Weise
unterschiedliche Zylinderkopftypen mit verschiedenen Dimensionen und
Zylinderkopfinnenrdumen reinigen kann, ohne dabei Einbul3en bei der

Reinigungsqualitat zu bedingen.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Reinigungskammer von
einer gegen ein Reinigungsobjekt in einer Reinigungslage anstellbaren Dichtplatte

begrenzt wird, die auf ihrer dem Reinigungsobjekt zugewandten Oberflache
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mehrere Uberlagerte, Reinigungsdisen aufweisende und den Objekttypen
zugeordnete Reinigungsstrukturen aufweist, wobei die Reinigungsdusen je
Reinigungsstruktur gruppenweise mit einem Reinigungsfluid beaufschlagbar sind.
Zufolge der erfindungsgemallen Mallnahmen mussen die Reinigungsdusen zur
Reinigung unterschiedlicher Objekttypen nicht auf deren variierende Geometrien
bzw. der Anordnung der Innenraumkanale ausgerichtet werden, da die Dichtplatte
mehrere, unterschiedlichen Objekttypen zugeordnete Reinigungsstrukturen umfasst,
die fUr eine vorzugsweise fluiddichte Verbindung zwischen den Reinigungsdusen
und den Reinigungsobjektinnenrdaumen der bestimmten Objekttypen sorgen und
somit fur einen ordnungsgemalien Zulauf des Reinigungsfluids in den zu
reinigenden Reinigungsobjektinnenraum sorgen. Eine Reinigungsstruktur umfasst
dabei eine oder mehrere Reinigungsdusen und gegebenenfalls weitere Elemente
zum Leiten des Reinigungsfluids. Werden mehrere Reinigungsstrukturen tberlagert,
so0 kénnen diese nebeneinander angeordnet sein, oder sich wenigstens in
Teilbereichen Uberlappen. Somit kann durch gruppenweises Zu- bzw. Wegschalten
der Reinigungsdusen je Reinigungsstruktur ein auf die Geometrie der Objekttypen
abgestimmter Reinigungsfluideinlauf in den Reinigungsobjektinnenraum erzeugt
werden. Auf diese Weise kann der Innenraum beispielsweise unterschiedlich groler
Reinigungsobjekte mit der gleichen Vorrichtung gereinigt werden, indem aus
mehreren Reinigungsstrukturen diese ausgewéahlt und aktiviert werden, die mit dem
jeweiligen Objekttyp Ubereinstimmen. Zum Reinigen eines Reinigungsobjektes kann
die Dichtplatte gegen dieses angestellt werden, wodurch sich ein Verbindungskanal
zwischen den Reinigungsdusen und dem Reinigungsobjektinnenraum ergibt, und
nur die Reinigungsdusen der diesem Objekttyp zugeordneten Reinigungsstruktur
mit einem Reinigungsfluid beaufschlagt werden. Mithilfe der erfindungsgemalien
Vorrichtung lassen sich somit durch Zu- bzw. Wegschalten verschiedener
Reinigungsstrukturen auf den jeweiligen Objekttyp angepasste Reinigungsmuster
erzeugen, wobei aufgrund der durch die Dichtplatte erzeugten Verbindung zwischen
Reinigungsdisen und Reinigungsobjektinnenraum keine konstruktiven
Anpassungen der Vorrichtung vorgenommen werden mussen. Beispielsweise
kénnen unterschiedliche Reinigungsobjekte der gleichen Gattung, wie

beispielsweise Zylinderkdpfe, nach ihrer Dimensionierung bzw. Ausfuhrungsform in
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Objekttypen eingeteilt werden, wobei jedem Objekttyp ein oder mehrere
Reinigungsstrukturen zugeordnet sein kénnen. Grundsatzlich ist die Vorrichtung
auch zum Reinigen anderer Fahrzeugkomponenten als Reinigungsobjekte mit
verzweigten Kanalen als Innenraumgeometrien, beispielsweise Kurbelgeh&use,
Wasserkuhimantel und dergleichen, geeignet. Hierzu kann es notwendig sein, dass
die Dichtplatte und die Reinigungsstrukturen auf die jeweiligen Eigenheiten der
Fahrzeugkomponenten angepasst sind. Im Folgenden werden die Vorzlge der
Erfindung exemplarisch anhand eines Zylinderkopfes erklart. Als Reinigungsfluid
kénnen Wasser, diverse aus dem Stand der Technik bekannte Reinigungsmittel,
aber auch Gase, wie Druckluft eingesetzt werden. Die Reinigungsdusen kénnen
auch mit Unterdruck beaufschlagt werden. Unterschiedlichen Reinigungsstrukturen

kénnen unterschiedliche Reinigungsfluide zugeordnet sein.

Konstruktiv besonders gunstige Bedingungen beim Erzeugen einer fluiddichten
Verbindung zwischen den mit einem Reinigungsfluid beaufschlagten
Reinigungsdisen und dem Reinigungsobjektinnenraum ergeben sich, wenn die
Reinigungsstrukturen von der Dichtplatte vorragende Dichtstege umfassen, die den
Zwischenraum zwischen der Dichtplatte und dem Reinigungsobjekt gegentber
anderen Zwischenraumen oder der restlichen Reinigungskammer abdichten. Die
Dichtstege kénnen aus einem Elastomer gefertigt sein. Auch die Dichtplatte selbst
kann aus einem Elastomer gefertigt sein. Besonders vorteilhafte Bedingungen
ergeben sich, wenn die Dichtstege der jeweiligen Reinigungsstrukturen den Umriss
bzw. einen Teil des Umrisses der diesen Reinigungsstrukturen zugeordneten
Objekttypen nachbilden, wobei fur eine ordnungsgemafe Abdichtung der Umriss
der Dichtstege gegenuber dem Umriss des Objekttypen verkleinert ausgebildet sein

kann.

Um einerseits die selben Reinigungsdusen fur mehrere Reinigungsstrukturen
verwenden zu kénnen und andererseits bei kompakter Bauweise eine Vielzahl an
unterschiedlichen Objekttypen reinigen zu kénnen, wird vorgeschlagen, dass
wenigstens eine Reinigungsstruktur innerhalb einer anderen Reinigungsstruktur

angeordnet ist. Dabei kbénnen einzelne Reinigungselemente, wie beispielsweise
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Reinigungsdusen oder Dichtstege, jeweils nur einer oder aber beiden

Reinigungsstrukturen zugeordnet sein.

Damit die Beschickung der Vorrichtung mit einem Reinigungsobjekt auf einfache
Weise beispielsweise mithilfe eines Roboterarmes automatisiert durchgefuhrt
werden kann, kann die Reinigungskammer einen die Dichtplatte aufweisenden
Grundkdérper umfassen, in dem eine Reinigungsobjektaufnahme ausziehbar
gelagert ist. Durch das Ausziehen der Reinigungsobjektaufnahme aus dem
Grundkdrper ist diese frei zugénglich, sodass Roboterarme rasch die Vorrichtung
Be- und Entladen kénnen. Grundsatzlich empfiehlt es sich, dass die
Reinigungskammer druckdicht ausgebildet ist, sodass diese mit Unterdruck
beaufschlagt werden kann. Um dies auch bei einer zweiteiligen Ausfuhrung
gewahrleisten zu kénnen, kann die Reinigungsobjektaufnahme gegen den
Grundkérper abgedichtet sein. Unabhangig davon kann die die Reinigungskammer
begrenzende Dichtplatte durch eine Balgdichtung, insbesondere
Faltenbalgdichtung, mit der Reinigungskammer verbunden sein, um eine freie
Beweglichkeit der Dichtplatte zum Anstellen an das Reinigungsobjekt zu

ermoglichen.

Um einen energieschonenden Abzug des Reinigungsfluids aus der
Reinigungskammer zu erméglichen, empfiehlt es sich in einer besonders
praktikablen Ausfuhrungsform der erfindungsgemafen Vorrichtung, dass der Boden
der Reinigungsobjektaufnanme zu einem Abzugsstutzen fur das Reinigungsfluid hin
abfallt. Auf diese Weise kann auf das Anlegen eines Unterdrucks zum Absaugen

der benutzten ReinigungsflUssigkeit aus der Reinigungskammer verzichtet werden.

Damit nicht nur der Reinigungsobjektinnenraum, sondern auch die Aul3enflache des
Reinigungsobjektes gereinigt werden kann, kann die Reinigungsobjektaufnanme
gegen das Reinigungsobjekt in seiner Reinigungslage gerichtete Reinigungsdisen
aufweisen. Grundséatzlich kénnen an beliebigen Positionen der Reinigungskammer,
also sowohl in der Reinigungsobjektaufnahme als auch im Grundkérper

Reinigungsdisen angeordnet sein, die gegen das Reinigungsobjekt in seiner
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Reinigungslage gerichtet sind. Auf diese Weise kann eine besonders grundliche
Reinigung ermdglicht werden, indem sowohl die Reinigungsobjektaul3enflache als

auch der Reinigungsobjektinnenraum gereinigt wird.

Insbesondere kann eine grundliche Reinigung erzielt werden, wenn zunachst bei
vom Reinigungsobjekt abgezogener Dichtplatte Reinigungsdisen mit einem
flussigen Reinigungsfluid beaufschlagt werden, wonach die Dichtplatte an das
Reinigungsobjekt angestellt wird, woraufhin die Reinigungsdisen mit einem
gasférmigen Reinigungsfluid beaufschlagt werden und die Dichtplatte wieder vom
Reinigungsobjekt abgezogen wird. Zufolge der erfindungsgemafien MalRnahmen
wird also zunachst die AulRenflache des Reinigungsobjektes gereinigt. Im Rahmen
dieses Schrittes kann ein Teil des flussigen Reinigungsfluids in den
Reinigungsobjektinnenraum eindringen. Um auch diesen Innenraum zu reinigen,
wird die Dichtplatte gegen das Reinigungsobjekt angestellt, wodurch die
Reinigungsstrukturen die Eingdnge zum Reinigungsobjektinnenraum vorzugsweise
abdichten. Durch Beaufschlagung der Reinigungsduisen der entsprechenden
Reinigungsstrukturen mit einem gasférmigen Reinigungsfluid wird das flussige
zuvor in den Reinigungsobjektinnenraum eingedrungene Reinigungsfluid durch
diesen gedrickt und ausgeblasen, wodurch es auch zu einer Reinigung und
Trocknung des Innenraums kommt. Anschlie3end kann die Dichtplatte abgezogen
werden und gegebenenfalls auch die ReinigungsobjektauRenflache zum Trocknen

mit gasférmigem Reinigungsfluid beaufschlagt werden.

Fur eine besonders grundliche und gleichzeitig ressourcenschonende Reinigung
des Reinigungsobjektinnenraums kénnen bei an das Reinigungsobjekt angestellter
Dichtplatte nur jene Reinigungsdisen mit flussigem Reinigungsfluid beaufschlagt
werden, die Teil der Reinigungsstrukturen sind, die dem Objekttyp des
Reinigungsobjekts zugeordnet sind. Dadurch ergibt sich ein Reinigungsprozess, bei
dem zunachst die AulRenflache des Reinigungsobjektes mit flussigem
Reinigungsfluid gereinigt wird, die Dichtplatte an das Reinigungsobjekt angestellt
wird, woraufhin nur jene Reinigungsdusen, die Teil der Reinigungsstrukturen sind,

die dem Objekttyp des Reinigungsobjekts zugeordnet sind, zuerst mit flissigem
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Reinigungsfluid und anschlielend mit gasférmigem Reinigungsfluid, beispielsweise
Druckluft, beaufschlagt werden, wodurch der Reinigungsobjektinnenraum
durchgespult und getrocknet wird und anschliel3end nach Abziehen der Dichtplatte
die ReinigungsobjektaulRenflache zum vollstdndigen Trocknen mit gasférmigem
Reinigungsfluid beaufschlagt wird. Bei vom Reinigungsobjekt abgezogener
Dichtplatte kénnen entweder auch nur jene Reinigungsdisen mit Reinigungsfluid
beaufschlagt werden, die den Reinigungsstrukturen des Objekttyps zugeordnet
sind, oder aber auch Reinigungsdusen anderer Reinigungsstrukturen. Letzteres hat
den Vortell, dass die AulRenflache des Reinigungsobjekts besonders grundlich
gereinigt werden kann, wobei es sich empfiehlt, alle vorgesehenen
Reinigungsdusen mit einem Reinigungsfluid zu beaufschlagen. Zur Reinigung
gangiger Zylinderképfe kdnnen fur das flussige Reinigungsfluid Volumenstréme von
60 bis 300 L/min eingesetzt werden. Fur das gasférmige Reinigungsfluid kénnen
Volumenstréme von 2000 bis 6000 L/min eingesetzt werden. Geeignete Drucke fur
das gasférmige bzw. flussige Reinigungsfluid liegen zwischen 8 und 100 bar. Eine
besonders effektive Reinigung kann erzielt werden, wenn die Temperatur des
flussigen Reinigungsfluids 23°C -27 °C betragt. Eine ausreichend schnelle und
dennoch energieeffiziente Trocknung ergibt sich, wenn die Temperatur des

gasférmigen Reinigungsfluids 27°C -32 °C betragt.

Um den Trocknungsprozess vor allem bei Reinigungsobjekten mit komplexer
Innenraumgeometrie zu beschleunigen, wird vorgeschlagen, dass die
Reinigungskammer wé&hrend der Reinigung des Reinigungsobjektes mit Unterdruck
beaufschlagt wird. Hierzu kann ein Abzugsstutzen der Reinigungskammer mit
Unterdruck, insbesondere von 1 — 10 mbar, beaufschlagt werden. Besonders
gunstige Trocknungsbedingungen ergeben sich, wenn der durch den Unterdruck
erzeugte Abzugsvolumenstrom das 1,5 bis 2,5-fache des Reinigungsfluidstromes

entspricht.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es

zeigen
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Fig. 1 eine erfindungsgemalie Vorrichtung zum Reinigen unterschiedlicher
Zylinderképfe in Explosionsdarstellung,

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie IlI-1l der Fig. 1 und

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie llI-1ll der Fig. 2.

Eine erfindungsgemale Vorrichtung zum Reinigen unterschiedlicher Zylinderk&pfe
als Reinigungsobjekte 1 unterschiedlicher Objekttypen weist, wie den Figs 1 und 2
zu entnehmen ist, eine Reinigungskammer 2 auf, in der mehrere mit einem
Reinigungsfluid beaufschlagbare Reinigungsdusen 3 vorgesehen sind.
Erfindungsgeman ist die Reinigungskammer 2 von einer Dichtplatte 4 begrenzt (Fig.
2), die durch Verlagerung gegen das Reinigungsobjekt 1 in Reinigungslage
anstellbar ist. Wie aus der Fig. 3 hervorgeht, weist die Dichtplatte 4 mehrere
Uberlagerte Reinigungsstrukturen 5 auf. Jeder Reinigungsstruktur 5 sind ein oder
mehrere gruppenweise mit Reinigungsfluid beaufschlagbare Reinigungsdusen 3
zugeordnet. Da die Reinigungsstrukturen 5 auf bestimmte Objekttypen der
Reinigungsobjekte 1, beispielsweise Zylinderkdpfe unterschiedlicher GréRken,
angepasst sind, sind die Reinigungsstrukturen 5 bestimmten Objekttypen
zuordenbar und kénnen je nach Objekttyp aktiviert bzw. deaktiviert werden, sodass
mit der Vorrichtung bei entsprechender Anzahl bzw. Ausbildung der
Reinigungsstrukturen 5 Reinigungsobjekte unterschiedlicher Objekttypen gereinigt
werden kénnen, ohne konstruktive Anderungsmafnahmen vornehmen zu missen.
Wie der Fig. 2 zu enthnehmen ist, entsteht durch das Anstellen der Dichtplatte 4 an
das Reinigungsobjekt 1 ein Verbindungskanal 6 zwischen den Reinigungsdusen 3
und dem Reinigungsobjektinnenraum 7, sodass bei gleichbleibender Anordnung der
Reinigungsdusen 3 unterschiedliche Objekttypen gereinigt werden kénnen. Fig. 3
zeigt dabei eine simple Ausfuhrungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung mit
zwei Uberlagerten Reinigungsstrukturen 5. Soll ein erster kleiner Zylinderkopf
gereinigt werden, wird die Dichtplatte 4 so an das Reinigungsobjekt 1 angestellt,
dass die kleinere Reinigungsstruktur 5 einen fluiddichten Verbindungskanal 6
zwischen den Reinigungsdusen 3 und Reinigungsobjektinnenraum 7 erzeugt,
wahrend die gréRere Reinigungsstruktur Uberstehen kann. Zum Reinigen kénnen

die der kleineren Reinigungsstruktur 5 zugeordneten Reinigungsdusen 3 mit
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Reinigungsfluid beaufschlagt werden. Soll ein gréRerer Zylinderkopf gereinigt
werden, gehen nach Anstellen der Dichtplatte 4 durch die Uberlagerte
Ausgestaltung der Reinigungsstrukturen 5 beide Reinigungsstrukturen 5 eine
fluiddichte Verbindung mit dem Reinigungsobjektinnenraum 7 ein, sodass auch die
der gréReren Reinigungsstruktur 5 zugeordneten Reinigungsdusen 3 zugeschaltet
werden kénnen. Bei entsprechender Ausbildung der Reinigungsstrukturen 5 kénnen
durch Zu- bzw. Wegschalten der Reinigungsdusen 3 unterschiedliche Objekttypen
gereinigt werden. Besonders kompakte Bedingungen ergeben sich hierbei, wenn
wenigstens eine Reinigungsstruktur 5 innerhalb einer anderen Reinigungsstruktur 5
angeordnet ist. Als Reinigungsfluid kdnnen flussige und gasférmige Fluide
eingesetzt werden. Unterschiedliche Reinigungsfluide kénnen unterschiedlichen
Reinigungsdisen 3 zugeordnet sein. Eine Reinigungsduse 3 kann jedoch auch mit
unterschiedlichen Reinigungsfluiden, beispielsweise mit einer Ventilschaltung 8,
beaufschlagbar sein. Die Beaufschlagung kann Uber Leitungen erfolgen, die in Fig.
1 und 2 aus Ubersichtlichkeitsgrinden nur beispielhaft und schematisch angedeutet

sind.

Die Reinigungsstrukturen 5 kénnen Dichtstege 9 ausbilden, die von der Dichtplatte
4 vorragen und dadurch den Zwischenraum zwischen Dichtplatte 4 und dem
Reinigungsobjekt 1 gegenuber der restlichen Reinigungskammer abdichten und

dadurch den Verbindungskanal 6 ausbilden.

In Fig. 1 wird dargestellt, dass die Reinigungskammer 2 einen Grundkérper 10 und
eine in diesen einschiebbare Reinigungsobjektaufnahme 11 umfasst, wodurch eine
einfache Beschickung der Vorrichtung mit den Reinigungsobjekten 1 ermdéglicht
wird. Sowohl der Grundkérper 10 als auch die Reinigungsobjektaufnahme 11
kénnen gegen das Reinigungsobjekt 1 in seiner Reinigungslage gerichtete

Reinigungsdusen 3 aufweisen.

Der Boden 12 der Reinigungsobjektaufnahme 11 kann zu einem Abzugsstutzen 13

abfallen, um ein Abziehen des gebrauchten Reinigungsfluids zu begunstigen (Fig.
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2). Uber den Abzugsstutzen 13 kann die Reinigungskammer 2 mit Unterdruck

beaufschlagt werden.

Neben einer vertikal verlagerbaren Dichtplatte 4 kann auch eine horizontal
verlagerbare Dichtplatte 14 vorgesehen sein, die ebenfalls Reinigungsdisen 3
umfassen kann. Fur eine fluiddichte Anordnung der Dichtplatten 4,14 in der
Reinigungskammer 2 kénnen diese Uber eine Faltenbalgdichtung 15 mit dem Rest
der Reinigungskammer 2 verbunden sein. Die Verlagerung der Dichtplatten 4,14
kann mittels Hubzylinder 16 erfolgen. Die Ansteuerung der Dichtplatten 4,14 sowie
der Reinigungsduse 3, und der Unterdruckbeaufschlagung kann durch eine nicht

dargestellte Steuerung erfolgen.
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Patentanspruche

1. Vorrichtung zum Reinigen unterschiedlicher Zylinderképfe als
Reinigungsobjekte (1) unterschiedlicher Objekttypen mit einer Reinigungskammer
(2) und mehreren mit einem Reinigungsfluid beaufschlagbaren Reinigungsdisen
(3), dadurch gekennzeichnet, dass die Reinigungskammer (2) von einer gegen ein
Reinigungsobjekt (1) in einer Reinigungslage anstellbaren Dichtplatte (4) begrenzt
wird, die auf ihrer dem Reinigungsobjekt (1) zugewandten Oberflache mehrere
Uberlagerte, Reinigungsdisen (3) aufweisende und den Objekttypen zugeordnete
Reinigungsstrukturen (5) aufweist, wobei die Reinigungsdusen (3) je
Reinigungsstruktur (5) gruppenweise mit einem Reinigungsfluid beaufschlagbar

sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Reinigungsstrukturen (5) von der Dichtplatte (4) vorragende Dichtstege (9)
umfassen, die einen Zwischenraum zwischen der Dichtplatte (4) und dem
Reinigungsobjekt (1) gegenuber anderen Zwischenraumen oder der restlichen

Reinigungskammer (2) abdichten.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eine Reinigungsstruktur (5) innerhalb einer anderen Reinigungsstruktur

(5) angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Reinigungskammer (2) einen die Dichtplatte (4) aufweisenden Grundkérper

(10) umfasst, in dem eine Reinigungsobjektaufnahme (11) ausziehbar gelagert ist.
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. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Boden (12)
der Reinigungsobjektaufnanme (11) zu einem Abzugsstutzen (13) fur das

Reinigungsfluid hin abfallt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Reinigungsobjektaufnahme (11) gegen das Reinigungsobjekt (1) in seiner

Reinigungslage gerichtete Reinigungsdisen (3) aufweist.

7. Verfahren zum Reinigen eines Zylinderkopfes als Reinigungsobjekt (1) mit
einer Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriche, wobei zunachst bei
vom Reinigungsobjekt (1) abgezogener Dichtplatte (4) Reinigungsdisen (3) mit
einem flussigen Reinigungsfluid beaufschlagt werden, wonach die Dichtplatte (4) an
das Reinigungsobjekt (1) angestellt wird, woraufhin die Reinigungsdusen (3) mit
einem gasférmigen Reinigungsfluid beaufschlagt werden und die Dichtplatte (4)

wieder vom Reinigungsobjekt abgezogen wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass bei an das
Reinigungsobjekt (1) angestellter Dichtplatte (4) nur jene Reinigungsdusen (3) mit
flussigem Reinigungsfluid beaufschlagt werden, die Teil der Reinigungsstrukturen

(5) sind, die dem Objekttyp des Reinigungsobjekts (1) zugeordnet sind.

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Reinigungskammer (2) wahrend der Reinigung des Reinigungsobjektes (1) mit

Unterdruck beaufschlagt wird.
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