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Spos6b wykonywania obudowy szybéw i konstrukcja obudowy
do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywa-~
nia obudowy szybéw, szczegblnie szybéw glebionych
sposobami specjalnymi, oraz konstrukcja obudown
do stosowania tego sposobu.

Znany jest spos6b wykonywania abudowy szybéw
glebionych metodq zamrazania skat polegajgcy na
kolejnym wykonywaniu najpierw obudowy wstep-
nej murowej, najczeSciej z cegly lub betonitéw, na
kt6éra nakladana jest hydroizolacja a nastepnie obu-
dowy ostatecznej betonowej. Obudowa wstepna wy-
konywana jest krotkimi odcinkami odpowiednimi do
dlugosci zabioru przodka szybu. Hydroizolacje i obu-
dowg ostateczng wykonuje sie odcinkami o diugosci
15 do 25 metréw, w zaleznoéci od wytrzymaloSci pta-
szcza zamrozonych skat.

Przy stosowaniu tego sposobu obudowa wstepna
ma za zadanie zabezpieczenie zalogi pracujacej na
dnie przed skutkami ewentualnych obwaléw, sta-
nowi podioze ulatwiajace zalozenie warstwy hydro-
izolujacej oraz spelnia role izolacji termicznej obu-
dowy ostatecznej. Calo§é obcigzei wynikajgeych
z ciénienia skal oraz ci$nienia wody wystepujacego
po rozmrozeniu szybu, przenosi betonowa obudowa
ostateczna.

Spos6b ten ma szereg wad, z ktérych najwazniej-
sze to: duza pracochlonnoéé i czasochlonno§é wyko-
nania murowej obudowy wstepnej, konieczno§é wy-
konywania betonowej obudowy ostatecznej w od-=
cinkach w zasadzie nie dtuzszych niz 30 m, (zwiek-
szenie dhlugo$ci odcinkéw bez obudowy ostatecznej
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moze doprowadzié do zniszezenia plaszeza zamro-
zonych skal), duza ilo§é polgczen kolejnych odein-
kéw betonowej obudowy ostatecznej, ktbre stanowia
miejsca potencjalnego zmniejszenia szozelnofci obu-
dowy, duza grubosé betonowej obudowy ostatecz~
nej co czesto jest powodem mniekorzystnych zmian
strukturalnych betonu powstajacych na skutek na-
prezen temmicznych wynikajacych z clepta hydra-
tacji.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy=
konywania obudowy szybu woraz opracowanie kom-
strukeji obudowy do stosowania tego sposobu, eli-
minujacego wady znanego dotychczas sposobu,
szczegblnie zaé§ eliminujacego konieczno§é wykony-
wania znanej obudowy wstepnej murowej a umoz-
liwiajgcej wykonywanie betonowej obudowy osta-
tecznej o zmniejszonmej gruboSci w jednym odcinku
na calg gleboko§é zamrazanego goérotworu.

Cel ten osiagnieto w opisywanym wynalazku.
Istota wynalazku jest spos6b wykonywania obudo-
wy szyb6w polegajacy na tym, Ze po podwiesze~
niu do poprzedniego odcinka obudowy ciegiel za-
opatrzonych na dolnym koficu w piyty stalowe usy-
tuowane prostopadle do osi ciegla, ktére to piyty
opiera sie na wyréwnanym dnie szybu a na nich
ustawia sie warstwami elementy zewmnetrznej czeSecl
obudowy, przy czym S$ciany zewnetrzne elementéw

.przylegaja do pobocznicy cylindra wyznaczonego

przez zwisajace ciegla, w przestrzefn pomiedzy ulo-
zonymi elementami a ociosem wprowadza si¢ be-
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ton a po zamurowaniu cegly szczeliny powstalej
przy polaczeniu dwéch odcink6w kolejno glebi sie
nastepny odcinek szybu i uklada nastepny odcinek

zewnetrznej cze$ci obudowy az do przejscia calej-

glebokosci zamrozonych skal, kiedy to na catej diu-
gofcl ulozonych elementéw zewnetrznej cze$ci obu-
dowy, zaklada sie idgc z dolu do gbéry hydroizolacje
na ktérg nakiada sie, za pomoca odeskowania sta-
lowego, jednolitq na calym zglebionym odcinku szy-
bu, warstwe betonu stanowigcg wewmetirzng cze$é
obudowy. .

Istotg , obudowy do stosowania tego sposobu jest
to, ze obudowa ta sklada sie z: czeSci zewmetrznej
zbudowanej z elementéw uksztaltowanych tak, ze
§ciana zewnetrzna elementu stanowi jedng $ciane
wieloScianu foremnego natomiast éciana wewnetrzna
elementu jest cze$cig pobocznicy walca a jego Scia-
ny boczne sq styczne do promienia szybu, przy czym
elementy te ulozone sy warstwami tak, Ze spoiny
pionowe warstwy nastepnej sg przesuniete po ob-
wodzie szybu o polowe dlugosci elementu w- sto-
sunku do spoin pionowych warstwy poprzedniej,
a wszystkie elementy lgcznie z cieglami zamocowa-
nymi do poprzedniego odcinka obudowy i przyle-
gajacymi do zewnetrznych Scian elementéw, sg spo-
jone z ociosem warstwg betonu oraz z czefcig we-
wnetrzne} wykonane] z monolitycznego betonu, uto-
zonego ma hydroizolacji nalozonej ma wewnetrznej
$cianie czefici zewnetrznej.

Obudowa wedtug wynalazku przedstawiona jest
na zalgczonych rysunkach gdzie fig. 1 obrazuje prze-
kréj poprzeczny obudowy a fig. 2 przekr6j podiuz-
ny. Obudowa ta sklada sie z: elementéw 1 warstwy
zewnetrznej, ciegiel 2, zaopatrzonych w plyty 6, hy-
droizolacji 8, warstwy wewnetrznej 4, betonu 5 spa-
jajacego elementy 1 z ociosem 8 oraz zamurowanej
szczeliny 7 stuzgcej do podawania betonu 5.
~'Zasadniczq zaletq wynalazku jest to, Ze poprzez
rozdzielenie obudowy na dwie noéne cze§ci zew-
netrzng i wewnetrzng umozliwione zostalo wyko-
nywanie obudowy szczelnej. i wytrzymalej przy
znaczhym zmniejszeniu pracochionnoéci i czaso-
chionno$ci w stosunku do obudowy znanej.
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Zastrzezenia patentowe
[

1. Sposéb wykonywania obudowy szybdéw, szcze-
g6lnie glebionych sposobami specjalnymi, znamien-.
ny tym, ze po podwieszeniu do poprzedniego odcin-
ka obudowy ciegiel (2) zaopatrzonych ma dolnych
konicach w plyty (6) stalowe usytuowane prosto-
padle do osi ciegla (2), ktére to plyty (6) opiera sie
na wyréwnanym dnie szybu a na nich ustawia sie
warstwami elementy (1) zewnetrznej czeSci obudo-
wy, przy czym S$ciany zewmnetrzne elementéw (1)
przylegaja do pobocznicy walca wyznaczonego przez
zwisajqce ciegla (2), w przestrzefi pomiedzy uloZo-
nymi elementami (1) a ociosem (8) wprowadza sig
beton (5) a po zamurowaniu szczeliny (7), kolejno
glebi sig nastepny odceinek szybu i uklada nastepny
odcinek zewnetrznej czeSci obudowy aZz do przej-
$cia calej glebokosci zamrozonych skatl, kiedy to na
calej diugoéci utozonych elementéw (1) zewnetrznej
czegSci obudowy, zaklada sie idac z dotu do géry
hydroizolacje (3), na kt6ra naklada sie za pomoca
znanego odeskowania stalowego, jednolitg na catym
zglebionym odcinku szybu, warstwe betonu (4) sta-
nowigcego wewnetrzng czeéé obudowy. -

2. Obudowa do stosowania sposobu wediug
zastrzez. 1, znamienna tym, Ze sklada sie z czeSci
zewnetrznej zbudowanej z elementéw (1) uksztatto-
wanych tak, ze éciana zewnetrzna elementu (1) sta-
nowi jedng Sciane wielo§cianu foremnego, nato-
miast éciana wewnetrzna elementu (1) jest czeScig
pobocznicy walca a Sciany boczne sg styczne. do
promienia szybu, przy czym elementy (1) ulozone
sa warstwami tak, ze spoiny pionowe warstwy na-
stepnej sq przesuniete po obwodzie szybu o polowe
dlugosci elementu (1) w stosunku do spoin piono-
wych warstwy poprzedniej a wszystkie elementy,
(1) 1gcznie z cieglami (2) zamocowanymi do poprzed-
niego odcinka obudowy i przylegajacymi do zew-
netrznych scian elementéw (1) s spojone z ociosem
(8) warstwa betonu (5), oraz z cze§ci wewnetrznej
wykonanej z monolitycznego betonu (4) uloZonega
na hydroizolacji (3) nalozonej na wewmnetrznej Scia-
nie czeSci zewnetrznej. ’
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