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Zpisob spoiovéni polotovard z polyolefinli s vyztuZovaci

vrstvou polyesterového skelného laminétu

Spojovani polotovaru z polyolefinu
8 viztuiovaci vrstvou golyesterového
ske

ného lamindtu prob

ha tak, Ze se

ovrch polotovaru zdrsni a odmasti, na-
gei se ha n3j nanese souvisla vrstva
nizkovigkosniho polyolu. Po naneseni
polyesterového skelného laminidtu se vr-
stva nizkoviskosniho polyolu nechd vy--
tvrdit. Spojeni tak tvoii dostatedénd
pevné a gruiné'vrstva gumového charak-
e

teru. R

eni lze vyuzit pii vyrobvd sko=-

fepin, potruhié komind, odmérek, zadsob-

nikli, odludova
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i, den a vik nddob a pod.




.....

248 44

Vyndlez se tyks zplisobu spojovani polotovard z polyole-
finu s vyztuZovaci vrstvou polyesterového skelného laminétu.

‘Podminkou dobré jakosti a funkce vyrobku je stejnorodé, dos=-

tate&nd pevné a pruZné spojeni polyolefinu jako zédkladniho
materialu vyrobku a skelného laminatu, ktery slouZi k vyztu-
Zeni,

Znamym zpGsobem se spojovani polotovard z polyolefinu
s vrstvou polyesterového skelného lamindtu provadi naptiklad
tak, Ze se povrch skoifepiny nebo dutého télesa z polyolefinu
mo*i v kyseliné chromsirové pii teplot& 50 aZz 90°C, Na povrch
se pak nalepi vrstva skelné tkaniny pomocy lepidla na bazi
epoxid@. Nakonec se na povrch vyrobku nanese za u&elem jeho
vyztuzeni polyesterovy skelny laminat,
Takto provéddéné spojovéani je vyrobné néro&né, P¥itom spoj polo-
tovaru s vyztuZovaci vrstvou neni dostateiné pevny ve smyku,
neni flexibilni, -je kffehky, takZe méZe popraskat; tim mGZe
byt vyrobek znehodnocen.,
Jiny znamy zpUsob spojovani polotovarl z polyolefinu s vrstvou
polyesterového skelného lamindtu spolivé v tom, Ze se na po-
vrch polotovaru z polyolefinu z jedné strany zalisuje polyes=-
terové skelna tkanina jiZ u vyrobce polotovaru. Tyto polotova-
ry maji horSi zpracovatelské vlastnosti, napf?, tvarovatel-
nost. Zalisovana polyesterovd skelnd tkanina se p*i dopravé
a manipulaci snadno znelistuje.

Nevyhody znamych zplsobl jsou odstranény zpOsobem spojo-
véni polotovard z polyolefinu s vyztuZovaci vrstvou polyééte-
rového skelného lamindtu podle vyndlezu., Podstata sgoffvdf

v tom, 2e se povrch polotovaru z polyolefinu pi*ed kone&nym
nanesenim nevytvrzenéd vyztuZovaci vrstvy polyesterového skel-
ného laminatu zdrsni a odmasti, nadeZ se na ndj nanese souvisld

vrstva nizkoviskdzniho polyolu, kterd se po naneseni polyeste=




rového skelného lamindtu neché vytvrdit, 248 434

vyslednym u&inkem zplsobu je vy38i pruz-
nost a pevnost spoje mezi materiélem polotovaru vyztuZovaci
vrchni vrstvou vyrobku, tj. mezi polyolefinem a polyesterovym
skelnym lamindtem, Vyrobky maji vysokou uZitnou hodnotu. Navr-

hOVany zplsob byl jiZ vyrobné ovéfen,

rkled
P }%1kladné je pfedmdt vyndlezu aplikovén pii vyrobd potru-

bi. Polotovar z polyolefinu, v tomto pfikladé potrubi, se zhoto-
vuje zkruZovédnim a svafovénim jednostranné otryskanych desek

z polyolefinu, napf z polypropylenu o tloudfce stény des-
ky 2 aZ 10 mm. Provede se kontrola tésnosti svarf, nafeZ otrys-
kédnim zdrénény vndjsi povrch potrubi &isti a odmasti, napf
acetonem, etylalkoholem nebo benzfnem. Na ta!\to ptipraveny vnéj=-
81 povrch se nanese souvisld vrstva disperae anorganickych pig=-
mentd a plnidel v nfzkoviskdzngym polyolu. Ka tuto vrstvu se piti-
lepi skelnd tkaning -- nadeZ se vrstva nizkoviskdanfho polyolu
nechéd vytvrdit. Nakonec nésleduje znémé vyztuZovéni takto pii-
praveného polotovaru polyesterovym skelnym laminédtem poZadova-
né tlohéfky, tie skelnou tkaninou.,

Obdobné se postupuje pifi vyrobé skoifepin z polyolefinu vyztuZo-
vanych vrstvou polyesterového skelného laminatu nebo komind,
odnérek, zédsobnikd, odluCovadl, den a vik nadob a dalsich vy~
robkd,

e

Po vytvrzeni vrstvy nizkoviskdznibo polyolu na zdrsné&ném povr-
chu z polyolefinu se vytvoi*i dostate¥nd pevnd a pruZnéd vrstva
gumového charakteru, ktera je schopna kompenzovat vliv rozdil=-
ného koeficientu tepelné roztazZnosti mezi polyolefiﬁem”bipoly-
esterovym skelnym lamindtem a také pnuti mezi témito materidly
za zvySenych teplot. Zdrsnénim povrchu polotovaru z polyolefi-~
nu se jedtd zvySuje pfilnavost nanesend vrstvy nizkoviskdzniho
polyolu. Zdrsnéni se provédi mechanicky, nap® otryskanim,
Dalsim uéinkem je zamezeni Skodlivému vlivu sloZek nevytvrzené
vrstvy polyesterového skelného laminatu, takZe nemohou nastat
strukturalni zmény polyolefinu, z néhoZ je vyroben golotovar.
Tkanina z polyesterového skelného laminatu je vretvéu nizko~
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viskdzni{ho polyolu prosycena pouze na piFilepovand stranéd.
Jeji vn&jsi povrch musi zlstat nedotcen.

PREODMET VYNALEZU

Zpasob spojovéani polotovar® z polyolefinu & vyztuZavaci
vrstvou polyesterového skelného laminatu, vyznadeny tim, Ze se
povrch polotovaru z polyolefinu pied koneCnym nanesenim nevy-
tvrzeného vyztuZovaciho polyesterového skelného laminatu zdr-
sni a odmasti, naleZ se na néj nanese souvisld vrstva nizko=
viskéaniho polyolu, kterd se po naneseni polyesterového skel-
ného lamindtu nechd vytvrdit.
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