ES 2298 870 T3

_ @ Numero de publicacién: 2 298 870
OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Int. Cl.:
DO4B 1/24 (2006.01)

ESPANA

@) TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Numero de solicitud europea: 05001082 .6
Fecha de presentacién : 20.01.2005

Numero de publicacion de la solicitud: 1683900
Fecha de publicacion de la solicitud: 26.07.2006

Titulo: Método para obtener secciones en mallas de doble faz.

@ Titular/es: H. Stoll GmbH & Co. KG.
Stollweg 1
72760 Reutlingen, DE

Fecha de publicacién de la mencion BOPI: @ Inventor/es: Schmidt, Henning y
16.05.2008 Collura, Francesco

Fecha de la publicacion del folleto de la patente: Agente: Morgades Manonelles, Juan Antonio
16.05.2008

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesién de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicién debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicién (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2298 870 T3

DESCRIPCION

Meétodo para obtener secciones en mallas de doble faz.

La invencion se refiere a un método para elaborar secciones de punto acanalado en tricotados acabados tubulares
circulares en una tricotosa rectilinea con al menos dos fonturas de agujas opuestas entre si, en el que para la obtencién
de las mallas derechas en el lado visible de las secciones de punto acanalado del primer nivel de tricotado se forman
mallas en la primera fontura de agujas con todas las agujas de un grupo de agujas para la formacién de las mallas
derechas y para la obtencion de las mallas izquierdas en el lado visible de las secciones de punto acanalado se forman
mallas en la segunda fontura de agujas con las agujas libres alternas entre las mallas para las agujas que soportan
el segundo nivel de tricotado, y en el que la formacién de las mallas derechas e izquierdas para el segundo nivel de
tricotado se lleva a cabo de forma andloga con agujas de la segunda y la primera fontura de agujas.

Este método se conoce del documento EP 148 161 A2 de la solicitante para la produccion de tricotados acabados
tubulares circulares. Con este método conocido resulta posible, sin utilizar una tercera ni una cuarta fontura de agujas,
elaborar tricotados acabados tubulares circulares en los que en el drea de tricotado liso cada aguja debe formar mallas
y deben ser conforme al patrén mallas izquierdas y derechas en cada lado del tricotado.

Mientras que el método conocido se ha marcado como meta producir secciones acanaladas individuales delimitadas
verticalmente en patrones 1:1 o 2:2 regulares en una prenda de punto, el método conocido no estd indicado para
producir prendas tricotadas de forma adaptable que presentan acanaladuras de cualquier anchura, las cuales pueden
extenderse verticalmente desde el principio hasta el final del tricotado.

La presente invencién tiene como tarea desarrollar el método conocido de tal forma que con €l sea posible producir
también tricotados acabados tubulares circulares con secciones de punto acanalado que estén tricotadas de forma
adaptable en la region de estas secciones de punto acanalado, es decir, que presenten zonas especificamente con una
reduccion de mallas.

Un método de este tipo se describe en el documento EP-A-1 055 754 A2 de la solicitante.

Conforme a la invencion, la tarea se resuelve mediante un método del tipo descrito al principio, de tal forma que
para la reduccion del punto acabado tubular circular en la seccidn de tricotado acanalado se transfieren las mallas de
un grupo de mallas izquierdas en los lados izquierdo y derecho del primer y el segundo plano de tricotado a agujas
adyacentes directamente al grupo de mallas derechas adyacente interior, a continuacidn se transfieren a las mallas del
grupo de mallas derechas adyacente interior, mientras que el grupo de mallas derechas adyacente exterior también se
transfiere un nimero equivalente de agujas hacia dentro, a continuacién se forman hileras de mallas para el primer y el
segundo plano de tricotado y posteriormente las mallas del grupo de mallas derechas adyacente exterior se transfieren
a las agujas del grupo de mallas derechas adyacente interior, de modo que el tricotado acabado tubular circular en los
lados izquierdo y derecho de cada nivel de tricotado haya quedado reducido una acanaladura, esto es, un grupo de
mallas izquierdas y un grupo de mallas derechas.

Asi pues, con el método conforme a la invencién pueden producirse tricotados acabados tubulares circulares con
acanaladuras de recorrido longitudinal, en los cuales deba efectuarse una reduccién. Naturalmente, el método confor-
me a la invencién también posibilita un aumento de mallas, si bien para ello pueden emplearse métodos estandar.

De este modo, mediante la aplicacién del método conforme a la invencién se obtienen prendas de punto, por
ejemplo suéteres con una estructura de acanaladuras que presentan el aspecto de prendas de punto producidas en
tricotosas rectilineas con cuatro fonturas de agujas y poseen el mismo tacto que éstas. Sin embargo, las tricotosas
rectilineas de dos fonturas son mas econdmicas que las de cuatro fonturas, y en consecuencia estdn mds extendidas.

El método conforme a la invencién proporciona un aspecto uniforme de las mallas, dado que la reduccién tiene
lugar siempre afectando a un ancho de acanaladura completo.

La transferencia de las mallas izquierdas y de las mallas derechas a las agujas del grupo de mallas derechas ad-
yacente interior puede tener lugar por medio de dispositivos de transferencia. Pueden utilizarse como dispositivos de
transferencia elementos de transferencia ubicados y accionables por separado respecto de las agujas. No obstante, tam-
bién es posible utilizar como dispositivos de transferencia correderas de agujas deslizantes, en cuyo caso las correderas
presentan dos elementos de resorte en forma de hoja que abrazan lateralmente el gancho de las agujas deslizantes. La
utilizacién de elementos de transferencia aparte tiene la ventaja de que las operaciones de transferencia pueden rea-
lizarse mds rdpidamente que con la utilizacién de maquinas con agujas deslizantes especiales, en las cuales sélo es
posible la transferencia de mallas a una aguja de la fonturas de agujas opuesta.

La transferencia de las mallas izquierdas a reducir en agujas adyacentes al grupo de mallas derechas adyacente
interior también puede tener lugar mediante los dispositivos de transferencia. Otra posibilidad consiste en llevar a
cabo estas operaciones de transferencia mediante agujas de la fontura de agujas opuesta.

A continuacion se explica con mayor detalle, en base al croquis, una prenda de punto conforme a la invencion, asi
como los métodos preferidos para su produccién.
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Mostrandose:

Enla Fig. 1

una vista esquematica de un suéter con patrén de punto acanalado;

En la Fig. 2

un trayecto de mallas para la produccién de una seccidon de punto acanalado con un patrén de acanaladura 3:3;
En la Fig. 3

un trayecto de mallas para la produccién de una seccién de punto acanalado;

En la Fig. 4

un trayecto de mallas para la reduccién de una seccién de punto acanalado conforme a una segunda variante del
método.

En la fig. 1 se representa un suéter con patrén de punto acanalado, elaborado como tricotado acabado tubular
circular en una tricotosa rectilinea con dos fonturas de agujas opuestas entre si y dispositivos de traspaso, asi como
dispositivos de transferencia. En el ejemplo mostrado, el patrén de acanaladura discurre por el tronco 2, por la manga
derecha 3 y por la manga izquierda 4 desde la hilera de tricotado inicial hasta la dltima hilera de tricotado. Aplicando
el método conforme a la invencidn, se forman los grupos de mallas derechas 21, 31, 41 en la fontura de agujas del
lado visible con cada una de las agujas sucesivas. Los grupos de mallas izquierdas 22, 32, 42 se forman en la fontura
de agujas opuesta a la fontura de agujas del lado visible, con tan sélo agujas alternas. Por ejemplo, para obtener una
prenda de punto acanalado con el aspecto de un patrén de acanalado 3:3 se forman las mallas derechas con grupos
de agujas de tres agujas en los que cada aguja tricota, y las mallas izquierdas con grupos de agujas de seis agujas en
los que sdlo tricotan agujas alternas. Puede escogerse libremente la estructura de acanaladura, y el nimero de mallas
derechas puede ser igual o distinto al niimero de mallas izquierdas. El nimero de mallas derechas es idéntico al niimero
de agujas necesario para ello.

Para la cantidad de mallas izquierdas se necesita el doble de agujas.

En el ejemplo mostrado, en el suéter 1 en la seccién A se ensancha el tricotado del tronco mediante una técnica
de incremento conforme al estado de la técnica. En una seccién B se estrecha el tricotado del tronco aplicando una
técnica de reduccién conforme a la invencidn.

Las lineas de unién 6 y 6’ de las mangas derecha e izquierda 3, 4 con el tronco 2 discurren oblicuamente en el
ejemplo mostrado. La seccién de cuello 5 estd configurada como seccién de cuello redondo.

Las figuras 2.1 hasta 2.3 muestran el trayecto de mallas para la produccién del suéter de punto acanalado de la fig.
1 con acanaladuras 3:3 en una zona sin incremento ni reduccién de mallas.

En la hilera R1 se transfieren a sus agujas opuestas las mallas de los grupos de mallas izquierdas del lado posterior
de la prenda de punto. A continuacién se forman en la hilera R2 los grupos de las mallas izquierdas y derechas del
lado posterior de la prenda de punto en las fonturas de agujas anterior y posterior. Posteriormente, en la hilera R3
se vuelven a transferir los grupos de mallas izquierdas del lado posterior de la prenda de punto a las agujas de su
conjunto de mallas. La hilera RO3 muestra el conjunto de mallas del lado posterior de la prenda de punto después de
haber formado una hilera de mallas. Los grupos de las mallas derechas abarcan tres agujas: de izquierda a derecha
se trata de las agujas 1-2-3, 10-11-12, 19-20-21, 28-29-30, 37-38-39. Los grupos de las mallas izquierdas abarcan
seis agujas, de las cuales sélo agujas alternas forman mallas. de izquierda a derecha se trata de las agujas 5-7-9, 14-
16-18, 23-25-27, 32-34-36. En las hileras R4 hasta R6 se muestra ahora la preparacién y la formacién de una hilera
de mallas para el lado delantero de la prenda de punto. En la hilera R4 se transfieren las mallas de los grupos de las
mallas izquierdas del lado delantero de la prenda de punto a sus agujas opuestas y a continuacién en la hilera RS se
forman en las fonturas de agujas anterior y posterior los grupos de las mallas izquierdas y derechas del lado delantero
de la prenda de punto. A continuacién se vuelven a transferir en la hilera R6 los grupos de mallas izquierdas del lado
delantero de la prenda de punto a las agujas de su conjunto de mallas. La hilera RO6 muestra el conjunto de mallas
del lado delantero de la prenda de punto después de la formacién de una hilera de mallas. Los grupos de agujas de las
mallas derechas e izquierdas son idénticos a los del lado. posterior de la prenda de punto (R03). Al contrario que en la
hilera R03, las mallas izquierdas se forman mediante las agujas 4-6-8, 13-15-17, 22-24-26, 31-33-35.

Se repite el proceso de tricotado R1 hasta R3 y R4 hasta R6 hasta que se forme la cantidad de hileras de tricotado
necesaria para la prende de punto en cuestion.

La representacion aqui escogida del proceso de tricotado corresponde a una tricotosa, con la cual puede formarse
una hilera de tricotado con un movimiento del carro. Naturalmente, en las miquinas con varios sistemas pueden
agrupare las hileras de tricotado representadas individualmente.
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Ahora en las figuras 3.1 hasta 3.8 se muestra el proceso de reduccién en los lados delantero y posterior izquierdo
y derecho del suéter 1 de la fig. 1 en la seccién B aplicando un primer método conforme a la invencidn.

En las operaciones de transferencia de las mallas izquierdas necesarias como preparacion para el proceso de re-
duccién propiamente dicho, la transferencia de mallas tiene lugar de aguja a aguja (R1 hasta R7). Durante el proceso
de reduccion propiamente dicho, la transferencia de mallas tiene lugar de aguja a un elemento de transferencia a una
aguja (R8 hasta R11, R18 hasta R21).

En la hilera R1 se transfieren las mallas izquierdas de la zona de acanaladura -implicada en la reduccién- del lado
delantero izquierdo y del lado posterior derecho de la prenda de punto a sus agujas opuestas. A continuacién, en la
hilera R2, la fontura de agujas posterior vuelve a desplazarse una aguja hacia la derecha. Las mallas izquierdas mas
interiores se transfieren a sus agujas opuestas (8 a 9, 32 a 31). Posteriormente, en la hilera R3, la fontura de agujas
posterior vuelve a desplazarse a otra aguja hacia la derecha. Las mallas ahora convertidas en las mallas izquierdas mas
interiores se transfieren a sus agujas opuestas (6 a 8, 34 a 32). En la hilera R4, la fontura de agujas posterior vuelve a
trasladarse una aguja hacia la derecha. Las dltimas mallas izquierdas se transfieren a sus agujas opuestas (4 a 7, 36 a
33).

En la hilera RS se ha llevado la fontura de agujas posterior a su posicién basica. Las mallas izquierdas mas exte-
riores de la zona de acanaladura -implicada en la reduccién- del lado posterior izquierdo y del lado delantero derecho
de la prenda de punto se transfieren a sus agujas opuestas. Posteriormente se desplaza una aguja hacia la izquierda la
fontura de agujas posterior, y las mallas ahora convertidas en las mallas izquierdas mds exteriores del lado posterior
izquierdo y del lado delantero derecho se transfieren a sus agujas opuestas (7 a 6, 33 a 34), antes de que en la hilera
R7 se desplace la fontura de agujas posterior otras dos agujas hacia la izquierda, y las dos mallas izquierdas del lado
posterior izquierdo y del lado delantero derecho de la prenda de punto se transfieren a sus agujas opuestas (5a 7,6 a
8,34 a32,35a33).

La hilera RO7 muestra la situacién en la que se han completado los procesos de transferencia de las mallas izquier-
das necesarios para la reduccién propiamente dicha de la zona de acanaladura.

Las mallas izquierdas de los lados posteriores de la prenda de punto izquierdo y derecho implicadas en la reduc-
cién de acanaladura se encuentran en las agujas 7-8-9 y 31-32-33 de la fontura de agujas posterior y, por lo tanto,
directamente junto a un grupo de mallas derechas. Las mallas izquierdas -implicadas en la reduccién de acanaladuras-
de los lados delantero izquierdo y derecho de la prenda de punto se encuentran en las agujas 7-8-9 y 31-32-33 de la
fontura de agujas anterior, y por lo tanto, directamente junto a un grupo de mallas derechas.

En la hilera R8 se lleva la fontura de agujas posterior a su posicién basica. Las mallas izquierdas y derechas de la
zona de acanaladura -implicada en el proceso de reduccién- del lado delantero derecho y del lado posterior izquierdo
de la prenda de punto se traspasan desde las agujas a los elementos de transferencia correspondientes (31-32-33, 37-
38-39, 1-2-3, 7-8-9). A continuacion, en la hilera R9 se desplazan tres agujas hacia la izquierda la fontura de agujas
posterior y los elementos de transferencia posteriores. Las mallas de los lados delantero derecho y posterior izquierdo
de la prenda de punto que se encuentran en los elementos de transferencia son traspasadas a sus agujas en las fontura
de agujas anterior y posterior (28-29-30, 34-35-36, 4-5-6, 10-11-12). De este modo, las mallas derechas implicadas
en el proceso de reduccioén han sido aplicadas a las agujas de sus mallas derechas adyacentes hacia el centro de la
prenda de punto. En la hilera R10 se traspasan las mallas izquierdas y derechas de la zona de acanaladura -implicada
en el proceso de reduccion - del lado delantero izquierdo y del lado posterior derecho de la prenda de punto desde las
agujas a sus elementos de transferencia correspondientes (1-2-3, 7-8-9, 31-32-33, 37-38-39). A continuacidn se llevan
a su posicion bésica la fontura de agujas posterior y los elementos de transferencia posteriores. Las mallas de los lados
delantero izquierdo y posterior derecho de la prenda de punto que se encuentran en los elementos de transferencia
son traspasadas a sus agujas en las fontura de agujas anterior y posterior (4-5-6, 10-11-12, 28-29-30, 34-35-36). De
este modo, las mallas izquierdas implicadas en el proceso de reduccién han sido aplicadas a las agujas de sus mallas
derechas adyacentes hacia dentro (hilera R11).

En la hilera R12 se transfieren a sus agujas opuestas las mallas de los grupos de mallas izquierdas del lado posterior
de la prenda de punto, antes de que en la hilera R13 se forme para el lado posterior de la prenda de punto la primera
hilera de mallas tras el proceso de reduccién de las mallas izquierdas de la zona de acanaladura en las fonturas de
agujas anterior y posterior. En la hilera R14 se aplican de nuevo los grupos de mallas izquierdas del lado posterior de
la prenda de punto a las agujas de su conjunto de mallas y en la hilera R15 se transfieren a sus agujas opuestas las
mallas de los grupos de mallas izquierdos del lado delantero de la prenda de punto.

En Ia hilera R16 se forma para el lado delantero de la prenda de punto la primera hilera de mallas tras el proceso
de reduccién de las mallas izquierdas de la zona de acanaladura en las fonturas de agujas anterior y posterior, antes
de que en la hilera R17 se transfieran de nuevo los grupos de mallas izquierdas del lado delantero de la prenda
de punto a las agujas de su conjunto de mallas. A continuacién se traspasan desde las agujas a sus elementos de
transferencia correspondientes las mallas derechas de la zona de acanaladura -implicada en el proceso de reduccién-
del lado delantero derecho y del lado posterior izquierdo de la prenda de punto (hilera R18). En la hilera R19 se
desplazan seis agujas hacia la izquierda la fontura de agujas posterior y los elementos de transferencia posteriores. Las
mallas de los lados delantero derecho y posterior izquierdo de la prenda de punto que se encuentran en los elementos
de transferencia son traspasadas a sus agujas en las fontura de agujas anterior y posterior (28-29-30, 10-11-12). De este

4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2298 870 T3

modo, las mallas derechas implicadas en el proceso de reduccién han sido aplicadas a las agujas de sus mallas derechas
adyacentes hacia el centro de la prenda de punto. En la hilera R20 se traspasan desde las agujas a sus elementos de
transferencia correspondientes las mallas derechas de la zona de acanaladura -implicada en el proceso de reduccion-
del lado delantero izquierdo y del lado posterior derecho de la prenda de punto (4-5-6, 34-35-36). A continuacion, en la
hilera R21 se llevan a su posicién basica la fontura de agujas posterior y los elementos de transferencia posteriores. Las
mallas de los lados delantero izquierdo y posterior derecho de la prenda de punto que se encuentran en los elementos
de transferencia son traspasadas a sus agujas en las fontura de agujas anterior y posterior (10-11-12, 28-29-30).

De este modo, las mallas derechas implicadas en el proceso de reduccién han sido aplicadas a las agujas de sus
mallas derechas adyacentes hacia dentro. El género de punto al completo ha sido reducido una zona de acanaladura
(tres mallas a izquierda y tres mallas a derecha) en los lados delantero izquierdo y derecho, asi como en los lados
posterior izquierdo y derecho.

Las figuras 4.1 hasta 4.4 muestran una variante adicional de un método conforme a la invencién para la reduccién
de tricotados acabados tubulares circulares con estructura acanalada. En las operaciones de transferencia de mallas
izquierdas necesarias como preparacidn para el proceso de reduccion de acanaladuras propiamente dicho tiene lugar,
en esta variante del método, la transferencia de mallas de aguja a elemento de transferencia a aguja. El proceso de
reduccion de acanaladuras propiamente dicho es idéntico al descrito en las figuras 3.1 hasta 3.8 (R8 hasta R11 y R18
hasta R21).

Enlahilera R1 se traspasan desde las agujas a sus elementos de transferencia correspondientes las mallas izquierdas
centrales y las mds exteriores hacia el borde del tricotado de la zona de acanaladura -implicada la reduccién- del lado
delantero derecho y del lado posterior izquierdo del género de punto (33 hasta 35, 5 hasta 7).

A continuacién tiene lugar en la hilera R2 el desplazamiento de los elementos de transferencia posteriores una agu-
ja hacia la izquierda, y de los elementos de transferencia anteriores una aguja hacia la derecha. Las mallas izquierdas
del lado delantero derecho y del lado posterior izquierdo de la prenda de punto que se encuentran en los elementos de
transferencia se transfieren a sus agujas en las fonturas de agujas anterior y posterior (32 hasta 34, 6 hasta 8). En la hile-
ra R3 se llevan a su posicion bdsica los elementos de transferencia anteriores y posteriores. Las mallas izquierdas mas
exteriores de la zona de acanaladura -implicada la reduccién- del lado delantero derecho y del lado posterior izquierdo
del género de punto son traspasados desde las agujas a sus elementos de transferencia correspondientes (34, 6). En
la hilera R4 tiene lugar un desplazamiento de los elementos de transferencia posteriores una aguja hacia la izquierda
y de los elementos de transferencia anteriores una aguja hacia la derecha. Las mallas izquierdas del lado delantero
derecho y del lado posterior izquierdo del género de punto que se encuentran en los elementos de transferencia son
traspasadas a sus agujas en las fonturas de agujas anterior y posterior (33, 7). A continuacién, en la hilera RS vuelven
a llevarse a su posicion bésica los elementos de transferencia anteriores y posteriores. Todas las mallas izquierdas de
la zona de acanaladura -implicada la reduccién- del lado delantero izquierdo y del lado posterior derecho del género
de punto son traspasados desde las agujas a sus elementos de transferencia correspondientes (4-6-8, 32-34-36). En
la hilera R6 tiene lugar un desplazamiento de los elementos de transferencia posteriores una aguja hacia la derecha
y de los elementos de transferencia anteriores una aguja hacia la izquierda. Las mallas izquierdas del lado delantero
izquierdo y del lado posterior derecho del género de punto que se encuentran en los elementos de transferencia son
traspasadas a sus agujas en las fonturas de agujas anterior y posterior (5-7-9, 31-33-35). A continuacién se llevan de
nuevo a su posicion bésica los elementos de transferencia anteriores y posteriores (hilera R7). Las mallas izquierdas
centrales y mds exteriores hacia el borde del tricotado de la zona de acanaladura -implicada la reduccién- del lado
delantero izquierdo y del lado posterior derecho del género de punto son traspasadas por las agujas a sus elementos
de transferencia correspondientes (5 hasta 7, 33 hasta 35). En la hilera R8 se desplazan los elementos de transferen-
cia anteriores una aguja hacia la derecha y los elementos de transferencia posteriores una aguja hacia la izquierda.
A continuacioén, las mallas izquierdas del lado delantero izquierdo y del lado posterior derecho del género de punto
que se encuentran en los elementos de transferencia son traspasadas a sus agujas en las fonturas de agujas anterior y
posterior (6 hasta 8, 32 hasta 34). A continuacion, en la hilera R9 se llevan de nuevo a su posicion bésica los elementos
de transferencia anteriores y posteriores. Las mallas izquierdas mds exteriores hacia el borde del tricotado de la zona
de acanaladura -implicada la reduccién- del lado delantero izquierdo y del lado posterior derecho del género de punto
son traspasadas por las agujas a sus elementos de transferencia correspondientes (6, 34). En la hilera R10, las mallas
izquierdas del lado delantero izquierdo y del lado posterior derecho del género de punto que se encuentran en los
elementos de transferencia son traspasadas a sus agujas en las fonturas de agujas anterior y posterior (7, 33).

La hilera RO10 muestra la situacién una vez concluidas las medidas preparatorias de transferencia de las mallas
izquierdas necesarias para la reduccién propiamente dicha de la zona de acanaladura.

Las mallas izquierdas de los lados posteriores de la prenda de punto izquierdo y derecho implicadas en la reduc-
cién de acanaladura se encuentran en las agujas 7-8-9 y 31-32-33 de la fontura de agujas posterior y, por lo tanto,
directamente junto a un grupo de mallas derechas. Las mallas izquierdas -implicadas en la reduccidn de acanaladuras-
de los lados delantero izquierdo y derecho de la prenda de punto se encuentran en las agujas 7-8-9 y 31-32-33 de la
fontura de agujas anterior, y por lo tanto también directamente junto a un grupo de mallas derechas.

A continuacién puede llevarse a cabo el proceso de reduccion (R8 hasta R11 y R18 hasta R21) descrito en las
figuras. 3.1 hasta 3.8.
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e EP 1055754 A.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para elaborar (2, 3, 4) secciones de punto acanalado en tricotados acabados tubulares circulares en
una tricotosa rectilinea con al menos dos fonturas de agujas opuestas entre si (V, H), en el que para la obtencién de las
mallas derechas (21, 31, 41) en el lado visible de las secciones de punto acanalado del primer nivel de tricotado (V)
se forman mallas en la primera fontura de agujas con todas las agujas de un grupo de agujas (1, 2, 3; 10, 11, 12; 19,
20, 21; 28, 29, 30; 37, 38, 39) para la formacion de las mallas derechas (21, 31, 41) y para la obtencion de las mallas
izquierdas (22, 32, 42) en el lado visible de las secciones de punto acanalado se forman mallas en la segunda fontura
de agujas (H) con las agujas libres alternas (5, 7, 9; 11, 16, 18; 23, 25, 27; 32, 34, 36) entre las mallas para las agujas
que soportan el segundo nivel de tricotado (4, 6, 8; 13, 15, 17; 22, 24, 26; 31, 33, 35), y en el que la formacién de
las mallas derechas e izquierdas (21, 22, 31, 32, 41, 42) para el segundo nivel de tricotado se lleva a cabo de forma
andloga con agujas de la segunda (H) y la primera fontura de agujas (V), caracterizado por el hecho de que para la
reduccion del punto acabado tubular circular (2, 3, 4) en la seccién de tricotado acanalado se transfieren las mallas de
un grupo de mallas izquierdas (22, 32, 42) en los lados izquierdo y derecho del primer y el segundo plano de tricotado
a agujas adyacentes (7, 8, 9; 31, 32, 33) directamente al grupo de mallas derechas adyacente interior (21, 31, 41), a
continuacidn se transfieren a las mallas del grupo de mallas derechas adyacente interior (21, 31, 41), mientras que el
grupo de mallas derechas adyacente exterior (21, 31, 41) también se transfiere un niimero equivalente de agujas hacia
dentro, a continuacién se forman hileras de mallas para el primer y el segundo plano de tricotado y posteriormente las
mallas del grupo de mallas derechas adyacente exterior (21, 31, 41) se transfieren a las agujas (10, 11, 12) del grupo
de mallas derechas adyacente interior (21, 31, 41), de modo que el tricotado acabado tubular circular en los lados
izquierdo y derecho de cada nivel de tricotado haya quedado reducido una acanaladura, un grupo de mallas izquierdas
(22,32, 42) y un grupo de mallas derechas (21, 31, 41).

2. El método segtin la Reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que la transferencia de las mallas izquierdas
(22,32,42) y de las mallas derechas (21,31,41) alas agujas (10, 11, 12) del grupo de mallas derechas adyacente interior
(21, 31, 41) tiene lugar por medio de dispositivos de transferencia.

3. El método segtin la Reivindicacién 2, caracterizado por el hecho de que se utilizan como dispositivos de
transferencia elementos de transferencia accionables por separado respecto de las agujas.

4. El método seguin la Reivindicacion 2, caracterizado por el hecho de que pueden utilizarse como dispositivos
de transferencia correderas de agujas deslizantes, en cuyo caso las correderas presentan dos elementos de resorte en
forma de hoja que abrazan lateralmente el gancho de las agujas deslizantes.

5. El método segtn cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de que la transferencia
de las mallas izquierdas a reducir (22, 32, 42) en agujas adyacentes (7, 8, 9; 31, 32, 33) al grupo de mallas derechas
adyacente interior (21, 31, 41) tiene lugar mediante los dispositivos de transferencia.

6. El método segtin cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de que la transferencia
de las mallas izquierdas (22, 32, 42) a reducir en agujas adyacentes (7, 8, 9; 31, 32, 33) al grupo de mallas derechas
adyacente interior (21, 31, 41) tiene lugar mediante las agujas (4, 5, 6, 7, 8) de la fontura de agujas opuesta (H).
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