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Inert saltbad til opvarmning af stdl til austenitiser-
ingstemperaturen bestiende af en blanding af i det
vasentlige alkali~ og jordalkalichlorider og en re-
generator, hvilket saltbad ikke viser nogen slamdannelse,
ikke fordrsager nogen korrosion eller pismeltninger pa
overfladerne af de behandlede genstande, og som ogsd

kan drives ved relativt lave temperaturer. Dette opnis
ved, at saltblandingen tilsattes 0,01 - 2 vagt:® carbon-
og nitrogenholdig polymer organisk forbindelse, isar.
melon.
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Opfindelsen angdr et inert saltbad til op-
varmning af stdl til austenitiseringstemperaturer, be-
sti3ende af en blanding af i det vasentlige alkali- og
jordalkalichlorider og en regenerator.

Til herdning af stdlgenstande sasom f.eks.
verktgjer, skal genstandene opvarmes til austeniti-
seringstemperaturen. Denne opvarmning sker i mange
tilfalde i saltbade. Herved skal opvarmningen i salt-
badet dog ske sdledes, at overfladen pé& de genstande
der skal hardes p& ingen mdde undergadr kemiske for-
andringer. De anvendte saltbade skal sdledes f.eks.

hverken udgve en oxiderende virkning, hvorved der kunne
indtrade afcarbonisering eller give anledning til en
carbonisering, der eventuelt ved den pagazldende hardnings-
temperatur kan fgre til [ pidsmeltninger og derved
gdelaggelse af emnerne. De skal ej heller virke
korroderende.

Saltsmelter til opvarmning af stdlgenstande til
austenitiseringstemperaturen indeholder i almindelighed
chlorider af alkali- og jordalkalimetaller, for det
meste natrium-, kalium- og bariumchlorider. Sammen-
setningen retter sig efter det enkelte tilfalde, isar
efter arbejdstemperaturen, dvs. saltblandingens smelte-
punkt. Smelter af denne type, der fremstilles af meget
rene stoffer, opfylder i almindelighed de stillede
krav vedrgrende overfladekvaliteten, de er inerte.
Fremstillingen af s8danne glgdningsbade af meget rene
stoffer er dog meget kostbar, séledes at der mé anvendes

ringere udgangsmaterialer, og badenes inerte egenskab
mistes. Hertil kommer at selv oprindeligt inerte glgde-
bade ved indfgring af forureninger isar ved den uund-
gdelige indfgring af jernoxid, vaskemiddelrester, be-
arbejdningsolier, osv. mister deres inerte karakter.
Herved sker der ikke blot en afcarbonisering af emnerne,
men ogsd et forgget korrosionsangreb pd genstandene

og elektroderne i de ovne, der indeholder saltsmelterne,
og dermed _ h¢jere omkostninger.

For alligevel at opnd den ¢gnskede inerthed for
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saltsmelterne arbejdes der med sékaldte regeneratorer
eller regenereringsmetoder. Det er kendt, at man kan
satte methylchlorid til saltsmelter til hgjtemperatur-
sbade, f.eks. til herdning af ' hurtigarbejdsstél, hvor-
ved der undgds en afcarbonisering. Denne behandlings
succes er dog ofte ikke tilstrakkelig og i hvert fald
forbigdende, eftersom der under behandlingen af emner
ikke m& ske en methylenchloridindfgring i smelten.

Andre stoffer der anvendes som regeneratorer
er f.eks. silicium eller siliciumcarbid. Siliciumet
opfylder ganske vist i almindelighed den ¢nskede mal-
satning, dvs. forhindrer afcarbonisering, dog kommer det
ind i mellem til en pdsintring af silicium p& emneover-
fladen, hvorved der til tider opstar ikke reparerbare
skader. Endvidere dannes der i almindelighed et
vanskeligt fjerneligt sejt slam i saltsmelten.

Siliciumcarbid har sd@ at sige de samme ulemper
som selve siliciumet, men kan dog fremfor alt ikke an-
vendes, sdfremt der under alle omstendigheder skal und-
gé&s en carbonisering af emneoverfladen.

Tilsvarende arbejder regenereringsmetoder,
ved hvilke der anvendes carbon eller grafit, f.eks. i
form af stave, der neddykkes i smelten. Ogsad her kan
det ikke undgds, at carbonpartikler forbliver i badet
og dermed fremkalder en carboniserende virkning.

Serlig virksomme regenereringsstoffer er blevet
fundet til de sdkaldte hgjtemperatursbade. Her an-
vendes magnesiumfluorid i blanding med bortrioxid
som regenerator. Sadanne bade er absolut inerte.

Dette forudsatter dog at der anvendes forholdsvis store
maengder magnesiumfluorid (f.eks. 6%). Denne h¢jé til-
setning fgrer imidlertid til en forholdsvis stort
slamudfaldning af jern- og magnesiumoxid, hvilket er
gdeleggende i sddanne tilfzlde, hvor elektrodeop-
varmningen af saltbadene sker fra bunden. I sadanne
tilfalde er anvendelsen af disse regeneratorer ikke
mulig. Endvidere er de kun anvendelige ved temperaturer

over l.lOOoC°
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Hensigten med opfindelsen er derfor at angive
et inert saltbad til opvarmning af stal til austeniti-
seringstemperaturen bestdende af en blanding af i det
vaesentlige alkali- og jordalkalichlorider samt en
regenerator, hvilke saltbad ogsa virker ved relativt
lave temperaturer, ikke fremkalder nogen korrosion
eller pdsmeltninger pa de behandlede deles overflade
og ikke forarsager nogen slamdannelse i saltsmelten.

Dette opnéds ifglge opfindelsen ved at salt-
blandingen som regenerator tilsattes 0,01 - 2 vagts
carbon- og nitrogenholdig polymer organisk forbindelse.
Disse forbindelser kan tils@ttes badet under driften
eller allerede ved fremstillingen af saltblandingen
eller saltet.

Polymere triazinforbindelser, polymere cyan-
hydrogensyrer, polymere carbonsyreamider og/eller
polymere urinstoffer har vist sig sarlig gode som re-
generatorer. Polymerisationsgraden skal herved valges
sdledes, at reaktionen i badet ikke forlgber for
stormende. Polymerisationsgrader n =3 har til dels
vist sig allerede at vare tilstrzkkelige. De ligger
dog fortrinsvis vaesentlig hgjere.

Egnede regeneratorer er triaminotriazinformalde-
hyd-kondensationsprodukter og isar melon, et polymeri-
sationsprodukt af melamin fremstillelig ved opvarmning
af melamin til temperaturer pa 500°¢C. Dog har andre
nitrogenholdige polymere organiske forbindelser, sé&som
cyanursyre eller azulminsyre, vist sig gode. Badene
kan drives ved temperaturer fra 700 - 1300°c.

De fglgende eksempler belyser det omhandlede
saltbad narmere:

1. Et glgdesaltbad med 70% bariumchlorid og 30% alkali-
chlorid anvendes ved temperaturer fra 1050°¢C til at
herde verktgjer til varmarbejdsstédl. P& trods af
regenerering med silicium viser en stalfolie med et
carbonindhold pa 1%, der hanger i 20 minutter ved
denne temperatur i badet og derefter afkgles, et
kraftigt vaegttab p& ca. 180 mg/dm®. Stalvarktgjer,
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der behandledes i dette bad, viste isar pd de fin-
bearbejdede overflader kraftige ®tsninger, der gjorde
den videre forarbejdning af verktgjet umulig.
Verktgjene var kassable.
Det samme bad tilsattes derefter 0,05% melon.

Efter afslutning af den efter tilsatningen begyndende

reaktion viste en folie, der behandledes som ovenfor,

kun et ringe vagttab pa ca. 20 mg/dmz. stdlverktgjet,
der behandledes deri, havde fejlfrie overflader.

2. Ved et yderligere forsgg under betingelser, som
beskrevet ved eksémpel 1, blev det navnte glgdebad
tilsat en blanding, der udover alkali- og jordalkali-
chlorider indeholdt ca. 1% melon. De i dette bad
behandlede varktgjer af varmarbejdsstdl var fri
for overfladekorrosion.

3. Et magnesiumfluoridholdigt bad sammensattes som
folger:
ca. 98,0% bariumchlorid.
ca. 1,0% magnesiumfluorid.
ca. 0,2% B203.

0,5% melon.
) Varktgjer af hurtigarbejdsstdl, der var be-
handlet i et s&dant bad, har ingen afcarbonisering.

En i 20 minutter ved 1220°C behandlet folie med et ud-

gangscarbonindhold p& 1,0% havde ved afslutningen af

denne behandling stadig et carbonindhold pa over 0,9%,

hvilket beviser at badet praktisk taget ikke afcarboni-

serer. Vagttabet af en folie ligger ved 80 mg/dmz,uden
tilsatning af melon fgrer sadanne smelter til vagttab

pad over 200 mg/dmz.

Forsgget gentages efter 50 driftstimer for badet,

Ved de smd& magnesiumchloridindhold ville badet uden

melontils@tning have vist en starkt afcarboniserings-

virkning. Med melontilsetning optridte badet imidertid

lige s& inert som ved idriftstagelsen.
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1. Et inert saltbad til opvarmning af stdl til
austenitiseringstemperaturen bestdende af en blanding
af i det vasentlige alkali~ og jordalkalichlorider og
en regenerator, k ende tegnet ved, at salt-
5 blandingen som regenerator er tilsat 0,01 - 2 vagts$
carbon- og nitrogenholdig polymer organisk forbindelse.
2. Inert saltbad ifglge kravl , k end e -
tegnet ved, at der som regenerator er tilsat
polymere triazinforbindelser, polymere cyanhydrogensyrer,
10 polymere carbonsyreamider og/eller polymere urinstoffer.
3. Inert saltbad ifgplge krav 1 og 2 ,
kendetegnet ved, at der som regenerator er
tilsat melon.
4. Inert saltbad ifglge krav l - 3, k.en d e -
15 tegnet ved, at det anvendes mellem 700 og 1300°c.
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