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Vyndlez se tykad zpisobu v§roby ttlumové
hmoty pro mikrovinné aplikace, ktery u-
moZiiuje ze zadanych vychozich sloZek zis-
kat hmotu s optimdinimi dtlumovymi vlast-
nostmi v urditém frekveninim péasmu.

Podstata vynédlezu spo¢ivd v tom, Ze se
na zhomogenizovanou sm&s praSku vodive-
ho nebo polovodivého materidlu a pojiva
plisobi v priibghu tuhnuti pojiva tlakem, je-
hoZ hodnota se v priib8hu tuhnuti regulu-
je v zavislosti na specifickém odporu smési.

Utlumovou hmotu podle zpdsobu podle
yynalezu lze vyuZit jako soufdst posuvné
mikropédskové bezodrazové koncovky a pro-
ménného mikropaskového atenudtoru. D&
se rovnéZ pouZit p¥i vyrobé& odporovych ma-
teridldt pro nizkofrekventni aplikace.
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Vynélez se tykd zpuasobu vyroby dtlumo-
vé hmoty zejména pro mikrovlnné aplikace,
ktery umoZiiuje ze zadanych vychozich slo-
Zek ziskat hmotu s optimdlnimi Gtlumovymi
vlastnostmi v urcitém frekven&nim pésmu.

V mikrovlnné technice se velmi ¢asto po-
uZivaji Gtlumové hmoty ke konstrukci pev-
nych nebo posuvnych bez odrazovych kon-
covek a atenudtorlt s konstantnim nebo pro-
ménnym Gtlumem. K absorpci dopadajici &i
prochézejici vysokofrekven&ni energie u
t&chto prvkil dochédzi v objemu Gtlumového
materidlu, ktery je vhodné tvarovdn s ohle-
dem na dodrZeni malého koeficientu odra-
zu. Umistuje se do vinovodd, koaxidlnich
nebo pédskovych vedeni a optimalini velikost
jeho =ztrat zdvisi na velikosti objemu, ve
kterém doch4zi k interakci mezi ttlumovym
materidlem a elektromagnetickym polem.

Utlumové hmoty pro uvedené Gdely se ob-
vykle vyrdb&ji ze smési praSkového penta-
karbonylového Zeleza a pryskyfice odlévé-
nim. Smés musi byt p¥i odlévani dostated-
nd tekutd, a proto nelze dosdhnout vé&tsiho

objemového - poméru praskového Zeleza & -
pryskyfice jako pojiva neZ cca 2 aZ 3:1.

To znamend, Ze touto technologii se daji
jen obtiZné vyrobit ztrdtové materidly se
specifickym odporem men$im neZ Fadovd
10 kQcm. Navic v relativné ridké smési ob-
vykle p¥i jejim tuhnuti sedimentuje préasko-
vé Zelezo, takZe titlumovad hmota neni z hle-
diska vysokofrekven&nich vlastnosti v celém
objemu homogenni.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zpfisob
vyroby ttlumové hmoty pro mikrovinné apli-
kace, pfi némZ se nechava ztuhnout zhomo-
genizovand smés pojiva s prdaSkem vodivého
nebo polovodivého materidlu, nap¥iklad
smés Ctyr objemovych dild prdSkového pen-
takarbonylového Zeleza a jednoho objemo-
vého dilu préaSkové ¢4sti methylmethakry-
latové pryskylice a ¢&tyf objemovych dild
monomeru methylmethakryldtové pryskyii-
ce, podle vyndlezu. Jeho podstata spoliva
v tom, e se v prib&hn tuhnuti smési ma&ri
jejl specificky odpor a jeho hodnota se na
poZadované vy3i, zejména v rozmezi 10 cm
az 500 kQch, udrZuje vyvozovanim mecha-
nického tlakun na tuhnouci smés, napiiklad
prostfednictvim trnu lisovaciho pripravku.

Velikost absorpce vysokofrekventni ener-
gie, ke které dochdzi pirevdZné vlivem viii-
vych proudl v materidlu, lze charakterizo-
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vat specifickym odporem. Ze zpiisobu po-
vZiti Gtlumové hmoty v mikrovlnnych prv-
cich s ohledem na jeji umisténi ve struktu-
Fe vedeni a s ohledem na frekvenéni pas-
mo vyplyva velikost jejiho specifického od-
poru. Pri vyrobé& ttlumové hmoty podle vy-
nélezu se tento specificky odpor b&hem
tuhnuti pojiva pfimo méfi a jeho velikost
upravuje tlakem, kterému je sm#s prasku a
pojiva vystavena. Lisovaci pripravek, ve kte-
rém je smés stlafovdna, se sklddd nejménd
ze dvou elektricky navzdjem izolovanych
Cdasti, napfiklad lisovaciho irnu a dna p¥i-
pravku, coZ umoZiiuje prib&Zng méfit jejl
elektricky odpor. Homogenni smés prasku
a pojiva nemusi byt p¥l plnéni do formy te-
kutd. Odpadaji proto problémy se sedimen-
taci praSku a lze dosdhnout vysokého stup-
né plnéni pojiva pradkem. Konefnym di-
sledkem je moZnost vyroby ttlumového ma-
teridlu s mnohem niZ§im specifickym odpo-
rem, Ktery vyZaduji mikrovinné aplikace,
neZ to dovoluje odlévaci technologie.
Vyrobni technologie podle vyndlezu byla
ov&fovdna na smési- praSkového pentakar-
bonylového Zeleza a samotuhnouci methyl-
methakrylatové pryskyfice. Vzorky se vyra-
bély v lisovacim pripravku, ktery b#hem
tuhnuti pryskyfice byl zah¥ivdn na 100°C,
Byly vyrobeny vzorky s objemovim pomé-
rem prasSkového Zeleza a préaskové &ésti me-
thylmethakrylatové pryskyfice aZ 16:1 p¥i
vyhovujicich mechanickych vlastnostech. U
vzorklli s objemovym pomérem préSkového
Zeleza a praSkové &4asti methylmethakryla-
tové pryskyrice 4: 1 se dalo dosghnout zmé&-
nou tlaku b&hem tuhnuti methylmethakry-
latové pryskyftice specifického odporu vzor-
ku v rozsahu 0,1 aZ 20 kQcm. -
.Vyrobni technologie podle vynédlezu byla
vyvinuta pro vyrobu itlumové hmoty, kte-
ra se s uspéchem vyuZivd jako souéast po-
suvné mikropdskové bezodrazové koncovky
a proménného mikropéaskového atenudtoru.
Jeji prednosti je moZnost kontinuding ovliv-
tiovat vysledné vlastnosti dtlumové hmoty
b&hem jejl vyroby a vyroba dtlumovych ma-
teridld s lepSimi vlastnostmi z hlediska ab-
sorpce vysokofrekventni energie neZ dosud
zndmou odlévaci technologii. Jeji pouZitel-
nost neni omezena pouze na vyrobu ttlu-
movych materidlft pro mikrovinné aplikace.
Da se rovné&Z vyuZit k -vyrob& odporovych
materidlii pro nizkofrekvenéni aplikace.

PREDMET VYNALEZU

Zpasob vyroby ttlumové hmoty pro mi-
krovinné aplikace, pii némZ se nechdva
ztuhnout zhomogenizovand smés pojiva s
praSkem vodivého nebo polovodivého ma-
teridalu, napriklad smés ¢tyf objemovych di-
1t praSkového pentakarbonylového Zeleza a
jednoho objemového dilu praskové Easti
methylmethakrylatové pryskyfice a ¢tyf ob-

jemovych dili monomeru methylmethakry-
latové pryskyfrice, vyznadujici se tim, Ze se
v priib&hu tuhnuti smési mé&fi jeji specific-
ky odpor a jeho hodnota se na poZadova-
né vysi, zejména v rozmezi 10 Qcm aZ
500 kQcm, udrZuje vyvozovanim mechanic-
kého tlaku na tuhnouci smés, napfiklad pro-
stfednictvim trnu lisovaciho pFipravku.
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