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Beschreibung

DAMPFBLASKASTEN

[0001] Die Erfindung betrifft einen Dampfblaskasten zur Bedampfung einer Faserstoffbahn,
insbesondere einer Tissuebahn zum Zwecke der Trockengehaltssteigerung und Feuchtequer-
profilierung bei deren Herstellung, aufweisend ein Geh&use, welches in einem Abstand und mit
einer in Maschinenrichtung verlaufenden Lénge der zu bedampfenden Faserstoffbahn zugeord-
net ist und wobei das Geh&use eine Dampfkammer umschlie t, die mit Dampfaustrittséffnungen
versehen ist und damit eine der zu bedampfenden Faserstoffbahn zugeordnete Bedampfungs-
strecke bildet.

[0002] Dampfblaskésten als Bahnbehandlungsvorrichtungen werden in Faserstoffoahn- Her-
stellungsmaschinen eingesetzt um eine Trockengehaltssteigerung und Feuchtequerprofilierun-
gen vornehmen zu kénnen.

[0003] Eine solche Bahnbehandlungsvorrichtung im Bereich von Kalandern zur Glattung der
Faserstoffbahn ist aus der DE A1 102 55716 und im Bereich einer Presse zur Entwésserung
der Faserstoffbahn beispielsweise aus der DE-A1 103 57 288 bekannt.

[0004] Dampfblaskasten bei der Herstellung von Tissuebahnen werden sehr selten eingesetzt,
weil die Dampfblaskasten einer starken Verschmutzung wegen der speziellen Art des Stoffge-
misches fiir die Herstellung der Tissuebahn unterliegen. Ein groBes Problem ist, dass Fasern
durch die Bedampfung bzw. den vom Dampfblaskasten abgegebenen Dampfstrahlen aus der
Faserstoffbahn geldst werden und den Dampfblaskasten verschmutzen.

[0005] Diese Verschmutzung kann zuweilen so stark sein, dass ein Reinigen zwischen regula-
ren Stillstinden der Maschine erfolgen muss, um Stérungen des Betriebes durch den Dampf-
blaskasten selbst zu vermeiden. Wirde man den Dampfblaskasten zu Reinigungszwecken
wahrend des Betriebes abschwenken, wiirde dies die einmal eingestellten Betriebsparameter
andern und wiederum zu Stérungen flhren. Diese Stérungen kénnen Bahnabrisse oder
schlechte Feuchtequerprofile sein.

[0006] In der Praxis werden solche Dampfblaskasten eingesetzt, bei denen die Dampfaustritts-
6ffnungen bereits am Anfang des Blaskastens angeordnet sind und dadurch der Dampf zu
Beginn des Kastens aufgetragen wird. Dadurch werden, wie gesagt, schon am Anfang des
Blaskastens Fasern aus der Bahn ausgeldst, die den nachfolgenden Bereich des Dampfblas-
kastens stark verschmutzen.

[0007] Es gibt auch Ausfihrungen bei denen die Bedampfungsstrecke Uber einen weiten Be-
reich oder auch in Zonen ausgebildet ist. Insbesondere wenn weitere Dampfaustrittséffnungen
folgen bzw. die Bedampfung (iber eine gréBere Strecke hinweg erfolgt, kbnnen die vorhande-
nen Offnungen verstopfen bzw. blockieren. Es kommt dadurch zur Einschrankung oder gar zum
Versagen der Funktion des Dampfblaskastens. AuBerdem kdénnen ausgeléste Fasern durch die
Dampfstrahlen von nachgeordneten Dampfaustrittséffnungen regelrecht auf die Bahn geschos-
sen werden, was zu QualitatseinbuBen der hergestellten Bahn fiihrt.

[0008] Es ist daher Aufgabe der Erfindung einen solchen Dampfblaskasten anzugeben, bei
dem die Nachteile des Standes der Technik nicht mehr auftreten.

[0009] Die Aufgabe der Erfindung wird mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelést.

[0010] ErfindungsgemaB ist vorgesehen, dass die Dampfaustrittséffnungen aufweisende Be-
dampfungsstrecke einer neben der Dampfkammer angeordneten Hauptdampfkammer zuge-
ordnet ist, wobei die Bedampfungsstrecke in Maschinenrichtung nur ca. 10 bis 50%, vorzugs-
weise 10 bis 30% der ebenfalls in Maschinenrichtung verlaufenden Gesamtlange des Gehau-
ses betragt und auch nur an einer Stelle des Gehduses konzentriert ist.

[0011] Der Vorteil der erfindungsgemaBen Lésung besteht darin, dass der vom Dampfblaskas-
ten abgegebene Dampf nur auf einer kurzen Strecke in Maschinenrichtung konzentriert ist.
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Dadurch kénnen ausgeldste Fasern aus der Faserstoffbahn nicht oder nur noch geringe Ver-
schmutzungen verursachen.

[0012] Zweckm&Big in diesem Zusammenhang ist es, wenn die Bedampfungsstrecke eine
Lange in Maschinenrichtung aufweist, die ca. 20 bis 200mm, vorzugsweise 20 bis 100mm und
die Lange des Gehduses ca. 200 bis 600mm, vorzugsweise 200 bis 400mm betragt. Sehr
zweckmaBig ist, dass sich die Bedampfungsstrecke nur am Endbereich des Gehauses befindet.

[0013] Die Erfinder haben namlich erkannt, dass Tissue eine sehr offene Struktur aufweist und
es einer so wie beim Stand der Technik Ublichen langen Bedampfungsstrecke bzw. langen
Wirkstrecke des Dampfes gar nicht bedarf. Man kann deshalb die Herstellung von Tissue effek-
tiver gestalten, indem man mit der erfindungsgeméaBen nur kurzen Bedampfungsstrecke und
Konzentration der Bedampfungsstrecke an nur einer Stelle des Geh&uses des Dampfblaskas-
tens den Trockengehalt der Bahn steigert und eine Feuchtequerprofilierung dort vornimmt, wo
die Tissuebahn Uber eine Anpresswalze gefiihrt wird und gegen einen Kreppzylinder gedriickt
wird.

[0014] Eine weitere zweckmaBige Ausgestaltung des Dampfblaskastens besteht darin, dass im
Endbereich des Gehauses das Ende der Bedampfungsstrecke zum Rand des Geh&uses einen
in Maschinenrichtung verlaufenden Abstand aufweist, der ca. 20 bis 200mm, vorzugsweise 50
bis 150mm betragt. Das bedeutet, dass nur die hinteren Dampfaustrittséffnungen im besagten
Abstand angeordnet sind.

[0015] Vorteilhaft ist es, wenn die Dampfaustrittsdffnungen der Bedampfungsstrecke in Reihen
angeordnet sind, wobei eine Mehrzahl an Reihen vorteilhaft ist. Je nach GesamtgréBe des
Dampfblaskastens kdnnen eine bis sechs, vorzugsweise eine bis vier Reihen vorgesehen sein.
Innerhalb der Reihen sind die einzelnen Austrittsdiisen bevorzugt gleichmaBig voneinander
beabstandet.

[0016] Die Dampfaustrittséffnungen der Bedampfungsstrecke weisen jeweils gleiche Durch-
messer auf. Deren GréBe betragt ca. 3 bis 6mm, vorzugsweise 3,5 bis 4,5mm. Beaufschlagt
sind diese Disen derart, dass die Geschwindigkeit, mit der der Dampf aus den Dampfaustritts-
6ffnungen austritt ca. 10 bis 60m/s, vorzugsweise 10 bis 40m/s betragt. Damit kann zum einen
eine sehr effektive Erwarmung und Befeuchtung der Faserstoffbahn, insbesondere Tissuebahn,
gewahrleistet werden.

[0017] Zum anderen wird ein Herausldésen von Fasern aus der Bahn vermieden, zumindest
aber vermindert.

[0018] Damit sich Verunreinigungen und sonstige Partikel weniger als bisher auf der AuBenfla-
che des Gehauses des Dampfblaskastens ablegen, weist die AuBenfliche des Gehduses,
zumindest aber die Flache, die der zu bedampfenden Faserstoffbahn zugewandt ist, eine Rau-
higkeit von < 10 um auf.

[0019] In diesem Zusammenhang kann vorgesehen sein, dass die AuBenfliche des Gehauses,
zumindest aber die Flache, die der zu bedampfenden Faserstoffbahn zugewandt ist, poliert ist
oder mit einer schmutzabweisenden Beschichtung, beispielsweise Tetrafluorethylen (PTFE),
versehen ist.

[0020] Auch damit lassen sich Reinigungsintervalle erheblich verlangern.

[0021] Eine vorteilhafte Ausgestaltung des Dampfblaskasten besteht darin, dass die Flache des
Gehéduses, die der zu bedampfenden Faserstoffbahn zugewandt ist und Uber die innere Gas-
kammer und die Hauptgaskammer mit der Bedampfungsstrecke reicht, in einem gleichmaBigen
Abstand von ca. 5 bis 30mm, vorzugsweise 15 bis 25mm, zur zu bedampfenden Faserstoffbahn
angeordnet ist.

[0022] Eine alternative Ausfihrungsform des Dampfblaskastens besteht darin, dass die Be-
dampfungsstrecke bzw. die Flache des Gehauses der Hauptdampfkammer, die der zu bedamp-
fenden Faserstoffbahn zugewandt ist, in einem geringeren Abstand zur laufenden Faserstoff-
bahn angeordnet ist, als die Flache des Ubrigen Gehduses, in dem sich die innere Gaskammer
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befindet. Dabei ist die Bedampfungsstrecke bzw. die Flache des Geh&uses der Hauptdampf-
kammer der Ubrigen Flache in einem bestimmten Abstand vorgelagert.

[0023] Eine weitere alternative Ausfihrungsform besteht im Gegensatz zur vorherigen Ausfiih-
rung darin, dass die Bedampfungsstrecke bzw. die Flache des Gehaduses der Hauptdampf-
kammer gegenlber der Gbrigen Flache in einem bestimmten Abstand zurlickversetzt ist. Das
bedeutet, dass die Bedampfungsstrecke in einem grdBeren Abstand zur laufenden Faserstoff-
bahn angeordnet ist.

[0024] Die Wahl, welche der vorstehend beschriebenen drei Ausfiihrungsformen in die Herstel-
lungsmaschine einzubauen ist, hangt ab von der Art und Struktur der Faserstoffbahn.

[0025] Die jeweiligen Abstande fir die zweite und dritte Ausfihrungsform sind in Unteranspru-
chen beschrieben.

[0026] Der erfindungsgemaBe Dampfblaskasten ist, wie schon angesprochen, bevorzugt fur
Tissuebahnen verwendbar. Besonders geeignet ist er fir einen Einsatz bei der Herstellung von
Tissuebahnen mit hoher Luftdurchldssigkeit und mit einer flachenbezogenen Masse von
gleich/kleiner 30g/m>.

[0027] Mit dem erfindungsgemaBen Dampfblaskasten lasst sich sehr effizient eine Steigerung
des Trockengehalts und eine Regulierung des Feuchtequerprofils erreichen, ohne dass die
Umgebung und der Dampfblaskasten selbst unzuldssig stark verunreinigt werden durch beim
Dampfauftrag herausgeldste Fasern. Der Bahnherstellungsprozess kann dadurch kontinuierlich
erfolgen. Die Qualitat der hergestellten Bahn, insbesondere Tissuebahn kann dadurch gestei-
gert werden. AuBerdem mussen nun keine Reinigungen zusatzlich zu geplanten Reinigungsin-
tervallen durchgefihrt werden, wodurch unter anderem auch die Runnability (Bahnlaufeigen-
schaft) deutlich verbessert wird.

[0028] Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausflihrungsbeispieles ndher erlautert. Es
zeigen in grobschematischer Darstellung:

[0029] Figur 1: einen erfindungsgemé&Ben Dampfblaskasten |, der in einer Tissue-Herstel-
lungsmaschine eingebaut ist, in grobschematischer Darstellung

[0030] Figur 2: einen Querschnitt eines erfindungsgemaBen Dampfblaskastens Il in einer
ersten Ausfihrungsform,

[0031] Figur 3: einen Querschnitt eines erfindungsgemaBen Dampfblaskastens Il in einer
zweiten Ausfuhrungsform,

[0032] Figur 4: einen Querschnitt eines erfindungsgemaBen Dampfblaskastens IV in einer
dritten Ausfihrungsform,

[0033] In den Figuren sind jeweils gleiche Elemente mit gleichem Bezugszeichen angegeben.

[0034] In der Figur 1 ist der Einbau eines erfindungsgeméaBen Dampfblaskastens | (sowie be-
schriebene weitere Ausfihrungsformen I, lll, VI des Dampfblaskastens) in eine Tissue- Herstel-
lungsmaschine dargestellt. Er dient der Bedampfung und Erwarmung einer Faserstoffbahn 1,
insbesondere einer Tissuebahn von hoher Luftdurchlassigkeit und mit einer flachenbezogenen
Masse von gleich/kleiner 30g/m® zum Zwecke der Trockengehaltssteigerung und Feuchtequer-
profilierung bei deren Herstellung. Der Dampfblaskasten | weist eine relativ kurze Lange C auf
und ist, wie in Figur 1 zu sehen, einer Anpresswalze 2 zugeordnet, Uber die die Faserstoffbahn
- sprich Tissuebahn - im Beispiel lauft. Die Anpresswalze 2 ist gegen einen Kreppzylinder 3
angestellt und bildet mit dem Kreppzylinder 3 einen Nip 4, den die mit Hilfe des Dampfblaskas-
tens | befeuchtete und erwdrmte Bahn 1 zwecks Herstellung der gewiinschten gekreppten
Tissue-Oberflache in Laufrichtung L bzw. in Maschinenrichtung (MD) durchl&uft.

[0035] In der Figur 1 ist auch angedeutet eine im Verhalinis zur Gesamtlange C des Dampf-
blaskastens | sehr kleine Strecke bzw. Zone, in der die Bedampfung der Faserstoffbahn 1 statt-
findet. Diese Strecke ist im Weiteren mit Bedampfungsstrecke B bezeichnet. Wie deutlich er-
kennbar, ist die Bedampfungsstrecke B nur an einer Stelle des gesamten Gehduses 5 der
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Dampfblaskastens | konzentriert und zwar im Endbereich 6 des Dampfblaskastens I. In Maschi-
nenrichtung (MD) gesehen, betragt die Bedampfungsstrecke B nur ca. 10 bis 50%, vorzugswei-
se 10 bis 30% der Gesamtlange (C) des Gehauses 5.

[0036] Eine erste Ausflihrungsform des Dampfblaskastens ist in Figur 2 deutlicher gezeigt, der
hier mit Il bezeichnet sein soll.

[0037] Das Gehduse 5 umschlieBt eine Dampfkammer 7 mit einer Hauptdampfkammer 8, die
an ihrer der zu bedampfenden Faserstoffbahn 1 zugewandten Flache 9 mit Dampfaustrittséff-
nungen 10 versehen ist, aus denen der HeiBdampf an die Faserstoffbahn 1 abgegeben wird.
Die Flache 9 mit den Dampfaustritts6ffnungen 10 bildet damit die schon in Figur 1 erlauterte
Bedampfungsstrecke B. Die Bedampfungsstrecke B weist im Ubrigen eine Lange in Maschinen-
richtung MD auf, die ca. 20 bis 200mm, vorzugsweise 20 bis 100mm, wohingegen die Lange
des Gehauses C ca. 200 bis 600mm, vorzugsweise 200 bis 400mm betragt.

[0038] Im Endbereich 6 des Gehauses 5 ist das Ende der Bedampfungsstrecke B zum Rand 11
des Gehduses 5 in einem in Maschinenrichtung MD verlaufenden Abstand A angeordnet. Die-
ser Abstand A betrégt ca. 20 bis 200mm, vorzugsweise 50 bis 150mm.

[0039] Man erkennt in der Figur 2 auch, dass die Dampfaustrittséffnungen 10 der Bedamp-
fungsstrecke B in Reihen 12 angeordnet sind. Bevorzugt ist an eine Reihenanzahl von ein bis
vier gedacht, aber auch bis zu sechs Reihen 12 sind in Abh&ngigkeit der GréBe des Dampf-
blaskastens | oder Il moglich.

[0040] Die Dampfaustrittséffnungen 10 weisen einen Durchmesser von ca. 3 bis 6mm, vor-
zugsweise 3,5 bis 4,5mm auf. Die Geschwindigkeit, mit der der Dampf aus den Dampfaustritts-
6ffnungen 10 austritt betrégt ca. 10 bis 60m/s, vorzugsweise 10 bis 40m/s.

[0041] Die AuBenflache des Gehauses 5, zumindest aber die Flache 9 der Bedampfungsstre-
cke B, die der zu bedampfenden Faserstoffbahn 1 zugewandt ist, weist eine Rauhigkeit von <
10 um auf.

[0042] Die besagte Flache 9 bzw. die des Gehduses 5 ist poliert ist oder mit einer Schmutz
abweisenden Beschichtung, beispielsweise Tetrafluorethylen (PTFE) versehen.

[0043] Aus der Figur 2 geht auBerdem hervor, dass die Flache 9 des Gehauses 5, die der zu
bedampfenden Faserstoffbahn 1 zugewandt ist und Uber die innere Gaskammer 7 und die
Hauptgaskammer 8 mit der Bedampfungsstrecke (B) reicht, in einem gleichmé&Bigen Abstand s
zur zu bedampfenden Faserstoffbahn 1 angeordnet ist. Der Abstand s betrégt ca. 5 bis 30mm,
vorzugsweise 15 bis 25mm.

[0044] In der Figur 3 ist eine weitere Ausfiihrungsform des Dampfblaskastens gezeigt, der hier
mit lll bezeichnet sein soll. Prinzipiell ist er gleich aufgebaut wie der Kasten | und Il, jedoch ist
hier die Bedampfungsstrecke B bzw. die Flache 9.1 des Gehauses 5 bzw. 5.1 der Hauptdampf-
kammer 8 in einem geringeren Abstand zur laufenden Faserstoffoahn 1 angeordnet als beim
Dampfblaskasten | und Il. Dazu ist die Flache 9.1 in einem Abstand s1, der ca. 5 bis 15mm
betrégt dem Ubrigen Gehduses 5.2, in dem sich die innere Gaskammer 7 befindet, vorgelagert.
Die Flache 9.2 des Gehauseteils 5.2, die der Faserstoffbahn 1 zugewandt ist, ist in einem Ab-
stand s3 von ca. 10 bis 30mm, vorzugsweise 10 bis 20mm zur Faserstoffbahn 1 angeordnet.

[0045] In der Figur 4 ist eine weitere Ausfiihrungsform des Dampfblaskastens gezeigt, der hier
mit |V bezeichnet sein soll. Prinzipiell ist er gleich aufgebaut wie der Dampfblaskasten | und I,
jedoch ist hier die Bedampfungsstrecke B bzw. die Flache des Gehauses 5 bzw. 5.1 der Haupt-
dampfkammer 8 in einem gréBeren Abstand zur laufenden Faserstoffbahn 1 angeordnet. Dazu
ist die Flache 9.1 in einem Abstand s2 gegenlber der Ubrigen Flache 9.2 des Gehauseteils 5.2
zurlckversetzt. Der besagte Abstand s2 betrdgt ca. 5 bis 15mm, wahrend die Flache 9.2 des
Geh&useteils 5.2 in einem Abstand s von ca. 5 bis 30mm, vorzugsweise 15 bis 25mm zur Fa-
serstoffbahn 1 angeordnet ist.

[0046] Nachzutragen ist, dass der Dampfblaskasten I bis IV jeweils noch eine Dampfzufihrung
13 und einen Stellantrieb 14 mit Ventilblock zur Regelung vorhandener Dampfventile aufweist.
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BEZUGSZEICHENLISTE

1 Faserstoffbahn

2 Anpresswalze

3 Kreppzylinder

4 Nip

5 Gehause

5.1 Gehéause der Hauptdampfkammer
5.2 Geh&use der Dampfkammer

6 Endbereich

7 Dampfkammer

8 Hauptdampfkammer

9.1 Flache der Hauptdampfkammer
9.2 Flache der Dampfkammer

10 Dampfaustritts6ffnung

11 Rand des Gehauses

A Abstand

B Bedampfungsstrecke

C Lange des Gehduses

s, s1,s2,s3 Abstand

L Bahnlaufrichtung

MD Maschinenrichtung (machine direction)
I, 10, 11, 1V Dampfblaskasten
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Anspriiche

1. Dampfblaskasten (I, II, Ill, IV) zur Bedampfung einer Faserstoffbahn (1), insbesondere
einer Tissuebahn zum Zwecke der Trockengehaltssteigerung und Feuchtequerprofilierung
bei deren Herstellung, aufweisend ein Gehause (5), welches in einem Abstand (s) und mit
einer in Maschinenrichtung (MD) verlaufenden Lange (C) der zu bedampfenden Faser-
stoffbahn (1) zugeordnet ist und wobei das Gehduse (5) eine Dampfkammer (7) um-
schlieBt, die mit Dampfaustrittséffnungen (10) versehen ist und damit eine der zu bedamp-
fenden Faserstoffbahn (1) zugeordnete Bedampfungsstrecke (B) bildet, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dampfaustrittséffnungen (10) aufweisende Bedampfungsstrecke (B) ei-
ner neben der Dampfkammer (7) angeordneten Hauptdampfkammer (8) zugeordnet ist,
wobei die Bedampfungsstrecke (B) in Maschinenrichtung (MD) nur ca. 10 bis 50%, vor-
zugsweise 10 bis 30% der in Maschinenrichtung (MD) verlaufenden Gesamtldnge (C) des
Gehéuses (5) betragt und auch nur an einer Stelle des Gehauses (5) konzentriert ist.

2. Dampfblaskasten (I, Il, Ill, IV) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
dampfungsstrecke (B) eine Lange in Maschinenrichtung (MD) aufweist, die ca. 20 bis
200mm, vorzugsweise 20 bis 100mm und die Lange (C) des Gehduses (5) ca. 200 bis
600mm, vorzugsweise 200 bis 400mm betragt.

3. Dampfblaskasten (1, Il, Ill, IV) nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bedampfungsstrecke (B) sich am Endbereich (6) des Gehaduses (5) befindet.

4. Dampfblaskasten (I, Il, Ill, IV) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass im End-
bereich (6) des Gehduses (5) das Ende der Bedampfungsstrecke (B) zum Rand des Ge-
hauses (5) einen in Maschinenrichtung (MD) verlaufenden Abstand (A) aufweist, der ca. 20
bis 200mm, vorzugsweise 50 bis 150mm betragt.

5. Dampfblaskasten (I, Il, Ill, IV) nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dampfaustrittséffnungen (10) der Bedampfungsstrecke (B) in Reihen (11) angeordnet sind,
wobei eine Anzahl (n) an Reihen (11), insbesondere eine bis sechs, vorzugsweise eine bis
vier Reihen (11) vorgesehen sind.

6. Dampfblaskasten (I, Il, Ill, 1V) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dampfaustrittséffnungen (10) der Bedampfungsstrecke (B) einen Durchmesser von ca. 3
bis 6mm, vorzugsweise 3,5 bis 4,5mm aufweisen und die Geschwindigkeit, mit der der
Dampf aus den Dampfaustrittséffnungen (10) austritt ca. 10 bis 60m/s, vorzugsweise 10 bis
40m/s betragt.

7. Dampfblaskasten (1, Il, lll, [V) nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
AuBenflache des Gehauses (5), zumindest aber die Flache (5.1, 5.2), die der zu bedamp-
fenden Faserstoffbahn () zugewandt ist, eine Rauhigkeit von < 10 um aufweist.

8. Dampfblaskasten (I, Il, 1ll, IV) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Au-
Benflache des Gehéduses (5), zumindest aber die Flache (5.1, 5.2), die der zu bedampfen-
den Faserstoffbahn (1) zugewandt ist, poliert ist oder mit einer Schmutz abweisenden Be-
schichtung, beispielsweise Tetrafluorethylen (PTFE) versehen ist.

9. Dampfblaskasten (Il) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flache (9) des Gehaduses (5), die der zu bedampfenden Faserstoffbahn (1) zugewandt ist
und die Uber die innere Gaskammer (7) und die Hauptgaskammer (8) mit der Bedamp-
fungsstrecke (B) reicht, in einem gleichmaBigen Abstand (s) von ca. 5 bis 30mm, vorzugs-
weise 15 bis 25mm, zur zu bedampfenden Faserstoffbahn (1) angeordnet ist.
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10. Dampfblaskasten (lll) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
dampfungsstrecke (B) bzw. die Flache (9.1) des Gehauses (5.1) der Hauptdampfkammer
(8), die der zu bedampfenden Faserstoffbahn (1) zugewandt ist, in einem geringeren Ab-
stand zur laufenden Faserstoffbahn (1) angeordnet ist, als die Flache (9.2) des im Abstand
(s3) angeordneten Ubrigen Gehauses (5, 5.2), in dem sich die innere Gaskammer (7) be-
findet, wobei die Bedampfungsstrecke (B) bzw. die Flache (9.1) des Gehauses (5.1) der
Hauptdampfkammer (8) der Ubrigen Flache (9.2) in einem Abstand (s1) vorgelagert ist.

11. Dampfblaskasten (IV) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
dampfungsstrecke (B) bzw. die Flache (9.1) des Gehauses (5.1) der Hauptdampfkammer
(8), die der zu bedampfenden Faserstoffbahn (1) zugewandt ist, in einem grdBeren Ab-
stand zur laufenden Faserstoffbahn (1) angeordnet ist, als die Flache (9.2) des im Abstand
(s) angeordnete Ubrigen Gehauses (5.2), in dem sich die innere Gaskammer (7) befindet,
wobei die Bedampfungsstrecke (B) bzw. die Flache (9.1) des Gehduses (5.1) der Haupt-
dampfkammer (8) gegentiber der Ubrigen Flache (5.2) in einem Abstand (s2) zurlickver-
setzt ist.

12. Dampfblaskasten (lll) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand
(s1) ca. 5 bis 15mm betragt, wohingegen der Abstand (s3) ca. 10 bis 30mm, vorzugsweise
10 bis 20mm betragt.

13. Dampfblaskasten (IV) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand
(s2) ca. 5 bis 15mm und der Abstand (s) ca. 5 bis 30mm, vorzugsweise 15 bis 25mm zur
zu bedampfenden Faserstoffbahn () betragt.

14. Dampfblaskasten (I, II, Ill, IV) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er bevorzugt fir Tissuebahnen von hoher Luftdurchlassigkeit und mit
einer flichenbezogenen Masse von gleich/kleiner 30g/m? vorgesehen ist

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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Fig.1
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