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(54) Kazeta na prepravu dyhovych siborov

Uéelom vynélezu je mechanizicia a auto-
matizicia vyroby tvarovych preglejok, vylu- . ~
denie pracovnikov z rizikového a zdraviu
Skodlivého prostredia a zniZenie ich fyzicke]
néamahy.

Uvedeného ucelu vynalezu sa dosiahne
tym, %e v uzavretom rame kazety su umiest-
nené prepazky, v ktorych st v hornej a dol-
nej stene rdmu urobené drazky po celej dlz-
ke. Kazety mé6zu byt eSte opatrené v strede
prepéazok vybraniami pre zastivanie dyhovych
stborov do kaziet.
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Vynélez rie$i kazetu na prepravu dyho-
vych suborov pri vyrobe tvarovych preglejok.
- Vyroba tvarovych preglejok je jednym
z tradiénych vyrobnych postupov v nabytkér-
skom priemysle. Doterajsi vyrobny postup si
vyZaduje vysoky podiel Iudskej prace, ktora
je namahava, rizikova a zdraviu §kodliva. Po-
¢as vyrobného procesussa s dyhami a s dyho-
. vymi stibormi manipuluje viéSinou ru¢ne. Na
ich prepravu sa pouzivaju ruéné voziky. Do-
posial nie je znamy mechanizovany postup
vyroby tvarovanych preglejok.

Nevyhody doterajSicho spdsobu vyroby
tvarovych preglejok do znaénej miery odstra-
fiuje kazeta na prepravu dyhovych stborov
podla vynalezu, ktorej podstata spoéiva v tom,
Ze pozostdva z botnic, medzi ktorymi su
umiestnené prepazky opatrené po celej dizke
drédzkami a na jednej strane vybraniami.

Vyhodou kazety podla vynélezu je to, Ze
umoziiuje mechanizaciu vyroby tvarovych
preglejok, konkrétne celého procesu lisovania,
vylucenie pracovnikov z rizikového a zdraviu
Skodlivého pracoviska ako aj zni¥enie fyzic-
kej ndmahy. Spominan4 mechanizicia a auto-
matizacia vyroby je umoznend tym, Ze dyho-

vé subory sa poskladaji mimo lisovne a po-
zasuvaju sa do kazety. V kazete sa prepravia
k lisu, kde sa pomocou plniaceho zariadenia
poukladaji dyhové subory z kazety do lisu.

Priklad vyhotovenia kazety na prepravu
dyhovych siuborov je znazorneny na pripoje-
nom vykrese, kde na obr. 1 je narys kazety,
obr. 2 predstavuje podorys a obr. 3 bokorys
kazety. .

Nosnou ¢astou kazety na prepravu dyho-
vych stborov si boé¢nice 1, v ktorych su
umiestnené prepdzky 2. Preparky moézu byt
opatrené ndbehovym nosom 3 pre ulahéenie
zasuvania dyhovych stuborov. Na prepazkach
2 su po celej dlzke jedna alebo dve drazky 4
pre ulahéenie vystvania dyhovych stuborov
z kazety. Pocet draZok 4 zavisi od konstruk-
cie vysuvadla. V strede prepazok 2 su vybra-
nia 5 pre ulahéenie zasunutia dyhovych su-
borov do kazety. Vybrania 5 mo6%u byt aj
dve, rozmiestnené rovnomerne okolo stredu
prepazok 2, do zavisi od konstrukcie zastivad-
la.

VyuZitie vynédlezu je moZné pri vyrobe
tvarovanych preglejok ako aj pri vyrobe ro-
vinnych preglejok, tzv. padosiek.

PREDMET VYNALEZU

Kazeta na prepravu dyhovych suborov,'vy—
znadujuca sa tym, Ze pozostava z bocnic (1),
medzi ktorymi su umiestnené prepazky (2)

opatrené po celej dlzke drazkami (4) a na jed-
nej strane vybraniami (5)..

1 vykres
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