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Przedmiotem wynalazku jest przeponowo-§li-
makowa suszarnia obrotowa przeznaczona o
suszenia kopalin mineralnych lub innych ma-
terialéw, ktére w procesie suszenia nie moga
sie stykaé¢ bezposrednio z gazami spalinowymi.

Dotychczas w przypadkach koniecznosci uni-
kania bezposSredniego kontakiu suszonego pro-
duktu ze zwiazkami chemicznymi gazéw spa-
linowych, stosuje sie gorace powietrze. Jezeli
podgrzewanie powietrza w powigzaniu z u-
rzgdzeniami grzejnymi, uzywanymi do innych
celow, jest jeszcze oplacalne dzieki wykorzy-
stywaniu ciepta odlotowego spalin, to bu-
dowanie urzadzeh grzejnych, przeznaczonych
wylacznie do podgrzewania powietrza, nalezy
uznaé¢ za nieekonomiczne tak pod wezgledem
nakladéw  inwestycyjnych, jak i powaz-
nych strat cieplnych oraz zywotno$ci urzgdze-

*) WtaSciciel patentu o$wiadczyl,
wynalazku jest inz. Zygmunt Wisz.

ze twérea

nia. BezpoSrednie wtlaczanie stosunkowo du-
zych iloSci podgrzanego powietrza, celem utrzy-
mania Zadanej temperatury w suszarniach obro-
towych, wytwarza szybki przeplyw czgsteczek
powietrza, na skutek czego powstaje szkodliwe
zjawisko porywania czasteczek materialéw py-
listych, suszonych w prnzeciwpradzie. Taka tech-
nologia wymaga ponadto stosowania cyklonow
o bardzo duzych rozmiarach, co wigze sie z du-'
zymi nakladamij finansowymi.

Inne znane rozwigzanie polega na ustawia-
niu walczaké6w obrotowych, bezposrednio w ko.
morze spalania. Metoda ta ogranicza wielkos$é
powierzchni grzejnej oraz droge przeplywu spa-
lin, ktére, opuszczajagc omywana dolng powierz-
chnie walczaka, posiadajg jeszcze powaine war-
tosci cieplne. Oprécz tego walczaki takiego typu
s3 obmurowywane po osadzeniu ich na miejsca
przeznaczenia, co w przypadku remontéw wy-
maga rozbiérki obmurza, zwigzanych z tym na-
kladéw i straty w przerwie produkcji. Nieza- -



leznie od tego uklad taki stwarza ujemmy sto-
sunek wewnetrznej powierzchni grzejnej do
przewodzacej i~ promieni‘ﬁjq@ej ‘na zewnafrz, co
- prowadzi do niepozgdanych dtrit cieplnych.

Poza 'trudnoscig dokonywania remontéw wal-
czaka i  obmurza. dodatkowa trudnoéé sprawia
wymiatanie sadzy, wigZace sie bezposrednio z
przerwaniem cyklu suszenia (wygaszanie pa-
leniska itd.). Oprécz tego zasilanie weglem pa-
leniska odbywa sie recznie i nie sprzyja eko-
nomice spalania.

Niedogodno$ci te usuwa zastosowanie urzg-
dzenia wedlug wynalazku, ktérego istota pole-
ga. na wprowadzeniu spiralnego obiegu gazbéw
spalinowych woko6! obrotowego walca. Droge
_ubiegu wytyczajg pioéra Slimaka wielozwojowe.
go, ktore ré6wnoczeSnie usprawniaja przenikanie
ciepta spalin i pozwalaja na ich krazenie do
granicy ustalonych, wylotowych wartosci ciepl-
nych, osigganych przy sztucznym ciggu. Piéra
te przy obrotach walczaka samoczynnie usuwa-
ja na zewnatrz gromadzace si¢ sadze. Obmurze
jest budowane w formie cylindrycznego tuneluy,
pozwalajacego na swobodne osiowe wprowadza-
nie i wysuwanie walczaka ze §limakiem. - Stad
przy wszelkiego rodzaju remontach nie zachodz:
potrzeba rozbiérki obmurza. .

Dodatkowa zaleta wynalazku jest wiprowa-
dzenie mechanicznego zasilania paleniska we-
glem oraz wykorzystanie resztek ciepla gazéw
~wylotowych do podgrzewania wody dla celow
socjalnych, . .

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w
przykladach wykonania na rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia suszarnie w przekroju
wzdluznym, osiowym a fig. 2 — suszarnie w
rzucie bocznym.

W obmurzu 18 mnajduje sie palenisko 2 z rusz-
tem 3, popielnikiem 4 i podgrzewajacymi po-
- wietrze kanatami 1 i 5. Powietrze doprowadzone
za pofrednictwem wentylator6w do podtrzyma-
nia palenia oraz wentylatora 6. do przeciwpra-
du w suszarni jest podgrzewane cieptem prc-
_ duktu suchego, a nastepnie w kanalach paleni-
ska. Wprowadzanie sucheégo i podgrzanego po-
wietrza do suszarni ma na celu wytworzenie
podci§nienia oraz jak najkorzystniejszej wilgot-
nosci - wzglednej czynnika suszgcego. Korzy$ei
z tego plynace przewyzszaja znacznie straty, ja-
kie powstajg z chlodzenia obmurza 18 na sku-
tek istnienia grzewczych kanaléw 1 i 5. W gér-
nej czefci obmurza 18 jest wydrazony ukoSnie
ku gbérze cylindryczny tunel 15, stanowigcy ko-
_more ciepla przechodzacego z paleniska. W tu-

nelu 15 osadzony jest obrotowo walec 16, wy-
posazony w wielozwojowy $limak 17 oraz oslo-
ne przednig 13, zarowa 14 i dymng 26. Umiesz-
czona na dnie tunelu 15 prowadzgca szyna 29
stuzy do wprowadzania i wysuwania walca 16
z tunelu w okresie remontéow. Wysuwanie i
wprowadzanie walca 16 nastepuje po uprzednim
dostawieniu od przedniej strony pieca dwoch
dodatkowych szyn pomocniczych, osiowo i réow-
nolegle do szyny 29 prowadzacej. Szyny ustawia
sie na dostosowanej konstrukcji. Do tylnej d:.
nej czeSci walca 16 mocuje sie za pomocg Srub
nastawczych toczne kolo 27 z obustronnym
obrzezem, przystosowane do szyny 29 prowa-
dzacej. Do przedniej dolnej cze$ci walca 16 mo-
cuje sie zestaw dwoch kot 9 i 10 z jednostron-
nym wewnetrznym obrzezem. Po zablokowaniu
omawianych tocznych ko6t 9 i 10 1 demontazu
przednich uszczelnien 8, 11, 12 oraz tylnych
uszczelnien 23, 24 i 25, dalej k6t wspornych 31
oraz pozostalych drobnych elementéw polacze-
niowych, dokonuje sie odblokowania bocznych
k6t 9 i 10 i wysuwa sie walec 16 po pochyln,
jakg stanowig trzy szyny. W taki sposéb moz-
na walec 16 wprowadza¢ i wyprowadza¢ z tu-
nelu 15 bez uszkodzenia $cian oraz $limaka
17. Istniejagce labiryntowe przednie = usz-
czelmienie 11 i tylne uszczelnienie 23 ma
na celu wytworzenie jak najkorzystniejszego
ciggu z paleniska do komina, przy
minimum  poboru powietrza z otoczenia.
Labiryntowe uszczelnienia 8 i 24 chronig oto-
czenie 7przed zapylaniem, =zastosowanie za$
szamotowych izolacyjnych pier§cieni 12 i 25,
wkladanych po wprowadzeniu walca 16 do tu-
nelu 15, ma na celu zmniejszenie strat ciepl-
nych. W kominie 20, wyposazonym w podmuch
19, znajduje sie podgrzewacz wody 21 o cylin-
drycznym Kksztalcie, z wewnetrzng rurg dymna,
pracujacy na zasadzie kotla otwartego. Paliwn
jest dostarczane do paleniska 2 z zasobnika
33 za pomocg mechanicznego podajnika 34, nie
stosowanego dotychczas w suszarniach rotacyj-
nych. Jest on przystosowany do wegla ,,prze-
rostu®, przy ktérego recznym zasypie wystepu-
ja — ze wzgledu na nieré6wnomierno$é warst-
wy — na przemian szkodliwe objawy nadmia-
ru i niedoboru powietrza podczas procesu spa-
lania. Kat pochylenia,  loé¢ obrotéw, Srednica,
diugoéé i uklad poélek wewmatz walca 16 jest
§oisle zwigzany z rodzajem materialu suszone-

nego. Wprowadzony tramisporterem 28
podczas obrotow waloa 16 suszony
materiat jest przenoszony i rozbijany na
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drobmniejsze cze$ci przez odpowiedni wuklad
polek, znany i stosowany. Od przedniej stmony
walca 16, tzn. od strony, w Kkierunku ktoérej
przesuwa si€ suszona masa, doplywa pod ma-
Iym cisnieniem cieple i przesuszone powietrze,
ktore poma grawitacja wewnetrznego po-
wietrza wilgotnego wymusza przyspieszenie je-
go odplywu oraz staje sie zarazem $wiezym
czynnikiem suszgcym. Powietrze nasycone para
- wodna uchodzi. przewodem 22. Gazy spalinowe
z paleniska wpadajg po stycznej do tworzacej
walca 16, a cigg kominowy wymusza ich prze-
ptyw bruzdami §limaka 17. ’

Przy slimaku prawoskretnym walec 16 otrzy-
muje obroty w lewo i odwrotnie. Taka zalez-
no$é przeciwdziala przenikaniu pewnego pro-
centu spalin krétsza droga, jaka otwiera maty
przekréj pier§cieniowy miedzy Srednica zewne-
trzng §limaka 17, a obmurzem 18, oraz sprawia
samoczynne usuwanie sadzy i lotnego koksiku
do zbiorczej komory 30. W przypadku zbyt ma-
iych drobin, kilkanaScie obrotéw walca 16 w
przeciwnym kierunku sprowadza sadze do ko-
mory paleniska 2.

Spaliny uchodza do komina 20 po stycznej
walca 16. Wysuszony goracy produkt przecho-
dzi przez zsypowy lej 7, uszczelniony labiryn-
tem 8, do Slimakowego przeno$nika 36. Wzdinz
koryta przénoénika 36 przebiega kanal 35 wstep-
nego podgrzewania doplywajgacego powietrza 37,
skutkiem czego nastepuje przyspieszone studze-
nie produktu przy réwnoczesnym pobieraniu
jego ciepta przez prad powietrza.

Za poSrednictwem przenoénika produkt prze-
chodzi do mlyna, wialni czy separatora, w za-
lezno$ci od technologii produkecji.

Zastrzezenia patentowe

1. Suszarnia obrotowa, znamienna tym, Ze za-
wiera obrotowy walec (16) wyposazony w
wielozwojowy $limak (17), dzieki ktéremu

5.

- korzystywanie resztek -wartosci

nasttepuje spiralny obieg spalin i zvvlekszeme
powierzchni przewodzenia ciepla. )

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze walec (16) umieszczony jest w cylindrycz-
nym tunelu (15), usytuowanym ukos$nie ku
gbrze w obmurzu (I18). ’

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze walec (16) ma na obu koncach labirynto-
we uszczelnienia (11, 23) dla wytworzenia
lepszego ciagu, labiryntowe uszczelnienia
(8, 24) chronigce przed zapylaniem oraz
szamotowe izolacyjne pierscienie (12, 25)
zmniejszajace straty cieplne.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —3, znamienne
tym, ze w obmurzu (18) znajduja sie kanaly
grzewcze (35), przebiegajace wzdiuz koryta
przehoénika (36), ktére przyspieszajg proces
chtodzenia produktu, przy czym pobrane jego
cieplo jest wykorzystywane do przeciwpradu
z lacznym uwzglednieniem clepla kanalow
obmurza.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
tym, Ze na dnie tunelu (15) umieszczona jest
szyna (29), dzieki ktérej walec (16) mozna wy-
prowadzaé i wprowadzaé¢ do tunélu (15) bez
rozbiorki obmurza ( 18).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne
tym, ze w kominie (20) wumieszczony jest
podgrzewacz wody (21), pozwalajacy na wy-
cieplnych
gazéw spalinowych.
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