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Niniejszy wynalazek dotyczy tłoczni
drukarskich, w szczególności zaś tłoczni
drukarskich walcowych.

Jednem z zadań niniejszego wynalazku
jest uproszczenie typu walcowego tłoczni
drukarskiej, posiadającej główne ruchy
bądź obrotowe, bądź prostoliniljne, bądź
skombinowane oraz części, rozmieszczone
w sposób, pozwalający na poruszenie się
stosunkowo szyibkd przy dokładlnem kh
zirówinoważeniu.

Następne zadanie dotyczy udoskonale¬
nia mechanizmu walcowego i połączonych
z nim czyści w»spółdiziała:jącyo:h oraz uła-
tiwienia dostępu do nich.

Dotyczy to również urządzenia do prze-
niolszlenia maiterjaiłu \z jeldbej częścŁ tłoczni
na drugą w sposób nowy i praktyczny oraz

urządzeń do samoczynnego kontrolowania,
do udbskonialonego działaniia rozmaitych
części tłoczni tak, iżby one zadość czyniły
wymaganiom taniego wykonania robót dru¬
karskich.

Wskazane cele zostały osiągnięte przez
zbudowanie tłoczni drukarskich, przedsta¬
wionych na załączonych rysunkach.

Fii|g. 1 oznaczla rzut pionowy bofczny u-
doskonalonej tłoczni drukarskiej, przy-
czem nasada ssawna znajduje się w poło¬
żeniu, gotowem do chWytania arkusza pa¬
pieru lub innego materjału z nagromadzio-
nego stosu, gdy zwalniające chwytacze
właśnie oddały zadrukowany arkusz prze-
syłaczowi.

Fig. 2 przedstawia w powiększeniu czę¬
ściowy rzut pionowy boczny tej samej



tłoczni drukarskiej z wailcem w położeniu
wzniesionem, w którem to położeniu za¬
drukowany arkusz jest zabierany i nakła¬
dany inny arkusz na przenoszący stół za^
pomocą ssawnego chwytacza.

Fig. 3 wskazuje przekrój pionowy, do¬
konany wewnątrz -ostoi bocznej i od strony
przeciwnej względem wskazanej na fig. 2,
przyczem przekrój przechodzi wzdłuż linji
3—3 fig,, 5; fig. 4 wskazuje przekrój według
linji 4—4 fig. 5, ifig. 5—rzut pionowy zprzo-
du tłoczni drukarskiej z odijętym stołem
magazynowym, przyczem podtrzymujące
rainic tego ostatniego jest przedstawione
w przekroju, fig. 6—widok tłoczni drukar¬
skiej zgóry, fig. 7—powiększony czlęiściowy
rzut piJcmowy baczny Walca coraz części przy¬
należnego mechanizmu, przyczem walec
jest przedstawiony w swem górnem położe¬
niu, fig. 8—przekrój poprzeczny walca
wzdłuż lirnljii 8—8 fig. 9, fi|g. 9^-jptfze-
krój podłużny walca wraiz z częścią;
odiudśni^o mechanizmu, fig. 10 — rzut
wailca wnaz z chwyta<azamij, fig. 11
—poprzeczny przekrój pionowy walca,
wskazujący sprzęgany mechanizm do
chwytania wzldłuż linji tl—tl fijg. 10, fig.
12—częściowy rzut pionowy boczny walca,
wskazujący przyrząd do unieruchamiania
chwytacza walcowego, fig. 13—przekrój
wzdłuż linji łamaneij 13—13 fig. 12, fig. 14
Wskazuje w przekroju szczegół zaworu,
stanowiącego część pneumatycznego me¬
chanizmu kontrolującego tłoczni drukar¬
skiej, fig. 15 i 16—boczne rzuty Wygarlbio-
nych tarcz do kierowania ruchami zaworu,
podanego na fig. 14, przyczem wały są
Wskazane w przekroju, fig. 17^przekrój
wyglairlbilonych t!arcz fig. 15 i 16 z lodinośnym
mechanizmem, fig. 18 przedstawia prze¬
krój poprzeczny w mattratoj; waelfeośidi
mechanizmu ohwytacza lp(neuimatyfcznego,
przyczem nasada ssawna jest wyobrażona w
bocznym rzucie pionowym, fig. 19—częścio¬
wy rzlu/t piomiofwfy botazny tłoczni drukarskiej,
wskazujący przedewszystkiem mechanizm

do sprzęgania walca oraz mechanizmu do
nastawiania przenoszącego stołu, fig. 20—
częściowy rzut pionowy od przodu urządze¬
nia ipttizeidlśławiionego ma fig. 19, fig. 21—prze¬
krój części wzldłuż lifriji pionowej 21—21 fig.
20, fijg. 22—rzut pionowy ziprziodta części me-
chanizmu do bocznego nastawiania prze¬
noszącego stołu, fig. 23—przekrój walca,
wskazujący jego mechanizm do sprzęgania,
jak również części prowadzące, fig. 24—
przekrój jednego z ramion, podtrzymują¬
cych naisadę ssawną, który wskazuje kana¬
ły urządzenia pneumatycznego, biegnące
Wzdłuż powyższego ramienia ku wspomnia¬
nej in&lsiaidizie, fig. 25 — część zaworu kon¬
trolującego, podanego w jprizeknoiju na
fig. 14, fig. 26—rzut na płaszczyznę stołu
do przenoszenia, fig. 27—przekrój stołu do
przenoszenia wzdłuż liriji 27—27a fig. 26,
przyczem stół ten jest przedstawiony w po-
łożeniu najbardziej wysuniętem w stosun¬
ku do walca drukarskiego. Fig. 28 przed¬
stawia częściowy rzut na płaszczyznę innej
tłoczni drukarskiej, zawierającej zmodyfi¬
kowany mechanizm do bocznego nastawia¬
nia, fig. 29—powiększony częściowy prze¬
krój , zmodyfikowanego mechanizmu do
bocznego nastawiania, Wskazanego na fig.
28, fig. 30—częściowy boczny r^ut piono¬
wy zmodyfikowanego stołu do przenosze¬
nia oraz walca w chwili, gdy stół otrzymu-
ije arkusz i gdy walec znaijidluje się W górze,
przyczem składowe części są przedstawio¬
ne w powiększonych rozmiarach; fig. 31
wfsfcaizuje rzut pionowy boczmy tejże części
zmniejszonej z tą różnicą, że walec znaj¬
duje się w najniższem położeniu, zaś inne
części są ułożone odpowiednio do nasta¬
wiania; fig. 32 przedstawia zaopatrzoną w
podziałkę linijkę do nastawiania, fig. 33—
częściowy widok na płaszczyznę drugiego
ustroju urządzenia do bocznego nastawia¬
nia; fig. 34—zaopatrzoną w podziałkę li¬
nijkę do nastawiania, zastosowaną do urzą¬
dzenia, podanego na fig-33; fig. 35—czę¬
ściowy rzut pionowy boczny tłoczni drukar-
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skiej, wskazujący urządzenie do samoczyn¬
nego i ręcznego kontrolowania i utfczymy^
wlania zapasu materjału na stole magazy¬
nowym na określonej zgóry wysokości w
pewnych granicach; fig, 36 przedstawia
rzut pionowy stołu magazynowego, oraz
części poruszającego go mechaniizimiu, któ¬
re również wskazuje fig. 37 zgóry po części
w przekroju wzdłuż linji 37^-37; figi. 38—
w powiększeniu widok części mechanizmu,
poruszającego stół magazynowy, fig. 39—
w powiększeniu widok szczegółu wzdłuż
linji 39—39 fig. 36; fig. 40—szczegół ramfe-
nia, zaopatrzonego wi nasadę ssawną i po¬
siadającego połączony z nim mechanizm,
kontrolujący napęd stołu magazynowego,
fig. 41—przekrój wzdłulż linji 41—41 fig.
40 powyższego szczegółu; fig, 42 przedsita-
wia w perspektywie szczegółowy widok
częśicii riamiienSia z miasadą ssalwną, nachylają¬
cego ramienia kierującego oraz mechanicz¬
nych połączeń pomiędzy powylżlszemi cnę-
śdiamii; fi|g. 43—rzut pionowy zjpfzodiui tłocz¬
ni drukarskiej, wskaizujący mechanizmy
licznikowy i sygnalizujący, przyczemi dla
ułatwienia orjentacji niektóre części tłocz¬
ni zoisitlały pominięte; fig. 44—tfzjujt pionowy
boczmty tejże iJłoozni; fig. 45—przekrój tej
samej tłoczni przez walec oraz częjść nie¬
ruchomiał tłloteizaiii , wlskajzuljący iw sizczególnoi-
ści w większych rozmiarach napęd mecha¬
nizmów licznikowego i sygnalizującego,
Wreszcie fig. 46—przekrój szczegółu wzdłuż
linji 46—46 fig. 45.

Ramę maszyny tworzą dwie boczne o*
stoję 10 i //, połączone oddzielnemi trzema
belkami 12, 13 i 14, wskazanemi na fig. 3 i
4, przyczem belka 12 stanowi wylotową
belkę stołu, poprzeczna belka, 13 znajduje
się ztyiłu maszyny, do niej zaś jest przy¬
twierdzony kroksztyn 15, podtrzymujący
silnik 16 do napędu ruchomych części
tłcczńiil, wrełszcie belka 14, umieszczo¬
na w dole przedniej części tłoczni1
drukarskiej, tworzy osłonę mechani¬
zmu trybowego do podnoszenia i opu¬

szczenie walca, który jest opisany poniżej.
Jedną całość z boczną, ostoją 11 tworzy
wysunięte naprzód ramię 17, w&kazajie na
fig, 1, 2, 5 i 6, ż którem jest połączony na
zawiasach 18 mechanizm stołu magazyno*
weigio 19, jprzyiczem stół ten można piodtooisłć
bądź samoczynnie, bądź ręcznie zapomocą
jaMegokolliwiiek oidjpowiedniego mechani¬
zmu' (opilsatfieigo poniiżej), w cdlu przyjmo¬
wania arkuszy na określonej wysokości tak,
iżby wierzchni arkuisz był chlwytany przez
pneumatyczny podajnik poniżej opisany.
Jedną całość z belką wylotową stołu 12
stanowi ramię 20 według fi\g. 3, podtrzymu¬
jecie stół przesyłający 21 orasz należący
doń mechanizm.

Na jędrnym końcu walłu 22 silnika 16,
jak wskazuje fig. 6, jest osadzone koło pa-
isowe 23, które utrzymuje na wale mimo-
środowy krążek 24, kontrolowany przez si¬
łę ciężkości; krążek ten jest Wskazany na
fi(g. 3. Pais 25 wedłuig fig. 6 citładza koła pa¬
sowe 23 i 26, z których ostatnie jest osa¬
dzone na! końcu wału 261, wefdług fig. 3, na
którym mieści się również koło zębate 26a,
zaczepiające koło zębate 27a, osadzone na
głównym wale 27 tłoczni drukarskiej. Na
wafle 261 jest umieszczone koło ręczne 266,
zapomocą którego można Wpływać na ruch
tłoczni.

Osadzone na wiaile głów!nym 27 nia klinie
koło zębate 28 wedłuig fi|g. 3 napędza koło
zębate 29, umocowane na wydrążonym wa¬
le 30. Z tym jiedną całość stanowią •dwie
jednakowo ustawione korby 31 i 32 według
fig. 3 i 4f których końce są luźno połączo¬
ne z poszczególnemi drążkami 33 i 34; gór¬
ne końce tych dirążków łączą się ruchomo w
miejscach 35 i 36 z łożyskami walca 37, 38
(fig. 9). Łożyska te są 'umocowane i pod¬
trzymywane przez oprawy walca 37a i po¬
siadają każde zoscbna boczne występy 39
i 40, które ślizgają się w prowadnicach 41
i 42, utworzonych w bocznych ostojach 10 i
11. Każda oprawa walca jest przytrzymy¬
wana w powyższych prowadnicach przez

|.
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listwę 43 (44), (przytwierdzoną do bocznej
cstor 10 (11).

Walec 45 posiada dwa czopy 46 i 47, u-
mieszczone w łożyskach 37 i 38; czopy te
stanowią jedną całość z walcem, na którym
znajduje się półwallcowa powłoka bębna
48, wiskazania na fig. 11; na tej powłoce jeist
naciągnięta błona 49, umocowana na jed¬
nym końcu pomiędzy częścią powłoki wal¬
cowej a drążkiem chwytacza walcowego
50 i utrzymana w stanie naciągniętym; mo¬
że ona być obluzowana zapomocą dwóch
iprzytiiztymjującyćh dSźwiignii 51, wediług fig.
11, 12 i 13, z których każda jest osadzona
mimioiśriodbwo na sworzniu 52, przechodzą¬
cym przez czołowe tarcze walca, przyczem
mimfoiśród 53 jest przytwiaridzony sztyftem
do części sworznia 52 o mniejszej średnicy.
Przytrzymujące dźwignie 51 są poruszana
ręcznie przez obracanie sworzni 52 zapo-
mocą śrubokrętu. Błona jest rozpostarta na
poWliletrzlchni walcowej i po części uitiierucho-
miona zapomocą dwódh prętów lub moto-
wideł 54 i 55 o prziekroju (kwadratowym
w^edłu|g Eig. 11, utflzymyjwałiych w ipołołże-
niu wyregullowanem przez medhanizm
chwytowy 561, według figi, 9, umieszczony
na końcach tych prętów. Na całej długości
drążka chwytowego 50 są zmontowane
liczne tłokowe chwytacze 56, wypierane
przez Sprężyny, jak wskazują fig. 10, 11 i
13, i osadzone w kieruinku promieni drążka
chwytowego, przyczem wystające końce
każdelgo chwytacza są połączone z odpo-
wiedniemi dźwigniami 57 (fi|g. 11), przy-
twierdzonemi do wałka 58, luźno osadzone¬
go pomiędzy czołowemi tarczami walca.
Na jednym z końców tego wałka jest umo¬
cowania dźwignia 59, mielstzcząoa na; swym
swobodnym końcu krążek 60, jak na ii|g.
8, który w ciągu części obrotu walca wcho¬
dzi w zetknięcie z ftrójiramienną dźwignią,
61 chwytacza walcowego, osadzoną na walie
62. Na tej dźwigni jest zmontowany krążek
63, leżący na drodze, którą przebiegają dwa
występy, dolny 65 i górny 66, utworzone na

Iprizeisuwanym, szybko w jedlną i) drugą stro¬
nę poruszającym się drążku 64Ą przy gór¬
nem i dolnem położeniu Walca 45, przy¬
czem wskazany drążek jest wprawiany w
ruch za pośrednictwem dźwigni kolanko¬
wej, wahającej się na swej osi 68 i iporu-
szanej przez tarczę z występem 67, Jak na
fig. 3. Jedno z ramion dźwigni jest zaopa¬
trzone w krążek 69, toczący się po tarczy
67, zaś drugie ramię 70 tej dźwiignl łączy
się ruchomo z dolnym końcem przesuwane¬
go drążka 64. Innemi słowy, walcowfe chwy¬
tacze 56 są otwieranie zajpomiocą mechani¬
zmu, poruisziamego jprztaz tairczę 67, osaldzdor
ną na głównym wale 27. Należy zaznaczyć,
że chwytacze powinny otwierać się śzybkd,
zarówno przy górnem ,}ak i dolnem położe¬
niu walca. Przy końcu biegu walca w górę
chwytacze są szybko otwierane przez Wy¬
stęp 66, ażeby dać możność usunięcia za¬
drukowanego rnaterjału z'ihra'1'ca'i oddania
go na przesyłający stółl 21. Przy końcubie-
gu walca wdół chwytacze są szybko otwlie-
ranę przez występ 65, ażeby dać ihożność
należytego rozłożenia arkusza papietfu rik
walcu i przygotowania go do chwSirkiedy
chwytacze walcowe pochwycą arkusz i
przygotują go do drukującego ruchu walcaL
Wskutek działania sprężyn wypiekających
chwytacze, jak wskazuje fig. 11, zamyka¬
ją się one oraz utrzymują w tyni stanie.

W tego rodząjiu maszynie jest rzeczą
niezbędną, ażeby walec mógł swobodnie ob¬
racać się, nie będąc spjtfzęiónym podćzais
biejgu jałów>ega Nortmatlniie ipoidczals rtichu
wdół Walec ten nie jest połączony że swym
mechanizmem napędowym, letz jest zabez¬
pieczony od przypadkowego obracania się
przez mechanizm zatrzaskowy, składający
się iz (palca 166, według fig. 8, iziałoipatrzone-
go w krążek 167, który spoczywa podczas
ruchu walca ku stołowi w rowku 168, wy¬
żłobionym na jednym końcu wewnętrznej
powierzchni walca. Jeden z występów pal¬
ca 166 jest luźno przytwierdzony do
względnie nieruchomego oparcia 169, któ-
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re jest zmontowane na czopie 46 walca,
i powstrzymywany od obracania się przez
sworzeń 170, przymocowany do łożyska
walca/ Pomiędzy występem części 169 a
swobodnym końcem palca 166 mieści się
sprężyna 171, pirzyciskaljąca krążek 167 do
jtowka tak, ażeby zapobiec przypadkowemu
obracaniu się walca. Wszelako, jak wyżej
zaiznaczono, jestt pożądane jałowe obraca¬
nie się walca. Dla osiągnięcia lego wystar¬
cza jedynie wsunąć do jednego z licznych
otfwiorówl 172, weidJłtug fig. 10, rozmiesizczio-
nych na brzegu obwodu powierzchni walca,
odpowiedni trzpień, przez co walcowi może
być nadany nagły ruch, zmuszający krążek
167 do oipuJszczJenia roiwka 168; ipomiiimo na¬
cisku sprężyny 171, krążek ten będzie po¬
zostawał w irowku 168 w ciągu ruchu walca
ku dołowi, t j. igdy walec nie pracuje. Jed¬
nakże gdy wadec wykonywa swój nuch pro¬
stolinijny ku igórze, jednocześnie również
obracał się om A, istoisoiwiniile do tegoi, krąjżdc
167 podczas czynności drukowania nie bę¬
dzie znajdował .się w rowku 168. Dopiero
przy końcu biegu walca w górę krążek 167
zapada w rowek 168, przygotowując się do
powrotnego ruchu walca wdół.

W warunkach normalnych walec wyjko-
nywa pełlny oibrót podczas wznoszenia się,
przyczem ruch ten jest ruchem drukują¬
cym. Przy końcu biegu w górę walec za¬
trzymuje się i, odbywając ruch .powrotny
ku dołowi, nie obraca się; podczas tego ru¬
chu (rozcięcie walca znajduje isiię naprzeciw
czcionek. Walec może wznosić się również
do góry, nie obracając się, i w tym razie nie
jcist oni sprzężony z niajpędlzającą przekjład-
nią, prtzyczem ma to miejscu wówczas gdy
na stół przenoszący nie podaje się mate-
rjał; stół ten posiada urządzenie pneuma¬
tyczne, stanowiące część urządzenia kon¬
trolującego, opisanego poniżej.

Fig. 9, 11 i 23 Wskazują, że do jednej
bocznej ściany walca jest przytwierdzona
podpora 73, z którą łączy się luźno dźwi¬
gnia 74, mająca jeden z końców luźno po¬

łączony z ruchomą częścią ryglującą 75,
przyczem część ta może poruszać się W jed¬
ną i drugą stronę W otworze 76 na jednym
końcu walca i może łączyć się z częścią
sprzęgającą 77, przytwierdzoną do tarczy
78 koła dbałego 79, napędzającego walec
i zaczepiającego zębnicę 80, sztywno zamo¬
cowaną i poruszającą się do góry i nadół
wraz z płytką łożyskową 91, a' więc gdy
walec posuwa się ruchem prostolinijnym w
jednym kierunku, zębnica wraz z łożyskiem
walca w^iconywa ruch prostolinijny w kie«
runku przeciwnym. Gdy części regulujące
75 i 77 są sprzężone, wówczias walec obra«
ca się, przyczem podczas.działania maszy*
ny koło zębate 79 napędzające walec pozo¬
staje bez pnzerwy w ruchu podczas biegu
waitaa wgórę i naldół. Jeiżeli zaś części 75
i 77 nie są sprzężone, wówczas walec nie
będzie obracał się, nawet podczas mchu
pionowego do góry i nadół, jednakże W tym
czasie koło zębate 79 będzie się obracało,
Część ryglująca 75 jest naciskana w poło¬
żeniach sprzęgania i rozprzęgania przez
trzpień 74a, wypychany sprężyną; koniec
tego trzpienia jest stożkowy, wobec czego
styka on się z krążkiem, umieszczonym na
końcu dźwigni 74.

Jeden koniec dźwigni 74 jest luźno po¬
łączony z drążkiem 82, umieszczonym po¬
ziomo względem walca. Na zewnętrznym
końcu drążka 82, jak wskazulje fig. 23, po¬
między kołnierzem 83 a podkładką 84 jest
luźno osadzony blok siodełkowy 85, z któ¬
rym łączy się luźno ndzlwidlliome radnie 86
dźwigni dWuramiennej, osadzonej na osi 87
kroksztyna 88, przytwierdzonego do łoży¬
ska 38, zaś drujgie ramię 89 posiada na
swym rozwidlonym końcu luiźno zamoco¬
wany drążek 90 z szczeliną 91, w którą
wchodzą boczne ścianki ramienia 89 i przy¬
trzymują drążek wskutek tarcia w rozmai¬
tych położeniach. Drążek 91 leży na dro¬
dze przebiegu dwóch bloków 92 i 93 umie¬
szczonych na drążku 94, poruszającym się
to wgprę to wdół i posiadającym na swym
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dtihiymi końcu krążek 95, weidług fig* 2,
który toczy się po obwodzie tarczy, umo¬
cowanej na czyści wału 30 o zmniejszonej
średmicy i pasóiadiającej djwa śpczaisto za¬
kończone garby 97 i 98, wskutek czego drą¬
żek 94 otrzymuje podczas swego ruchu na-
dół i do góry niewielkie nader szybkie prze¬
sunięcie za każdym razem, gdy walec znaj¬
dzie się przy górnym Lu]b dolnym końcu
swego biegu. Do bocznej ostoi 11 jest u-
moccwana prowadząca część wahadłowa 99,
połączona z dolnym końcem drążka 94,
któregjo gónny kqniiec śilizga się w bloku 100,
według fig. 23, umocowanym na ramieniu
oprawy 17. Ramię 90, poruszane przez drą¬
żek z blokami 92 i 93, przenosi nich na
część regulującą '75 walca, w celu sprzęga¬
nia lub rozpuzęgania walca z napędzającem
kołem zębatem 79. Ruchy drążka 90, a za¬
tem i zaitrizajsiku walca, »są uzależnione po
części od urządzenia kontrolującego, opisa¬
nego poniżej. Działanie maszyny jest kon¬
trolowane przez urządzenie pneumatyczne.

Do wytwar2ania próżni w ustroju, skła¬
dającym się z przewodu rurkowego 102,
połączonego z głównym regulującym zawo¬
rem 103, którego część ruchoma może być
pokręcana ręcznie przy pomocy odpowied¬
nio rozmieszczonych dźwigni 104, służy
pompa 101, według fig. 2, najpędzama przez
silnik 16. Z zaworem 103 łączy się rura 105,
prowadząca do skrzynki zaworowej 106,
która posiada połączenie z komorą zawo¬
rową 107, według fig. 14. W skrzynce -za¬
worowej 106 ślizgają się dwa zawory 108
i 109, z których pierwszy reguluje stopień
p,róiżni w rurze 110, według fig. 2, która
\\esl zmontowana teleskopowo na komorze
próżniowej 111, komunikującej się z komo¬
rą zaworową 107, przyozem powyższa ru¬
ra HO łączy się za pośrednictwem króćca
112, wddłfuig fig. 19 i 20, z runą, 113, docho¬
dzącą dio najpla 114, według'fig. 21, osadzo¬
nego w oprawie 115 stołu przenoszącego,
zaopatrzonej w kanały ssawne 116, 117 i
118, wskazane na fig. 26. Kanał 116 pro¬

wadzi do jednego z ramion komory próż¬
niowej 119 w kształcie litery U, zaś kanał
118 jest przyłącizony do drugiego ramienia
komory, podczas gdy kanał 117 łączy się z
częścią wspólną dla ohu ramion powyższej
komory 119 w celach poniżej opisanych. Do
oprawy 115 jest przytwierdzony stół 120
według figi. 26 i 27, zaopatrzony w liczne
otwory isisaiwine 121, przyczem powietrze
wciąga rura 116 ku pompie próżniowej.
Diziałanie maszyny jesit regulowane przez
stół do, przenoszenia w tern znaczeniu, że
gdy otwory ssawne 121 są przykryte arku¬
szem materjału, który podaje się na stół
z magazynu, wówczas mechanizm walca zo¬
staje pobudzony do działania lub, wyraża¬
jąc się ściślej, sam walec zostaje odłączo¬
ny w sposób, jaki będzie szczegółowo po¬
dany dalej, tak iż podczas jego przesuwa¬
nia się ku dołowi nie będzie się obracał.
Jednocześnie tłoczek katarakty 122 według
fig. 7, zmontowany z lewej strony oprawy
walca, jest pobudzany do wyjścia naze-
wnątrz, wskutek diziałanią próżni przez ka¬
nał 117, jak na fig. 26, dając możność ope¬
rowania rączką wyłącznika silnika, w celu
samoczynnego wyłączania tego ostatniego
dla zatrzymania maszyny w tym wypadku,
gdy walec wznosi się do góry od naijniższe-
go swego położenia bez arkusza, który po¬
został na przenosizącym stole. Również w
tym samym czas'e, kiedy walec oraz stół do
pirzeinicisizeniia znaijidiują isię w góirnem knań-
ccWem jpcłołżeiniu, trzon 123, według fig- 23,
nurnika 124 jest pobudzony do wyjiścia na-
zewnątrz i zetknięcia się z dolnym końcem
drążka 90, wskutek czego koniec ten wcho¬
dzi na drogę przebiegu bloku 93, umocowa¬
nego na drążku 94 tak, że blok 93 przy doil-
nem krańcewem położeniu walca może o-
trzymać stosunkowo krótki i szybki ruch
ku górze od garbu 98, jak na fig. 2, powo¬
dujący nieznaczne podniesienie drążka 90
według fig. 23, wskutek czego sprzęgająca
część walca 75 wchodzi w połączenie z or¬
ganem rygLu.jaiC.ym 76, sprzęgając walec
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dla ruchu obrotowego, przygotowując go do
ruchu wgórę, clzyili mchu drukującego. Gdy
walec dobiegnie do górnego końca, wówczas
blok 92, umieszczony na krąjżku 94, otrzy¬
muje niewielkie lecz szybkie przesunięcie
ku dołowi pod działaniem garbu 97, wcho¬
dzi w zetknięcie z górnym końcem drążka
90 i wyciąga organ sprzęgający 75, rozłą¬
czając go iz częścią 77 lub, innemi słowy,
odłącza walec i pobudza również dolny ko¬
niec drążka 90 do zejścia z drogi przebie¬
gu bloku 93, wreszcie wciska nurnik 124,
chwiytacze ctwttieitają się pnzez wyfsitęp 66,
wedlujg fig. 8 i 11, poczem zadrukowany
arkusz zostaje pochwycony pnzez clhiwyta-
cze 71, według fig. 3, w pirzygotoiwaniiu do
oddania przesyłaczowŁ. Podczas przesuwa¬
nia się walca i stołu do przenoszenia ku gó¬
rze, arkusz materjału kieruje się ze stosu
magazynowego nia1 (przenoiszący isfóił i, gdy
walec wraz ze stołem do przenoszenia do¬
chodzi do końca swego biegu wgórę, wów¬
czas arkusz układa się na przenoszącym
stole i jest przytrzymany działaniem ssaw-
nem otworów 121, które trwa tak długo,
póki walec oraz opuszczający się wraz z
nim stół do przenoszenia nie dojdzie pra¬
wie do końca swego biegu wdół, poczem ar¬
kusz podlega rejestracji. W warunkach nor¬
malnych chwytacze walcowe zabierają ar¬
kusz materjału, zaś walec, który w tym
czalśie, w nialjniiżsizem swem połażeniu;, zlo-
stał zaryglowany przez działanie bloku 93,
drążka 90 oraz połączonych z niemi części
według fig. 23, poczyna następnie obracać
się, przy wznoszeniu się ku górze podczas
czynności drukowania. Jednakże, jeżeli ar¬
kusz nie został usunięty z przenoszącego
stołu, wówczas tłoczek /22 wysunięty na-
zewnątrz stanie na drodze, przebieganej
przez dźwignię wyłączającą 127\ weidiłiug
fig. 7, wobec czego podczas ruchu do góry
walica i przenoszącego stołu, dźwignia 127
zostanie pchnięta ku górze, wywołując
przerwanie obwodu silpika i wstrzymanie
maszyny. ,

Odnośnie do pneumatycznego mechani¬
zmu kontrolującego należy zwrócić uwagę
na fig, 14, 15 i 17. Na wale 30 jest osadzo¬
na wygarbiona tarcza 128, działająca na,
zawór 108, połączony z drążkiem 129, luź¬
no przymocowanym swym dolnym końcem
do końca dźwigni 130; jej przeciwległy ko¬
niec jest zaopatrzony w krążek 131, toczą¬
cy się po obwodzie tarczy 128. Wygarbiona
tarcza obraca się w kierunku, wskazanym
na fig. 15, i w przedstawionej pozycji próż¬
nia na stole do przenoszenia została przer¬
wana, w celu zdjęcia arkusza, przyczem
przerwa ta odpowiada pokręceniu tarczy od
położenia, oznaczonego literą x, do poło¬
żenia, oznaczonego literą y. Pokręcenie tar¬
czy 128 od punktu y do x Wskazuje czas,
w ciągu którego próżnia na stole do prze¬
noszenia istnieje tak, iż tłoczek 122 może
spowodować otwarcie wyłącznika silnika za
pośrednictwem wyłączającej dźwigni 127,
podczas biegu walca do góry, jeśli arkusz
materjału spoczywa na przenoszącym sto¬
le, zamiast na walcu. Okres pokręcenia tar¬
czy, oznaczony literami z — w, odpowiada
przebiegowii, w ciągu którego próżnia jest
przerwana, gdy walec ma rozpocząć swój
bieg ku dołowi. Okres pokręcenia tarczy,
oznaczony literami- w — x, odpowiada prze¬
biegowi, wt oiąjgui którego zachodzi ssanie
na stole do przenoszenia, jak również w
tłoczkach 122 i 124, gdy arkusz materjału
spoczywa na stole i pokrywa otwory 121.
W ciągu tego czasu walec oraz stół do
przenoszenia przesuwają się wdół i, jak po¬
wiedziano wyżej, w punkcie x na tarczy
128 ssanie zostaje przerwane, w celu >umoiż-
liwifcnia zdjęcia arkusiza materjału. Próżnia
jest stale przerywana na przenoszącym
stole (pnzaetza arkuaz umiesizczony nia nim;
tłoczek 124 wypierany nazewnątrż, powo¬
duje za pośrednictwem swego trzonu 123
ruch dolnego końca drążka 90 w kierunku
bloku 93 weldlług fig. 23.

Jak (zaznaczono wyżej, papier lub pov
dobny matęrjał umieszcza się na stole ma-
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gaaynowym 19, z którego schodzi arkusz
za arkuszem na stół do przenoszenia 120,
stąd układa się każdy arkusz na walcu dla
dokonania druku, poczem jest zabierany
przez chwytacze i umieszczony na przesy-
łaczu. Dlatego należy zauważyć, że arku¬
sze papieru są przenoszone kolejno z ma¬
gazynu, mieszczącego się z jednej strony
walca, na ten ositatni, zaś arkusze zadruko¬
wane są przenoszone kolejno z powyższe¬
go walca na przeciwległą stronę teigo ostat¬
niego, Materjał odbywa drogę od stołu ma¬
gazynowego do stołu przenoszącego zapo-
mocą mechanizmu ssawnego, składającego
się z nasady ssawnej 173 (fig- 18 obok fig.
1), luźno osadzoneij w oprawie 174 i połą¬
czonej przez giętką rurę 175 z rurą 176,
która komunikuje się ze źródłem ssania za
pośrednictwem kanału 177, wjedług fig. 24,
w jednem z ramion, zakończonych nasadą
ssawną, czyli dźwigni zasilających 178, po¬
łączonych z otworem 179 w wale 180 ra¬
mienia, zaopatrzonym w otwory 181 na-
rządne, wychodzące do z&woru 182 i ko-
muniikujące się z kanałem 183, według fig.
14, wyżłobionym w skrzynce zaworowej
106, przyczem ciśnienie w powyższym ka¬
nale 183 reguluje zawór 109. Ten ostatni
jest poruszany przez wygarbioną tarczę
184, według fig. 16 i 17, osadzoną ma wale
30 tuż obok .podobnej) tarczy 128. Ruch
zaworu 109 odbywa się od tarczy zapomo-
cą drążka 185, dolny koniec którego łączy
się z dźwignią 186, wahającą się na środko¬
wej osi i posiadającą na swym zewnętrz¬
nym końcu krążiek 187, stykający się bez¬
pośrednio z wygarbioną tarczą 184. Ssanie
zachodzi w nasadzie ssawnej 173 w, chwili,
kiedy arkusz materjału przechodził ze sto¬
łu ma-gazynowego na stół przenoszący i
tylko podczas tego okresu, pr«zyczem tarcza
184 kieruje właściwem otwieraniem, W
chwili kiedy nasada s^wina 773 chwyta
arkusz materjału ze stołu magazynowego
19, walec oraz przenoszący stół znajduje
się w swem najniźszem położeniu, i dopie¬

ro podczas ich wznoszenia się ku górze, na¬
sada ssawna 173 zbliża się do przenosizące-
go stołu i przy końcu biegu Wigórę tego o-
statniego, arkusz materjału, niesiony przez
nasadę ssawną 173, jest składany na prze¬
noszącym stole, w tym celu ssanie zostaje
przerwane, wskutek czego arkusz materja¬
łu zostaje zwolniony. W tej samej chwili
powstaje ssanie na stole do przenoszenia,
w celu pochwycenia i przytrzymania! arku¬
sza materjału. Jak zaznaczono wyżej, w
nasady ssawne są 'zaopatrzone ramiona 178f
osadzone ma wale 180, według fig. 2, z któ¬
rych jedno — 178 posiada występ 188, ko¬
niec którego jest połączony, iz drążkiem IW,
mającym na swym dolnym końcu krążek
190, pozostający w zetknięciu z obwodem
191 wygarbionej tarczy 192, osadzonej na
wale 30. Dolny koniec drążka 189 jest pod¬
party i prowadzony przez łącznik 193, luź¬
no przymocowany jednym końcem do drąż¬
ka, drugim zaś do bocznej oprawy. Wsku¬
tek takiego połączenia gdy występ 192 ob¬
raca się, ramię 178 oraz nasada ssawna bę¬
dą wykonywały kolejno ruchy wjtył i na¬
przód pomiędzy stołem magazynowym a
stołem do przenoszenia. Z przednim koń¬
cem 194 matsady sisawnej, w-eldlłiug fig. 1 i 2,
łączy się luźno część 195, dolny koniec
której jest połączony z blokiem 196, osa¬
dzonym ruchomo i przesuwanym wtył i na¬
przód w prowadnicy 197, luźno przytwier-
dziotaiej na cisi 198 db krokszitjyniu 17. Z pro¬
wadnicą 197 jest połączony w punkcie od¬
dalonym od końców drążek 199, naciskany
przez sprężynę i mający swój dolny koniec
luźno połączony z jednym z występów
dźwigni 200, wahającej się około osi 201,
leżącej pomiędzy końcami i przymocowa¬
nej do bocznej ostoi //, przyczem drugi
koniec dźwigni jest zaopatrzony w krążek
202, współdziała jacy z wygarbioną tarczą
203, wskutek czego nasada ssawna wcho¬
dzi w odpowiedniej chwili w zetknięcie z
wierzchnim arkuszem materjału na stole
magazynowym, jak wskazuje fig. 1. Mecba-
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nizin nasady ssawnej jest luźno umocowa¬
ny na "końcu ramienia 178, z którejgo może
być zdjęty jedynie przez naciśnięcie dźwi¬
gni 230, wield)łu|g fijg. 5, połączonej z opar-
kiem 231, znajdnijącym się na jednem % ra¬
mion 178. Po wyciągnięciu oporka 231, me-
dhanizrn nasady ssawnej jako całość może
być zdjęty z ramienia 178 najpierw przez
ruch boczny, a następnie podłużny.

Stół do przenoszenia poza ruchem do
góry i niadół jaki odibywa wraiz z walcem,
posiada nadto ruch nachylający ku walco¬
wi, gdy! wraz z tym ostatnim opuszcza się
ku dołowi db nastawienia od przodu; zgod¬
nie z tern stół do przenoszenia oddala się
cokolwiek od walca, gdy wraz z tym ostat¬
nim simie ku górze. Stół do przenoszenia
posiada również ruch poprzeczny do na¬
stawienia bocznego, przyczem ruch ten za¬
chodzi właśnie wtedy, jgdy stół wraz z wal¬
cem przesunie się wdół. Pnzedewszystkiem
należy zwrócić uwagę na ruch kołyszący
stołu do przenoszenia dla nastawienia
zpffzodu.

Do każdego końca drążka 62, według
fig. 7 i 8, jeist pfczytwierdizomie ramię 135,
luźno połączone za pośrednictwem naprę-
żacza 136 z dźwignią 137, wahającą się o-
koło osi 138, położonej między jej końcami
i umocowanej na podporize Walca. Z gór¬
nym końcem dźwigni 137 jest połączona o-
prawa, dźwigająca stół do przenoszenia. Z
jednym z napręźaczy jest luźno połączony
blok 139, według fig. 19, ślizgający się w
cokolwiek nachylonej, nieruchomej pro¬
wadnicy 140, przytwierdzonej do krok-
sztynu 17. Stosownie do tego, czy walec
sunie ku górze, przenoszący stół odchyla
się od walca, izaś gdy ten ostatni wraz ze
stołem do przenoszenia opuszczają się na-
dół, stół ten przechyla się ku walcowi tak,
iż przysuwający się brzeg adkusza mate-
njału zbliża się coraz: bardziej do chwyta-
czy walcowych i w chwili, kiedy wallee wraz
ze stołem do przenoszenia dochodzą do
sw^go najniższeigo położenia, stół przechy¬

la się ku chwytaczom walcowym w takim
stopniu, iż arkusz materjału wchodzi bez¬
pośrednio w zetknięcie z niemi. Zbliżając
się do swego dolnego krańcowego położe¬
nia, stół do przenoszenia przesuwa się rów¬
nież wlbok w celu bocznego nastawienia za-
pomocą następującego mechanizmu: w
jednej z podtrzymujących istół dźwigni 137,
•według fig- 6 mieści się kołek 141, wysta¬
jący z tego stołu dla ułatwienia j*ego bocz¬
nego przesunięcia w celu nastawienia. Dru¬
ga, podtrzymująca stół do przenoszenia
dźwiignia 137 jest przytwierdzona do stołu
klamirą i posiadła dfwia ucha 142, według fig.
19, 20 i 22, pomiędzy któremi mieści się
język 143, utworzony na jednym z końców
kołka 144 i mieszczący na sobie krążek
145, ruchomo osadzony w łukowym rowku
146, wyciętym w części 147, ślizgającej się
w prowadnicy 148, przytwierdzonej1 do pod¬
pory walca:. Kołek 144 jest osadzony na
jednym z końców ramienia 149, wahające¬
go się około osi 150, wskutek czego ramię
to może się kołysać poprzecznie w prowad¬
nicy 148, która poisiadlaj podłużne wycięcie
151, jak na fig. 22, umożliwiające ruch wa¬
hadłowy ramienia W&wraz z połączonemi
z niem częściami. Dolny koniec przesuwa¬
jącej się części 147 posiada wycięcie, słu¬
żące do pomieszczenia główki 152 drążka
153t wedlhijg figi. 19 i 20, o zmiennym ruchu,
naciskanego przez sprężynę i popychanego
ku górze od dolnego sweigo końca, wcho¬
dząc w zeitknięcie z występem 154, według
filg. 2, umieszczonym na kroksztynie 17; a
więc drążek 153 oraz połączone z nim czę¬
ści: mieszczą się na jpoid|por:ze wjaloa tak, iż
wfłaiśniie podoza/s końca biegu wialcai ku do¬
łowi drążek 153 porusza się do góry i w
ciągu tego ruchu połączona z moi częic 147
przesuwa się do góry, wprawiając to" ruch
na lewo kółek 144 zapomocą krzyy/ego row-
ki 146, fak wskazano na fig. 20, i zgodnie
z tem stół do przenoszenia za pośrednic¬
twem połączeń 142 i 143 otrzyma ruch po¬
przeczny w celu bocznego nastawieiiia.



Podczas poprzecznego mchu stołu do
przenoszenia ssanie na stole jest przerwa¬
ne, przyczem jeden brzeg arkusza materja-
łu wchodzi w zetknięcie z boczną prowad¬
nicą 126, według fig. 6 i 7, ogranicziaijiąc
ruch boczny tego arkusza w celu bocznego
nastawienia, gdy przenoszący stół przesu¬
wa się w dalszym ciągu poprzecznie, Ra¬
mię 126 do bocznego prowadzenia opuszcza
się na drogę bocznegp przesuwania się pa¬
pieru dokładnie wi chwili' nastawiania. Zwy¬
kle wzniesione ramię 126 zaciskają kleszcze
155, przymocowane da pręta 156, przyczem
posiadają one na tylnym' końcu oporek 157,
wchodzący w zetknięcie z nieruchomym
wystęlpem 158, ażeby pchnąć ramię 126 w
odpowiedniej! chwili wdół, przyczem ze¬
wnętrzny koniec ramienia wchodzi do jed¬
nego z licznych rowków 159, wskazanych
na fig. 26.

Do górnego końca jedneigo z ramion 137
jeisit luźno umocowana miał osii 160, według
fig. 7 i 8, kołysiząca się płytka 161, której
dolna część łączy się z nieruchomym prę¬
tem 162, przytwierdzonym do częiści lanej
163, tworzącej podporę dla drążka 126 do
bocznego nastawienia. Swobodny dolny ko¬
niec tej kołyszącej się płytki 161 podtrzy¬
muje walec 164, przymocowany do prasu¬
jącej sztabfci 165, luźno przytwierdzonej
do pary uszu 1661 wl oprawie stołu do prze¬
noszenia, wolbec czego gdy górne końce ra¬
mion 137 nachylają się ku walcowi pod¬
czas opuszczania się jego nadół, prasująca
sztabka 165 opada w swe najniższe położe¬
nie wówczas, gdy walec zajmuje swe naj¬
niższe położenie i gdy arkusz materjałfu
jest wciągany ze stołu1 do przenosizenia ua
walec przez chwytacze walcowe, przyczem
prasującą sztabka 165 wygładza arkusiz
materj ału. Gdy jgórcie końce ramion 137
odchylają się od walca podczas jego wzno¬
szenia się ku górze, prasująca sztabka 165
podnosi się i przybiera ostateczne położe¬
nie, wskazane na fig. 7, gdzie walec zaj¬
muje swe najwyższe położenie.

Zadrukowane arkusze materjału są zar
hierane z walca* gdy ten ostatni znajduje
się w swem górnem krańcowem położeniu,
i oddawane na przesyłacze przez chwyta¬
cze 71, wedllug fi)g. 1, 2, 3 i 4, z których każ¬
dy posiada górną i dolną szczęki1 204 i 205
według fig. 4; szczęki te są normalnie za¬
mknięte przez liczne sprężyny 206, otacza¬
jące sworznie 207, przymocowane do sztab-
ki 208, umieszczonej pomiędzy górną a dol¬
ną szczęką; są one przytwierdzone swemi
tylnemi końcami do wału 209, posiadające¬
go części spłaszczone, z któremi są również
połączone dźwignie 210, umocowane na ko¬
łyszącym się wale 211 według fig; 3. Dó
tego ostatniego jest również przytwierdzo¬
na część 212, według fijg. 4, zaopatrzona w
rowek dla prowadzenia krążka 213, osadzo¬
nego z jednej strony wygarbionej1 tarczy
214, znajdującej! się na głównym wale 27.
Stosownie do tego, gdy tarcza 214 obraca
się, dźwignie kołyszą się wtył i naprzód
pomiędzy walcem 45 i przesyłaczem 21.
Szczęki chwytaczy winny być otwarte w
chwili, kiedy zadrukowany arkusz materja¬
łu jest wyciągnięty z walca, jak również
wówczas, kiedy zadrukowany arkusz prze¬
chodzi na przesyłac7„ Do otwierania szczęk
służy dźwi|gnia 215, połączona ze sztabka
208, jak również z kołnierzem 2/6, ślizga¬
jącym się na jednej z dźwigni 210. Z koł¬
nierzem tym jest luźno związany łącznik
217, przytwierdzony do jednego z ramion
dwuramiennej dźwigni kolankowej 218, wa¬
hającej się na osi 219, przymocowanej do
oprawy, Drugie ramię dźwigni 218 jest za¬
opatrzone w krąjżek 220, współdziałający z
tarczą 214, posiadającą garby 221 i 222
Gdy garb 222 dotyka krążka, szczęki 204
i 205 chlwytacza otwierają się, ażeby po¬
chwycić zadrukowany arkusz z walca, zaś
gdy krąiżek 220 dotyka garbu 2211 zadru¬
kowany arkusz zostaje oddany na przesy-
łacz i umieszczony na nim, wówczas szczę¬
ki znowu otwierają się dla złożenia powyż-
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szego arkusza na przesyłaczu. W chwili
kiedy chwytacze biorą zadrukowany ar¬
kusz materjału z walca trzeba, aby końce
ćhwytaczy wchodziły w zetknięcie z zadru¬
kowanym arkuszem. Ażeby dać możność
chwytaczom nachylania się, służy dźwignia
223, połączona ze szczękami 204 i 205 i za¬
opatrzona na swym dolnym końcu w krą¬
żek 2241 todząoyi :się po łuku 225 i wahają¬
cy się około osi 226, umieszczonej pomię¬
dzy końcami i umocowanej na bocznej o-
stoi U. Z łukiem 225 jest połączony drą¬
żek 226a, posiadający) na swymi dolnym
końcu krążek 227, wtsipółdziałający z wy-
garbioną tarczą 228 dla udzielenia łukowi
225 ruchu kołyszącego, który wywiera na
wał 209, a przeto i na szczęki 204 i 205
chwytacza działanie nachylające; (gdy tylko
szczęki chwycą zadrukowany arkusz, prze¬
chylają się one cokołwiek wgórę dfrai cał¬
kowitego uwolnienia zadrukowanego arku¬
sza z walcowych ćhwytaczy, i w tej chwili
chwytacze oddające ruszają ku przesyła-
czowi. Sprężyna 229 utrzymuje krążek 227
W zetknięciu z tarczą 228 tak, że ruchy
przenoszone na łuk 2125 wi każdej chwili są
dostosowane do jego obwodu;

Główny wał 27 jest zaopatrzony w kor¬
bę 230, widdłujg fljg. 3, (połączoną luźno z ra¬
mieniem 231, którego górny koniec jest lulź-
no zmocowany z płytą 232, dźwiganą przez
ostoję. Odnośnie do takiego połączenia na¬
leży zauważyć, że gdy płyta znajduje się
w swem najniższem położeniu, wówczas
walec zajmuje położenie najwyżlsze, i że
wskazane części wznoszą się i opadają ru¬
chem prostolinijnym w płaszczyznach pio¬
nowych iw przeciwnych kierunkach dla u-
zyskania działania zrównoważonego o du¬
żej szybkości. Również należy zauważyć,
że płyta zialbezjpiłecza iprzez to izębmicę 80,
wedłujg fig. li 9, pozostającą przez cały
czas w zaczepieniu z napędowera zębatern
kołemtwalca 79, wskutek czego połowę pio¬
nowego przebiegu wykonywa płyta oraz

zmocowane z nią części, zaś drugą połowię
— walec.

Rozpatrując fig, 28 — 34 włączanie, ła¬
two zauważyć, iż przedstawiają one odmia¬
nę tłoczni, podanej na fig. 1— 27 włącznie,
przyczem zmiany dotyczą przedewszyst-
kiem mechanizmu do bocznego nastawia¬
nia. .

Na ostoi 233 tłoczni znajduje się ramię
234, luźno połączone na osi 235 z ramą sto¬
łu magazynowego 236 oraz z tym stołem
237, na którym jest pomieszczony arkusz
maiterjału dla .zalsilanaja tłoczni. Oprawa 238,
na której jest osadzony obracający się wa¬
lec 239, posiada ruch pionowy zmienny,
przyczem powyższa oprawa 238 jest poru¬
szana przez jakikolwiek odpowiedni me¬
chanizm, działający na punkt 240 tej opra¬
wy. Leżący z przeciwnej strony stół do
przenoszenia 241 jest przymocowany do ra¬
mion 242, luźno połączonych wi punkcie 243
z oprawą walc^ 238. Stosownie do przesu¬
wania się oprawy walca do góry i nadół,
przesuwa się również w tych kierunkach
stół do przenoszenia.

Poniżej podano szczegółowy opis zmie¬
nionego is{potsdbu bocznego najsfawianiiia ar-
kuszów materjału do zadrukowania, do¬
kładne ułożenie stosu arkuszów na stole
odnośnie do środków bocznego nastawiania,
wreszcie stosunek pomiędzy środkami do
bocznego nastawiania, stołem do przeno¬
szenia i stołem magazynowym.

Do oprawy 238 walca są przymocowane
kroksztyny 244 ze sworzniami 245. Każdy
z tych sworzni 245 podtrzymuje luźno ra-
tnię nośne 246, normalnie wypierane ku
górze przez skręconą sprężynę 241, jak
wfskialzują Hjg. 28 i 30, przyczem islpirężyna
247 jest połączona z ramieniem 246 i sworz¬
niem 245. Napięcie sprężyny może być re¬
gulowane w każdym poszczególnym wy-
ipadku ząpomlocą śrubokrętu, założonego na
łeb śruby 245, która jest utrzymywana w
wyregulowanem położeniu przez śrubę za¬
ciskową 248. Do bocznego nastawiania słu-
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ży Mnja 249 z podziałką osadzoną w spo¬
sób, dający możność regulowania w rowku
250, według fig. 30 i 31, w ramieniu no-
śnemi 246, i w położeniu wyregullowanem
jest unieruchomiona przez przykrywającą
ją ipłyitkę 251 i śtrubę 252, która przieeboidizii;
przez płytkę i1 wchodzi w ramię 246. Jak
wskazują fig. 28 i 29, drążek 249 może być
zagięty na końcu pod kątem prostym, two¬
rząc ramię 253 zaopatrzone w otwór 254,
przez który przechodzi część 255 w kształ¬
cie czaszy, mogąca być umocowaną we
wszelkiem wyregulowanem położeniu przez
naśrubek 256.

Powyższa część w kształcie czaszy po¬
siada wytoczony otwór, przez który prze-
chodzii sworzeń 257, posiadający ruch ob¬
rotowy poziomy i zakończony rozszerzo¬
nym łbem 258, w otworze którego ślizga
się drążek 259 do boczmego nastawiania.
Czasza 255 jest zaopatrzona w wyrżnięty
średnicowy rowek 260, słuiący do dokład¬
nego osadzenia drążka względem poziomu
przenoszącego stołu w celu otrzymania wy¬
regulowanego położenia nawet wówczas,
jeśli drążek jest wyjęty z rowka w sposób
poniżeji opisany. W| takiem połączeniu
sprężyna 261 jest okręcona dokoła ze¬
wnętrznego końca sworznia 257 pomiędzy
końcem organu 255 a podkładką 262, umo¬
cowaną na końcu sworznia 257, Wskutek
czqgo drążek 259 jest przyciskany do row¬
ka 260 w części 255. Wszelako, jeśli nale¬
ży obrócić drążek nastawiający 259 z jego
zwykłego położenia odpowiadającego dzia¬
łaniu np. przy zdejmowaniu przenoszące¬
go stołu, to wynik ten może być osiągnięty
przez nacisk boczny na drążek 259 (posłu¬
gując się śrubokrętem, włożonym w przy¬
legające#nacięoie 263), mający na celu ści¬
śnięcie sprężyny 261 w takim stopniu, aby
drążek 259 znalazł się poza rowkiem 266,
poczem drążek może być obrócony w do¬
wolnej mierze przy niezmiennem położeniu
rowka. Gdy drążek 259 powraca do swego
pierwotnego położenia, wówczas wchodzi

do rowka 260, ażeby zająć położenie jakie
zajmował przed wyjęciem bez żadnej
zmiany w stosunku do swego położenia
względem górnej powierzchni stołu do prze¬
noszenia. Sprężyna 261 wciska część łiba
258 W wyżłobienie czaszy 255, Wskutek
czego osią|ga się należyte przymocowanie
drążka 259. Na jednym końcu nastawiają¬
cego drążka 259 jest umieszczona regulo¬
wana część zatrzymująca 264, zakończona
sworzniem 265, przyczem część ta, jak rów¬
nież i sworzeń wchodzą podczas czynności
nastawiania do jednego z licznych rowków
266 w stole do przenoszenia. Organ zatrzy¬
mujący 264 jest osadzony w drążku 259,
celem usunięcia nieznacznych niedokładno¬
ści przy ostatecznem nastawianiu arkusza
materjału, i jest utrzymywany w wyregu¬
lowanem położeniu przez sworzeń 267 z
zaostrzonym końcem, wchodzącym w jed¬
no z licznych nacięć na jednej ze stron czę¬
ści zatrzymującej 264, przyczem sworzeń
ten jest wciskany do tych nacięć przez sprę^
żynę 268, przymocowaną do drążka w ja¬
kikolwiek sposób, np. zapomocą śrubki 269.

W związku z działaniem mechanizmu
do bocznego nastawiania staje się rzeczą
niezbędną pomieszczenie lub boczne nasta¬
wienie podług sygnału arkusza odnośnie
do formatu druku. W związku z tern ar¬
kusz papieru 270 umieszcza się na stole do
przenoszenia 241 zwykle ręcznie w przy-
błiżonem miejscu, przyczem regulowany
bocziiy drążek 259 z przymocowanemi doń
częściami jest nastawiany w taki sposób,
iżby zatrzymał arkusz (gdy walec znajdu¬
je się w najniższym krańcu swego biegu)
dla próbnego drukowania. Omyłkę w uło¬
żeniu, wykazaną przez próbne drukowanie,
można naprawić przez dalsze regulowanie
bocznego nastawiania, t. j. przez posuwa¬
nie drążka 249 z podzlałkami, połączone¬
go z bocznym drążkiem 259, wzidłużi osi w
rowku 250 ramienia podtrzymującego 246,
na którem drążek z podziałkami 249 oraz
połączone z nim części są następnie tmie-
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ruchomiaiie zapomocą śruby 252. Może
zajlść potrzeba uskutecznienia dokładnego
nastawienia. Da się to osiągnąć przez po¬
kręcenie zatrzymującego guzika 264 w jed¬
ną lub drugą stronę, poczem będzie on
przytrzymywany w wyregulowanem poło¬
żeniu przez sworzeń 267 pod działaniem
sprężyny 268. Rozumie się, że drążek 259
jest regulowany względem drążka 249 z
podziałką, jak i względem stołu do prze¬
noszenia 241 tak, iż guzik zatrzymujący
264 oraz sworzeń 265 mogą zajmować ja¬
kikolwiek z raWków 266 stołu do (przeno¬
szenia 241 w taki sposób, ażeby guzik znaj¬
dował się w przybliżeniu pośrodku bocz¬
nego brzegu użytego arkusza. Gdy tylko
arkusz zostanie ostatecznie umieszczony
na przenoszącym stole, należy odczytać
podziałkę na przesuwanym drążku 249, co
wskaże i określi położenie stosu 271 mate-
rjału na magazynowym stole 237\ jakie na¬
leży olbecnie nadać, przez nastawienie czę¬
ści prowadzącej 272 magazynu oraz przy¬
mocowanego dłoń bloku 273, nia tę saimą i-
lość podziałek na skali 274, co na drążku
z podziałką 249. Stosownie do-tego stos ma-
terjału może więc być umieszczony w taki
sposób, ażeby dotykał tak części prowa¬
dzącej 272, jak ii innych trzieeh części 275,
276 i 277 naregulowanych w taki sposób,
ażeby utrzymywać stos materjału w ze¬
tknięciu z częścią prowadzącą 272. Arkusz
zdjęty obecnie ze stosu zapomocą środków
samoczynnych i złożony na stole do prze¬
noszenia, będzie odsunięty od położenia
bocznego nastawienia o wielkość 278 zgó-
ry określoną. Ruch kołyszący stołu do
przenoszenia z położenia, wskazanego na
fig. 30, w położenie, które wskazuje fig. 31,
przedewszystkiem przysuwa arkusz do
chwytaczy walcowych 280, przyczem stół
do przenoszenia wykonywa ten .ruch zapo¬
mocą jakiegokolwiek odpowiedniego me¬
chanizmu, przez połączenie, jak wskazuje
liczba 279, następnie zaś przez ruch bocz¬
ny (jak wyżej opisano) wprowadza w ze¬

tknięcie arkusz z guzikiem 264 do boczne¬
go nastawiania, który w chwili tej opuścił
się z zajmowanego przezeń wzniesionego
położenia, jak wskazuje fig. 30, w odpo¬
wiednie do działania położenie, jak wska¬
zano na fig. 31, pod wpływem występu 281,
współdziałającego z częścią 282, przymo¬
cowaną do podtrzymującego ramienia 246.
W chwili kiedy arkusz zatrzymuje się w
swem krańcowem bocznem położeniu, wów¬
czas zostaje on pochwycony przez cłrwyta-
cze walcowe 280 i ponieważ został wycią¬
gnięty ze stołu do przenoszenia, drążek 259
do bocznego nastawiania wznosi się do gó¬
ry i zwalnia arkusz pod działaniem skrę¬
conej sprężyny 247, przyczem ruch do gó¬
ry mechanizmu do bocznego nastawiania
jest ograniczony występem 283 na ramieniu
podtrzymuJĄcem 246, które wchodzi w ze¬
tknięcie z guzikiem 284, umieszczonym na
podporze 244. Jest rzeczą ważną, ażeby
drążek do bocznego nastawiania wzinJoislił się
wcześniej, zanim papier zostanie wycią¬
gnięty z przenoszącego stołu przez walec,
ponieważ zatrzymujący guzik 264 do bocz¬
nego nastawiania wskutek zużycia stałby
się niedokładny. Sworzeń 265 służy do
przenoszenia arkusza, gdy wraz z nim o-
puszcza się nadół w chwili bocznego nasta¬
wiania i zapewnia dokładne nastawienie
wskutek zupełnego wyprostowania arkusza
we właściwym czasie, przyczem sworzeń
jest szczególniej pożyteczny w wypadku,
kiedy arkusz jest pochylony lub sfałdo-
wany.

Jeśli jest pożądane nastawianie arku-
szów po drugiej stronie prasy, to daje się
to osiiągnąć przez przeniesienie ruchomego
drążka z podziałką 249 oraz z przymoco-
wanemi doń częściami z lewej strony ra¬
mienia podtrzymującego 246 na prawą
stronę maszyny i umieszczenie we wjaści-
wem położeniu na temże podtrzymująeem
ramieniu 246, wi którym to przypadku część
prowadzącą 275 na stole magazynowym
stałaby się częścią prowadzącą.
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Zmodyfikowany mechanizm do boczne¬
go nastawiania jest zaopatrzony na swym
ziewinętrznym końcu w nieruchomy guzik o-
poroiwiyi 286 i siwiorzień 287 przyczem nie-
znaczne nastawianie uskutecznia się zapo¬
mocą przesunięcia luźno umocowanej pod-
poiry288 dirąjżkawlzględempos.iada,JĄceigoruch
boczny drążka z podziałką 289 prizez obra¬
canie naśrufoka 290, nakręconego na kołek
291, około którego owija się sprężyna 292,
umieszczona pomiędzy drążkiem 289 a jed-
nem z ramion podpory 288 drążka. Drążek
285 do bocznego nastawiania jest utrzy¬
mywany w jednem i tern samem położeniu
zapomocą klamry 295, połączonej z podpo¬
rą 288 drążkai luźno osadzonej na czopie
294 ruchomego drążka 289 z podziałką.

Należy zwrócić obecnie uwagę na środ¬
ki,, isiłużąoe dio samoczynoeigo i ręcznego kon¬
trolowania, jak również utrzymywania na
stole magazynowym stosu materjału o okre¬
ślonej wysokości.

Rozpaibruj-ąc fig. 35—42 włącznie, na¬
leży zauważyć, że na głównej ostoi 295
tłoczni drukarskiej są umieszczone ślizga¬
jące się na niej części 296, podtrzymujące
walec drukujący 297 o ruchu pionowym,
który jest również ruchem współdziałają¬
cej z walcem konsoli, przesuwanej na ostoi
295, przyczem tak konsola, jak i walec po¬
ruszają się jednocześnie w przeciwległych
kierunkach. Stół do przenoszenia 298 jest
sztywno związany z oprawą walca i wsku¬
tek tego przesuwa się z nią do góry i nadół.
W tego rodzaju tłoczni arkusze materjału
do zadrukowania są dostarczane ze stosu
299, spoczywającego na stole magazyno¬
wym 300, na stół do prizenoszenia 298, z
którego przechodzą na walec drukarski 297
i po zadrukowaniu są usuwane z wal¬
ca.

Stół magazynowy 300 jest zaopatrzony
w podtrzymujący drążek 301 21 zębnicą
i029 która zaczepia koło zębate 303, osa¬
dzone na jednym odcinku 304 wału, posia¬
dającego drugi odcinek 305, połączony z

pierwszym 304 zapomocą jakiegokolwiek
odpowiedniego sprzęgła 306. Drążek 301
jest osadzony ruchomo na kroksztynie 307,
połączonym luźno z ramieniem 308 zapo¬
mocą dwóch pionowo ustawionych zawias
309 i 310, przyczem ramię 308 jest przy¬
twierdzone do głównej ostoi 295 lufo też
stanowi jej część.

Zwracając szczególną uwagję na fig. 37
i 38, należy zauważyć, że na odcinku 304
wału jest umocowany pienścień 311 z row^
kiem 312, mieszczącym ślizgającą się w nim
obrączkę 313, luźno połączoną u. rozwidlo-
nem ramieniem 314 dźwigni 315, która jest
luźno umocowana na czopie 316 kroksżty-
nu 307. Do pierścienia 311 przylega zwi¬
nięta sprężyna 317, otaczająca część odcin¬
ka 304 wału i opierająca się jednym koń¬
cem na powyższym pierścieniu 311, a dru¬
gim końcem na wytoczenie 318 tulei 319,
przymocowanej do kroksztynu 307 lub sta¬
nowiącej jego część. Jeden koniec odcinka
wału jest izaopatrzony w kły 320, sprzę¬
gające się z odpowiedniemi kłami 321, w
jakie jest zaopatrzony koniec 322 korby
323. W celu * podniesienia lub obniżenia
ręcznie stołu magazynowego, wystarczy
pchnąć dźwignię 315, przez co odcinek 304
wału przesunie się pomimo nacisku spręży¬
ny 317 w taki sposób, iż jego Wy 320 sprzę¬
gną się z kłami 321, dając możlność obra¬
cania korby w jednym lub drugim kierunku,
W celu przestawienia stołu magazynowego
do góry lub nadół, za pośrednictwem koła
zębatego 303 oraz zębnicy 302. Należy zau-^
ważyć, że koło zęjbate 303 posiada odpo¬
wiednią szerokość, pozwalającą na przesu¬
wanie wału. Gdy odcinek 304 wału jest
sprzężony z korbą 323, wówczas zostaje on
rozłączony z odcinkiem 305. Ten ostatni
służy właśnie do samoczynnego podnosze¬
nia stołu magazynowego 300, jak opisano
poniżej.

W związku z mechanizmem przenoszą¬
cym za pośrednictwem którego materjał
jest podawany ze stołu magazynowego na
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stóf do przenoszenia 298 lub na drukujący
walec 297, są zastosowane dwa ramiona
324, z których jedtoo tylko j.efs* widoczne,
ponieważ każde z nich jest umieszczone na
jednej stronie tłoczni, przyczem są one o-
sadzone nieruchomo na wale 325. Ramią
324 tworzy jedną całość z ramieniem 326f
luźno .połącfzomemi swym zewnęffrziniym 'koń¬
cem z drążkiem 327, którego dolny koniec
pozostaje w łączności z jakąkolwiek odpo¬
wiednią wygarbioną tarczą 328, nadającą
ramionom 324 wahania pomiędzy stołem
magazynowym 300 a walcem 297 dla prze¬
noszenia adkiusizy materiału ze stosu 299 na
stół do przenoszenia 298. Arkusz wierzchni
ze stosu 299 jest chwytany przez odpowied¬
nią nasadę ssawną 329, ramiona której 330
posiadają kołki, luiźno obsadzone w pod¬
trzymujących częściach 331 górnych koń¬
ców ramion 324.

Ażeby ułatwić nasadzie sisawnej chwy¬
tanie wierzchniego arkusza papieru ze sto¬
su materjału 299 w każdym wypadku, jest
rzeczą niezbędną by nasada posiadała na¬
chylenie zmienne w pewnych zgóry okre¬
ślonych granicach, Dla udzielenia nasadizie
ssawnej ruchu kołyszącego, na jednym
końcu sworznia lub ramienia 330 jest umo¬
cowany palec 332, którego zewnędarzaiiy ko¬
niec łączy się luźno z głównem ramieniem
nachyjlającem 33, dolny koniec którego jest
odcięty,wbok i tworzy podpotę 334, Wska¬
zaną na fig. 41, przyczem część środkowa
powyższego ramienia jest zaopatrzona w
podłużne wycięcie 335, ppzez, które przecho¬
dzi sworzeń śruby 336, umocowanej w blo¬
ku 337, ślizgającym się w prowadnicy 338,
przytwierdzonej do ramienia 324, tworząc
z tern ostatniem jedną całość. Do zewnętrz¬
nego końca swiorzmia 336 jest umocowany
blok 339, ślizgający się w rowku części 340,
którego jeden koniec jest luźno osadzony
na osi 341, umoooWameij nai wewnętrznej
stronie kroksztynu 308.

Z urządzenia w ten sposób szczegółowo
cpisanegio Widiać, że gdy ramię 324 waha

się pomiędzy stosem materjału 299 a wal¬
cem 297, blok 339 będzie się przesuwał w
rowlku części 340. Gdy nasada ssaWna, dźwi¬
gana przez ramię 324, słanie u kresu swego
biegu ponad stosem materjału, wówczas
nachyla się aż db zetknięcia z wierzchnim
arkuszem materiału, zniewolona do tego
przez drążek 342, mająfcy jeden koniec luź¬
no połączony z częścią 340, zaś drugi po¬
łączony za pośrednictwem spltfężyny 343 z
prętem 344, którego dolny koniec pozostaje
w czynnym związku z krążkiem 345, toczą¬
cym się po od)powiedhiio wygaitoiottie j tarczy
346. W chwili, kiedy nasada ssawna nachy^
la się, blok 339 będzie się znajdował Misko
od lewego końca części 340, która pochyli
się ku dołowi

W założeniu, że stół magazynowy 300
wznosi się za każdym razem o Vq cala, po¬
nieważ o tyleż został zmniejszony stos ma-
terjału, łatwo pojąć, iż podczas przerwy
nasada ssawna będzie posiadała nachylenie
zmienne ii podobnież ramię 333 otrzyma
rudh zmienny. Jednakże pochylanie się ku
dołowi części 340 jest niezmienne; W myśl
powyższego należy włączyć pomiędzy czę¬
ścią kołyszącą się 340 a głównem nachyla-
jącem się rattniemiem 333 jakikolwiek mecha¬
nizm wyrównawczy. Ten ostatni składa się
ze sprężyny 347, według fig. 41, wstawionej
pomiędzy podporą 334 a podporą 348,
przez której część pionową przechodzi
sworzeń 336. Z podpory 348 wystaje ku
dołowi pionowy swomzeń 349, utrzymujący
na miejscu skręconą sprężynę 347. Jak
wskazano na fig. 41, sprężyna 347 wypiera
ramię 333 ku dołowi tak, że sworzeń 336
zajmuje część igómą podłużnego wycięcia
335. Przypuśćmy teraz, że wierzchni ar¬
kusz matarjału na stosie znajduje się na
wysokości zgóry określonej. W tych wa¬
runkach nachylenie, jakie ma osiągnąć na¬
sada ssawna, będzfe <miin>imialne, jak rów¬
nież i ruch ramienia 333. Wszelako, mając
na względzie tę okoliczność, że część 340
będzie posiadała ruch wahadłowy nie-
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zmieimy, podpora 348, umocowana na.
sworzniu 336, otrzyma niezmienny mich w
jedną i drugą stronę. Zatem w chwili, kie¬
dy nasada ssawna wejdzie w zetknięcie z
wferzchnim arkuszem mater;jału na stosie,
tak ona, jak i jej główne ramię chylące 333
zatrzyma się, podczas gdy podpora 348 bę¬
dzie posulwała się w dalszym ciągu ku do¬
łowi, przyczem sprężyna 347 zostanie ści¬
śnięta i wyrówna różnicę ruchu pomiędzy
częścią 340 a ramieniem 333.

Jednakże, w miarę zmniejszania się sto¬
su, nachylanie nasady ssawnej będzie wzra¬
stało, jak również ruch ramienia 333, skie¬
rowany ku dołowi, przyczem ruch tego o-
statniego jest przenoszony z części 340 za
pośrednictwem sprężyny 347. Więc jeżeli
stos materjału zmniejszy się o jedną ósmą
c^ęść cala przedtem, zanim stół podniesie
się o jedną ósmą część cala), to zuniama tw
ruchu ramienia 333 wyniesie jedną ósmą
część cala,

W związku ze zmiennem przesunięciem
ramienia 333 są przewidziane środki, celem
samoczynnego podnoszenia stołu magazy¬
nowego o daną wielkość, np, o jedną ósmą
część cala, gdy stos materjału na powyż¬
szym stoile znmiejiszy isię o jedną ósmą
część cala.

Taki mechanizm samoczynny składa,
się z pod|pcry 334, która każdorazowo pnzy
opuszczaniu się ku dołowi wchodzi w ze¬
pniecie z ćwiekiem 350, jak na fig, 40, na¬
stawionym w uchu 351 (podpórki 352, waha¬
jącej' się około osi 353 i połączonej z pła¬
ską częścią 354 głównego ramienia nośnego
324. Na podporach 352 jest luźno umoco¬
wany palec 356, którego jeden koniec styka
się z występem 357 podpórki 352 zapomocą
sprężyny 358, przyczem drugi koniec po¬
wyższego palca jest luźno połączony z gór¬
nym końcem łącznika 359, mającego dolny
koniec luźno zmocowany z występem bocz¬
nym 360 nastawianego drążka 361, którego
przeciwległy koniec jest luźno poftącziony
zapomocą trzpienia 362, jak na fig. 39 i 36,

z podporą 363, luźno osadzoną na osi 310,
Na podporze tej jest luźno umocowana za¬
padka 364, przyciskana sprężyną do koła
zapadkowego 365, przymocowanego lub sta¬
nowiącego jedną całość ze stożkowem ko¬
łem ztęjbatem 366, wedlłu$ fig, 36, rosa^zronem
na osi 310 i zaczepiającem inne stożkowe
koło zęibate 367, osadzone na końcu odcin*
ka 305 wała

Wlflęc gdy koło zapadkowe 365 obraca
się w kierunku skazówek zegara, jak wskąr
zano na fig. 39, stół magazynowy będzie
wznosił się o wielkość, odpowiadającą dłu¬
gości zęba zapadki, w tym wypadku jeżeli
odciiinki 304 i 305 wału są sprzęgnięte, jak
to izwykle ma miejsce pifzy samoczynnym
napędzie stołu magazynowego. Wszelako
koło 365 me zawsze się obraca przy -ruchu
drążka 361 dla tej przyczyny, ie przeisunię^
cie wizldiłuż oisi teigjo oistatniego nie ziawtezie
jest dostateczne, ażeby spowodować ze¬
tknięcie zapadki 364 z najbliższym zębem
koła zapadkowego 365. Długość przesunię¬
cia wzdłuż osi drążka 361 zależy bezpo¬
średnio od położenia jego występu 360 w
wycięciu kształtu hiku' 368, według fig. 40,
na płycie 369, przymocowanej do ramienia
324. Pdtaż/endie występu 360 w rowku 368
zależy bezpośrednio od wielkości rulchu
wdół podpory 334 ramienia 333, który to
ruch przenosi się za pośrednictwem ćwieka
350, podpórki 352, paUca 356 i łącznika
359.

W miarę zmniejszania się stosu na sto¬
le magazynowym, wzrasta wielkość prze¬
sunięcia ku dołowi ramienia 333, jak rów¬
nież jego podpory 349, a zatem wzrasta
ruch ćwieka 350, wchodzącego w zatknię¬
cie z podporą 334 oraz połączonemi z nią
częściami, łącznie z występem 360 drążka
361. Stąd np. gdy stos materjału zmniejszy
się na stole magazynowym o jedną ósmą
częiść cala, części powyższe zostaną wpra^
wionę w ruch tak, iż występ 360 zajmie gór¬
ną część wycięcia 368, więcej oddaloną w
kierunku promienia od wału lub środka 325,
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aniżeli wewnętrzny koniec wycięcia, wtslku-
tek czego przesunięcie wzdłuż osi drąjzka
361 Wzrośnie -w takim stopniu, że zapadka
364 będzie mogła wejiść w zetknięcie z naj¬
bliższym zębem ikoła 365, ażeby przenieść
ruch za pośrednictwem edeinkiów 305 i 304
wału, koła zębatego 303 i zębnfcy 302, ce¬
lem przesunięcia ku górze /stołu magazyno¬
wego 300. W ta'kffi sposób materjał na stole
magaizyndwym jeist utrzymywany nai pew¬
nym określonym zgóry poziomie w danych
granicach.

Mechanizm liczący i sygnalizujący słu¬
ży do samoczynnnego i ścisłego obliczania
ilości aifcuszy przechodzących przez tłocz¬
nię onaz <db samicczynłneigo sygmaKzowania,
jeśli z jakiejkolwiek przyezyny arkusz ma-
ter j ału nie został dostarczony częściom dru¬
kującym.

Jak wyżej wspomniano, ostoja 370 pra¬
sy tłoczącej dźwfiga podłoże, przyczem ro¬
zumie się, że gdy walec drukujący 371
przesuwa* się ftuchem prostolinijnym w jed¬
nym kierunku, wówczas zębnica 372 z pod¬
stawą watka sumie ruchem prostolinijnym
w przeciwnym kierunkti. Podczas ruchu
priostołinijnegó waka 371 bu górze, ten o-
stathi również obraca się, ażeby poddać
niesiony arkusz matefjału tłoczni przed¬
tem, zanim ten będzie zdjęty z walca przy
jego krańcowym biegu ku górze. Podczas
ruchu prostolinijnego walca 371 ku dofowi,
walec ruchu obrotowego nie posiada. Wa¬
lec 371 będzie obracał się lub nie zależnie
od tego, czy je&t sprzęgnięty lub nie z na¬
pędzającem kotem 373, które zaczepia żab¬
nicę 372.

Szczególniej, powołując się na lig 45,
należy zauważyć, że do jednej z końcowych
ścianek wałca jest przytwierdzona podpo*
ra 374, z którą łączy się dźwignia 375, ma*
jąca jedfcn ikoniec luźno związany z rucho¬
mą ryglującą częścią 376, przesuwćjącą się
w jedną i drugą stronę przez otwór 377 w
jednym zkońców walca, przyczem powyż¬
sza ruchoma igłująca część sprzęga się

łub nie ze sprzęgłem 378, umocewanem mą
tarczy 379' napędzającego walca koła zęba-
tego 373.

Jak wyżej zaznaczono, ruchoma część
ryghdfafca 376 j«"Sit płołączjoma pode^ate dzia-
łamią z dźwignia kodanfcaWą 380, posiada¬
jącą na jednym ze swych końców zapadkę
381, utrzymywaną w naregulowanem poło¬
żeniu względem wskazanej dźwiiigni. Górny
koniec zapadki 381 Jest poruszany przez
blok 22, umieszczony na górnym fcodcu
drążka 383 celem zwolnienia waka, |ub in-
riemi słowy, iprzez wyciągnięcie części ry¬
glująpej 376 z pldłącizenia, w j&kiem poizo-
stawała ona ze sprzęgtem 378, usfeuteczłnia
się czymność zWcAnienia, zachodząca iprzy
końcu biegu ku górze walka, zanliim ten o*
śtatni pocznie opuszczać się ku dołowi, nie
obracając się podczas tego ruchu, W koń¬
cu biegu wdół walec zotstaje isprzęgnięty
lub, ionemi $fcwwy, zafpadka 381 oitraymiuje
nagły 8- krótkotrwały rtich do góry, przeno¬
szący się na część ryglującą 376, którą łą¬
czy siiię ze slprzęgłetm 378 wcześniej, zanim
wałeć ruszy do góry, zachowując w ciągu
tego biegu również ruch obrotowy.

Jak wskazuje fig. 45, zapadka 381 jest
naciskana przez blok 382, ceJem zwolnie¬
nia walca i przesunięcia dolnego końca za¬
padki 381 na lewo dla wepchnięcia tłoczka
384 rozrządzającego powietrze, oraz jego
trzonu 385 do wnętrza cylindra 386, przy¬
czem czynność ta zachodzi przy końcu bie¬
gu ku górze drukującego walka.

Jak to wyżej opisano, oprawa walca
dźwiga stół Ho jjprzlenoszenia 387, otrzy¬
mujący arkusze materjału ze stosu, gdy
stół przenoszący znajduje się wraz z wal¬
cem drńikttjącym w swem najwyiżlsizem po¬
łożeniu* Stół ten posiada otwory przecho¬
dzące nawylot i komunikujące się z urzą¬
dzeniem do wytwarzania próżlni. Skoro tyl¬
ko arkusz materjału zostaje umieszczony
na przenoszącym stole 387, otwory zakry¬
wają się, oo powoduje wypchnięcie tłoczka
3B4 W&z z trzonem 3&S nazewnątrz lub w
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prawo, jak wskazano na fig. 45, wiskutek
czego dolny koniec zapadki 381 pnzesulwa
się w prawo. Z drugiej strony, jeżeli wsku¬
tek jakiejkolwiek przyczyny arkulsz mate¬
rjału nie zostanie dostarczony na przeno¬
szący stół, gdy ten ostatni stanie w naj-
niższem swem położeniu, to otwory w sto¬
le nie zostaną przykryte i stosownie do te¬
go tłoczek 384 oraz jego trzon 385 nie prze¬
suną się w pralwd, według fig. 45, jak rów¬
nież i dolny koniec zapadki. Innemi słowy,
dolny koniec zapadki posiada dwa różne
położenia. Przy jednem z nich, gdy prze¬
sunięcie nastąpiło w prawo, arkusz mate¬
rjału został dostarczony na stół do prze¬
noszenia i pokrywa jego otwory,. Przy dru-
giem, gdy przesunięcie nastąpiło w lewo i
pozostaje tam nawet wtedy, gdy stół do
przenoszenia wraz z walcem ruszają ku do¬
łowi, arkusz materjału nie został dostar¬
czony na stół do przenoszenia i otwory te¬
goż nie są przykryte. Gdy arkulsz materja¬
łu jest dostarczony na stół do przenosze¬
nia, arkusz ten, rusza ku dołowi Wraz ze
stołem i walcem, przyczem materiał jest
należycie wyrównany ij podany na Walec
przy końcu biegu wdół tego ostatniego.

Arkusz materjału w ten sposób dostar¬
czony n,a walec drukujący zostaje zareje¬
strowany przez mechanizm liczący, przy¬
czem ten ostatni otrzymuje kształt dowol¬
nego przyrządu zapisującego tub licznika
388, działającego przez drążek 389, zaopa¬
trzony wpobliżu swego dolnego końca w
pierścień 390, zaś dolny koniec drążka jetet
podtrzymywany i prowadzony przez; pod¬
porę 391, przymocowaną do kroksztynu
392 ostoi prasy tłoczącej, przyczem należy
nadmienić, że gdy arkusz materjału znaj¬
duje się na stole do przenoszenia, dolny
koniec zapadki 381 zajmuje położenie z
prawlej strony. Gdy walec wraz z .zapadką
381 opuszcza isię nadół i dochodzi do koń¬
ca swego .biegu, wówczas dolny koniec za¬
padki wchodzi w zetknięcie z pierścieniem
390, udzielając przezi to drążkowi 389 nie¬

znaczny ruch ku dołowi, wywołujący dzia¬
łanie mechanizmu zapisującego lulb liczni¬
ka 388. Gdy arkusz materjału nie jest do¬
starczony na stół do przenoszenia, wówczas
dolny koniec zapadki 381 zajmie położenie
z lewej strony i w swym ruchu ku dołowi
wraz z walcem, dochodząc do końca swego
biegu, wejdzie w zetknięcie z pierścieniem
393, umieiszczonym wpdbliżu dolnego koń¬
ca na drążku 394, udzielając temu ostat¬
niemu krótkotrwałego ruchu ku dołowi dla
podania odpowiedniego sygnału zapomocą
dzwonka 395 alarmującego, że materjał nie
został dostarczony na stół do przenoszenia
oraz na walec.

Drążek 394 jest prowadzony i podtrzy¬
mywany również przez podporę 39L Na
fig. 45 jest on przedstawiony w pozycji sy¬
gnalizującej linijamii przerywałem^. Pier¬
ścienie 390 i 393 są nastawione na swych
drąjżkaoh dla uwzględnienia warunków
zmiennych.

Streszczając się można powiedzieć, że
gdy walec wraz ze stołem do przenoszenia
znajdą się przy końcu swego biegu ku gó-
rzje, wówczas walec ten zwalnia się, i ar¬
kulsz materjału dostarcza silę na stół do
przenoszenia przez1 stół magazynowy, że
ssanie u nasady chwytacza zostało przer¬
wane, że ssanie na stole do przenoszenia
zostało wznowione, i przeto wraz z arku¬
szem materjału na stole do przenoszenia
zostaje przesunięty nazewnątrz tłoczek,
kierujący wyłącznikiem sSilnika, celem włą¬
czenia tęgą ostatniego do przesuwania wal¬
ca oraz stołu do przenoszenia ku górze, je¬
śli arkusz pozostaje jeszcze na tym ostat¬
nim podczas przesuwania się ku górze, że
tłoczek, kierujący zapadką walca, został
wysunięty nazewnątrz tak, iż walec ten mo¬
że być sprzęgnięty przy końcu swego bie¬
gu wdół, że cbwytacze walcowe są otwarte
i chwytają arkusz zadrukowanego materja¬
łu, przygotowując się do przeniesienia go z
walca na przesyłacz. Więc gdy walec oraz
stół do przenoszenia znajdują isię przy koń-
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cu swego biegu wdół, wówczas walec jest
sprzęgnięty, że arkusz materjału na stole
do przenoszenia jest nastawiony według
walca zprzodu i zboku, że chwytaczewal¬
cowe otwierają \sbą w cellu ujęcia arkulsza
materjału ze stołu do przenoszenia w ocze¬
kiwaniu drukującego ruchu walca ku górze,
że nasada ssawna nachyla się aż do zetknię¬
cia z wierzchnim arkuszem na stole maga¬
zynowym, że ssanie zachodzi w nasadzie
ssawnej, wreszcie że chwytacze uwalniają¬
ce znajdują się ponad prżesyłaczem i skła¬
dają nań zadrukowany arkusz.

Podczais ruchu walca i stołu do przeno¬
szenia ku górze, chwytacze pneumatyczne
przesuwają arkusz materjału ze stołu ma-
gazynowtego na stół do przenoszenia, zaś
chwytacze uwalniające zbliżają się do wal¬
ca. Również na krótki okres czasu ssanie
jest wznowione na stole do przenoszenia,
celem utrzymania tłoczka do wyłączania
silnika w najbardziej nazewnątrz wysunię-
tem położeniu, powodującem otwarcie wy¬
łącznika, jeśli arkusz materjału pozostaje
jeszcze na stole do przenoszenia, podczas
ruchu tego ostatniego ku górze. Wallec w
swym ruchu drukującym1 ku górze jest
sprzęgnięty i obraca się, podczas gdy przy
ruchu nadół jest on rozprzęgnięty i nie po¬
siada ruchu obrotowego.

Zastrzeżeń i a p a it e ;n t o w e.

1, Tłocznia drukarska pionowa, zna¬
mienna tern, że jej mechanizm drukujący
składa się z dwu narządów, z których je¬
den posiada w stosunku do drugiego pod¬
czas działania ruch pionowy prostolinjo-
wyi

2. Tłocznia drukarska według zastrz,
1, znamienna tern, że mechanizm drukuja¬
cy składa isiię z iłoiżia cizcionkoweigo oraz z ob¬
racającego się wału drukarskiego, przy-
czem łoże czcionkowe posiada ruch prosto-
linjowy pionowy względem walca.

3* Tłocznia drukarska według zastrz.

t, znamienna tern, że walec drukarski wy¬
konywa ruchy prostolinjowe zwrotne, przy-
czem obraca się podczas swego ruchu pro-
stolinjowego w jednym kierunku i nie ob¬
raca się podczas ruchu prostolinjowego w
kierunku przeciwnym, będąc hamowanym i
ponownie puszczanym w ruch obrotowy za-
pomocą odpowiednich mechanizmów.

4. Tłocznia drukarska według zastrz.
1 — 3, znamienna tern, że walec sprzęga
się z mechaiiiiizinetn uruchomiająicyim w naj-
niższem swem położeniu, aby mógł obracać
się podczas swego ruchu wgórę, i rozłącza
się w swem najwyższem położeniu, aby
podczas swego ruchu wdół nie obracał się.

5. Tłocznia drukarska według zastrz.
1 — 3, znamienna tern, że mechanizm uru¬
chomiający wialka i&kłakłia isię tz zębnicy, za¬
czepiającej koło zębate, umieszczone na
tym walcu.

6. Tłocznia drukarska według zastrz.
1 — 3, znamienna tern, że narząd sprzęga¬
jący pozostaje pod kontrolą mechanizmu,
poruszającego w ten lub inny sposób za¬
padkę, zależnie od tego, czy narząd sprzę¬
gający ma być przesunięty lub nie do dane¬
go położenia.

7. Tłocznia drukarska według zastrz.
1 — 3, znamienna tem, że narząd sprzęga¬
jący działa w różnych położeniach, zależ¬
nie od urządzenia, regulowanego pneuma¬
tycznie.

8. Tłocznia drukarska według zastrz.
1 —'3, znamienna tem, że posiada urządze¬
nie do przenoszenia materjału, które arkusz
z nagromadzonego stosu chwyta i stopnio¬
wo przesuwa ku walcowi drukarskiemu,
wchodząc z nim w styczność.

9. Tłocznia drukarska według zastrz*
8, znamienna tem, że urządzenie do prze¬
noszenia materjału posiada ruch boczny,
przyczem spoczywający na niem arkusz ma¬
terjału przesuwa isię wraz z niem do chwili
zetknięcia się z walcem drukarskim.

10. Tłocznia drukarska według zastrz.
8, znamienna tem, że urządzenie do prze-
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noszenia materjału składa się ze stołu
przenoszącegoi walca drukarskiego oraz u-
mieszczonego pomiędzy niemi urządzenia,
zasilającego w materjał,

11. Tłoc/nia drukarska- według zastrz.
10, znamienna tern, że chwytany ze stosu
podczas jednego okresu ruchu, walca dru¬
karskiego arkusz wchodzi w zetknięcie z
przenoszącym (stbłem podczajs tegp okreislu.

12. Tłocznia drukarska według zastrz.
10, znamienna tern, że arkusz materjału na
stole do przenoszenia podczas ruchu tego
ostatniego nie może się przesunąć i jest
zwalniany tuż, przed zatknięciem się stołu
i walca drukarskiego.

13. Tłocznia drukarska według zastrz.
10, znamienna tern, że stół do przenoszenia
jest zaopatrzony w środki powstrzymujące
drukowanie, gdy arkusz materjału pozosta¬
je na powyższym stole, zamiast przejść na
walec drukujący.

14. Tłocznia drukarska według zastrz.
10, zaamienna tern, że walec drukujący
jest zaopatrzony w chwyty do unoszenia
arkusza materjału, leżącego na stole do
przenoszenia.

15. Tłocznia diukarrka według zastrz.
3 ii 14, znamienna tern, że chwyty ujmują
arkusz materjału, leżący na stole do prze¬
noszenia, przy jednym końcu biegu druku¬
jącego walca.

16. Tłocznia drukarska według zastrz.
3 i 10, znamienna tern, że stół do przeno¬
szenia jest wyposażony w pneumatyczne
środki do kontroli, wskutek czego powyż^
szy walec nie zostaje sprzęgnięty z mecha¬
nizmem napędowym, jeśli arkusz materja¬
łu nie jest pomieszczony w danej chwili na
powyższym stole podczas przebiegu dru¬
kowania.

17. Tłocznia drukaiiska według zastrz,
3 i 10, znamienna tern, że stół do przeno¬
szenia pochyla się ku drukującemu walco¬
wi podczas jego ruchu w jedną stronę i od¬
suwa się w kierunku poprzecznym od wal¬
ca podczas ruchu tego ostatniego w drugą

stronę, w celu bocznego i przedniego na¬
stawiania.

18. Tłocznia drukarska według zastrz.
17, znamienna tern, że stół do przenosze¬
nia otrzymuje poprzeczny ruch nastawiają¬
cy zapomocą ślizigającej s&ę części z wirstę-
pena, połączonej z powyższym stołem i
przesuwającej się wraz z nim.

19. Tłocznia drukarska według zastrz.
18, znamienna tern, że stół do przenosze¬
nia otrzymuje nastawiający ruch poprzecz¬
ny podczas przesuwania się części z wy¬
stępem w jednym kierunku, podczas gdy :w
ciągu przesuwania się tej części w przeciw¬
nym kierunku pomdeniony stół powraca do
swego zwykłego położenia.

20. Tłocznia drukamka według zastrz.
1 i 3, znamienna tern, że walec drukujący
oraz współdziałające z nim łoże czcionko¬
we posiadają ruchy prostopadłe względem
siebie.

21. Tłocznia drukarska według zastrz.
20, znamienna tern, że łoże czcionkowe
przesuwa się w prowadnicy pionowej,

22. Tłocznia drukarska według zastrz.
1, 2 i 3, znamienna tenu, że aiikuisze nagno-
madzanegp małerjału dcisitarcziattie mia dru¬
kujący walec z jednej strony łoża czcion¬
kowego, są zniewalane do przechodzenia
kolejno na drugą stronę tego łoża po za¬
drukowaniu.

23. Tłocznia drukarska według zastrz.
22, znamienna tern, że posiada urządzenie
przesyłające, składające się z ruchome-)
części do chwytania i kolejnego przenosze¬
nia zadrukowanych arkuszy z waka przy
końcu jego biegu i składania ich stroną
zadrukowaną do góry na częściach odbior¬
czych.

24. Tłocznia drukarska według zastrz.
23, znamienna tern, że urządzania przesy¬
łające zaczynają działać, gdy łoże czcion¬
kowa znajduje się W sweni najnizszeni po¬
łożeniu, w celu przesyłania zadrukowa¬
nych arkuiszy poprzez drogę przebiegu po¬
wyższego łoża.
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; _25, h T.łocznU drukarska według zastrz,
8, znamienną tern, że urządzenie dp zasila¬
nia magazynu, jak również urządzenia do
przenoszenia materiału podtezymujie pod¬
pora, wisząca, ruchoma w płaszczyźnie ,po-
ŹLome) i sprzęgana j. pcwyfcśzemi urządze-
tu&mi dla : ws^^działania z drukującym
walcem*

26. Tłocznia drukarska według zastrz.
25, znamienna tern, że wisząca oprawa,
podtrzymująca jeden lub kilka wałków z
farbą, może być włączana lub wyłączana
przez przesunięcie w kierunku, różniącym
się od kierunku ruchu przechylającego wi¬
szącej podpory z materjałem zasilającym
i urządzeniami przanoszącemi.

27. Tłocznia drukarska według zastrz.
20 i 26, znamienna tern, że wałki czerniące
są doprowadzane do stanu Współdziałania
z łożem czcionkowem przez odchylenie wi¬
szącej oprawy do jej położenia zamknięte¬
go lub czynnego.

28. Tłocznia drukarska według zastrzi.
10, znamienna tern, że oprawa walca mie¬
ści urządzenie do bocznego nastawiania,
współdziałające ze stołem do przenoszenia
i zalsitdsowane do nastawiania amkusiza ma¬
teriału na poWyżtsizym isitole przed1 zaldruko-
waniem.

29. Tłocznia drukarska według zastrz.
28, znamienna tern, że stos materjału mo¬
że być dokładnie ułożony na stole maga¬
zynowym odpowiednio do położenia arku¬
sza materjału na stole przenoszącym sto¬
sownie do urządzenia do bocznego nasta¬
wiania.

30.- Tłocznia drukarska według zastrz.
28, znamienna tern, że urządzenie do bocz¬
nego nastawiania składa się z przesuwanej
linijki z podziałką oraz części zatrzymują¬
cej, nastawianej w licznych kierunkach
względem przenoszącego stołu,

31. Tłocznia drukarska według zastrz,
30, znamienna tern, że część zatrzymująca
zapada w jakikolwiek z licznych rowków,
wyciętych w stole do przenoszenia.

32. Tłocznia drukarska według zastrz.
30, znamieama tępa, że część zatezynnijącą
posiada urządzenie, zapomocą którego ar*
kusz do zadrukowania jest spychany wdół
na słół do przenoszenia.

33. Tłoczaria drukarska według zastrz,
28, znamienna tern, że urządzenie do łjocz*
nego nastawiania jest wprawiane w ruch
Wskutek zetknięcia się z nastawianym ar¬
kuszem, gdy ten ostatni został zdjęty ze
stołu do przenoszenia.

34. Tłocznia drukarska według zastrz,
8, znamienna tern, że urządzenie do zasila¬
nia w materjał składa się ze stołu rucho¬
mego, nastawianego w danym kierunku za¬
pomocą środków, niezależnych od ruchu
walca drukującego.

35. Tłocznia drukarska według zastrz.
34, znamienna tern, że materjał ułożony na
stole magazynowym wchodzi w zetknięcie
z częścią chwytającą, zmontowaną na prze-
noszącem ramieniu, wskutek czego mate¬
rjał ten zostaje przesyłany zdała od po¬
wyższego stołu zapomocą urządzeń do
przesyłania, przyczem wymieniona część
chwytająca posiada nachylenia zmienne, w
celu chwytania materjiału przy różnych po-
łożeniajch, zmajidkijąc się pod działaniem u-
rządzenia o niezmiennym skoku, nachyla¬
jącego część chwytającą niezależnie od ru¬
chu walca drukującego.

36. Tłocznia drukarska według zastrz.
35, znamienna tern, że położenie stołu ma¬
gazynowego jest kontrolowane zapomocą
urządzeń, zmontowanych ruchomo na prze¬
noszącym ramileniu.

37. Tłocznia drukarska według zastrz-
35, znamienna tern, że posiada środki do
wyrównania nadmiernego skoku urządzeń,
nachylających część chwytającą.

38. Tłocznia drukarska według zastrz.
36, znamienna tem, że położenie stołu ma¬
gazynowego jest samoczynnie regulowane
odpowiednio do nachylenia części chwyta¬
jącej.
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39, Tłocznia drukarska według zastrz.
1 — 3, znamienna tern, że posiada sygnali¬
zujące urządzenie i licznik, działanie któ¬
rych jest uzależnione od działania tłoczni,
przyczem urządzenia te są wyprawiane w
ruch przez część, umieszczoną na walcu do
drukowania i działającą zależnie od tego,

czy arkusz materjału został dostarczany
na drukujące części, czy też /nie,
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