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一种多层膜布复合卷帘

(57)摘要

本申请涉及一种多层膜布复合卷帘，属于卷

帘遮阳的技术领域，包括无纺布基体，所述无纺

布基体两侧分别设有遮光膜本体，所述遮光膜本

体与无纺布基体通过热压或热轧进行固定。本申

请的遮光膜本体与无纺布基体之间通过热压或

热轧进行固定，实现无胶多层复合，提高无纺布

基体与遮光膜本体之间的固定稳定性，无需在无

纺布基体上反复刷多层水性涂料，一方面简化生

产工艺，降低能耗；另一方面可以减少对环境的

污染，较好地达到节能环保的要求。

权利要求书1页  说明书4页  附图2页

CN 217347045 U

2022.09.02

CN
 2
17
34
70
45
 U



1.一种多层膜布复合卷帘，其特征在于：包括依次设置的遮光膜本体(2)、无纺布基体

(1)、遮光膜本体(2)、无纺布基体(1)和遮光膜本体(2)，所述遮光膜本体(2)上设有包边

(5)，所述包边(5)将无纺布基体(1)包裹。

2.根据权利要求1所述的一种多层膜布复合卷帘，其特征在于：所述无纺布基体(1)上

设有六边形纹或四边形纹或菱形纹或祥云纹。

3.根据权利要求1所述的一种多层膜布复合卷帘，其特征在于：所述无纺布基体(1)采

用针刺布或水刺布或热封布或涤纶布。

4.根据权利要求1所述的一种多层膜布复合卷帘，其特征在于：所述无纺布基体(1)厚

度控制为30～100g/cm2，所述遮光膜本体(2)厚度控制为15～100g/cm2。

5.根据权利要求1所述的一种多层膜布复合卷帘，其特征在于：所述遮光膜本体(2)上

设有防水层(3)。

6.根据权利要求1所述的一种多层膜布复合卷帘，其特征在于：所述遮光膜本体(2)上

设有阻燃层(4)。

7.根据权利要求1所述的一种多层膜布复合卷帘，其特征在于：所述遮光膜本体(2)远

离无纺布基体(1)的一侧设有外观层(6)。
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一种多层膜布复合卷帘

技术领域

[0001] 本申请涉及卷帘遮阳的技术领域，尤其是涉及一种多层膜布复合卷帘。

背景技术

[0002] 卷帘窗帘是一种常见的办公室窗饰遮阳用具之一，卷帘窗帘主要包括窗框和卷

帘，卷帘通过卷轴卷接于窗框上。使用时，卷轴转动带动卷帘进行收卷，对室内人员起到遮

挡隐私和遮光的作用。

[0003] 在相关技术中，卷帘通常包括两层无纺布，两层无纺布之间通过刷胶的方式进行

贴合，为了提高卷帘的遮阳效果，通常会在无纺布的表面反复刷多层具有遮阳功能的功能

性水性涂料。

[0004] 针对上述中的相关技术，发明人认为相关技术中无纺布的表面需要反复刷多层水

性涂料进行遮阳，生产能耗大。

实用新型内容

[0005] 为了改善无纺布的表面需要反复刷多层水性涂料导致生产能耗大的问题，本申请

提供一种多层膜布复合卷帘。

[0006] 本申请提供的一种多层膜布复合卷帘采用如下的技术方案：

[0007] 一种多层膜布复合卷帘，包括无纺布基体，所述无纺布基体两侧分别设有遮光膜

本体，所述遮光膜本体与无纺布基体通过热压或热轧进行固定。

[0008] 通过采用上述技术方案，遮光膜本体与无纺布基体之间通过热压或热轧进行固

定，提高无纺布基体与遮光膜本体之间的固定稳定性，无需在无纺布基体上反复刷多层水

性涂料，一方面简化生产工艺，降低能耗；另一方面可以减少对环境的污染，较好地达到节

能环保的要求。

[0009] 可选的，所述无纺布基体上设有六边形纹或四边形纹或菱形纹或祥云纹。

[0010] 通过采用上述技术方案，无纺布基体上设有六边形纹或四边形纹或菱形纹或祥云

纹，提高卷帘的整体美观性，提升使用人员的舒适度。

[0011] 可选的，所述无纺布基体采用针刺布或水刺布。

[0012] 通过采用上述技术方案，针刺布或水刺布表面光滑，手感细腻，不易积尘，提高卷

帘的整体洁净度。

[0013] 可选的，所述无纺布基体厚度控制为30～100g/cm2，所述遮光膜本体厚度控制为

15～100g/cm2。

[0014] 通过采用上述技术方案，无纺布基体厚度控制为30～100g/cm2，每层遮光膜本体

厚度控制为15～100g/cm2，一方面可以减轻卷帘的整体自重，提高使用体验感；另一方面可

以使遮光膜本体与无纺布基体的重量之间达到一个平衡，减少卷帘因两侧厚度不一致导致

出现翘曲的情况。

[0015] 可选的，所述遮光膜本体上设有防水层。
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[0016] 通过采用上述技术方案，遮光膜本体上设有防水层，提高遮光膜本体的防水性能，

提高卷帘在雨天的利用效率。

[0017] 可选的，所述遮光膜本体上设有阻燃层。

[0018] 通过采用上述技术方案，阻燃层可以提高遮光膜本体的阻燃性能，较好地提高卷

帘的整体防火性能，降低发生火灾的风险。

[0019] 可选的，所述遮光膜本体远离无纺布基体的一侧设有外观层。

[0020] 通过采用上述技术方案，外观层将遮光膜本体覆盖，一方面可以减少遮光膜本体

发生磨损，提高卷帘的使用寿命，另一方面还可以减少遮光膜被长期暴晒的可能。

[0021] 可选的，所述遮光膜本体上设有包边，所述包边将无纺布基体包裹。

[0022] 通过采用上述技术方案，包边可以进一步提高无纺布基体与遮光膜本体的固定稳

定性，降低遮光膜本体与无纺布基体之间发生脱离的风险。

[0023] 综上所述，本申请包括以下至少一种有益技术效果：

[0024] 遮光膜本体与无纺布基体之间通过热压或热轧进行固定，提高无纺布基体与遮光

膜本体之间的固定稳定性，无需在无纺布基体上反复刷多层水性涂料，一方面简化生产工

艺，降低能耗；另一方面可以减少对环境的污染，较好地达到节能环保的要求；

[0025] 无纺布基体厚度控制为30～100g/cm2，每层遮光膜本体厚度控制为15～100g/

cm2，一方面可以减轻卷帘的整体自重，提高使用体验感；另一方面可以使遮光膜本体与无

纺布基体的重量之间达到一个平衡，减少卷帘因两侧厚度不一致导致出现翘曲的情况；

[0026] 包边可以进一步提高无纺布基体与遮光膜本体的固定稳定性，降低遮光膜本体与

无纺布基体之间发生脱离的风险。

附图说明

[0027] 图1是本申请实施例1中用于体现卷帘整体的爆炸图。

[0028] 图2是本申请实施例2中用于体现外观层的剖视图。

[0029] 图3是本申请实施例3中用于体现包边的剖视图。

[0030] 附图标记说明：1、无纺布基体；2、遮光膜本体；3、防水层；4、阻燃层；5、包边；6、外

观层。

具体实施方式

[0031] 以下结合附图1‑3对本申请作进一步详细说明。

[0032] 实施例1：

[0033] 本申请实施例公开一种多层膜布复合卷帘。参照图1，一种多层膜布复合卷帘包括

无纺布基体1，无纺布基体1沿自身厚度方向的两侧通过热压或热轧工艺各固定有一层遮光

膜本体2，无纺布基体1作为卷帘的骨架，可以提高卷帘的整体抗拉和平整性能，遮光膜本体

2具有遮光性能，遮光膜本体2依附在骨架上，可以对卷帘整体起到阻光性能，提高使用人员

的舒适度。无纺布基体1表面无需反复刷多层功能性水性涂料，一方面可以简化生产工艺，

减轻能耗；另一方面部分水性涂料容易产生污染，减少水性涂料的使用，较好地符合国家大

力提倡的节能减排理念。

[0034] 参照图1，无纺布基体1可以采用市面上的针刺布，也可以是水刺布，具体类型可以
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根据客户的使用需求进行定制，本申请实施例采用针刺布，针刺布品种多样，原料广泛，价

格低廉，无纺布基体1使用针刺布可以较好地节约生产成本，提高生产效率。无纺布基体1的

厚度控制为30～100g/cm2，每层遮光膜本体2的厚度控制为15～100g/cm2，遮光膜本体2与

无纺布基体1的厚度相近，提高卷帘在下垂的状态下的垂感。

[0035] 参照图1，本申请实施例采用的针刺布的熔点为90～120℃，遮光膜本体2采用PE聚

乙烯材料，遮光膜本体2的熔点为150～200℃，遮光膜本体2与无纺布基体1的熔点相近，可

以提高遮光膜本体2与无纺布基体1的贴合度，降低遮光膜本体2与无纺布基体1之间出现脱

层的风险。无纺布基体1上热压成型有若干六边形纹，各六边形纹之间相互连接，提高卷帘

的整体外观美观性，这些六边形纹也可以是四边形纹或者菱形纹或者祥云纹，具体纹路可

以根据客户的使用需求进行定制。

[0036] 遮光膜本体2熔融挤出后与无纺布基体1进行热压贴合，一方面可以使得六边形纹

轮廓凸露出来，增强卷帘的美观性；另一方面可以减少灰尘进入并藏匿在六边形纹内，提高

卷帘的整洁性。

[0037] 参照图1，遮光膜本体2远离无纺布基体1的一侧设有防水层3，防水层3采用以聚醚

多元醇和多异氰酸酯合成的聚氨酯防水层3，防水效果稳定，无刺激性气味，较好地保护环

境，提高使用人员的接受度。

[0038] 参照图1，遮光膜本体2远离防水层3的一侧设有阻燃层4，加工时，操作人员将阻燃

剂混合加入PE聚乙烯材料中，通过挤出机加热挤出，使得阻燃剂融入遮光膜本体2中，形成

阻燃层4，较好地提高遮光膜本体2的防火性能，实用性强。本申请实施例中阻燃剂采用V0标

准，点火后可以实现3秒自动熄灭，有效降低发生火灾的风险。

[0039] 本申请实施例一种多层膜布复合卷帘的实施原理为：加工时，操作人员将PE聚乙

烯材料和阻燃剂加入挤出机加热，熔融状态下的PE聚乙烯材料与阻燃剂混合后从挤出机中

挤出，形成带有阻燃层4的遮光膜本体2，提高遮光膜本体2的阻燃性能。然后将两层遮光膜

本体2和无纺布基体1一起进行热压贴合，无纺布基体1沿自身厚度方向的两侧各有一层遮

光膜本体2，再然后在每一层的遮光膜本体2上添加聚氨酯防水层3，增加卷帘的防水性能，

[0040] 实施例2：

[0041] 本申请实施例公开一种多层膜布复合卷帘。与实施例1不同之处在于，参照图2，遮

光膜本体2远离无纺布基体1的一侧设有外观层6，外观层6可以采用热封布或者水刺布，本

申请实施例中采用水刺布，增加卷帘的挺度，减少卷帘发生卷边的可能。加工时，操作人员

首先两层遮光膜本体2通过挤出机挤压于无纺布基体1上，形成三层结构；然后两个相同的

三层结构通过挤出机挤压形成遮光膜本体2+无纺布基体1+遮光膜本体2+无纺布基体1+遮

光膜本体2的五层复合结构。最后在遮光膜本体2远离无纺布基体1的一侧各压合一片水刺

布，形成外观层6，最终形成三膜四布的复合卷帘结构，生产成本低，节能环保。

[0042] 实施例3：

[0043] 本申请实施例公开一种多层膜布复合卷帘。与实施例1不同之处在于，参照图3，遮

光膜本体2上热压有包边5，包边5采用与遮光膜本体2相同的材料，均为PE聚乙烯材料，包边

5的两端分别与遮光膜本体2进行连接，无纺布基体1的侧边被包覆于包边5内，一方面提高

遮光膜本体2与无纺布基体1的固定稳定性，降低无纺布基体1与遮光膜本体2出现翘边的风

险；另一方面，可以提高无纺布基体1的防尘性能，减少灰尘进入无纺布基体1内，提高卷帘
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的整体整洁性。为了进一步提高墙布的市场需求，墙布外颜色可以是白色、蓝色以及灰色。

[0044] 以上均为本申请的较佳实施例，并非依此限制本申请的保护范围，故：凡依本申请

的结构、形状、原理所做的等效变化，均应涵盖于本申请的保护范围之内。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

7

CN 217347045 U

7



图3
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