POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Eg. SLUZBOWY

616017

Patent dodatkowy
do patentu .
Zgloszono:
Pierwszeristwo:
URZAD
PATERTOWY
Opublikowano:

PRL

08.I11.1971 (P 146 743)

25.IX.1973

K. 67a,31/03

MKP B24b 7/04

Wspoltworcy wynalazku: Edward Goliszek, Bolestaw Nowa, Stanistaw Sanecki,
Wojciech Solis

Wlasciciel patentu: Zaklady Elektro-Maszynowe ,,Eda”, Poniatowa (Polska)

Szlifierka karuzelowa do szlifowania wgl¢bien kanalkow i plaszcezyzn,
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Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do szlifowania
kanatka wglebnego o ksztalcie kotowym i plaszczyzn,
otrzymanego za jednym zamocowaniem detalu i ruchu
roboczym tarczy szlifierskiej.

Znanym urzadzeniem do szlifowania kanatka wgleb-
nego o ksztalcie kotowym, na przyktad w plytce zawo-
rowej jest tokarka z przystosowaniem do niej szlifierki
przenosnej, przymocowanej do safn suportu poprzeczne-
go. Natomiast ptytka zaworowa mocowana jest w przy-
stosowanym do tego celu czteroszczgkowym uchwycie
samocentrujacym z migkkimi szczekami. Szlifowanie ka-
nalka wglebnego ptytki odbywa si¢ tarcza $cierna pta-
ska szlifierki przenos$nej, zamocowanej na saniach su-
portu poprzecznego tokarki przez dosuw go do obraca-
jacego si¢ uchwytu z'zamocowana plytka przeznaczona
do obrobki.

Wada takiego zestawu szlifierki jest to, ze nie za-
pewnia ona wymaganej wysokiej doktadnosci obrabia-
nego detalu. Wykorzystanie obrabiarki nieprzystosowa-
nej do tego rodzaju obrobki powoduje duza pracochton-
no§¢ obrabianej plytki zaworowej, znaczna ilo$¢ bra-
kow oraz pogarsza bezpieczenstwo pracy.

Celem wynalazku jest zmniejszenie i usunigcie wad
i niedomagafi wystgpujacych w znanym rozwiazaniu, w
szczegblnosci w zakresie poprawy jakosci obrabianego
detalu przez opracowanie szlifierki przeznaczonej do te-
go celu, zapewniajac jednoczes$nie otrzymanie wysokiej
doktadnos$ci obrébcezej.

Cel zostal osiagnigty przez opracowanie konstrukcji
szlifierki przeznaczonej, zwlaszcza do szlifowania ka-
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natkéw i wglebien kotowych w obrabianych elementach
dzigki temu, ze w korpusie szlifierki reduktor jest osa-
dzony na prowadnicach kulkowych do ruchu pionowe-
go wraz z elektromagnetycznym uchwytem obrotowym
oraz, ze posiada glowice szlifierska osadzong na pro-
wadnicach kulkowych o ruchu poziomym. Glowica w
ostonie tarczy szlifierskiej posiada obciagacz diamento-
wy osadzony w ruchomej tulejce i obudowie, ktorej ruch
wglebny nadaje $ruba, a ruch poprzeczny pokretto i
kolo zgbate oraz zebatke korpusu osadzonego w pro-
wadnicy z mozliwosciag regulacji wysunigcia w kierun-
ku obrabianej tarczy. Wrzeciono reduktora posiada
stozkowe zakonczenie do mocowania uchwytu elektro-
magnetycznego, wtyczke i otwdr, w ktorym umieszczo-
ny jest przewod elektryczny laczacy wtyczke z pierscie-
niamj $lizgowymi osadzonymi w izolacji na czeéci cy-
lindrycznej wrzeciona, do ktérych doprowadzony jest
prad elektryczny od szczotek. Uchwyt elektromagnetycz-
ny jest zaopatrzony w gniazdo wtykowe polaczone prze-
wodami z cewka. W czole obudowy uchwytu umiesz-
czone s3 dwa pier§cienie miedziane i kotek bazujacy
wkrecany w rdzeri. Wtyczka z gniazdem wtykowym sta-
nowia elektryczne polaczenie wrzeciona z uchwytem, a
polaczenie mechaniczne stanowi nakretka i pierscien.
Uklad elektroniczny — zwloczny powoduje opéznienie
ruchu pionowego, uchwytu elektromagnetycznego w sto-
sunku do ruchu poziomego, glowicy szlifierskie;j.

Szlifierke¢ wedlug wynalazku cechuje szybkie i latwe
pionowe odmocowanie przedmiotu obrabianego, wyso-
ka plynnos¢ i dokladnos$¢ ruchu poziomego oraz piono-
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wego zespolow roboczych, co w ukladzie kinematycznym
zapewnia wymagana dokladno$§¢ obrabianego detalu.
Natomiast uklad sterowniczy pozwala na prosty i latwy
sposOb obstugi obrabiarki a tym samym poprawia wa-
runki i bezpieczefistwo pracy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykila-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia widok od czola szlifierki, fig. 2 — widok boczny
szlifierki, fig. 3 — przekrdj uchwytu z wrzecionem re-
duktora i prowadnic, fig. 4 — przekroj obciagacza z
ostona tarczy szlifierskie;j.

Szlifierka karuzelowa wedlug wnyalazku posiada kor-
pus 1, glowice szlifierska 2 z ukladem napgdzajacym 3
i uchwytem elektromagnetycznym 4 oraz pulpit sterow-
niczy 5. W dolnej czgéci korpusu 1 zbudowany jest re-
duktor 10 (fig. 3) oraz elementy ukladu pneumatyczne-
go 6 i elektrycznego 7 do napedu i sterowania szlifierka
(fig. 1). Reduktor 10 (fig. 3) posiada element napgdo-
wy 8 przenoszacy naped poprzez sprzgglo elektromag-
netyczne 9 do reduktora 10 i wrzeciona 11.

Ruchy robocze pionowe reduktora odbywaja si¢ po
slupach prowadzacych 12, na ktoérych osadzone s3 po-
dwojne prowadnice kulkowe 13 wraz z elementami za-
bezpieczajacymi 14 przed zanieczyszczeniami prowad-
nic 12. W obudowie wrzeciona umieszczone sa szczotki
weglowe 15, doprowadzajace prad staly do pierscieni
§lizgowych 16 wrzeciona 11, po czym na jego czole w
osi otworu osadzona jest wtyczka 17 polaczona przewo-
dami 18 z piericieniami 16. Uchwyt elektromagnetycz-
ny 4 osadzony na wrzecionie 11 posiada ruch obrotowy
oraz mocuje jednoczeénie obrabiany detal. W rdzeniu 19
uchwytu 4 umieszczone jest gniazdo 20, ktére stuzy do
polaczenia elektrycznego z wtyczka 17. Na rdzeniu 19
osadzona jest cewka 21 stuzaca do wytwarzania pola
magnetycznego w uchwycie i polaczona jest przewoda-
mi elektrycznymi z gniazdem 20.

Powierzchni¢ robocza uchwytu 4 stanowi, obudowa
uchwytu 22, pierScien mosi¢zny 23, rdzen 19 oraz swo-
rzefi bazujacy 24 i pierScien miedziany 25. Mechaniczne
polaczenie uchwytu 4 z korficem wrzeciona 11 odbywa
si¢ za pomoca pierscienia 26 i podkladki dwudzielnej 27.
W gornej czgsci szlifierki osadzona jest na prowadni-
cach kulkowych glowica szlifierska 2, ktéra posiada za-
budowany na obwodzie ostony tarczy 28 w tulejce 30
obciggacz diamentowy 29. Dosuw i odsuw obciagacza
29 w kierunku tarczy szlifierskiej regulowany jest po-
krettem 31, a ruchy poprzeczne uzyskuje si¢ za pomoca
pokretla 32, na ktérym osadzone jest kolo zebate 33 za-
zgbiajace si¢ z zgbatka 34, umieszczonag w prowadnicach
35 obudowy. Na czole oslony 28 umieszczony jest mi-
kronowy czujnik kontaktowy 36, ktéry dokonuje pomia-
ru w czasie obrobki, oraz po uzyskaniu zadanego wy-
miaru powoduje przerwanie cyklu pracy poprzez wyco-
fanie uchwytu 4 i gtowicy 2 w polozenie pierwotne.

Dziatanie szlifierki wedlug wynalazku przebiega w
ten sposéb, Ze po zaloZzeniu obrabianego detalu na
powierzchni¢ robocza uchwytu 4 i zalaczeniu cewki
uchwytu wylacznikiem umieszczonym na pulpicie ste-
rowniczym 5 nastgpuje zalaczenie sprzegla 9, po czym
uzyskuje si¢ ruch obrotowy uchwytu 4. Wlaczajac przy-
cisk na pulpicie 5 nastgpuje dosuw glowicy 2 w przed-
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nie polozenie do zderzaka 37, a nastgpnie odbywa sie
szybki ruch reduktora z uchwytem 4, w kierunku tarczy
szlifierskiej 38. Po dojéciu reduktora z uchwytem 4 do
zderzaka 39 nastgpuje przelaczenie posuwu szybkiego
na wolny, podczas ktérego odbywa si¢ cykl roboczy
szlifowania kanatka kolowego w detalu az do momen-
tu uzyskania Zadanego wymiaru, po czym wylaczenie
spowoduje czujnik kontaktowy 36 poprzez stopke 40 i
styki czujnika. Z chwila zadzialania czujnika kontakto-
wego nastegpuje wycofanie uchwytu 4 i glowicy 2 w
pierwotne polozZenie oraz wylaczenie obrotéw uchwytu.
Cykle pracy odbywaja si¢ automatycznie lub po przela-
czeniu wylacznika na pulpicie § cykle te moga by¢ ste-
rowane recznie.

Zastosowanie szlifierki wedlug wynalazku zapewnia
wysoka plynnos¢ i dokladno$¢ ruchu poziomego i pio-
nowego, co w ukladzie kinematycznym zapewnia osiag-
niecie wymaganej dokladnosci obrabianego detalu. Ru-
chy robocze szlifierki, jak mocowanie przedmiotu obra-
bianego, poziomy ruch glowicy i pionowy ruch uchwy-
tu, odbywaja si¢ w cyklu automatycznym.

Szlifierka wedlug wynalazku pozwala na szybkie i
latwe mocowanie obrabianego detalu oraz swa kon-
strukcja i dzialaniem zapewnia uzyskanie wysokiej do-
ktadnosci obrdbcezej, skraca jej czas. Ponadto poprawia
warunki obstugi szlifierki i czyni ja bezpieczna w eks-
ploatacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierka karuzelowa do szlifowania wglebiefi ka-
natkéw i plaszczyzn, zwlaszcza malych elementéw, po-
siadajaca silnik napedzajacy szybkoobrotowe wrzeciono
z tarcza szlifierska oraz zasilajace elementy ukfadu pne-
umatycznego i elektrycznego, znamienna tym, ze w kor-
pusie szlifierki (1) reduktor (10) jest osadzony na pro-
wadnicach kulkowych (13) do ruchu pionowego wraz z
elektromagnetycznym uchwytem obrotowym (4) oraz po-
siada glowice szlifierska (2), osadzona na prowadnicach
kulkowych o ruchu poziomym, przy czym glowica (2)
w oslonie (28) tarczy szlifierskiej posiada obciagacz dia-
mentowy (29) osadzony w ruchomej tulejce (30), pola-
czonej ze $ruba (31) ruchu wglebnego, oraz z pokrettem
(32) i kotem zgbatym (33) ruchu poprzecznego oraz zg-
batke korpusu (34) osadzonego w prowadnicach (35).

2. Szlifierka karuzelowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze wrzeciono (11) reduktora (10) posiada, stozkowe
zakoficzenie do mocowania uchwytu elektromagnetycz-
nego (4), wtyczke (17), otw6ér w ktérym umieszczony
jest przewdd elektryczny (18) laczacy wtyczke (17) z
pier§cieniami §lizgowymi (16) osadzonymi w izolacji na
wrzecionie (11), do ktérych doprowadzony jest prad
elektryczny od szczotek (15), przy czym uchwyt elektro-
magnetyczny (4) jest zaopatrzony w gniazdo wtykowe
(20), polaczone przewodami z cewka (21), a w czole obu-
dowy uchwytu (22) umieszczone s3 pier§cienie (23, 25)
i kotek bazujacy (24) wkrgcony w rdzen (19), za§ wtycz-
ka (17) i gniazdo wtykowe (20) stanowia elektryczne
polaczenie wrzeciona (11) z uchwytem (4), a polaczenie
mechaniczne tworzy nakretka (26) i piersciefi (27).
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