POLSYA  |OPIS PATENTOWY/| 81940

ﬂlfﬂll;gg\:g““ PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Kl. 80b, 1/09
do patentu ’

Zgloszono:  07.02.1972 (P. 153350)

Pierwszefistwo: | MKP* Co4b 21/00

URZAD
PATE“Inw' Zgtoszenie ogloszono:  31.05.1973
-~ PRL

CZYTELNIA]

Urzedu Patentowego

Opis patentowy opublikowdno:. 15.10.1975 ‘Khst] Rmmtcq Ladosel

Tworcy wynalazku: Andrzej Dtugosz, Michat Dziwiriski, Edmund Marika, Henryk Marchwicki, -
Marceli Stan

Uprawniony z patentu tymczasowego: Przedsiebiorstwo Robdt Termoizolacyjnych ,, Termoizolacja”’,
Zabrze (Polska)

Spos6b wytwarzania termoizolacyjnego betonu komérkowego

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania termoizolacyjnego betonu komoérkowego, odpornego na .
dtugotrwate dziatanie wysokich temperatur, charakteryzujacego si¢ matym cig2arem objetosciowym i niskim
wspotczynnikiem przewodnictwa cieplnego oraz duza odpornoscia na dziatanie wilgoci i zamrazania. Beton
wytworzony sposobem wed{ug wynalazku stosowaé¢ mozna dla wykonania izolacji termicznej obmurzy kottéw
i piecow przemystowych oraz zbiornikéw, rurociaggéw, kanatéw i innych instalacji cieplnych.

Znane dotyczczas betony komérkowe uzywane dla potrzeb budownictwa ogélnego, a wyjatkowo dla
izolacji sieci cieptowniczych stosuje si¢ w maksymalnej temperaturze pracy urzadzeri do +160°C. Betony te
podzieli¢ mozna na tak zwane pianobetony i gazobetony. Pianobetony wytwarza si¢ z mieszaniny wypetniacza,
ktérym jest piasek, spoiwa, ktérym jest cement, gips lub magnezja. Budowe komorkowa pianobetonu uzyskuje
sie@ przez dodanie do wody zarobc#ej emulsji pianotworczej powierzchniowo czynnej w postaci, np. mydta
2ywicznego, to jest emulsji sodowo-kalafoniowej lub innych srodkéw o takich nazwach handlowych jak nekalina,
sulfapol, lub klutan. Gazobetony wytwarza sie réwniez z mieszaniny sktadajgcej sie z wypetniacza (piasek, 2wir,
lub popioty lotne z wegla kamiennego wzglednie z wegla brunatnego) oraz ze spoiwa cementowego i wapien-
nego. Budowg komérkowa gazobetonu uzyskuje si¢ przez dodanie do zarobu wodnego, poza wyzej wymienio-
nymi $rodkami pianotwdrczymi powierzchniowo czynnymi aluminium, sproszkowane aluminium w $rodowisku
zasadowym powoduje wydzielanie si¢ wodoru w postaci pecherzykéw, tworzac w sumie tak zwany spulchniacz
wodorowo-pianowy. .

Znane gazobetony, np. beton lekki belitowy (BLB) wytwarza sie z wypetniacza ze szlamu piaskowego
zwiaszcza z kilkuprocentowym dodatkiem wapna hydratyzowanego. Jako spoiwo stosuje sie@ cement belitowy
(z zawartoscia okoto 40% krzemianu dwuwapniowego 2CaO SiO,), cement hutniczy lub cement zuzlowo
siarczanowy. Oprécz spulchniacza wodorowo-pianowego stosuje sie w betonach belitowych przyspieszacz wigza-
nia np. NaOH lub Na, $SO3. Znane sa réwniez pianogazosiilikaty wytwarzane ze spoiwa wapiennego i wypetniacza
suchego z popiotéw lotnych lub piasku mielonego z zastosowaniem spulchniacza wodorowo-pianowego z dodat-
kiem gipsu surowego. Znane jest réwniez wytwarzanie gazobetonu polegajace na zmieleniu na sucho czesci
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wypetniacza z piasku lub popiotéw z cementami i wapnem palonym. Pozostaty czesc wypetniacza jest wyzej
miele sie na mokry szlam. Tak przygotowane surowce z dodatkiem gipsu dwuwodnego lub anhydrytu — w przy-
padku stosowania szlamu pytowego, spulchnia si¢ podczas mieszania proszkiem glinowym. Zaréwno pianobetony
jak igazobetony moga dojrzewa¢ na powietrzu lub moga by¢ naparzane parg wodng zwtaszcza pod cisnieniem
w autoklawach dla przyspieszenia okresu dojrzewania i zmniejszania skurczéw.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania betonu komdérkowego, zapewniajacego dobre
wiasnosci termoizolacyjne dla pracujacych urzadzen i usuwajacego wszystkie niedogodnosci stosowania obecnych
materiatéw termoizolacyjnych. ’

Sposéb wytwarzania betonu komérkowego termoizolacyjnego wedtug wynalazku polega na wprowadzeniu
niewypalonej gliny, np. ogniotrwatej lub ceglarskiej wzglednie glinki bentonitowej lub kaolinowej, w ilosci
5—10% wagowych i wtékna mineralnego zwtaszcza wetny bazaltowej w stanie rozwtéknionym w ilosci 1-5%
wagowych do mieszaniny znanych sktadnikéw stosowanych do wytwarzania betonu komérkowego, to znaczy do
mieszaniny wypetniacza, spoiwa hydraulicznego i/lub powietrznego, $rodka powietrzno czynnego i/lub sktad-
nika gazotworczego. Uzyskang mieszaning poddaje si¢ procesowi dojrzewania i ewentualnie autoklawizacji. Dla
zachowania wymaganej wytrzymatosci wyrobdw w nizszych temperaturach w przypadku stosowania jako spoiwa
cementu, nalezy zwigkszy¢ jego ilos¢ stosujac marke co najmniej ,,350” lub zastosowaé cement glinowy,
a zwtaszcza cement szybkosprawny. W betonach komérkowych na spoiwie wapiennym oprdcz spoiwa wapien-
nego wprowadza si¢ do mieszaniny poddawanej dojrzewaniu dodatkowo sktadnik o duzej zawartosci CaCO;, jak
np. krede lub maczke w kamienia wapiennego w ilosci 5—20% wagowych. Wtékna mineralne wzmacniaja mase
wyrobu zaréwno w okresie przed jej zwigzaniem jak i podczas eksploatacji w podwyzszonej temperaturze. Dla
uzyskania wyzszej ogniotrwatosci jako wypetniacze stosowa¢ mozna kruszywa ceramiczne, to jest ztom cegiet
budowlanych lub z wyrobow ogniotrwatych ewentualnie kruszywo keramzytowe lub ich mieszanine.

Przyktad. Gling suszong oraz krede wprowadza sie do mtyna jednoczesnie z wapnem, gipsem i czesciq
kruszywa dla wspolnego przemielenia i zaktywizowania sktadnikéw tak utworzonego spoiwa, a nastepnie do
homogenizatora w celu doktadnego ich wymieszania i dalszego rozdrobnienia. Do mieszarki wprowadza sie wode
podgrzang do temperatury okoto 30T; Nastepnie dodaje si¢ emulsje powierzchniowo-czynna, np. sodowo-kalafo-
niowa. Kolejno wprowadza sie wtdékna mineralne w stanie mozliwie rozwt6knionym najmniej sprasowanym.
W nastepnej kolejnosci wsypuje si¢ mieszanke, tworzacg spoiwo oraz wypetniacz to jest kruszywa w postaci’
popiotdw niemielonych, a takze $cinki nadrostéw $wiezego betonu komorkowego z poprzednich odlewéw.
Wymienione sktadniki miesza si¢ nieprzerwanie przez okres 3—5 minut, po czym dodaje sig sktadnik porotwér-
czy — metaliczny proszek glinowy Al i cato$é miesza sie przez dalsze 2 minuty. Wymagana temperaturg odlewu
reguluje si¢ przez doprowadzenie pary do mieszarki. Nastepnie mase wylewa sie do form, wypetniajac je do 3/4
pojemnosci. Zestaw form wprowadza sie do akutoklawu w celu zahartowania wyrobéw.

Dla uzyskania 1 m® betonu komérkowego termoizolacyjnego wedtug wynalazku o cigzarze objgtosciowym
650 kg/m> nalezy zastosowad nastepujace ilosci sktadnikow: gliny ogniotrwatej — 35 kg, kredy — 35 kg, wapna
$rednio palonego — 130 kg, gipsu surowego — 25 kg, popiotu lotnego ulegajacego przemieleniu — 100 kg, wetny
bazaltowej — 10 kg, $cinek z popiotem lotnym niemielonym — 300 kg, wody — 325 |, nekaliny — 1,0 I, proszku
glinowego — 0,3 kg — przy temperaturze odlewu 35-40°C. Po przeprowadzeniu procesu autoklawizacji wyréb
posiada nastepujace wtasciwosci: wytrzymatosé na $ciskanie — 50 kG/cm?, wspétczynnik przewodnictwa ciepl-
nego w temperaturze pokojowej 0,135 kcl/mh°C i odpornosé termiczng — 750°C. Beton komérkowy termo-
izolacyjny mozna uzyskac¢ takze wedtug podobnej technologii z pominigciem procesu autoklawizacji, np. dla

. potrzeb bezposredniego wylewania przy izolacji rurociagéw cieplnych przebiegajacych w ziemi.

Zastrzezenia pate ntowe

1. Spos6b wytwarzania betonu komérkowego termoizolacyjnego polegajgcy na tym, Zze mieszaning spoiwa
hydraulicznego i/lub powietrznego, wypetniaczy, $rodka powierzchniowoczynnego i/lub sktadnika gazotwor-
czego oraz yvody, podaje si¢ procesowi dojrzewania i ewentualnie autoklawizacji, znamienny tym, Ze do
mieszaniny poddawanej dojrzewaniu dodaje si¢ niewypalong gline w iloéci 5—10% wagowych oraz wtékna
mineralne zwtaszcza z wetny bazaltowej w stanie rozwtéknionym w ilosci 1—5% wagowo.

2, Sposdb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, 2e jako kruszywo stosuje sie kruszywa ceramiczne ze
ztomu cegie! budowlanych lub z wyrobéw ogniotrwatych, ewentualnie kruszywa keramzytowe lub ich miesza-
ning. - - s
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3. Spos6b wedtug zastrz. 1,znamienny tym, ze do mieszaniny poddawanej dojrzewaniu dodaje sig

maczke wapienng CaCOj lub krede w ilosci 5—20% wagowo.
4, Sposéb wedtug zastrz. 1,znamienny tym, ze jako spoiwo stosUje si¢ cement glinowy lub inny ro-

dzaj cementu marki co najmniej ,,350", a zwtaszcza cement szybkosprawny.
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