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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zum Trockner von insbesondere feinkérnigen, feuchten Schittgiitern in einem
Wirbelbett-Trockner mit von einem Heizmedium durchstrémten Wérmetauscher-Einbauten, die
von dern Schittgut unter der Einwirkung eines Wirbelmediums zum Zwecke der
Wirmelibertragung berlhrt werden, wobei zumindest ein Teil des Wassers aus dem Schiittgut
entfernt und als Briiden aus dem Trockner herausgefiihrt wird und die Briiden ggf. entstaubt
werden, dadurch gekennzeichnet, daB eine Teilmenge der entstaubten Briiden als Wirbelmedium
in den Wirbelbett-Trockner zuriickgefiihrt una eine andere Teilmenge der entstaubten Briiden
verdichtet und als Heizmedium durch die Warmetauscher-Einbauten geflihrt und darin kondensiert
und das Kondensat zur Druckreduzierung tiber einen Kondensomaten in einen
Entspannungsbehélter gefiihrt wird und zumindest ein Teil des dabei entstehenden Dampfes in den
zu verdichteten Briiden-Teilmengenstrom eingeleitet und zumindest ein Teil des verbleibenden
Kondensats zur Vorwérmung des zu trocknenden Schlittgutes verwendet wird.

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil des Kondensats unter Druck hinter
dem Verdichter bzw. zwischen den einzelnen Verdichterstufen in das Heizmedium eingespritzt
wird.

3. Vorfahren nach Punkt 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil des Kondensats unter Druck
zur Innenreinigung an wenigstens einer Stelle in die Warmetauscher-Einbauten eingespritzt wird,

4. Verfahren nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 das Kondensat nach Druckerhdhung mit
einer Pumpe durch ein Feinfilter geleitet wird.

5. Anlage zum Trocknen von insbesondere feinkdrmigen, feuchten Schiittglitern, die einen Wirbelbett-
Trockner mit von einem Heizmedium durchstrémten Warmetauscher-Einbauten zur Ubertragung
von Wérme auf das Schiittgut sowie ggf. eine Einrichtung zum Entstauben der Briiden aufweist,
dadurch gekennzeichnet, da® der Briidenausgang dar Entstaubungseinrichtung (11) zum einen
unter Zwischenschaltung eines Verdeichters (14) mit den Warmetauscher-Einbauten (7) im
Wirbelbetttrockner {6) und zum anderen unter Zwischenschaltung eines Gebléses (12) mit dem das
Wirbelbett enthaltenden Bereich des Wirbelbett-Trockners (6) verbunden ist und der Ausgang der
Wirmetauscher-Einbauten (7) Giber einen Kondensomaten (22) mit einem
Entspannungsbehélter (4) verbunden ist, der einerseits zur Ableitung von Briidendédmpfen tiber
eine Zweigleitung (23) in Stromungsrichtung vor dem Verdichter (14) mit der letzteren enthaltenden
Leitung (16) verbunden ist und andererseits zum Vorwirmen des Schiittguts in einen
Wiérmetauscher (2) tiber eine Zweigleitung (3) zur Ableitung von Kondensat mit dem
Wérmetauscher (2) verbunden ist,

6. Anlage nach Punkt 5, dadurch gekennzeichnet, daR der Entspannungsbehilter (4) weiterhin tiber
eine Zweigleitung (29), in welcher eine Pumpe (24) fiir Kondensat angeordnet ist, in
Strémungsrichtung des Heizmediums hinter dem Verdichter (14) bzw. hinter zumindest einer von
wenigstens zwei den Verdichter (14) bildenden Verdichterstufen zur Einspritzung von Kondensat in
die verdiciiteten Briiden mit der Leitung (18) verbunden ist, tiber die das Heizmedium in die
Wiérmetauscher-Einbauten (7) yefiihrt wird.

7. Anlage nach Punkt 5, dadurch gekennzeichnet, da der Entspannungsbehélter (4) weiterhin tiber
eine Zweigleitung (30), in welcher eine Pumpe (26) angeordnet ist, mit den Warmetauscher-
Einbauten (7) verbunden ist.

8. Anlage nach Punkt 6, dadurch gekennzeichnet, daB in Strémungsrichtung hinter der Pumpe (24) in
der Leitung (29) fiir das Einspritzer: von Kondensat in die zu den Warmetauscher-Einbauten (7)
fihrende Leitung (18) fiir das Heizmedium ein Feinfilter (25) angeordnet ist.

9. Anlage nach Punkt 5, dadurch gekennzeichnet, da8 hinter dem Verdichter (14) eine

Entliftungseinrichtung (19) zum Ableiten der inerten, insbesondere nichtkondensierbaren

Bestandteile des Heizmediums vorgesehen ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Anlage zum Trocknen von insbesondere feinkérnigen, feuchten Schiittglitern
gemdni dem Oberbegriff des Hauptanspruches bzw. des Anspruches 5.
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Anwendungsgeblet \der Erfindung

Bekannt ist das Trocknen von feink8rnigen, feuchten Schuttgitern in Wirbelbett-Tracknorn in einer Wirbelschicht. Dabel wird
das Schittgut unter Verwendung eines Wirbelmediums — Gas oder Dampf — fluldisiert und in BerOhrung mit beheizten
Wirmetauscher-Einbauten des Trockners gebracht. Die Behsizung erfolgt durch sin Helzmedium, bei welchem es sich im
allgemeinen um Wasserdampf handelt, Bel bekannten Wirbelhett-Trocknern mit Wirmetauscher-Einbauten wird demzufolge
neben der Energie filr das Fluidisierungsmadium die fiir die Trocknung erforderliche Energle iber die Wérmetauscher-Einbauten
In das Wirbelbett eingebracht. Dabet wird dle filr die Trocknung erforderliche Energie im allgemelnen in Form von Wasserdampf
dem Tiockner aus einer externen Dampferzeugungsanlage von auBBen zugefiihrt,

Charakterlstik der bekannten technischen Ldsungen

Bei den bekannten Trocknungsverfahren werden die den Wirbelbett-Trockner verlassende Briiden entweder tberhaupt nicht
oder nur in Kombination mit zusitzlichen Trocknungsstufen oder nur zur Erzeugung von Niedertemperaturwérme genutzt, Die
bekannten Anlagen zur Trocknung von Schiltigitern sind unwirtschaftlich, Sie belasten dariiber hinaus mitunter die Umwelt.
Feuchte, Insbesondere feinkdrnige Schittgilier, z.B, Getreide, aber auch pastsse Schittgiter, 2. B, Klirschlamm, sind in threm
Trocknungsverhalten belm Trocknen in der Wirbelschicht einander &hnlich und unterscheiden sich voneinander wesentlich nur
hinsichtlich der Briidenmenge und der erforderlichen Trocknungsenergie.

Ziel der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Trocknung von feuchten Schittglitern in der Wirbelschicht so
auszugestalten, daR es bel goringem Energleverbrauch wirtschaftlich und umwaeltfreundlich ist. Die dafirr erforderliche Anlage
sollin ihrem Aufbau einfach, kosterglinstig und funktionssicher sein.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Diese Aufgahe wird durch die im ¥ennzeichen des Hauptanspruches angefilhrten Merkmale baw. durch die Merkmiale im
Kennzeichen des Anspruchs 5 geid st

Bel dem erfindungsgem#Ben Trock nungsverfahren wird ein an sich bekannter Wirbelbett-Trockner mit Wirmetauschar-
Einbauten (Kontakt-Wirbelbett-Trockner) verwendet, in welchem das zu trocknende Schttgut mit Britden fluidisiert wird, die
zuvor aus dem Schiittgut selbst ausyetrieben werden. Dle bel der Trocknung entstehenden Briden werden in einem Elektrofilter
entstaubt. AnschlieBend werden die entstaubten Briiden in zwei Teilstréme aufgetellt, von denen der eine, vorzugswaeise der
griBere, einem Veardichter zugefithrt wird. Aus diesem werden dle verdichteten dampfférmigen Briden den Wirmetauscher-
Einbauten des Wirbelbett-Trockners als Helzmedium zugef(ihrt, wobel sie unter Abgabe ihrer Kondensationswérme an das
Schittgut in den Wirmetauscher-Einbauten kondensleren, Das BrUdenkondensat wird anschlieBend tiber einen
Kondensomaten geleitet, wobei eine Druckentspannung stattfindet. Von dort gelangt das Kondensat in einen
Entspannungsbehilter. Innerhalb des Entspannungsbehilters findet eine Phasentrennung statt, bel der die dampfférmigen
Briden von fliissigem Kondensat getrennt werden. Die bei der Entspannung frei werdenden dampfférmigen Briden werden auf
dei Saugseits des Briidenverdichters in den Bridenkreislauf zurlickgefiihrt.

Der andere Teilstrom der den Elektrofilter verlassenden Briiden wird elnem Briidonkreislaufgeblise zugefihrt und von dort als
Wirbelmedium in den Wirbcelbett-Troc..ner 2urlickgelsitet, In letzterem fludisiert dieser Tellstrom das kontinulerlich eingetragene
Schiittgut, welches auf diese Weise In innige Berilibrung mitden Wérmetauscher-Einbauten gebrachtwird, die vom Hauptstrom
der Briiden beheizt werden.

Dasim Entspannungsbehiiter anfaliende Briidenkondensat wird ebenfalls in mehre ‘e Teilstréme aufgeteilt, Der Hauptstrom des
Brlidenkondensats wird einem Wirmetauscher z2ugefihrt, in welchem das Schilttgut vorgewsrmt wird. Dabei wird die im heiRen
Briidenkondensat bei einer Temperatur von (ber 100°C enthaltens Exergie durch die Vorwérmung das Schilttgutes im
wesentlichen direkt wieder in den TrocknungsprozeR eingekoppelt. Durch diese Voswirmung verringart sich der Bedarf an
Briden als Helzmedium im Wirbelbett-Trockner, so da® die elektrische Leistung, welche zur Verdichtung der Briiden
aufzubringen Ist, entsprechend verringert werden kann. Die Reduzierung des Bedarfs an verdichteten Briiden trigt wesentlich
dazu bei, die Bridenbilanz innerhalb des Trocknungsprozesses positiv zu gestalten mit dem Ergebnis, da ein Briideniiberschull
erzlelt wird. Die positive Briidenbilanz ist erfordertich, um das Verfahren unabhéingig von einer Dampfzufuhr von auBern: zu
machen,

Aus dem Entspannungsbehilter wird ein anderer Teilstrom an Brilddenkondensat durch eine Pumpe auf einen erhhten Druck
gebracht, anschlieBend durch sin Feinfilter geleitet und hinter den einzelnen Verdichterstufen eines mehrstufigen
Bridenverdichters in die Briiden eingespritzt, die als Heizmedium In die Wiirmetauscher-Einbauten des Wirbelhett-Trockners
geleitetwerden. Mitdieser Kondensateinspritzung wird eine Uberhitzung der verdichteten Briiden vermieden, so da sie in Form
von Sattdampf vorliegen. Gleichzeltig wird bei der Einspritzung zusétzlicher Briidendampf erzeugt, der ebenfalls dazu beltrégt,
daB eine positive Bridenbilanz erreicht wird. Mit der Kondensateinspritzung in den Briidenkrelslauf des Heizmediums kann
dessen thermodynamischer Zustand auf einfacher Waeise geregelt werden. Zugleich wird vermieden, daR das zur Herstellung
dieses Zustandes erforderliche Medium von aulen, beispielsweise von einem auBerhalb der Trocknungsanlage vorhandenen
Warmwassererzeuger, zugefiihrt werden nuB3.

GemiiR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann ein weiterer Teilstrom des Briidenkondensats aus dem
Entspannungsbhehiliter abgezwelgt, von einer Pumpe gaf8rdert und in die Wiirmetauscher-Einbauten des Wirbelbett-Trockners
singespritzt werden. Durch die unter hohem Druck vorgenommene Einspritzung ist es méglich, die Wérmetauscherflichen
wihrend des Betriebs zu reinigen,
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Gegentiber den bekannten Trocknungsverfahren fiir feuchte Schittgiiter im Wirbelbett wird bei Anwendung der Lehre geméR
der Erfindung eine Reiho von Vorteilen erzislt. So werden die erheblichen Energiemengen, die in den den Trockner verlassenden
Briden enthalion sind, wieder dem Trocknungskreislauf zugefihrt. Im stationdren Betriebszustand, d. h. auBerhalb der
Betrinbsphasen des Anfahrens und Stillsetzens, kann erfindungsgemB ein geschlossener interner Briidenkreislauf so betrieben
warden, da dem Trockner keln Dampf von auen zugefihrtzu worden braucht. Filr das Trocknungsverfahren ist im station#ren
Betrlebszustand nur die Zufuhr von elektrischer Energle erforderlich, die im wesentlichen filr den Antrieb des Briidenverdichters
bendtigt wird. Die gesamte Kondensationsenthalpie der Briiden sowie eln wesentlicher Antell der fuhlbaren Wérme des
Brildenkondensats werden bis auf einen regelungstechnisch erforderlichen Brideniiberschu wieder in den Trocknungsprozefl
eingefiihrt. Durch den im wesentlichen geschlossenen Brildenkreislauf und die weitgehende Nutzung der Exergie der
Trocknungsbriden und des Brildenkondensats zeichr.et sich das erfindungsgem#Be Trocknungsverfahren durch eine
vorteilhafte Wirmebilanz aus.

Eswird nur die Briidenmenge in die Atmosphére abgegeben, die als Uberschuf im Briidenkreislauf nicht mehr benbtigtwird. Da
diese Menge vergleichswaise klein ist, zeichnet sich das Verfahren auch durch Umweltfreundlichksit aus. Die energiesparende
Trocknung in Verbindung mit dem vergleichsweise garingen anlagentechnischen Aufwand fiihren zu einer merklichen
Verbesserung der Wirtschaftlichkeit im Vergleich zu bekannten Trocknungsverfahren,

Ausfihrungsbeisplel

Im folgenden wird das Trocknungsverfahren gemiR der Erfindung anhand sines in der Zelchnung dargesteliten
Ausfilhrungsbelisplels niher beschrieben. Die einzige Figur zeigt das Schema einer Anlage zur Trocknung beispielswaise von
Rohbraunkohle mit einem Wirbaelbett-Trockner. In disse Analge wird grubenfeiichte, vorzerkleinerte Rohbraunkohle 1 einem
Wairmetauscher 2zugefiihrt, Letzterer kann 2. B. als beheizter Schwingapparat ausgebildet sein, in welcliem die Rohbraunkohle 1
Uber indirekten Wirmeaustausch durch heiBes Brildenkondensat 3, das aus einem Entspannungsbehilter 4 abgezogen wird,
vorgewidrmt wird. Die Temperatur des heiBen Briidenkondensats 3 betriigt beispirlsweise 111°C. Die mit einer Temperatur von
etwa 16°C eingefiihrte Rohbraunkohle 1 wird innerhalb des Wirmetauschers 2 auf eine Temperatur von etwa 65°C gebracht,
wihrend sich das heiBe Briidenkondensat 3 in kiihles Briidenkondensat 27 von ungefahr 40°C &bkihit.

Die Vorwiirmung der Rohbraunkohle ist fiir die gesamte Wirmebilanz des Verfahrens besondsrs wichtig. Die vorgewiirmte
Rohbraunkohle 5 wird anschliefSend kontinuierlich einem Wirbslbett-Trockner 6 zugefl i@ zur Trocknung erforderliche
Energie wird tiber im Wirbelbett-Trockner 6 eingebaute Wiirmetauscher-Einbauten 7 eingabracht, Die Fluidisierung der Kohle
erfolgt durch ein Wirbelmedium, welches als Teilstrom 13 aus den den Wirbelbett-Trockner 6 verlassenden Briiden 10 hinter
einem Elektrofilter 11 abgezweigt wird.

Die auf die gewlinschte Restfeuchte getrocknete Braunkohle 8 wird Gber eine Zellenradschisuse 33 ausgetragen und
anschlieBend in einer Kiihistufe 9 auf ein niedrigeres, fiir div weitere Verwendung geeignetes Temperaturniveau abgekiihlt, Die
Temperatur der fiir die Veredelung geeigneten getrockneten Braunkohle 28 liegt unterhalb von 60°C; ihr Wassergehalt kann
8-22%, insbesondere 12-20% betragen.

Dio wiihrend der Tracknung der vorgewéirmten Rohbraunkohle 5 im Wirbelbett-Trockner 6 ausgetriebenen und mit
Feststoffpartikeln beladenen Briiden 10 werden in einem Elektrofilter 11 perainigt. Der dabei abgeschiedene
Braunkohlenstaub 31 wird abenfalls dber ein geeignotes Austragsorgan 32 aus dem Elektrofilter 11 abgezogen und zusamm
mitder getrocknsten Braunkohle 8 der KithIstufe 9zugefilhrt, um nach der Abkilhlung auf eine Temperatur von weniger als 60°C
Verarbeitungstemperatur als Produkt 28 abgegeben zu werden.

Die Briiden 10 verlassen den Elektrofilter 11im Zustand von etwa 1 bar bel ungefihr 100°C. Sie werden in zwei Teilstrdme 13 und
16 aufgeteilt. Der kleinere Teilstrom 13 wird ber ein Kreislaufgeblése 12 als Wirbelmedium in den Wirbelbett-Trockner 6
zurickgefihrt, Der grdBere Teilstrom 16 der dampfférmigen Briden wird von einem Verdichter 14 angesaugt und dort in
mehreren Stufen zum Heizmedium 18 verdichtet. Dieses Helzmedium 18 hat einen Zustand von etwa 5bar bel etwa 152°C. Es
liegt als Sattdampf vor, Der sich normalerweise im stationéren Betrieb einstellende Briideniiberschufl wird (iber sine
Saugdruckregelung 16 an die Atmosphire abgegeben. Uber diese Saugdruckregelung 15 kénnen unterschiedliche Driicke in der
Zweigleitung 16 auf der Saugseite des Briidenverdichters 14 eingestelit werden,

Der Briidenverdichter 14 verdichtet die von ihm iiber die Zweigleitung 16 angesaugten Briiden auf den Zustand des
Heizmediums 18, ZweckmiRig ist der Briidenverdichter 14 als mehrstufiger Tu.boverdichter ausgebildet. Zwischen den
einzelnen Verdichterstufen dieses mehrstufigen Turboverdichters 14 wird ftdssiges Kondensat 17 in die Briiden eingespritzt,
walches (iber eine Zweigleitung 29 aus dem Entspannungsbehéiter 4 abgezweigt, von einer Pumpe 24 geférdert und vor der
Einspritzung 17 {iher einen Feinfilter 25 gefiihrt wird. Die Einspritzung 17 erfolgt in der Weise, dalR wenigstens hinter dem
Turboverdichter 14, vorzugsweise jedoch hinter jeder sinzelnen Verdichtungsstufe desselben, fliissiges Briidenkondensat 17
eingespritzt wird.

Mit der Einspritzung des Briidenkondensats 17 wird der Sattdampfzustand des Heizmediums 18, d.h., der verdichteten Briiden
eingestellt und eine Uberhitzung derselben Gurch die ihnen tiber dan Turboverdichter 14 zugefihrte Energie vermieden.

Die verdichteten Briiden 18 werden den Wirmetauscher-Einbauten 7 des Wirbelbett-Trockners 6 zugeleitet. Inerte Bestandteile
der verdichteten Briiden, beisplelswelse nichtkondensierbare Gase, werden vom Heizmedium abgetrennt und iiber eine
Entliftungseinrichtung 19 abgelsitet,

Zus#tzlich sind die Wirmetauscher-Einbauten 7 mit Einspritzdiisen 20 versehen, die eine Innenreinigung der Kontaktflichen der
Wirmeaustauscher-Einbauten 7 wihrend des Betriebs erméglichen, wobei diese Innenreinigung durch die Einspritzung 20 von
Briidenkondensat 30 erzialt wird. Dieses Briidonkondensat 30 wird (iber eine weitere Zweigleitung aus dem
Entspannungsbehiélter 4 abgezweigt und von einer Pumpe 26 gefdrdert.
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Wihrend der Trocknung der vorgewiirmten Rohbraunkohle 5 kondensieren die verdichteten Briiden 18 und geben thre
Kondensationswiirme an die zu trockr.ende Braunkohle 6 ab. Das Brildenkondensat 21 hat einen Druck von ungefiéhr 6bar. Es
wird Uber einen Konc ensomaten 22 goleitet, wobel der Druck auf 1,6 bar reduziert wird. Infolge der Druckreduzierung tritt bei den
kondenslerten Briiden 21 eine Nachverdampfung ein. Da:s dabel entstehende Zwelphasengemisch aus Dampf und Wasser wird
in einen Entspannun-gshehdlter 4 gefihrt, in welchem eine Phasentrennung in Dampf und Fliissigkeit stattiindet. Die
Briidenddmpfe werden aus dem Entspannungsbehilter 4 iber eine Zwoigleitung 23 und ein Drruckhalteventil 34 in die
Zweigleitung 16 zurlckgefihrt, aus welcher der Briiddenverdichter 14 das dampfférmige Heizmedium ansaugt.

Die Entspannung det: Brildenkondensats 21 im Behéiter 4 ist fiir das Trocknungsverfahren besonders wichtig. Die durch die
Entspannung bewirkte Nachverdampfung liefert einen wesantlichen Beitrag da tu, daB die Brlidenbilanz innerhalb des
Trocknungsprozesses positiv gestaltet und somit diescr unabhéingig von einer externen Dampfzufuhr wird, Durch die
Einspeisung 23 der ausgedampften Brilden in den Briderkreislauf 16 wird ein Teil der Exergie des Brldenkondensats 21 dem
Trocknungsproze wieder unmittelbar zugefihrt.

Bel Anwendung des erfindungsgemiiBen Trocknungsverlahrens k8nnen beispielsweise folgende Werte erzielt werden:-

55t/h Rohbraunkohle 1 miteiner Feuchtigkeit ven 60% werdan innerhalb des Wirmetauschers 2 von einer Ausgangstemperatur
von 15°C auf eine Temperatur von 65°C erwlrmt, Dies gestichleht mit Hilfe von heifem Briidenkondansat 3, welches bei der
vorstehend beschiiebsnen Erwlrmung der Rohbraunkohle von einer Temperatur von etwa 111°C auf eine Temperatur von etwa
40°C abgekihit wird, bevor es die Trocknungsanlage verl#Rt.

Die innerhalb des Wiibelbett-Trockners 6 getrocknete Rohbraunkohle 8 wird in der Kihlstufe 9 auf eine Temperatur abgekihlt,
die niedriger als 60°C ist. Durch das Vardampfen des in der Rohbraunkohle enthaltenern Wassers als 8rliiden 10 innerhalb des
Wirbelbett-Trockners 6 und nach Abscheiden des in den Briiden 10 enthaitenen Eraunkohlenstaubs 31 sowie Zusammenfihren
des Braunkohlenstaubs 31 mit dor gotrockneten Braunkohle 8 vor der KlihIstufe 9 werden 25t/h getrocknete Kohle 28 mit 12%
Feuchtigkeit erhaiten.

Die Briiden verlassen den Elektrofilter 11 mit einer Temperatur von etwa 100°C hel einem Druck von etwa 1bar. Der als
Wirbelmedium 13 abgezweigte Teilstrom wird im Bridenkreislaufgebliise 12 auf etwa 1,2bar verdichtet. Dazu ist am Geblése 12
elne Antriebs’eistung von 263 kW erforderlich. Von dem zweiten Teilstrom 18 warden (iber die Saugdruckregelung 16 ungefihr
1,91/h (ohne Bericksichtigung einer kleinen Verlustmenge) Briiden an die Atmosph#re abgegeben. 2,8t/h Brildendimpfe
werden Uber die Zweiglsitung 23 aus dem Bridenentspannungsbehditer 4 zugefiihrt, so da sich eine Menge an
Briidendampf 16 von etwa 32,8t/h ergibt, welche vom Brildenverdichter 14 angesaugt wird. Unter Zufuhr einer elektrischien
Leistung von 3660kW innerhalb des Verdichters 14 und unter Einspritzung 17 von 4,6 t/h Kondensat werden 35,4t/h verdichtete
Brilden 18 erzeugt, die als Sattdampf bei etwa 162°C unc’ einem Druck von etwa Ebar vorliegen. Innerhalb des Wirmotauschers 7
kondensleren die ve dichtetan Briiden 18 unter Abgabe ihrer Kondensatiunswirme an die vorgew#rmte Rohbraunkohle 5. Mit
einem Druck von 5bar werden die kondensierten Briiden 21 iber den Kondensomaten 22 geleitet, wobei der Druck auf 1,5bar
reduziert wird. Innerhalb des Entspannungsbehdlters 4 liegan schlieBlich Briiden und 3rlidenkendensat im Zustand von 1,5bar
und bei 111°C vor,

Uber die Zweigleitung 29 werden aus dem Entspannungsbehilter 4 4,5t/h flissiges Briidenkondensat 29 abgezogenund unter
Zufuhr siner Leistung von etwa 2kw tiber die Pumpe 24 zur Kondensateinspritzung 17 geféirdert.
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