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Wynalazek niniejszy dotyczy aparatu do
przetapiania wosku lub mieszanin zawiera-
jacych wosk, wykonanego w postaci naczy-
nia, wyposazonego w srodki umozliwiajace
wprowadzanie do naczynia wosku lub mie-
szanin zawierajacych wosk, przyczem wosk
lub mieszanina, zawierajaca wosk, jest pod-
trzymywana w naczyniu na pewnym pozio-
mie bez zastosowania wody, jako podpory
wosku. Naczynie jest wyposazone w $rodki
umozliwiajace kolejne usuwanie porcjami
mieszaniny z maczynia podczas jej przeta-
piania, przyczem przewidziane s réwniez
$rodki, umozliwiajace réwnomierne nagrze-
wanie wzglednie ochladzanie wosku w na-
czyniu. ’

Aparaty tego rodzaju s opisane w pa-
tentach angielskich Nr 208195 i Nr 287714,

z ktérych ostatni dotyczy zastosowania sze-
regu poprzecznych wezownic rurowych, w
ktorych krazy roboczy czynnik ogrzewajacy
lub ochladzajacy, przyczem wzmiankowane
wezZownice 3 rozmieszczone jedna blisko
obok drugiej w calej masie wosku przeta-
pianego.

Proponowano juz stosowanie do przeta-
piania wosku panwi, zaopatrzonych rowniez
w wigkszg liczbe rur poziomych, tak roz-
mieszczonych, aby tworzyly szereg wezow-
nic pionowych, umieszczonych jedna tuz
obok drugiej.

Wedtug niniejszego wynalazku w apa-
racie do przetapiamia wosku lub mieszanin
zawierajacych wosk, wykonanym w postaci
naczynia lub komory wyposazonej w §rodki,
umozliwiajace podtrzymywanie w niej wo-



sku na pewnym poziomie bez uzycia wody
_ jako podpory, umieczczona jest wieksza licz-

ba poprzecznych, czyli poziomych rur, roz-
mieszczonych we wzmiankowanem mnaczyniu
lub w komorze w poprzecznych szeregach,
ustawionych jeden mad drugim, przyczem,
wzmiankowane rury sa proste ma wiekszej
czesci swej diugosci, a rury jednego szere-
gu sa nieco przesunigte wzgledem sasied-
niego szeregu gormego, wzglednie sasiednie-
go szeregu dolnego.

Wynalazek niniejszy przewiduje stoso-
wanie glebokiego, zamknigtego maczymia o
duzej pojemmosci, ktérego $cianki zewnetrz-
ne sa izolowane lub zaopatrzone w inne od-
powiednie wylozenie, aby mozna bylo stoso-
waé to naczynie do przetapiania wosku lub
mieszanin zawierajacych wosk na wolnem
powietrzu, zamiast umieszczania go w spe-
cjalnie ogrzewanych budynkach, jak to bylo
stosowane dotychczas.

Rozmieszczanie rur, utozonych tuz jed-
na obok drugiej, w szeregach, przesunie-
tych nieco jeden w stosunku do drugiego,
nietylko prowadzi do lepszego przewodze-
nia i rozdzielania ciepta w masie wosku,
‘lecz umozliwia jednoczesnie wiecej sku-
teczne podirzymywanie masy wosku pod-
czas jego przetapiania.

Utozone wpoprzek naczynia rury pozio-
me kazdego szeregu moga byé potaczone ze
soba, naprzemian to z jednej, to z drugiej
strony, wskutek czego rura tworzy linje
wygieta wzdluz sinusoidy lub zygzakowato,
biegnaca zasadniczo poziomo wpoprzek na-
czynia. Rury te moga byé réowniez proste na
calej swej dtugosci i przylaczone swemi kori-
cami do komér, wlotowej i wylotowej,
wspblnych calemu zespotowi szeregu rur,
umieszczonych jeden nad drugim, lub tez
wsp6laych poszczegblnym grupom tych sze-
regow.

Wynalazek niniejszy dotyczy réwniez
zastosowania duzego, zamknigtego naczy-
nia o przekroju prostokatnym, wyposazone-
go wpoblizu dna w ptyte dziurkowana, pod-

“trzymujaca wosk, wskutek czego unika sie

stosowania wody, jako podpory woskuy,
przyczem naczynie jest wyposazone w wigk-
sza liczbe rur, utozonych w szeregach, prze-
sunigtych mieco jeden wzgledem drugiego,
w sposéb opisany powyzej.

Jezeli naczynie, zawierajace wosk, jest
zamkniete catkowicie, to moze ono by¢ za-
opatrzone w $rodki regulujace w dowolnych

‘granicach doptyw lub odplyw powietrza z

naczynia, oraz §rodki umozliwiajace dodat-
kowe ladowanie do naczynia “{ub komory
wosku, wzglednie mieszaniny, zawierajacej
wosk, celem wyréwnania zmiany objetoéci
masy, powodowanej przez kurczenie sie tej
masy podczas jej ostygania.

Aparat do przetapiania wosku lub mie-
szanin zawierajacych wosk moze byé utwo-
rzony z jednego tylko naczynia lub komory
o duzej pojemno$ci, najlepiej zaopatrzone-
go w pokrywe lub catkowicie zamknietego,
przystosowanego badZz do uzycia na wol-
nem powietrzu, badz tez w zakrytem po-
mieszczeniu ogrzewanem,

Aparat moze réwniez posiadaé poctaé
znanego zamknietego, ustawionego piomowo
naczynia, wyposazonego w przegrodki, dzie-
lace je ma wigksza, liczbe umieszczonych je-
den nad drugim przedzialéw, zawierajacych
wosk, podtrzymywany w nich bez zastoso-
wania wody, jako podpory wosku, przyczem
w my$l wynalazku niniejszego poczczegél-
ne, umieszczone jeden nad drugim przedzia-
ty wzmiankowanego aparatu, sq zaopatrzo-
ne w ulozone jeden nad drugim szeregi pro-
stych rur poprzecznych, w ktérych krazy
roboczy czynnik ogrzewajacy lub ochtadza-
jacy, rury za$ te sa rozmieszczone jedna
tuz obok drugiej w calej masie wosku, w
kazdym z przedziatéw aparatu.

Celem wyjasnienia wynalazku ponizej
s3 opisane dwie odmiany aparatu wedlug
wynalazku, uwidocznione ma rysunku, na
ktorym fig. 1 jest przekrojem pionowym
czesci aparatu, stanowiacego jedna odmiane
wykonania wymalazku; fig. 2 jest widokiem



zgory tegoz w przekroju wzdluz linji 2—2
fig. 1; fig. 3 jest przekrojem pionowym
wzdluz linji 3—3 fig. 1, prostopadlym do
przekroju, uwidocznionego na fig. 1; fig. 4
jest przekrojem wzdtuz linji 4—4 fig. 2;
fig. 5 — przekrojem wzdluz linji 5—5 fig. 2,
uwidoczniajacym rure doprowadzajaca po-
wietrze; fig. 6 — przekrojem wzdluz linji
6—6 fig. 2, uwidoczniajacym rureg, dopro-
wadzajaca pare wodna; fig. 7 jest przekro-
jem w wigkszej -kali, uwidoczniajacym o-
twory w $ciankach przewodu gléwnego,
srodkowego; fig. 8 przedstawia odmienny
przyktad wykonania kanatu, prowadzacego
ku dotowi; fig. 9 jest przekrojem pionowym
czeéci aparatu, stanowigcego druga odmia-
ne wykonania wynalazku; na tej figurze zo-
stal oznaczony tylko jeden zespét rur linja-
mi pelnemi, inne za$ zespoly zostaty ozna-
czone linjami przerywanemi; fig. 10 jest wi-
dokiem zgéry aparatu, przedstawionego na
fig. 9, z usunieta pokrywa; fig. 11 jest cze-
$ciowym widokiem zprzodu aparatu, przed-
stawionego na fig. 9 i 10, uwidoczniajacym
nasadki doprowadzajace i odprowadzajace
wode na przeciwlegle sobie korfice panwi
lub maczynia; fig. 12 jest czesciowym prze-
krojem pionowym wzdluz linji 12—12 fig.
10, uwidoczniajacym przewéd parowy; fig.
13 — czeéciowym przekrojem pionowym
cdmiennego przyktadu wykonania rury do
ladowania aparatu oraz rury odprowadza-
jacej wosk ku dotowi; fig. 14 jest przekro-
jem poziomym rur, uwidocznionych mna
fig. 13.

Wedtug fig. 1—8, aparat, przedstawiony
na nich, jest wykonany w postaci pojedyn-
czego, zaopatrzonego w pokrywe mnaczynia
lub panwi 7, ktérego dno 8 jest wygiete ku
dotowi w kierunku srodkowego kamalu lub
rury 9, w kitérej gromadzi sie roztopiony
wosk lub olej. Dno 8 jest wykonane z piyt
stalowych, usztywmionych zapomoca wytto-
czonych w niem zeberek 8a (fig. 4). Na ze-
berkach 8a lub ma innych odpowiednich u-
rzadzeniach oparte jest tuz nad dnem wla-

$ciwem dno dodatkowe 10, wykonane z
dziurkowanej blachy metalowej, siatki me-
talowej lub podobnego materjatu i stano-
wigce podpore masy wosku lub mieszaniny
zawierajacej wosk podczas jej przetapiania.

Nad dnem dodatkowem 10 sa rozmieszczo-

ne wezownice w jednostajnej odlegtosci w
kierunku pionowym, wynoszacej - okoto 2"
(50.8 mm), az do géry maczynia, przyczem
wezownice te 11, wykonane mnajwlasciwiej
z migkkiej siatki, sa utworzone z odcinkéw
prostych, polaczonych krétkiemi kolankami
12, a kazdy z odcinkéw wezownicy jest za-
sadniczo plaski i utozony poziomo.

Wygiete na podobieristwo sinusoidy lub
zygzakowato poszczegélne rury 11 ciagna
si¢ najwlasciwiej przez cala szerokosé na-
czynia, przyczem sa przylaczone jednemi
swemi koricami do przewodu wlotowego lub
wylotowego 13, a drugiemi do podobnego
przewodu (nieuwidocznionego na rysunku),
odprowadzajacego lub doprowadzajacego
czynnik roboczy. Rury 11 sa nieco wygigte
ku dotowi w s$rodku i, upodobniajac si¢ w
ten sposéb do ksztaltu litery ,U”, zapew-
niaja calkowite usuniecie z nich powietrza.
Wszystkie te zygzakowate rury sa jedna-
kowego ksztattu, przyczem sasiadujace ze
soba proste odcinki tych rur sa réwnolegle
i rozmieszczone w jednostajnej odleglosci,
wynoszacej okolo 4" (100 mm), natomiast
sasiadujgce ze soba wezownice sa przesu-
niete wzgledem siebie o polowe itej odlegto-
éci, jak to przedstawiono w widoku zgéry na
fig. 2, a to w celu utworzenia oparcia dla
masy wosku podczas przetapiania.

Do kanalu lub rury odprowadzajacej
9, umieszczonej w srodku dna 8 naczynia 7,
jest przylaczona rura 14, ustawiona piono-
wo i siggajaca az do poziomu, znajdujacego
si¢ mieco ponizej pokrywy naczynia. Rura
ta najwlasciwiej posiada przekréj czworo-
katny i stuzy do podtrzymywania i usztyw-
niania dna 8; doprowadza ona do naczynia
tadunek roztopionego wosku lub mieszani-
ny, zawierajacej wosk celem przerébki oraz



odprowadza z naczynia wosk lub olej po za-
koficzonem przetapianiu.

Pokrywa 15 aparatu posiada otwér $rod-
kowy, stanowigcy wilotowy otwér 16 naczy-
nia, do ktérego jest przylaczona rura 17,
doprowadzajaca ladunek wosku lub mie-
szaniny = zawierajacej wosk do przerébki;
pokrywa 15 jest wyposazona réwniez w za-
wor bezpieczeristwa lub inny podobny przy-
rzad 18 (fig. 4), stluzacy do zapobiegania
wzrastaniu ci§nienia wewngtrz aparatu po-
nad zgéry ustalona wysokos§é, zaréwno jak
i w odpowiednie zawory (nieuwidocznione
na rysunku), stuzace do regulowania doply-
wu powietrza do aparatu podczas wypu-
szczania z niego roztopionego wosku lub
oleju.

Rura 14 posiada ponizej podtrzymujace-
go wosk dodatkowego dna 10 szczeliny lub
otwory 19 (fig. 3 i 7), ktéremi wosk wpro-
wadzony do rury 14, wydostaje sie z miej
do otaczajacego ja naczynia i przez ktére
olej lub wosk wyplywaja z maczynia pod-
czas dzialamia aparatu; w tym celu dno 8
najwlasciwiej jest wyposazyé w wystajacy
ku dotowi kréciec, potaczony z rurg 14 za-
pomoca, spawania.

W rurze 14 sa umieszczone rurki Ilub
przewody 20 (fig. 3), ktéremi krazy czynnik
ogrzewajacy celem utrzymywania w ra-
zie potrzeby wosku lub oleju, znajdujacego
si¢ w rurze 14, w stanie plynnym.

Pomiedzy gérnym koricem rury 14 i po-
krywa maczynia pozostawiony jest otwér
przelewowy 21 (fig. 3), dzieki czemu dodat-
kowa ilo$é roztopionego wosku lub miesza-
niny zawierajacej wosk, wprowadzana do
aparatu podczas procesu ostygania tadunku
naczynia, lub bezposrednio po zakoficzeniu
tego procesu, aby wyréwnaé zmiany objeto-
$ci, powodowane przez kurczenie si¢ fadun-
ku maczynia podczas ostygania, moze prze-
lewaé sie tym otworem do naczynia otacza-
jacego rure; to wprowadzanie dodatkowych
iloéci mieszaniny przetapianej znane jest
pod nazwg ,,przetadowywania” naczynia.

Rurki parowe 20 (fig. 3), znajdujace sie
wewnatrz rury 14, sa przeznaczone do roz-
tapiania skrzeplej masy znajdujacej sie w
rurze 14 przed rozpoczeciem procesu prze-
tapiania. Rurkom tym najwlasciwiej nadaje
sie ksztalt zygzakowaty, uwidoczniony na
fig. 3. Rurki 20 sa zasilane para z przewo-
du parowego 22, ulozonego wpoprzek gér-
nej czesci naczynia wewnatrz wydtuzonego
leja zasilajacego 23, doprowadzajacego la-
dunek z maczynia do rury 14; korice prze-
ciwlegle rurek 20 sa przylaczone do cen-
tralnego przewodu parowego 24, umieszczo-
nego w rurze odprowadzajacej 9 i majace-
go na celu roztapianie skrzeplej masy, znaj-

dujacej si¢ w tej rurze, przed rozpoczeciem

przetapiania. :

Rura 25 (fig. 2 i 6) jest przezmaczon
do wprowadzania pary lub innego czymnika
ogrzewajacego przez dysze¢ 26 do przestrze-
ni, mieszczacej si¢ pomiedzy dnem 8 naczy-
nia, a dnem dodatkowem 10 oraz do prze-
strzeni, znajdujacej si¢ ponad dnem dodat-
kowem 10, celem ulatwienia roztapiania
woeku, pozostajacego w naczyniu po zakon-
czeniu procesu przetapiania. Przewéd po-
wietrzny 27 (fig. 2 i 5), umoZliwia uchodze-
nie powietrza z maczynia podczas jego na-
pelniania, przyczem przewéd 27 posiada
odgatezienie 28, ktérego wylot znajduje sig
wpoblizu pokrywy wewnatrz naczynia.

Cenftralny przewéd parowy 29 (fig. 2 1
6) jest umieszczony w rurze 25 i ma na ce-
lu uwalnianie tej rury od skrzepltego wosku,
ktéry po roztopieniu moze wyplywaé przez
rure wylotowa czyli spustowa, przylaczona
do dolnego korica rury parowej 25. Takiz
centralny przewéd parowy 30 (fig. 2 i 5)
jest umieszczony w tymze celu 'w przewo-
dzie powietrznym 27.

Przewé6d spustowy 9 moze byé wykona-
ny 'w postaci rury, jak to uwidoczniono na
fig. 1, 3 i 4, lub w postaci ztobu, zaopatrzo-
nego w obrzeza, stuzace do przymocowywa-
nia zlobu do dna 8 naczynia (fig. 8).

Aparat moze byé wykonany w postaci

——



naczynia, stanowiacego, jak opisano powy-
zej, samoistng caloéé, aparaty zas o wiek-
szej pojemnosci moga skladaé si¢ kazdy z
dwoch lub kilku takich maczyn, ustawio-
nych jedno ma drugiem. Jak przedstawio-
no na rysunku, aparat o wigkszej pojemno-
- Sci réwniez moze byé wykonany w postaci
- pojedyriczego naczymia, o przeknoju pro-
stokatnym, podzielonego na przedzialy za-
pomoca plyt przedzielajacych 31, zaopa-
trzonych w wyttoczone w nich zeberka 32,
podobnie jak dno 8, i stuzacych do podtrzy-
mywania den dodatkowych 33, wykona-
nych z dziurkowanej blachy metalowej lub
podobnego materjalu. Ptyta 37 ‘jest wypo-
sazona na swych krawedziach zewnetrz-
nych w odgiete do gory kolnierze, stuzace
do przymocowywania plyty do $cianek ze-
wnetrznych naczynia, przyczem plyta 31
jest przytrzymywana w $rodku pezez kol-
nierze, przymocowane do rury 14. Rura 14
sktada sie z odcinkéw, ktorych wyloty ucho-
dza do lejéw 34, utworzonych z gérnych
czeéci odcinkéw rury, znajdujacych sig tuz
pod wymienionemi poprzednio odcinkami i
pod plyta 31, rozdzielajaca przedziaty mna-
czynia.

Pomigdzy wierzchotkiem leja 34 i dolng
powierzchnia phyty 31 znajduje si¢ otwér
przelewowy 35 do wprowadzania dodatko-
wej ilosci wosku do przedzialu naczynia,
znajdujacego si¢ pod plyta 31, przy opisa-
nem poprzednio ,,przetadowywaniu” naczy-
nia,

Fig. 9—14 uwidoczniaja inng odmiang
wykonania aparatu, przeznaczona specjal-
nie do zastosowania w tych przypadkach,
gdy krazacy w naczyniu czynnik roboczy
posiada wlasnosci rozzerania metali. Na-
czynie 36 jest podzielone na wicksza liczbe
zamknietych przedziatéw 37, w ktérych zo-
staje umieszczony wosk, posiadajacych prze-
kr6j prostokatny i umieszczonych jeden mad
drugim, przyczem plyty rozdzielajace po-
szczegélne przedzialy lub przepony 38
tworza dna poszczegélnych przedzialéw,

czyli komér, wygiete ku dolowi w kierunku
jednego z bokéw przedziatu. Nieco powyzej
dna 38 w kazdym z przedzialéw 37 jest u-
mieszczone dno dodatkowe 39, wykonane
z dziurkowanej blachy metalowej, siatki
metalowej, lub podobnego materjatu, two-

‘rzace podpore dla masy wosku lub miesza-

niny zawierajacej wosk podczas przetapia-

"nia. Dno dodatkowe moze byé¢ oparte na
‘wytloczonych w dnach 38 zeberkach 40 lub

w inmy odpowiedni sposéb. Gérna czesé
aparatu posiada budowe komérkowa, utwo-
rzong zapomoca plyt pionowych 41 oraz
poziomych 42, przyczem plyty poziome 42
dziela przestrzeri, mieszczaca si¢ pomigdzy
$cianka utworzona przez plyty 41, a $cian-
kami zewnetrznemi 36 aparatu, na szereg
komér, czyli przewodow 43, 44, 45 i 46, za
posrednictwem ktérych krazacy w aparacie
czynnik roboczy jest wprowadzany do pew-
nej liczby rurek poziomych 47, lub z mich
odprowadzany. Rurki te najlepiej jest wyko-
naé z miekkiej stali, nadajac im przeswit
okolo 34" (19 mm) i rozmieszczajac je w
catej masie wosku w kazdym z przedzia-
tow 37 poziomemi w przybliZeniu szere-
gami, przyczem odleglos¢ pomiedzy po-
szczegblnemi szeregami w kierunku pozio-
mym wynosi okote 4" (100 mm), a w kie-
runku pionowym — okolo 2" (50.8 mm), s3-
siadujace za$§ ze sobg szeregi poziome s3
nieco przesuniete wzgledem siebie, celem
wytworzenia jaknajwigkszego oparcia dla
masy wosku podczas jego przetapiania.
Kofice rurek poziomych 47 moga byé roz-
walcowane w otworach, wykonanych w
plytach pionowych 41 aparatu, lub moga byé
w nich umocowane zapomoca przykreco-
nych érubami i uszczelnionych diawmic, lub
tez w dowolny inny znamny sposéb. Krazacy
w aparacie czynnik roboczy wstepuje do
komoérki lub przewodu 43 i po przejsciu w
jednym kierunku przez jeden z zespoléw
rurek poziomych 47 do komérki lub prze-
wodu 44, plynie zpowrotem przez nastep-
ny wyzej umieszczony zespél rurek do ko-



mérki lub przewodu 45, z ktérego plynie
najwyzej umieszczonym zespotem rurek do
wylotowej komérki lub przewodu 46.

W zaleznosci od wielkosci poprzeczne-
go przekroju aparatu przy $ciankach piono-
wych sa umieszczone jeden piomowy prze-
wod zasilajacy oraz spustowy 48, lub wiek-
sza ich liczba, ku ktérym sa skierowane po-
chylone ku dolowi dna, 38; przewody te stu-
za do wprowadzania do maczynia roztopio-
nego wosku lub mieszaniny zawierajacej
wosk przed przetapiamiem, do ,,przetado-
wywania” naczynia przez wprowadzanie do-
datkowe roztopionego wosku lub mieszani-
ny, zawierajacej wosk, celem wyréwnania
zmniejszenia si¢ objgtosci, powodowanego
przez kurczenie si¢ pierwotnego Iadunku
podczas ostygamia, oraz do odprowadzania
do przewodu spustowego lub przewodow
spustowych 49, znajdujacych si¢ u dolu
wzmiankowanych przewodéw pionowych 48,
oleju lub roztopionego wosku usuwanego z
naczynia podczas przetapiania wosku.
Wzmiankowany powyzej przewéd pionowy
lub przewody pionowe 48 moga posiadaé
przekroj czworokatny w plaszczyZnie po-
ziomej i moga by¢ wyposazone w umieszczo-
ne wewnatrz nich rurki 50 (fig. 9 i 10) lub
przewody 51 (fig, 13 i 14), ktéremi krazy
roboczy czynnik ogrzewajacy celem utrzy-
mywania mieszaniny zawierajacej wosk,
znajdujacej sie w przewodzie pionowym 48
w stanie plynnym, o ile to okaze si¢ nie-
zbednem. Przy jednym boku aparatu, naj-
wiecej oddalonym od przewodéw zasilaja-
cych lub spustowych 48, znajduje si¢ szereg
przewodéw powietrznych 52, umieszczo-
nych w gémmej czesci lub wpoblizu pokry-
wy kazdego z przedzialéw 37 i polaczonych
z umieszczonym nazewnatrz naczynia gtéw-
nym przewodem powietrznym 53, regulu-
jacym doptyw powietrza do aparatu lub
odptyw powietrza z niego. 'Wedlug wyna-
lazku przewidziane sa jeden lub kilka prze-
wodéw 54, przeznaczonych do wiryskiwa-
nia pary lub innego czynnika ogrzewajace-

go do kazdego przedzialu 37 do przestrze-
ni, mieszczacej si¢ pomiedzy dnem 38 -a
dnem dodatkowem 39, przez dysze 55, ce-
lem ulatwienia roztapiania wosku, pozosta-
jacego ‘'w naczyniu po przetapianiu. Rurki
poziome 47, ktéremi krazy roboczy czynnik
ogrzewajacy lub ochladzajacy, moga by¢
podparte w wrozmaitych punktach ich odle-
glosci zapomocy pionowych przegrédek 56,
zappatrzonych w otwory, rozmieszczone od-
powiednio do rozmieszczenia otworéw w
pionowych plytach 41 aparatu. Na pokry-
wie 57 aparatu sa umieszczone zawory bez-
pieczeristwa 58 lub inne przyrzady, umozli-
wiajace zmniejszanie ci§nienia w aparacie,
w razie jego wzrostu ponad zgéry ustalona
granice. ’

Szereg przewodéw 43 jest zasilany kra-
zacym przez nie czynnikiem roboczym o-
grzewajacym przez kroéoe 59, laczace prze-
wody 43 z gléwnym przewiodem zasilaja-
cym 60, umieszczonym tuz przy gornej cze-
$ci aparatu. Przewody wylotowe 46 sa w
podobny sposéb polaczone zapomoca rur
tacznikowych 61, odprowadzajacych czyn-
nik roboczy z przewodéow 46 do glownego
przewodu odprowadzajacego 62.

Wewnatrz przewodu 53 jest umieszczo-
ny centralny przewéd parowy 63, przezna-
czony do usuwania przez roztapianie skrze-
plego wosku, znajdujacego sie w tym prze-
wodzie; takiz przewéd parowy 64 jest u-
mieszczony wewnatrz przewodéw parowych
54 i stuzy do tego samego celu, przyczem
wosk jest usuwany przez rury spustowe 65.

Ponizej kazdej z przepon lub den 38
wewnatrz poszczegélnych przedziatéw na-

czynia sa umieszczone zebra usztywniajace

66, ciagnace sie¢ przez s$rodek przedzialu
od jednego jego korica do drugiego i wy-
konane w postaci wygietych plyt, zelaznych
ksztattownikéw, lub podobnych. Te zebra
usztywniajace sa zaopatrzone w otwory,
umozliwiajace przez mie przeplyw powie-
trza oraz mieszaniny, zawierajacej wosk, z
jednej strony zebra ma druga.



Przegrodki pionowe 56 posiadaija $ciete
ukosnie rogi celem utworzenia przejsé 67,
celem umozliwienia krazenia powietrza po-
migdzy komorami, znajdujacemi si¢ po
obydwéch stronach ptyt 56, przyczem po-
wietrze, doprowadzane przewodem 53, mo-
ze krazyé swobodnie w calym przedziale
naczynia.

Dzieki zastosowaniu rur prostych na ca-
tej dlugosci lub na wickszej jej czesci, po-
wietrze moze byé usuniete z nich podczas
przeptywania przez mie czynmnika robocze-
go. Aparat jest specjalnie przystosowany
do uzytku na wolnem powietrzu bez ko-
niecznosci otaczania go oslona lub umie-
szczania go w budynkach specjalnych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Aparat do przetapiania wosku lub
mieszaniny zawierajacej wosk, znamienny
tem, ze sklada si¢ z naczymia (7, 36) lub ko-
mory, zawierajacej wosk, ze srodkéw (10,
33, 39) do podtrzymywania masy wosku lub
mieszaniny zawierajacej wosk w maczyniu,
bez potrzeby uzycia wody jako podpory
dla masy wosku, oraz z wigkszej liczby pro-
stych rur poprzecznych (11, 47), rozmie-
szczonych we wzmiankowanem naczyniu
poprzecznemi szeregami, umieszczonemi je-
den nad drugim, przez ktére krazy roboczy
czynnik ogrzewajacy lub ochladzajacy, przy-
czem rury kazdego z szeregéw sa nieco
przesuniete wzgledem rur szeregu sasied-
niego, gérnego lub dolnego.

2. Aparat wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze rury kazdego szeregu sg polgczone
ze sobg kolejno, to jednym, to drugim swym
koricem, celem utworzenia rury wygietej w
ksztalcie sinusoidy lub zygzakowato a uto-
‘zonej poziomo lub wpoprzek naczynia.

3. Aparat wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze rury sa proste na calej swej dlugo-
§ci i przylaczone swemi koricami do wiloto-
wych i wylotowych komér (43, 44, 45 i 46),
wspolnych dla wszystkich umieszczonych je-

den nad drugim szeregéw rur lub dla pew-
mej ich grupy.

4. Aparat do przetapiania wosku, zna-
mienny tem, ze sklada si¢ z zaopatrzonego
w pokrywe lub catkowicie zamknietego, naj-
wlhasciwiej prostokatnego, naczynia (36)
lub komory zawierajacej wosk, ze $rodkéw
do zasilania naczynia woskiem lub miesza-
nina, zawierajaca wosk, z dziurkowanego
dodatkowego dna (39), umieszczonego wpo-
blizu dna wzmiankowanej komory, lub na-
czynia, i podtrzymujacego mase wosku bez
potrzeby uzycia wody jako podpory pod-
trzymujacej wosk, z wigkszej liczby prostych
rur poprzecznych (47), rozmieszczonych
szeregami poprzecznemi, umieszczonemi je-
den nad drugim we wzmiankowanem naczy-
niu lub komorze, ponad wzmiankowanem do-
datkowem dnem dziurkowanem, przyczem
rury kazdego z szeregéw sa przesunigte nie-
co wzgledem rur sasiednich, gérnego lub
dolnego szeregu rur, ze srodkéw umozliwia-
jacych krazenie we wzmiankowanych rurach
roboczego czynnika ogrzewajacego lub o-
chtadzajacego oraz ze $rodkéw do usuwania
oleju lub roztopionego wosku ze wzmianko-
wanego naczynia lub komory.

5. Aparat wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, ze komora lub naczynie jest zamknigte
calkowicie i wyposazone w srodki {53) re-
gulujace dowolnie doptyw lub odptyw po-
wietnza,

6. Aparat wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze jest wyposazony w $rodki (21, 35,
18, 28, — 48, 52 i 58), umozliwiajace do-
datkowe dopelnianie naczymia lub komory
woskiem lub mieszaning zawierajaca ‘wosk,
celem wyréwnania zmniejszenia si¢ objeto-
$ci pierwotnego tadunku, powodowanego je-
go kurczeniem si¢ podczas ostygania.

7. Aparat wedlug zastrz. 1 i 4, zna-
mienny tem, ze sktada si¢ z glebokiego za-
mknigtego naczynia, posiadajacego izolowa-
ne lub zaopatrzone w wylozenie Scianki ze-
wnetrzne, celem umozliwienia stosowania
naczynia na wolnem powietrzu do przeta-



piania wosku lub zawierajacej wosk miesza-
niny.

8. Aparat wedlug zastrz. 1 i 4, zna-
mienny tem, Ze posiada kilka przegrode*k
dzielacych naczynie ma przedzialy, umie-
szczone jeden na drugim, przyczem w kaz-
dym przedziale 53 umieszczone znajdujace
si¢ jeden nad drugim szeregi prostych po-
przecznych rur, ktéremi krazy roboczy czyn-
nik ogrzewajacy lub ochtadzajacy.

9. Aparat wedlug zastrz. 1, 2 lub 3,
znamienny tem, ze dno naczynia. jest uksztal-
towane w postaci miski lub jest pochylone
ku $rodkowi, przyczem rury poprzeczne sa
pochylone wzglednie wygiete w takiz spo-
sob, jak i dno maczynia.

10. Aparat wedlug zastrz. 1, 2 lub 3,
znamienny tem, Ze naczynie jest prostokatne
i zaopatrnzone w centralny przewéd prosto-
katny, stuzacy do tadowania i oprézniania
naczynia.

11. Aparat wedtug zastrz. 10, znamien-
ny tem, Zze wewnatrz prostokatnego przewo-
du s3 umieszczone rury lub przewody, kté-
remi krazy roboczy czynnik ogrzewajacy.

12, Aparat wedlug zastrz. 1, 2 lub 3,
znamienny tem, ze dno maczynia jest prosto-
katne i posiada ksztalt miski lub jest wygie-
te ku dotowi ku centralnemu przewodowi
spustowemu, ciagnacemu si¢ wzdtuz dna pod
naczyniem.

13. Aparat wedltug zastrz. 1 — 12, zna-
mienny tem, ze wosk jest w mim oparty na
dnie dodatkowem, wykonanem z dziurkowa-
nej blachy metalowej, siatki metalowej lub
podobnego materjatu i podtrzymywanem za-

pomocy, zeberek, wytloczonych w dnie na-
czymia i usztywniajacych to dno, lub tez za-
pomoca przegrodek poprzecznych, dziela-
cych naczynie na umieszczone ieden nad
drugim przedziaty.

14. Aparat wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze kazdy gorny koniec aparatu po-
siada budowe komérkowa, skladajaca si¢ z
pionowych plyt (41) oraz poziomych ptyt
(42), dzielacych przestrzen mieszczaca sig
miedzy pionowemi plytami (41) i zewnetrz-
nemi $§ciankami (36) naczynia na szereg ko-
moérek lub przewodow (43, 44, 451 46),
przyczem krazacy przez nie czynnik robo-
czy, ogrzewajacy lub ochtadzajacy, przepty-
wa z jednej komérki (43) w jednym kierun-
ku przez jeden zespét rurek (47) do komér-
ki lub przewodu (44), znajdujacego si¢ z
przeciwleglej strony naczynia, i powraca
przez wyzej umieszczony zespét rurek (47)
do innej komérki lub przewodu (45), z kté-
rego czynnik roboczy przechodzi przez naj-
wyzszy zespél rurek (47) do wylotowej ko-
mérki lub przewodu (46).

15. Aparat wedlug zastrz. 1 — 14, zna-
mienny tem, ze posiada dwa przewody lub
wigksza liczbe przewodéw (48) do zasilania

lub opréznienia maczynia, umieszczonych

przy tym boku maczynia, ku ktéremu jest
pochylone dno naczynia.

The Burmah
Oil Company Limited.

Zastepca I. Myszczynski,
rzeczaik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL16977B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


