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~ Wynalazek odnosi sie do palnika do
lutowania i spawania i ma za zadanie
stworzenie przyrzadu zupelnie pewnie
zabezpieczonego od wstecznych ude-
rzen, ktory rownoczesnie winien stuzyc
dla wyréwnania. wahania sie ci$nienia
w komorze do mieszania, usuwajac tym
sposobem szkodliwy wplyw na plomien,

i ktéry umozliwia dobre mieszanie sie -

gazow nie wywolujac wichrzenia ich.
W tym celu bylo juz proponowane
zalozenie zawoOru wstecznego, przesu-
walnego w plaszczu rurowym i wyko-
nanego z kawalka rury.
Urzadzenie takie posiadalo te wade,

ze gazy juz w stanie zmieszanym prze-
ptywaly przez zawdr wsteczny, i ze ci- .

$nienie mieszaniny gazowej, w razie
wstecznego uderzenia na spod zaworu,
przeciwdziatalo jego uderzeniu wstecz,

pominawszy zupetnie te okolicznosé, ze
zmian cisnienia nie mozna bylo wyréw-
nac.

Z drugiej strony zastosowanie za-

woru przesuwalnego luzno na przewo-

dzie tlenu jest rowniez znane, jedna-
kowoz dzialanie zaworu jest nadzwy-
czaj watpliwe, poniewaz wolny pier-
Scieniowy przekréj przelotu dla gazu
palnego tylko przez prowadzenie zawo-
row jest zmniejszony, a zatem prawie
ze nie wstrzymuje przeplywu gazow;
przeciwnie uderzajacemu wstecz plo-
mieniowi dana jest oczywiscie moznos¢
zupelnego rozwoju z powodu znacznej.
objetosci przewodu dla gazu palnego.
Pozatem uzywano dotychczas przy pal-
nikach do lutowania i spawania obraca-
jace sie slimaki z odbijakami w tym
celu, aby otrzyma¢ dobra mieszanine i



aby usunaé¢ ruchy wichrzace, powstate
wskutek zmieszania sie dwéch gazow
znajdujacych sie pod niejednakowem ci-
$nieniem, a glownie gazow o roznej cigz-
kosci. Powyzsze jednak urzadzenie jest
zbyt skomplikowane i dajace mato pew-
nosci dziatania.

(Palnik do lutowapnia i spawania we-
‘dfum Wynala7ku nie posiadajacy zadnych
obracajacych sie czesci przy zupelnie
prostym ustroju, daje zupelnie pewnos¢
dziatania, przy nadzwyczaj malym zu-
zyciu gazu.

Ostatnia zaleta wynika z teJ przyczy-
ny, ze zapomoca szczegolnego urza-
dzenia wpuszcza sie tylko potrzebnado
utworzenia stozka spawajacego ilosc
palnego gazu i ze niema przesycenia
mieszaniny palnym gazem, zeby sie,
jako nadmiar, nie zuzyl beZQkutecznle
we wstepnym plomieniu.

Plomiern wstepny powyzszego pal-
nika jest dlatego prawie niewidoczny,
ze niema tu nadmiaru gazu, co jest
najlepszym dowodem zupelnego spalenia.

Caltkowite potaczenie dwodch gazow
daje, przy ustawieniu na majmniejszy
stozek spawajacy, moznos¢ skutecznego
spawania zupelnie cienkich przedmio-
téw, bez najmmiejszego niebezpieczen-
stwa utlenienia przez nadmiar tlenu.

Proby stwierdzity, ze palnik nietylko
spokojnie i stale bez przerwy pracuje,
lecz pozwala na spawanie przedmiotéow
od 1 mm., do 0.3 mm. grubosci. Ale i
tam, gdzie sie trzeba bylo zadowoli¢
twardym lub nawet miekkim lutowa-
niem, jak przy chlodnikach ulowych,
palnik pracuje ze skutkiem, tak, ze juz
dzisiaj mamy moznos$¢ spawania wyzej
wymienionego chtodnika, zamiast do-
tychczasowego lutowania miekkiego.

Wskutek takiego wyniku, majacego
znaczenie i dla przemystu silnikow, pal-
nik ten wprowadza sie i tam, gdzie spa-
wanie dotad nie moglo by¢ stosowane.

Na rysunku fig. 1 przedstawia pal-
nik w przekroju podluznym. Fig. 2
przekrdj podlug linji c—c. Fig. 3 prze-
kroj podtug linji 6—b. Fig. 4 przekroj
podhug linji a—a (Fig. 2 do 4 z wido-
kiem w gore). Fig. 5 przedstawia czesé
palnika w powiekszonej skali z uw1docz-
nionym przeplywem gazu.

Plaszcz 10, jako czesé¢ palnika, za-
opatrzony jest na obydwoéch konicach
w gwint wewnetrzny, celem uszczelnie-
nia zamknie¢ 12 i 16.

Korek 16 posiada dwa otwory, przez
ktore przeprowadzone sa przewody 1 i
2 w ten sposob, ze gaz palny moze sie
rozszerza¢ w przestrzeni 4, tlen za§ mo-
ze wydostac¢ sie tylko przez dysze I5
do mieszalni 11, znajdujacej sie ponad
przestrzenia 4. Na przewodzie 2 dla

‘tlenu umocowana jest w znany sposob’

p’(yta'5 (fig. 2) z wycieciami 6 na ob-
wodzie. Wskutek tego przestrzen 4 jest
jakby z géry zamknieta, i gaz palny
moze wydosta¢ sie do gory tylko przez
kanaly 6. Korek 12 jest wytoczony
w ksztalcie stojacego stozka i tworzy
mieszalnie 71I. W goérnym korku 12 jest
umieszczony przewdd 13 dla gotowej
mieszaniny, ktory konczy sie nasrubo—
wana nasadka dyszw 14. ‘
Pomiedzy korkiem 12 i plyta 5
umieszczony jest kawalek rury 8, stuzacy
jako ‘zawdr wsteczny z dnem i pokrywka
w ten sposob, ze moze sie swobodnie
pomiedzy temi dwiema czes$ciami prze-
suwaé, nie przepuszczajac jednak do
mieszalni 11 gazu, wychodzacego z prze-
strzeni 4 przez kanaly 6 inaczej, jak
przez otwory w dnie 7iw pokrywce 9.
Fig. 3 wskazuje uklad otworéw 7, kto-
re dlatego umieszczone sa w dnie za-
woru w poblizu s$rodka, aby w razie
cofniecia sie zaworu do plyty 5, za-

mknely sie przez przylgniecie do niej,

wskutek czego dalszy doplyw gazu pal-
nego bedzie wstrzymany. Pokrywka



z ‘otworami 9, uklad ktoryvch wskazuje
figura 4, jest stosunkowo gruba, aby
wychodzacy z wazkich kanaléw gaz
‘zmusi¢ do przyjecia okreslonego kie-
runku. O$ podtuzna kazdego otworu 9
_jest rownolegla do tworzacej stozka,
ktéry stuzy jako mieszalnia. Rurki do-
plywowe 11 2 moga by¢ jednoczesnie
zamkniete zapomoca wspolnego kurka,
jezeli palnik chwilowo 2z jakiegobadz
powodu lub tylko dla oszczedzania ga-
zu nie ma by¢ czynnym. Przy czynnym
palniku gaz palny ssany przez prad tle-
nu wypetnia przestrzen 1 przechodzi
przez kanaly 6 i 7 do srodka zaworu 8§,
z ktorego dosta¢ sie moze do mieszal-
ni tvlko przez kanaly 9. Przechodzac
przez te kanalki, rozdziela sie na licz-
ne prady, ktorych kierunek jest réwno-
legly do tworzacej stozkowej migszalni.
Kazda para na tej samej srednicy prze-
ciwlegtych pradow gazowych twarzy
dwie skladowe, dajace wypadkowa le-
zaca w osi palnika, jak to pokazuje
fig. 5. Wskutek tego, ze kanaly rozlo-
zone sa w pieciu rzedach (fig. 4) spol-
srodkowo z osia palnika, tworzy sie 5
stozkéw gazowych, spietrzonych jeden
nad drugim, wierzchotki ktérych leza w
kierunku wypadowej, t. j.na osipalnika,
wzgl. na kierunku przeplywu tlenu. Oby-
dwa prady gazowe maja zatem - wspél-
ny kierunek, skutkiem czego polaczenie
ich, wzglednie zmieszanie musi odby¢
sie bez wichrzer, poniewaz gatunkowo
lzejszy gaz, jakby ptynac,porywany jest
przez gaz gatunkowo -ciezszy, i ponie-
waz wszystkie czasteczki gazowe daza
w jednym kierunku. Nasycanie miesza-
niny odbywa sie w punktach wezlowych
L II, I, IV i V| znajdujacych sie jeden
nad drugim, poniewaz do mieszaniny
powstatej w I w punktach wezlowychII,
V doptywa tylko gaz palny.
mieszanina dochodzi zapomoca prze-
wodu 13 do dyszy palnika i zapalona

Nasycona -

tworzy ostry jak igla stozek spawalny.
Mate wahania tuz za wyplywem, ktore
moga powstaé naprz. przez zblizenie do
spawanego przedmiotu dyszy 14, co
wywoluje spietrzenie sie wyplywajacej
mieszaniny gazéw, podnosza samoczyn-
nie zawor 8. Zwiekszenie ciéniénia W
przewodzie 13, wytworzone przez od-

plyw gazu w istocie tylko krétko dzia-
lajace, udziela sie rowniez mieszalni 11,

cofajac cokolwiek zawor. Przez powiek-
szenie mieszalni a zmiejszenie prze-
strzeni 17, wskutek przesuniecia sie za-
woru 8 wstecz, powstaje dziatanie prze-
ciwne i chyzos$¢ wplywu gazu zwieksza
sie chwilowo w dziurkach 7 wzgl. ka-
natach 9, jak i réwniezchyzos¢ miesza-
niny, przechodzacej przez punkty we-
ztowe 1 do V, przez co odplyw gazu
ustaje zupetnie.

Pomimo, ze z jednej strony wskutek
oporu tarcia zaworu 8, z .drugiej zas
wskutek bezwladnosci, dosé¢ znaczna
czes¢ szkodliwej sily pozostaje czynna,
jednakowoz wystarczy juz nieznaczne
elastyczne dziatanie zaworu 8, aby wy-
wrze¢ wplyw dodatni na stozek spawal-
ny. Przypuszczenia powyzsze potwier-
dzily proéby, poniewaz istotnie wyso-
kos¢ stozka spawalnego przy kazdym
skracaniu odleglosci pomiedzy przed-
miotem a dysza I4 zmieniala sie, nie
tracac przy tem swego, jak igta cien-
kiego ksztaltu.

Zawoér 8 ma jeszcze dalsze zadanie
do spetnienia. O ile mianowicie dysza
zatka sie oderwanemi zarzacemi sie me-
talowemi czastkami lub roztopi sie wsku-
tek niezrecznego obchodzenia sie, gaz
wewnatrz palnika moze sie zapali¢ i spo-
wodowaé¢ wybuch. W razie takiego we-
wnetrznego zapalenia sie powstajace
nadci$nienie odrzuca zawoér S, w czem
pomaga i cisnienie tlenu tak, ze zawor
8 dnem swoim oprze sie o plyte ..
Wiekutek tego doplyw gazu palnego jest



odciety, poniewaz dno zaworu zamknie
otwory. Tlen bedzie juz wyplywal tak
dlugo, az miarkownik preznosci, usta-
wiony na pewne ci$nienie, dalszy do-
plyw zamknie. Nagromadzone spaliny,
powstale z wewnetrznego spalenia, jak
réwniez i tlen, doplywajacy dalej, utrzy-
muja zawor silnie w jego miejscu, ka-
naly 9 zas, dzialajace jak siatka bez-

pieczeristwa, wstrzymuja plomien spi-

czasty, wskutek czego zapalenie we-
wnetrzne ogranicza sie tylko na mie-
szalni, nie mogac doj$¢ do zbiornika
palnego gazu. Raptowne znikniecie
stozka spawalnego, jak i nadzwyczaj in-
tensywne rozgrzanie sie plaszcza pal-
nika zwraca uwage na zapalenie we-
wnetrzne, a*wtedy mozna doplyw gazu
zapomoca_ kurka 3 zamknaé¢ i blad na-
prawi¢. Mate wstrzasnienie palnika wy-
starczy do przesuniecia zaworu az do
korka 12, i palnik jest gotow do pracy.

Zastrzezenie patentowe.

Palnik do lutowania i spawania, tem
znamienny, ze kawalek rury 8 z dnem
i pokrywka, dziataj- cy jako zawdr wstecz-
ny, moze sie swobodnie przesuwaé¢ na
przewodzie 2 dla tlenu, i ze pokrywka
posiada kilka rzedow wazkich kanalow,
ktore w przedtuzeniu przecinaja os pal-
nika ponad dysza 15 dla tlenu, wskutek
czego, z jednej strony, przy zachodza-
cych wahaniach cisnienia w mieszalni
lub przy uderzeniach wstecznych plo-
mienia, ci$nienie strumienia tlenu do-
pomaga sile cisnacej zawdr wstecz i w
ten sposob tamuje wzglednie zupelnie
zamyka doplyw gazu palnego, z drugiej
za$ strony, osiaga sie ngdzwyczaj dobre
mieszanie gazéw bez ruchow wichrza-
cvch.
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