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(57) Abstract: The invention relates to a sealing system
(101..108) for a moving metal strip (2), said system
comprising an elongate inflatable flexible body (3, 4), a
support (5, 6) in which said inflatable body (3, 4) is
embedded, and an elongate Teflon body (70..74, 80). Said
Teflon body (70..74, 80) is arranged on one of the sides of
the inflatable flexible body (3, 4) facing away from the
support (5, 6) and comprises a sealing surtace (9, 10) facing
the metal strip (2) on one of the sides facing away from the
inflatable body (3, 4). The invention also relates to an
arrangement and a strip casting installation with a metal strip
(2) and a sealing system (101..108) ot'said type.

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Dichtsystem (101..108)
fiir ein bewegtes Metallband (2) angegeben, welches einen
langlichen aufblasbaren flexiblen Korper (3, 4), eine
Halterung (5, 6), in welche der genannte aufblasbare Korper
(3, 4) eingebettet ist, und einen lénglichen Kérper (70..74,
80) aus Teflon umfasst. Der Tetlonkérper (70..74, 80) ist auf
einer der Halterung (5, 6) abgewandten Seite des
aufblasbaren flexiblen
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Veroffentlicht:

—  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

Kérpers (3, 4) angeordnet und weist auf einer dem aufblasbaren Kérper (3, 4) abgewandten Seite eine Dichtflache (9, 10) zum
Metallband (2) auf. Dariiber hinaus wird eine Anordnung und eine BandgieBanlage mit einem Metallband (2) und einem
Dichtsystem (101..108) der genannten Art angegeben.
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Dichtsystem fiir ein bewegtes Metallband sowie BandgieBanlage mit einem solchen Dichtsys-

tem

Die Erfindung betrifft ein Dichtsystem fiir ein bewegtes Metallband sowie eine Anordnung

und eine BandgieBanlage umfassend ein solches Metallband und ein solches Dichtsystem.

Bewegte Metallbiander werden nach dem Stand der Technik beispielsweise fiir die Filmher-
stellung oder auch fiir die Herstellung von Kunststein (,,Engineered Stone*) eingesetzt. Dabei
wird eine mehr oder minder fliissige beziehungsweise pastose Masse auf das Metallband auf-
getragen und entsprechend einem vorgegebenen Prozess zu einem Produkt verarbeitet. Prob-
lematisch ist dabei, dass insbesondere auf das Band aufgetragene fliissige oder staubférmige
Massen seitlich vom Band herunter tropfen oder herunter fallen konnen, wenn diese nicht
schnell genug zu einem hinreichend festen Film beziehungsweise einer hinreichend festen
Platte umgewandelt werden beziehungsweise umgewandelt werden konnen. Materialverlust
und Verschmutzung der Herstellungsanlage sind die Folge. Unter Umsténden bedarf es auch
eines hohen Aufwands, eine solcherart verschmutzte Herstellungsanlage zu reinigen und wie-

der in Betrieb zu setzen.

Eine Aufgabe der Erfindung ist es daher, das Heruntertropfen oder Herunterfallen eines auf
das Metallband aufgetragenen Materials zu verringern oder nach Moglichkeit ganz zu ver-

meiden.

Die Aufgabe der Erfindung wird mit einem Dichtsystem fiir ein bewegtes Metallband gelost,
umfassend

- einen lidnglichen aufblasbaren flexiblen Kérper,

- eine Halterung, in welcher der genannte aufblasbare Korper eingebettet ist, und

- einen linglichen Korper aus Teflon, welcher auf einer der Halterung abgewandten
Seite des aufblasbaren flexiblen Kérpers angeordnet, insbesondere darauf befestigt, ist und

welcher auf einer dem aufblasbaren Korper abgewandten Seite eine Dichtfliche aufweist.

Weiterhin wird die Aufgabe der Erfindung mit einer Anordnung geldst, umfassend ein Me-

tallband und ein solches Dichtsystem.
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SchlieBlich wird die Aufgabe wird auch mit einer BandgieBanlage geldst, umfassend eine
Anordnung der oben genannten Art sowie eine Einrichtung zur Aufbringung eines Werkstoffs

auf das Metallband.

Durch die vorgeschlagenen Mafinahmen wird eine wirkungsvolle Abdichtung des Metall-
bands erzielt. Einerseits kann der Teflonkorper mit Hilfe des aufblasbaren Kérpers gegen das
Metallband gedriickt werden, wodurch zwischen Teflonk&rper und Metallband eine Abdich-
tung entsteht, andererseits ist die Reibung durch die vorgenommene Materialwahl trotz der
Abdichtung gering, sodass weder auf den Teflonkorper noch auf das Metallband iibermiBige
Krifte aufgebracht werden. In Folge kann auch eine Antriebsleistung fiir das Metallband klein
gehalten werden. Durch Variation des Drucks im aufblasbaren Korper kann iiberdies auf ein-
fache Weise eine gewiinschte Anpresskraft eingestellt werden. Die Dichtung mit Hilfe des
Dichtsystems kann beispielsweise fliissigkeitsdicht ausgefiihrt sein, sie kann aber beispiels-

weise auch gasdicht ausgefiihrt sein.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus

den Unteranspriichen sowie aus der Beschreibung in Zusammenschau mit den Figuren.

Vorteilhaft ist es, wenn das Dichtsystem ein mit dem aufblasbaren Korper verbundenes
Druckluftversorgungssystem umfasst, welches dazu eingerichtet ist, den aufblasbaren Korper
im Betrieb mit im Wesentlichen konstantem Druck zu beaufschlagen. Auf diese Weise wird
der Teflonkorper mit konstanter Kraft auf das Metallband gedriickt, wodurch reproduzierbare
Ergebnisse hinsichtlich der Dichtheit und auch hinsichtlich einer auf das Metallband wirken-
den, fiir eine Bewegung desselben notwendigen, Zugkraft erzielt. Dies gilt auch bei Abnut-
zung der Teflonkorper, da zwar der Druck im aufblasbaren Korper konstant ist, das Volumen
in demselben aber variabel sein kann. Bei zunehmender Abnutzung des Teflonkorpers steigt
das Volumen im aufblasbaren Korper dementsprechend, sodass der Teflonkdrper mit seiner

Dichtfliche stets auf dem Metallband aufliegt.

Giinstig ist es weiterhin, wenn der Teflonkdrper aus mehreren Einzelteilen gebildet ist, welche
mit Hilfe einer Uberblattung, insbesondere mit einer Hakenblattung, einer Nut-Feder-

Verbindung oder mit Hilfe einer Schwalbenschwanzverbindung stabférmig miteinander ver-
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bunden sind. Dadurch kénnen mehrere Einzelstibe leicht zu einem lidngeren Stab zusammen-
gefiigt werden. Vorteilhaft sind dabei insbesondere formschliissige Verbindungen wie zum
Beispiel die Hakenblattung oder die Schwalbenschwanzverbindung, da Teflon nur schwer

verklebt werden kann.

Giinstig ist es auch, wenn der Teflonkorper aus mehreren Einzelteilen gebildet ist, welche
miteinander verschweilt sind. Auf diese Weise konnen mehrere Einzelstibe nahtlos zu einem
lingeren Stab zusammengefiigt werden. Damit kdnnen Dichtheitsprobleme, wie sie bei ande-

ren Fiigeverfahren entstehen konnen, leicht vermieden werden.

Vorteilhaft ist es, wenn der Teflonkorper in der Halterung fiir den aufblasbaren Korper ver-
schiebbar gefiihrt ist. Dadurch kénnen einerseits Unebenheiten, andererseits aber auch Abrieb
gut ausgeglichen werden, da sich der Teflonkorper sowohl auf das Metallband zu, als auch
von diesem weg bewegen kann. Dariiber hinaus kann eine Befestigung des Teflonkorpers auf
dem aufblasbaren Korper, welche unter Umstéinden nur schwierig zu bewerkstelligen ist, ent-
fallen. Neben der Dichtflidche zwischen dem Teflonkdrper und dem Metallband entsteht dann

zwischen dem TeflonkSrper und dem aufblasbaren Korper eine weitere Dichtflédche.

In einer giinstigen Ausfithrungsform des Dichtsystems ist die Halterung durch ein U-Profil
gebildet. Dadurch kann die Halterung leicht hergestellt werden, beispielsweise aus einem Me-

tallprofil oder einem umgekanteten Blech.

Giinstig ist es zudem, wenn der Teflonkorper einen rechteck{ormigen Querschnitt aufweist.
Dadurch kann der Teflonkdrper leicht hergestellt werden und verfiigt dariiber hinaus iiber eine

ebene Dichtfliche.

Vorteilhaft ist es, wenn die oben genannte Anordnung im Randbereich des Metallbands ange-
ordnete und parallel zu dessen Bewegungsrichtung ausgerichtete Dichtsysteme umfasst. Auf

diese Weise kann insbesondere verhindert werden, dass auf das Metallband aufgebrachte Stof-
fe, im Speziellen Fliissigkeiten und pulverférmige Stoffe, wihrend der Bewegung des Metall-

bands von diesem herablaufen.
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Vorteilhaft ist es aber auch, wenn die Anordnung ein quer zur Bewegungsrichtung des Me-
tallbands und dessen Breite umspannendes Dichtsystem umfasst. Auf diese Weise kann insbe-
sondere verhindert werden, dass sich auf das Metallband aufgebrachte Stoffe, im Speziellen
Fliissigkeiten und pulverférmige Stoffe, wihrend der Bewegung des Metallbands unkontrol-

liert auf diesem verteilen.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Anordnung einen Hohlraum umfasst, welcher auf einer
Seite durch das Metallband begrenzt ist, wobei zwischen dem Metallband und wenigstens
einer Begrenzungswand des Hohlraums ein Dichtsystem angeordnet ist. Auf diese Weise kann
ein Hohlraum realisiert werden, von dem eine Begrenzungsfliche durch das Metallband ge-
bildet und damit bewegt ist. In diesem Hohlraum kénnen zum Beispiel Gase oder Fliissigkei-
ten eingebracht werden, welche das Band selbst und/oder einen auf das Metallband aufge-
brachten Stoff beeinflussen. Denkbar wire etwa, dass ein auf das Metallband aufgebrachter
Stoff durch ein im besagten Hohlraum befindliches Gas gehirtet wird. Moglich ist aber bei-
spielsweise auch, dass sich in einem solchen Hohlraum Wasser, insbesondere Warmwasser,

befindet.

Giinstig ist es, wenn der Hohlraum im Randbereich des Metallbands mit Hilfe von Dichtsys-
temen der genannten Art und quer dazu mit Dichtlippen aus Gummi oder Silikon abgedichtet
ist. Durch die Abstreifwirkung solcher Dichtlippen kann ebenfalls eine gute Dichtwirkung

erzielt werden.

Eine besonders vorteilhafte Anordnung erhilt man, wenn Dichtsysteme einander gegeniiber-
liegend auf einer Oberseite und einer Unterseite des Metallbands angeordnet sind. Dadurch
kann vermieden werden, dass sich das Metallband bei Druckbeaufschlagung des aufblasbaren

Korpers von diesem weg biegt und somit eine Dichtung erschwert wird.

Giinstig ist es dabei, wenn die einander gegeniiberliegend angeordneten Dichtsysteme dicht
miteinander verbunden sind. Auf diese Weise konnen ein Raum oberhalb des Metallbands

und ein Raum unterhalb des Metallbands dicht miteinander verbunden werden.

Vorteilhaft ist es, wenn beide einander gegeniiberliegend angeordneten Dichtsysteme iiber

einen aufblasbaren Korper verfiigen. Dadurch kénnen Unebenheiten aber im Speziellen auch
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Abrieb der Teflonkorper gut ausgeglichen werden, ohne dass das Metallband dazu verformt

werden miisste.

Vorteilhaft ist es schlieBlich auch, wenn nur eines der beiden einander gegeniiberliegend an-

geordneten Dichtsysteme iiber einen aufblasbaren Korper verfiigt. Dadurch ergibt sich ein

einfacher Aufbau der Anordnung.

Zum besseren Verstindnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren nédher

erldutert. Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

ein erstes schematisch dargestelltes Beispiel fiir eine Anordnung mit einem

Dichtsystem und einem bewegten Metallband im Querschnitt;

wie Fig. 1, nur dass lediglich ein Dichtsystem mit einem aufblasbaren Kérper

ausgestattet ist;

eine schematisch dargestellte Anordnung mit einem Dichtsystem und einem be-

wegten Metallband in Seitenansicht;

die in Fig. 3 dargestellte Anordnung in Draufsicht;

einen Teflonkorper, dessen Einzelteile durch eine Hakenblattung stabformig

miteinander verbunden sind, in Seitenansicht;

den Teflonkorper aus Fig. 5 in Draufsicht;

cinen Teflonkorper, dessen Einzelteile durch eine einfache Uberblattung stab-

formig miteinander verbunden sind, in Draufsicht;

einen Teflonkorper, dessen Einzelteile durch eine Nut-Feder-Verbindung stab-

formig miteinander verbunden sind, in Draufsicht;
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Fig. 9 einen Teflonkorper, dessen Einzelteile durch eine Schwalbenschwanzverbindung

stabformig miteinander verbunden sind, in Draufsicht;

Fig. 10 eine beispielhafte Mehrlippendichtung in Unteransicht;

Fig. 11 die Mehrlippendichtung aus Fig. 10 im Schnitt.

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfithrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeméf auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen wer-
den koénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie z.B. oben, un-
ten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
bei einer Lageinderung sinngemil auf die neue Lage zu libertragen. Weiterhin konnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unter-
schiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigenstindige, erfinderische oder erfindungsge-

mifBe Losungen darstellen.

Fig. 1 zeigt ein erstes schematisch dargestelltes Beispiel fiir eine Anordnung mit zwei Dicht-
systemen 101 und einem bewegten Metallband 2 im Querschnitt. Die Dichtsysteme 101 um-
fassen je zweli ldngliche aufblasbare flexible Korper 3, 4, Halterungen 5, 6, in welche die ge-
nannten aufblasbaren Korper 3, 4 eingebettet sind, und ldngliche Kérper 70, 80 aus Teflon,
welcher auf den Halterungen 5, 6 abgewandten Seiten der aufblasbaren flexiblen Korper 3, 4
angeordnet sind. Die Teflonkorper 70, 80 weisen auf einer dem aufblasbaren Korper 3, 4 ab-
gewandten Seite respektive auf einer dem Metallband 2 zugewandten Seite zudem Dichtfla-

chen 9, 10 auf.

Im vorliegenden Beispiel sind die Teflonkorper 70, 80 in den Halterungen 5, 6 fiir die auf-
blasbaren Korper 3, 4 verschiebbar gefiihrt. Prinzipiell ist es daher moglich, dass die Teflon-
korper 70, 80 auf den aufblasbaren Korpern 3, 4 lediglich aufliegen. Eine Befestigung der
Teflonkorper 70, 80 auf den aufblasbaren Korpern 3, 4 ist in diesem Fall nicht zwingend né-

tig. Selbstverstidndlich ist aber auch denkbar, dass die Teflonkorper 70, 80 auf dem aufblasba-
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ren Korper 3, 4 befestigt sind. Eine Fithrung der Teflonk&rper 70, 80 kann dann gegebenen-

falls entfallen.

Durch die mogliche Bewegung der Teflonkorper 70, 80 in den Halterungen 5, 6 kénnen Un-
ebenheiten sowie auch Abrieb der Teflonkorper 70, 80 gut ausgeglichen werden. Mit zuneh-
mendem Abrieb werden die Teflonkdrper 70, 80 weiter aus den Halterungen 5, 6 herausge-

drickt.

Im vorliegenden Beispiel sind die Halterungen 5, 6 durch ein U-Profil gebildet. Dadurch kon-
nen die Halterungen 5, 6 leicht hergestellt werden, beispielsweise aus einem Metallprofil oder
einem umgekanteten Blech. Selbstverstindlich kénnen die Halterungen aber auch aus Voll-

material hergestellt sein (vergleiche Fig. 2).

Weiterhin weisen die Teflonk&rper 70, 80 im vorliegenden Beispiel einen rechteckformigen
Querschnitt auf. Dadurch kénnen auch die Teflonkorper 70, 80 leicht hergestellt werden und

verfiigen dariiber hinaus iiber ebene Dichtfldachen 9, 10.

In der in Fig. 1 dargestellten Anordnung sind die zwei Dichtsysteme 101 einander gegeniiber-
liegend auf einer Oberseite und einer Unterseite des Metallbands 2 angeordnet. Dadurch kann
vermieden werden, dass sich das Metallband 2 bei Druckbeaufschlagung der aufblasbaren
Korper 3, 4 von diesem weg biegt und somit eine Dichtung erschwert wird (vergleiche dazu
auch Fig. 2). Unterstiitzt wird dies dadurch, dass beide einander gegeniiberliegend angeordne-

ten Dichtsysteme 101 iiber aufblasbare Korper 3, 4 verfiigen.

In der in Fig.1 dargestellten Anordnung sind die einander gegeniiberliegend angeordneten
Dichtsysteme 101 mit Hilfe der Briicke 13 dicht miteinander verbunden. Auf diese Weise
konnen ein Raum 14 oberhalb des Metallbands 2, welcher durch die obere Haube 11 gebildet
ist, und ein Raum 15 unterhalb des Metallbands 2, welcher durch die untere Haube 12 gebil-
det ist, dicht miteinander verbunden werden. Selbstverstindlich wire es aber auch méglich,
die Briicke 13 wegzulassen und demzufolge nur einen oberen Raum 14, nur einen unteren

Raum 15 oder getrennte Rdume 14 und 15 vorzusehen.
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Generell kann die mit Hilfe des Dichtsystems 101 erzielte Dichtung beispielsweise fliissig-

keitsdicht oder zum Beispiel auch gasdicht ausgefiihrt sein.

Fig. 2 zeigt nun ein zweites schematisch dargestelltes Beispiel fiir eine Anordnung mit einem
Dichtsystem 101 und einem Dichtsystem 102 sowie einem bewegten Metallband 2 im Quer-
schnitt, welche der in Fig. 1 dargestellten Anordnung sehr dhnlich ist. Im Unterschied dazu ist
aber nur das obere Dichtsystem 101 mit einem aufblasbaren Kérper 3 ausgestattet, das untere
Dichtsystem 102 weist dagegen keinen aufblasbaren Korper auf. Dadurch ergibt sich ein ver-

gleichsweise einfacher Aufbau der Anordnung.

Fig. 3 zeigt nun ein weiteres schematisch dargestelltes Beispiel fiir eine Anordnung mit
Dichtsystemen 103..108 und einem bewegten Metallband 2 in Seitenansicht beziehungsweise

teilweise im Schnitt. Die Fig. 4 zeigt dieselbe Anordnung in Draufsicht.

Die gezeigte Anordnung umfasst im Randbereich des Metallbands 2 angeordnete und parallel
zu dessen Bewegungsrichtung ausgerichtete Dichtsysteme 103..106. Das Dichtsystem 103
befindet sich dabei auf dem Obertrum des Metallbands 2, die Dichtsysteme 104 und 105 sind
im Bereich der Umlenkrollen 16 und 17 angeordnet und das Dichtsystem 106 ist am Untert-
rum des Metallbands 2, gegeniiberliegend zum Dichtsystem 103, angeordnet. Durch die ge-
wihlte Anordnung kann insbesondere verhindert werden, dass auf das Metallband 2 aufge-
brachte Stoffe, im Speziellen Fliissigkeiten und pulverférmige Stoffe, wihrend der Bewegung

des Metallbands 2 von diesem herablaufen oder herabfallen.

Dariiber hinaus umfasst die in den Figuren 3 und 4 Anordnung quer zur Bewegungsrichtung
des Metallbands 2 und dessen Breite umspannende Dichtsysteme 107, 108. Dadurch wird ein
Hohlraum 15 ausgebildet, welcher auf einer Seite durch das Metallband 2 begrenzt ist, wobei
zwischen dem Metallband 2 und der Begrenzungswand 12 des Hohlraums 15 Dichtsysteme

106..108 angeordnet sind.

An der Oberseite des Metallbands 2 befindet sich ein weiterer Hohlraum 14 welcher im We-
sentlichen durch das Metallband 2 und die obere Haube 11 gebildet ist. Im Randbereich des
Metallbands 2 ist der Hohlraum 14 mit Hilfe von Dichtsystemen 103 und quer dazu mit
Dichtlippen 18, 19 aus Gummi oder Silikon abgedichtet ist.
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In diesen Hohlrdumen 14, 15 kénnen zum Beispiel Gase oder Fliissigkeiten eingebracht wer-
den, welche das Metallband 2 selbst und/oder auf das Metallband 2 aufgebrachte Stoffe beein-
flussen. Denkbar wiire etwa, dass ein auf dem Metallband 2 befindlicher Stoff durch ein Gas
im Hohlraum 14 gehirtet wird. Denkbar wire weiterhin, dass sich im Hohlraum 15 Wasser,
insbesondere Warmwasser, oder auch Dampf zum Beheizen des Metallbands 2 befindet. Bei-
spielsweise kénnen in dem Hohlraum 15 auch auf das Metallband 2 gerichtete Spriihdiisen
angeordnet sein, welche Warmwasser auf das Metallband 2 spriithen. In dem Hohlraum 15
kann iiberdiese riickflieBendes Warmwasser gesammelt werden. Denkbar wiire letztlich auch,
dass sich im Hohlraum 14 eine Reinigungseinrichtung fiir das Metallband 2 befindet. Diese

kann beispielsweise Hochdruck-Spriihdiisen und eine Reinigungsbiirste umfassen

Die Wahl der quer zur Bewegungsrichtung des Metallbands 2 vorgesehenen Dichtsysteme 18,
19 fiir den oberen Hohlraum 14 und der Dichtsysteme 107, 108 fiir den unteren Hohlraum 15
ist rein beispielhaft zu sehen. Selbstverstindlich konnen die Dichtsysteme 107, 108 auch fiir
den oberen Hohlraum 15 oder auch beide Hohlrdume 14 und 15 eingesetzt werden. Gleicher-
mafen konnen die Dichtlippen 18, 19 aus Gummi oder Silikon auch fiir den unteren Hohl-
raum 15 oder auch beide Hohlrdume 14 und 15 eingesetzt werden. Vorteilhaft konnen fiir den

genannten Zweck auch Mehrlippendichtungen eingesetzt werden (siehe dazu Fig. 10 und 11).

In der Fig. 3 ist schlieBlich noch eine Einrichtung zur Aufbringung eines Werkstoffs in Form
eines Trichters 21 dargestellt. Mit Hilfe dieses Trichters 21 kann der Werkstoff auf das Me-
tallband 2 aufgebracht werden, welcher beispielsweise fiir die Herstellung eines Films oder

eines Kunststeins benotigt. wird.

Ein weiteres Merkmal der in den Figuren 3 und 4 dargestellten Anordnung ist, dass die Dicht
systeme 103..108, konkret deren aufblasbaren Kérper 3, 4, mit einem Druckluftversorgungs-
system 20 verbunden sind, welches dazu eingerichtet ist, die aufblasbaren Korper 3, 4 im Be-
trieb mit im Wesentlichen konstantem Druck zu beaufschlagen. Auf diese Weise werden die
Teflonkorper 70, 80 mit konstanter Kraft auf das Metallband 2 gedriickt, wodurch reprodu-
zierbare Ergebnisse hinsichtlich der Dichtheit und auch hinsichtlich einer auf das Metallband
2 wirkenden und fiir eine Bewegung notwendigen Zugkraft erzielt. Dies gilt auch bei Abnut-

zung der Teflonk&rper 70, 80, da zwar der Druck in den aufblasbaren Korpern 3, 4 konstant
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ist, das Volumen in denselben aber variabel sein kann. Bei zunehmender Abnutzung der Tef-
lonk&rper 70, 80 steigt das Volumen in den aufblasbaren Korpern 3, 4, sodass der Teflonkor-

per 70, 80 mit den Dichtfldchen 9, 10 stets auf dem Metallband 2 aufliegt.

Je nach Linge/Breite des Metallbands 2 respektive deren Dichtsysteme 101..108 kann es er-
forderlich sein, die Teflonk&rper 70, 80 aus mehreren Einzelteilen zu bilden. Die Figuren 5
und 6 zeigen dazu einen Teflonkorper 71, der aus mehreren Einzelteilen gebildet ist, welche
mit Hilfe einer Hakenblattung stabférmig miteinander verbunden sind. Die Fig. 5 zeigt den
Teflonkorper 71 dabei in Seitenansicht, die Fig. 6 in Draufsicht. Durch die gewéhlte Verbin-
dung werden die Einzelteile nicht nur miteinander verbunden, sondern es wird auch eine Art

Labyrinthdichtung gebildet.

Fig. 7 zeigt einen Teflonkorper 72, der aus mehreren Einzelteilen gebildet ist, welche mit Hil-

fe einer Uberblattung stabférmig miteinander verbunden sind.

Fig. 8 zeigt einen Teflonkorper 73, der aus mehreren Einzelteilen gebildet ist, welche mit Hil-
fe einer Nut-Feder-Verbindung stabférmig miteinander verbunden sind. In der Fig. 8 ist die
Feder direkt in einen der Einzelzeile eingearbeitet, denkbar wire aber auch die Verwendung

einer fremden Feder.

Fig. 9 zeigt schlieBlich einen Teflonkorper 74, der aus mehreren Einzelteilen gebildet ist, wel-

che mit Hilfe einer Schwalbenschwanzverbindung stabférmig miteinander verbunden sind.

Generell konnen durch die in den Figuren 5 bis 9 dargestellten Verbindungsarten mehrere
Einzelstibe leicht zu einem ldngeren Stab zusammengefiigt werden. Vorteilhaft sind dabei
insbesondere formschliissige Verbindungen wie zum Beispiel die Hakenblattung (Figuren. 5
und 6) oder die Schwalbenschwanzverbindung (Fig. 9), da Teflon nur schwer verklebt werden

kann.

Alternativ oder zusitzlich zu den dargestellten Verbindungsmdoglichkeiten ist es denkbar, dass
ein Teflonkdrper 70..74, 80 aus mehreren Einzelteilen gebildet ist, welche miteinander ver-

schweilt sind. Auf diese Weise kdnnen mehrere Einzelstibe nahtlos zu einem lidngeren Stab
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zusammengefiigt werden. Damit konnen eventuelle Dichtheitsprobleme noch besser vermie-

den werden.

Die Figuren 10 und 11 zeigen nun, wie die Dichtungen 18 und 19 ausgefiihrt sein kénnten.
Exemplarisch wird die Dichtung 18 dargestellt und zwar in Fig. 10 in Unteransicht und in Fig.
11 im Schnitt AA. Hohlrdume 23 zwischen den Lippen 22 der Mehrlippendichtung 18 sind in
diesem Beispiel mit je einem Ablauf 24 verbunden, welcher in einem Randstiick 25 der Mehr-
lippendichtung 18 angeordnet ist. Durch diese MaBinahmen kann eine besonders gute Trock-
nung des Metallbands 2 erzielt werden, da sich vor den in Bewegungsrichtung des Metall-
bands 2 nachgeordneten Lippen 22 langfristig keine Fliissigkeit aufstauen kann. Das Metall-
band 2 wird somit bei Passieren der einzelnen Lippen 22 sukzessive trockener. Die Mehrlip-
pendichtung 18 kann einstiickig ausgefiihrt sein, oder aber auch aus mehreren Teilen beste-
hen. Beispielsweise kann das Randstiick 25 als gesonderter Teil vorliegen. Denkbar wire

auch, dass einzelne Dichtlippen 22 in einen Grundkorper eingesteckt werden.

In den Figuren 10 bis 11 wird somit eine Anordnung gezeigt, die eine quer zur Bewegungs-
richtung des Metallbands 2 angeordnete Mehrlippendichtung 18 umfasst, welche insbesondere
einer Einrichtung zum Auftragen einer Fliissigkeit auf das Metallband 2 (z.B. Spriihdiisen im
Hohlraum 15) in der Hauptbewegungsrichtung des Metallbands 2 nachgelagert ist, wobei
Hohlrdume 23 zwischen den Lippen 22 der Mehrlippendichtung 18 mit einem Ablauf 24 ver-

bunden sind.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfithrungsvarianten eines erfindungsgeméfen
Dichtsystems 101..108 respektive einer erfindungsgeméfen Anordnung/BandgieBanlage mit
einem Metallband 2 und einem solchen Dichtsystem 101..108, wobei an dieser Stelle bemerkt
sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfiihrungsvarianten derselben
eingeschrinkt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfithrungs-
varianten untereinander moglich sind und diese Variationsméglichkeit aufgrund der Lehre
zum technischen Handeln durch gegenstéindliche Erfindung im Konnen des auf diesem tech-
nischen Gebiet titigen Fachmannes liegt. Es sind also auch sdmtliche denkbaren Ausfiih-
rungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dargestellten und beschriebe-

nen Ausfithrungsvariante moglich sind, vom Schutzumfang mit umfasst.
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Insbesondere wird festgehalten, dass die dargestellten Dichtsysteme 101..108 beziehungswei-

se Anordnungen in der Realitdt auch mehr oder weniger Bestandteile als dargestellt umfassen

konnen.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass die Dichtsysteme 101..108
und/oder Anordnungen, sowie deren Bestandteile zum besseren Verstindnis ihres Aufbaus

teilweise unmaBstiblich und/oder vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstindigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.
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Bezugszeichenaufstellung

101..108  Dichtsystem

2 Metallband

3 aufblasbarer flexibler Korper
4 aufblasbarer flexibler Korper
5 Halterung

6 Halterung

70..74 Teflonkorper

80 Teflonkorper

9 Dichtfldache

10 Dichtfldache

11 obere Haube

12 untere Haube

13 Briicke

14 oberer Hohlraum

15 unterer Hohlraum

16 Umlenkrolle

17 Umlenkrolle

18 Dichtlippe

19 Dichtlippe

20 Druckluftversorgungssystem
21 Einrichtung zur Aufbringung eines Werkstoffs (Trichter)
22 Dichtlippe

23 Hohlraum

24 Ablauf

25 Randstiick
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Patentanspriiche

1. Dichtsystem (101..108) fiir ein bewegtes Metallband (2), umfassend

- einen ldnglichen aufblasbaren flexiblen Korper (3, 4),

- eine Halterung (5, 6), in welcher der genannte aufblasbare Korper (3, 4) einge-
bettet ist, und

- einen ldnglichen Korper (70..74, 80) aus Teflon, welcher auf einer der Halterung
(5, 6) abgewandten Seite des aufblasbaren flexiblen Korpers (3, 4) angeordnet ist und welcher

auf einer dem aufblasbaren Korper (3, 4) abgewandten Seite eine Dichtfliche (9, 10) aufweist.

2. Dichtsystem (101..108) nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein mit dem
aufblasbaren Korper (3, 4) verbundenes Druckluftversorgungssystem (17), welches dazu ein-
gerichtet ist, den aufblasbaren Korper (3, 4) im Betrieb mit im Wesentlichen konstantem

Druck zu beaufschlagen.

3. Dichtsystem (101..108) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Teflonkorper (70..74, 80) aus mehreren Einzelteilen gebildet ist, welche zusammenge-

steckt und/oder miteinander verschweillt sind.

4. Dichtsystem (101..108) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Teflonkorper (70..74, 80) in der Halterung (5, 6) fiir den aufblasbaren Kor-
per (3, 4) verschiebbar gefiihrt ist.

5. Dichtsystem (101..108) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Halterung (5, 6) durch ein U-Profil gebildet ist.

6. Anordnung, umfassend ein bewegtes Metallband (2) und ein auf das Metallband
(2) wirkendes Dichtsystem (101..108) nach einem der Anspriiche 1 bis 5.

7. Anordnung nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch zumindest ein im Randbe-
reich des Metallbands (2) angeordnetes und parallel zu dessen Bewegungsrichtung ausgerich-

tetes Dichtsystem (101..106) nach einem der Anspriiche 1 bis 5.
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8. Anordnung nach Anspruch 6 oder 7, gekennzeichnet durch ein quer zur Bewe-
gungsrichtung des Metallbands (2) und dessen Breite umspannendes Dichtsystem (107, 108)

nach einem der Anspriiche 1 bis 5.

9. Anordnung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, gekennzeichnet durch einen
Hohlraum (14, 15), welcher auf einer Seite durch das Metallband (2) begrenzt ist, wobei zwi-
schen dem Metallband (2) und wenigstens einer Begrenzungswand (11, 12) des Hohlraums

(14, 15) ein Dichtsystem (101..108) nach einem der Anspriiche 1 bis 5 angeordnet ist.

10. Anordnung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlraum (14,
15) im Randbereich des Metallbands (2) mit Hilfe von Dichtsystemen (103..108) nach einem
der Anspriiche 1 bis 6 und quer dazu mit Dichtlippen (18, 19) aus Gummi oder Silikon abge-
dichtet ist.

11. Anordnung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
Dichtsysteme (103, 106) nach einem der Anspriiche 1 bis 5 einander gegeniiberliegend auf

einer Oberseite und einer Unterseite des Metallbands (2) angeordnet sind.

12. Anordnung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die einander ge-

geniiberliegend angeordneten Dichtsysteme (103, 106) dicht miteinander verbunden sind.

13. Anordnung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass beide ei-
nander gegeniiberliegend angeordneten Dichtsysteme (103, 106) iiber einen aufblasbaren

Korper (3, 4) verfiigen.

14. Anordnung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass nur eines
der beiden einander gegeniiberliegend angeordneten Dichtsysteme (103, 106) iiber einen auf-

blasbaren Korper (3, 4) verfiigt.

15. BandgiefBanlage umfassend eine Anordnung nach einem der Anspriiche 6 bis 14

sowie eine Einrichtung zur Aufbringung eines Werkstoffs auf das Metallband (1).
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