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(54) Zpisob vyroby keramickych virobki nebo polotovard

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby keramic-
kych vyrobkd nebo polotovari, p¥i ndmi je
pouZito technologického vratu v mnoZstvi
25 a% 100 % hmot, s vyhodou elektrotech-
nického porceldnu. Vyndlez Yed¥{ zvldstni
- piipad technologickych postupl primdrnd
odvozenych od technologie plastického
tvé¥eni, zpracovdvajicich technologicky
- vrat, vznikajici nap¥, p¥i obrdb&ni vy-
liskd v koZovitém stavu, nebo v ddsledku
p¥irozené zmetkovitosti v nevypdleném
stavu. Podstatou vyndlezu je; fe 25 a¥
100 % poloplastického nebo tuhého tech-
nologického vratu s maximdlnim obsahem
vlhkosti 15 % se homogenizuje s 15 a%

75 % hmot. suspenze keramické hmoty, na-
Se% po odleZenfl O a% 200 hodin se takto
p¥ipravend smés piimo plasticky vytvéidi,
Ztekucend suspenze keramické hmoty miZe
obsahovat 0,01 a% 3 % hmot. ztekucovadla
a p’*i homogenizaci se miZe pou¥it floku-
ladni &inidlo 0,01 a% 3 % hmot.

214 439

RAMBOUSEK VIADIMIR ing, CS¢,, HRADEC KRALOVE




214 439 1

Vyndlez se tykd zpisobu vyroby keramickyjch vyrobkd nebo polotovard, pfi némf je
pouZito technologického vratu v mno¥stvi 25 a% 85 % hmot., s vyhodou elektrotechnické-
ho porceldnu, Jednd se o ivléétni pFipad téchnologickjch postupl primérnd odvozenych od
technologie plastického tvéfeni, zpracovdvajicich technologicky vrat, vznikajic{ nap¥,
p¥i obrébéni vyliskd v koZovitém stavu, nebo v disledku p¥irozené zmetkovitosti v ne-
vypdleném stavu, Existence technologického vratu a jeho opétné Fizené zapojeni do tech-
nologického postupu je nezbytnou podminkou pro vznik nédrokd vyplyvajfef z formulace pred-

métu vyndlezu,

V soudasné dobé je zvydend snaha racionalizovat technologicky postup vyroby porce-
1énovych izoldtord zavddénim novych progresivnich technologickyeh postupd, jako je pri=-
prava granuldtu porceldnové smési rozpraSovacim suSenim vychozi suspenze, § nédsledujicim
zhotovenim polotovaru izostatickym 1lisovdnim, obrdbdnim polotovaru za sucha na Zddany
tvar vyrobku, glazovénim, stPikdninm a vypalem, Jiny postup Fesi zpracovani granuldtu bud
s vodou nebo 8 novou suspenzi v misici na ﬁlastické tésto, které je ddle zpracovdvdno
zndmymi postupy plastického tvd¥eni, tzn. homogenizovdni na horizontdlnim taZném lise,
ta¥enim na pdsmovém lise za vakua, suSenim zatuhovdnim vitaZkd do "koZovitého" stavu,
obrdbsnim vytaikd v kofovitém stavu, suSenim obrobkl, glazovénim a vypalem. Oba tyto po-
stupy a postupy od nich odvozené unmoznuii zavést vysoky stupen mechanizace a automatiza-
ce technologického postupu. Jejich nevyhodou je v3ak znadnd energetickd ndroénost, vztae-
%end zvldsté na neﬁstélé zavddéni nadbytedné vody do technologického postupu & opétné je-
i odstranovani (rozplavovdni technologického vratu, miseni s nové namletou suspenzi,

piiprava granuldtu rozpradovacim susenim a op#tné jeho dovla¥ovéni na plastické tésto 8

nésledujficim sudenim,

Nevyhody soudasného stavu techniky jsou odstrandny zpisobem vyroby keresmickyfch vy-
robkd nebo polotovart, jeho? podstatou je, Ze 25 a¥ 85 % poloplastického nebo tuhého
technolosického vratu s maximdlnim obsahem vlhkosti 15 % se homogenizuje s 15 aZ 75 %
nmot., suspenze té¥e keramické hmoty, nadeZ po odlefeni do 200 hodin se takto p¥ipravend
sm¥s primo plasticky vytvdFi. Ztekucend suspenze keramické hmoty miZe obsahovat 0,01 az
3 % hmot. ztekucovadla a pil homogenizaci se miZe pouZit Plokuladni &inidlo 0,01 a% 3 %

hmot.

Hlavni vyhode nového Fedeni spodivé ve vyloudeni energeticky nebo fyzicky ndrodné
operace technologického postupu, tj. pripravy plastického tésta kalolisovédnim, nebo p¥i-
pravy granuldtu rozpresovacim sufenim a kalolisovédnim, Daldf vyhodou nového FeSeni je

také snadné zadlendni do automatizovaného zpiisobu vyroby.

Vyloudeni uvedenych opersei by visak neznamenalo vyloudit kalolisovéni z viroby
zcela. Jednak pFi poddtednim ndbshu vyroby, jednak p¥i §i¥t8ni zdkladniho fondu cirkulu-
jiciho materidlu, by bylo nutné zaradit rozplavovéni, prevoudtdni pies sito a zkaloliso-

véni.

Podle provedenjch technologickych testd by bylo nuino tuto separaci pfipédnjch ne-
%igtot provdd¥t jedenkrdt za deset aZ dvacet virobnich cyklid.,
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NavrZeny téchnologickj postup vyZaduje prisnou organizaci hospodareni s technolo-

gickym vratem a zajidténi &isté dopravni cesty pro technologicky vrat.

Vyndlez bude bliZe popsdn a vysvdtlen na trech piFikladech mo?ného provedeni podle

vyndlezu,

Priklad 1

PPi vyrobé keramickych polotoﬁarﬁ a vyrobkd pro vn a vvn pouziti, napi. plnojddrovych pod-
pérnych izoldtord, vyrdb&nych technologif plastického tvéfeni s navazujicim elektroodpo-
rovym zatuhovénim.vytaékﬁ z vakuového lisu a obrdbénim v koZovitém stavu, vanikd pii této
posledni operaci 65 a% 70 % technologického vratu. Technologicky vrat je od kopirovacicﬁ
strojd ihned dopravovdn pomoci pdsové dopravy do manipuladnich zdsobniki se zdrukou maxi-
mdlni Eistoty a 3dstedné sulen odpadnim teplem ne konednou hodnotu vlhkosti do 14,5 %,
Pracovni keramickd porceldnovéd hmota zpracovivand vySe uvedenou technologii plastického
tvéd¥eni, byla v dal3i operaci piipravena homogenizaci z poloplastického 30 hodin odlede-
1ého odpadu v mnoZstvi 60 % o vlhkosti do 14,5 % a erstvd pripravené suspenze keramické
hmoty s celkovym mnoZstvim suSiny 40 %. P¥iprava hmoty se provddila bez pievodu celkového
mno%stvi hmoty na kapalnou suspenzi, ale podle predmdtu patentu probihala v plastickém

stavu. Po odleZeni 30 hodin byla hmota plasticky tvéiena,

Péiklad 2

Technologicky vrat je od kopfirovacich strojd dopravovdn do zdsobniku a p¥itom je soudasnd
odpadnim teplem ze suSdren a peci &dstednd vysuSen na vlhkost 10 a¥ 12 %.

Pracovni keramickf porceldnové hmota se piipravovala piimo v plastickém stavu, bez prevodu
celkového mnoZstvi hmoty na kapalnou suspenzi, z 60 % Zerstvd pFipravené suspenze porceld-
nové hmoty (po pPepodtu na suSinu) ztekucené pridavkem 0,2 % organiékého ztekucovadla a

40 % technologického vratu s vlhkosti 11 a¥ 12 %.

Priklad 3

Pracovnivkeramické porceldnovd hmota se pfipravuje z 20 % Zerstvd pripravené suspenze
porceldnové hmoty (po pirepodtu na suSinu) ztekucené kombinaci 0,2 % anorganického a 0,1 %
organického ztekucovadla a 80 % technologického vratu s vlhkost{i 14,5 % p#imo v plastic-
kém stavu, bez p¥evodu celkového mno¥stvi porceldnové hmoty na suspenzi, pridemZ konedné
reologické vlastnosti vysledné hmoty se upravi piFidavkem 0,15 % flokuladnfho inidla,
Konedény obsah vody v pracovni hmot8, urdeny po¥adavkem plastického tvé¥eni, je dodriovin
nastavenym pomérem mnoZstvi technologického vratu a suspenze Serstvé hmoty, po pripadé
mnoZstvim vody v samotné suspenzi Jerstvé hmoty., Alternativni mo¥nosti dodr¥eni poZadovené

vlhkosti pracovni hmoty je pFidavek vody p#i vlastni homogenizaci.

Pr¥ipravend hmota sezpracovdvd technologii plastického tvdreni,
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1.

PEEDMET VYNALEGZU

Zplisob vyroby keramickych vyrobkd nebo polotovari, p¥i némZ je pouZito technologické~ .
ho vratu v mnoZstvi 25 a¥ 85 % hmot., s vyhodou elektrotechnického porceldnu, vyzne-

deny tim, %e 25 a% 85 % poloplastického nebo tuhého technologlckého vratu s maximdlnim
obsahem vlhkosti 15 % se homogenizuje s 15 a¥ 75 % hmot. suspenze téZe keramické hmoty,

nade? po odle¥eni do 200 hodin se takto phipravendi sm¥s p¥imo plasticky vytvéri,

Zptisob vyroby keramickych vyrobkd nebo polotovari, vyznaéenj tim, Ze p?1 homogeniza-
el se pou¥ije ztekucend suspenze keramické hmoty obsahujic{ 0,01 a% 3 % hmot, zteku-

covadla.

Zpisob viroby keramickych vyrobki nebo polotovard podle bodu 1 nebo 2, vyznadeny tim,

%e pii homogenizacl se pouZije flokuladni &inidlo 0,01 a% 3 % hmot.

Vytiskly Moravské tiskaiské zévody, Cena: 240 Kts
provoz 12, Leninova 21, Olomouc



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

