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DISPOSITIF DE TRANSPORT, DE STOCKAGE ET DE PROTECTION

OBJET DE L’INVENTION

[0001] La présente invention concerne un dispositif de stockagé, de
transport et de protection de contenants de produits médicaux. L'invention
concerne, plus particuliérement, un dispositif lié au stockage, a la protection et
au transport de seringues ou de tout autre objet muni de flasques ou de

collerettes stockes, suspendus en position verticale.
ARRIERE-PLAN TECHNOLOGIQUE

[0002] Actuellement, les contenants de produits médicaux, tels que des
seringues en verre, sont conditionnés par les fabricants dans une forme
appelée « nest » et livrés dans des condiiion‘s stériles. Livrer des seringues
sous un format « nest », signifie livrer des seringues qui ont été emballées
sur un plateau en plastique comprenant principalement une plaque de
support, nomme, ci-aprés, plateau nest qui est formé d'une matrice
d’'ouvertures, chacune de ces ouvertures supportaht une seringue. Ce plateau
nest est typiquement supporté par une boite en plastique nommé, ci-apres,
boite nest qui protége les seringues (voir par exemple le produit HYPAK®
SCF®, Becton, Dickinson and Company of Franklin Lakes, New Jersey, USA).
Ce conditionnement est, de plus, recouvert par un film en plastique et est
alors prét pour la stérilisation.

[0003] Quand les seringues sont livrées sous le format « nest » & une
société pharmaceutique, elles doivent étre manipulées pour étre remplies une
a une. Apres avoir enlevé le film en plastique de chaque gonditionnement, au

moyen d’équipements automatisés, chaque plateau nest est retiré de sa boite

nest correspondante et les seringues sont alors remplies une a une. Aprés <
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I'étape de remplissage, il est nécessaire d'une part, d'étiqueter chaque
seringue dans le but de définir le produit médical contenu et d'autre part,
d'inspecter les seringues pour détecter toute contamination du produit ainsi
que les fissures ou griffes éventuelles dans les seringues. D'autres opérations
peuvent étre requises comme par exemp(e l'ajout de protections d’aiguilles ou
de bouchons. L'inspection est classiquement réalisée au moyen d'un systeme
de capteurs optiques (ou d'une caméra) qui inspectent une par une les
seringues. Cependant, en accord avec la pratique habituelle et en raison de
limitations techniques (quantité de seringues, difficultés a étiqueter et/ou a
inspecter les seringues placées dans la partie centrale du plateau nest...etc.),
les seringues sont d’'abord enlevées du plateau nest avant d'étre étiquetées
et/ou contrélées. Ainsi, lorsque les seringues sont finalement étiquetées et /ou
contrblées, elles sont alors encore manipulées et stockées soit directement
dans la boite nest sans étre stockées sur le plateau nest, soit dans un support
différent nommé, ci-aprés, plateau peigne (voir le document US 6,012,595
décrit ci-aprés), ce dernier posséde de multiples doigts allongés pour garder
les seringues suspendues par leurs collerettes. Il doit étre remarqué qu'apres
I'étiquetage et/ou linspection, les seringues ne sont plus réinsérées dans le
plateau nest parce qu'il est plus efficient et facile de les stocker dans le
plateau peigne qui est acheté séparément. Un conditionnement de type nest,
tel que le produit HYPAK® SCF® n'est donc pas adapté pour une
manipulation automatisée car il requiert des machines complexes. D'autre
part, dans le cadre d'une manipulation semi-automatique (avec assistance
humaine), il est difficile de dépasser les cadences de plus de 6000 seringues
par heure. Cependant, si d’une part, les plateaux peignes sont préférables
aux plateaux nests pour stocker les seringues de fagon plus rapide et plus
aisée, ils ne sont, d'autre part, pas adaptés au transport et au stockage des
seringues. En effet, quand les plateaux peignes sont stockés les uns sur les
autres en colonnes verticales, certaines parties des seringues risquent d'étre
endommagées ou brisées, en raison de leur contact direct avec le dessous du
conditionnement posé au-dessus. Afin d'éviter ce probleme, les plateaux
peignes doivent étre placés dans des boites spécifiques supplémentaires et

munis de couvercles avec un rebord intérieur de blocage.
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[0004] Il est clair qu'il y a la un besoin d’un plateau capable de résoudre
les limitations et les inconvénients des supports actuels et de permettre de
procéder plus aisément et rapidement au stockage, transport et livraison des
contenants médicaux. | existe, en particulier, le besoin d'un plateau qui
permette le support de seringueé suspehdues en position verticale de fagon
plus aisée et plus sécurisée, qui rende plus efficiente et facile la manipulation
de grandes quantités de seringues au cours des processus de stérilisation, de
remplissage, d'étiquetage et/ou d'inspection, réalisée par des machines

hautement automatisées.
ETAT DE LA TECHNIQUE

[0005] On connait par le document US 2001/0052476 A1, un dispositif
pour transporter des contenants médicaux comprenaht un plateau en
plastique rigide présentant une multitude d'ouvertures pour recevoir et
supporter des contenants tels que des seringues ou des ampoules.
Cependant, ce dispositif présente les inconvénients suivants. Ce plateau n'est
pas compatible avec une machine automatisée parce qu'introduire ou retirer
des contenants d’'un tel support requiert du temps. D'autre part, lorsqu’un
contenant, tel qu'une seringue, est stocké dans l'une des ouvertures de ce
plateau, la friction entre cette ouverture et le bouchon protége aiguille de la
seringue peut causer des dommages a laiguille de la seringue ou
compromettre la stérilit¢ des contenants ou des produits meédicaux qu'ils
contiennent. |

[0006] On connait également par le document US 6,012,595 un
systéme pour le stockage de seringues. Ce systéme de stockage comprend
une boite et un plateau fait d'un ensemble de doigts allongés relies a une
arréte commune. Ces doigts dessinent plusieurs canaux paralléles qui
supportent les seringues par leurs collerettes. Cependant, ce systeme de
stockage n’est pas capable de supporter les seringues quand le plateau est
retiré de la boite et tourné verticalement téte en bas. De plus, ce plateau
requiert une boite spécifique comportant un couvercle muni d'un rebord
intérieur de blocage pour fixer ledit plateau car les canaux ne sont pas assez

rigides et peuvent étre aisément déformés, ce qui peut entrainer la chute des

TG A s < en s



10

15

20

25

30

L’ 2007/6524

seringues et leur endommagement. De plus, le plateau mentionné dans le
document US 6,012,595 est fabriqué par un procédé de moulage, ce dernier
étant un procédé long et colteux. En outre, ce systéme de stockage ne
convient pas a une manipulation automatique a haute cadence, parce qu'il
requiert l'utilisation d'une machine adtomatique complexe capable de
manipuler cette boite spécifique et ce plateau particulier. Enfin, ce systéme de
stockage nécessite un type particulier de plateau pour un type donné de
seringues (c'est-a-dire une seringue avec un diamétre donné ou une seringue
avec un type de collerette donné), dans le but de protéger les seringues
contre les chutes et les dommages. Ceci ayant comme conséquence que
pour étre compatible avec les quatre types de seringues les plus couramment
utilisées, il est nécessaire de fabriquer quatre différents types de systémes de
stockage. »

[0007] Il est également connu par le document EP 1088566 B1 un
dispositif pour manipuler des objets identiques (seringues et autres) en
position suspendue. Ce dispositif est une amélioration du dispositif décrit dans

le document US 6,012,595. L'amélioration consiste en Pajout d’'un couvercle

articulé sur le corps de la bolte qui peut &tre facilement mis en position fermée
ou ouverte et qui est fourni avec des ouvertures permettant la circulation facile
des contenants médicaux. Cependant, de part la complexité du couvercle
articulé, les manipulations automatiques d’un tel dispositif, dans le but
d'enlever les seringues de leur conditionnement, prennent du temps et sont
difficiles a réaliser. Ii doit étre finalement remarqué que ce dispositif est
fabriqué au moyen de p‘rocédés de fabrication longs et complexes.

[0008] La présente invention a pour but de fournir un dispositif pour
stocker, protéger et transporter des objets stérilisés ou a stériliser ne
présentant pas tous les désavantages de lart antérieur. En particulier,
linvention a pour but de proposer un dispositif pour stocker, protéger et
transporter de fagon sécurisée une grande quantité de contenants meédicaux
et qui convienne & un rangement les uns au-dessus des autres. Un autre but
de la présente invention est de fournir un dispositif permettant de soutenir les
contenants en position suspendue verticale et inversee. Encore un autre but

de la présente invention est de fournir un dispositif qui puisse étre aisément
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manipulé par des moyens automatisés dans le but d'enlever les contenants
desdits dispositifs de fagon rapide et sécurisée. Finalement, un autre but de la
présente invention est de fournir un dispositif compatible avec des seringues
indépendafnment de leur longueur, type de collerette et diametre, par
exemple acceptant indifféremment des séringues de 6,85 mm et de 8,15 mm
de diamétre ou présentant des flasques de formes différentes.

[0009] De nos jours, les conditionnements des contenants de produits
médicaux liquides sont typiquement fournis sous forme d’'un bloc de 1200 X
1000 mm, format palette (format EuroPallet), en accord avec la norme UIC
435-2. Ce qui signifie que plusieurs conditionnements de contenants sont
disposés I'un a coté de 'autre et 'un au-dessus de 'autre. Donc, un autre but
de la présente invention est de fournir un dispositif pour stocker, protéger et
transporter des contenants medicaux et qui convienne a un rangement les
uns a coté des autres et en colonne les uns au-dessus des autres et

protégeant lesdits contenants de dégéts ou de contaminations.

RESUME DE L’INVENTION

[0010] Suivant un premier aspect de l'invention, un conditionnement
pour le stockage et/ou transport et/ou support dans une position verticale
suspendue d'objets qui présentent des flasques est fourni. Ce
conditionnement comprenant un plateau, ledit plateau comprenant une
pluralit¢ de rails disposés cote a cote de maniere a former une pluralité
d'ouvertures pour soutenir et stocker les objets par leurs flasques. Suivant
linvention, le plateau comprend une paroi supérieure paralléle a la pluralité
d'ouvertures. On évite ainsi que les objets sortent du plateau lorsque ce
dernier est tourné autour d’'un axe horizontal.

[0011] De préférence, cette pluralité de rails est fixée de fagon rigide a
ladite paroi supérieure de sorte que la pluralité d’ouvertures ne se déforme
pas. On empéche ainsi les objets de tomber, en particulier lors des
manipulations par des automates.

[0012] Avantageusement, le plateau comprend des rails secondaires

pour empécher les objets de se déplacer & gauche ou a droite par rapport aux

ouvertures.

S e T
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[0013] Plus avantageusement, les rails secondaires ont une forme en V
en coupe. '
[0014] De préférence, ledit plateau peut étre obtenu par un procédé
d’extrusion lui laissant deux c6tés ouverts.
[0015] Avantageusement, ledit pléteau est réalisé en polycarbonate

‘extrudé, ce qui permet la stérilisation en autoclave a 121°C sans déformation.

[0016] Plus avantageusement, ledit plateau est réalisé en
polycarbonate extrudé transparent afin de permettre un contréle visuel desdits
objets. ‘

[0017] De préférence, ledit plateau comprend, dans la partie inférieure
de ladite paroi supérieure, des nervures pour séparer lesdits objets de ladite
partie inférieure de la paroi supérieure lorsque ledit plateau est renverseé téte
en bas. _

[0018] Avantageusement, cette paroi supérieure du plateau comporte
des perforations pour faciliter la stérilisation dudit conditionnement au moyen
d'un procédé de stérilisation a la vapeur ou par ionisation.

[0019] Suivant un deuxiéme aspect de linvention, un conditionnement,
comprenant un plateau suivant le premier aspect de I'invention et une boite,
est fourni. Cette boite comporte une ouverture éupérieure, un fond, des parois
latérales et un redan formé entre ladite ouverture supérieure et lesdits parois
latérales pour supporter ledit plateau, eécartant ainéi les extrémités des objets
du fond. Ce conditionnement est caractérisé en ce que ladite boite comprend
des parois périphériques de forme concave s'étendant vers l'extérieur de
sorte que lorsque ledit conditionnement est disposé cote a cote avec un autre
conditionnement du méme type et que leurs parois périphériques de forme
concave s'étendant vers I'extérieur respectives s'appuient les uns contre les
autres, lesdites parois périphériques de forme concave s'étendant vers
Pextérieur empéchent lesdits conditionnements de se superposer.

[0020] De préférence, ledit plateau comprend dans la partie supérieure
de ladite paroi supérieure, des nervures secondaires pour maintenir stable le
fond de la boite d’'un conditionnement qui est placé sur la paroi supérieure du
plateau d'un second conditionnement du méme type, lorsque ces

conditionnements sont disposés I'un au-dessus de l'autre.
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[0021] Avantag-eusement, ladite boite comprend dans ses parois

latérales au moins un évidement pour saisir et retirer aisément ledit plateau de

ladite boite.

[0022] Plus avantageusement, ledit évidement est situé dans un coin
de ladite boite. |
[0023] Plus avantageusement, ladite boite a une forme

parallélépipédique.
[0024] De préférence, ladite boite comporte des perforations dans

lesdites parois périphériques pour faciliter la stérilisation dudit

conditionnement au moyen d'un procédé de stérilisation a la vapeur, par

ETO, ou par irradiation.

[0025] Suivant un troisiéme aspect dé l'invention, un conditionnement,
comprenant un plateau suivant le premier aspect de l'invention et une
collerette, est fourni. Cette collerette est adaptée pour envelopper ledit
plateau et lesdits objets qu'il contient.

[0026] De préférence, ladite collerette comporte des supports pour
permettre d'empiler en position inversée plusieurs plateaux contenant des
objets. ‘

[0027] Suivant un quatrieme aspect de Pinvention, une méthode, pour
stocker et/ou transporter et/ou soutenir dans une position verticale suspendue
des objets qui présentent des flasques, est également fournie. Cette méthode
comprend les étapes de : .

o fournir un plateau, ledit plateau étant adapté a l'insertion ou au retrait
desdits objets Wpar un cété latéral dudit plateau et présentant une
paroi supérieure;

e manipuler ledit plateau par des moyens automatisés.

[0028] Plus avantageusement, ladite étape de manipulation comprend
également les étapes de :

e saisir ledit plateau;

o tourner ledit plateau téte en bas;

o maintenir lesdits objets dans une position fixe durant un procédé de

stérilisation. A
[0029] D'autres aspects et avantages de formes d'exécution de

pae 2 ante
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I'invention seront discutés avec référence aux figures et a la description

détaillée des formes d'exécution préférées.
BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0030] Les Fig.1 et Fig.1’ sont, respectivement, une vue en perspective
du dessus et une vue en perspective du dessous d'un plateau de support

selon l'invention.

[0031] La Fig.2 est une vue latérale en coupe du plateau de la Fig.1.
[0032] la Fig.2’ est une vue latérale en coupe du plateau de la Fig.1
supportant des seringues.

[0033] La Fig.3 est une vue latérale du plateau de la Fig.1 supportant
des seringues. |

[0034] La Fig.4 est une vue en perspective du dessus d’une boite selon
I'invention. ‘

[0035] La Fig.5 est une vue en perspective du dessus du plateau de la

Fig.1 en utilisation avec la boite de la Fig.4, formant un conditionnement
suivant un deuxiéme aspect de l'invention. |
[0036] La Fig.6 est une vue latérale en coupe du conditionnement de la
Fig.5 en utilisation avec des seringues a l'intérieur.

[0037] La Fig.6’ est une vue latérale en coupe du méme
conditionnement que la Fig.5.

[0038] La Fig.7 esf une vue en coupe en perspective du
conditionnement de la Fig.5. '

[0039] La Fig.8 est une autre vue en coupe en perspective du
conditionnement de la Fig.5 supportant des seringues.

[0040] La Fig.9 est une vue en coupe du conditionnement de la Fig.6

en utilisation avec des seringues a l'intérieur.
[0041] La Fig.10, Fig.11 et Fig.12 sont respectivement: une vue

latérale, une vue du dessus et une vue en perspective de plusieurs
conditionnements du méme type que le conditionnement de la Fig.6, qui sont
arrangés cote a cote suivant le deuxiéme aspect de l'invention.

[0042] La Fig. 13 est une vue en perspebtive de plusieurs

conditionnements du méme type que le conditionnement de la Fig.6, qui sont
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arrangés cbte a cOte et les uns au-dessus des autres en accord avec le
deuxiéme aspect de l'invention.

[0043] Les Fig.14 et Fig.15 sont respectivement une vue en
perspective et une vue latérale de plusieurs conditionnements du méme type
que celui de la Fig.6, disposés les uns au-dessus des autres, en accord avec
le deuxiéme aspect de I'invention.

[0044] La Fig.16 est une vue latérale de plusieurs plateaux de support
de la Fig.1, qui sont arrangés les uns au-dessus des autres.

[0045] La Fig.17 est une vue latérale de plusieurs boites de la Fig.4,
qui sont empilées les unes au-dessus des autres. ’
[0046] La Fig.18 est une vue en perspective de plusieurs
conditionnements du méme type que le conditionnement de la Fig.6, qui sont
arrangés sur une palette (format EuroPallet) cote a cote et les uns au-dessus
des autres. |

[0047] La Fig.19 est une vue en perspective du dessus et une vue en
perspective d'un plateau de support supporté par un type particulier de boite,
selon un ftroisieme aspect de linvention. La Fig.19’ est une vue en
perspective du dessus du méme plateau retourné téte en bas

[0048] La Fig.20 est une vue en pers.pecitive d'un plateau en utilisation
avec une boite et avec des seringues a l'intérieur, formant un conditionnement
en accord avec une variante particulier de I'invention.

[0049] La Fig.21 est une vue en perspective de plusieurs
conditionnements en utilisation en position inverisée dans lesquels chaque
plateau de support est supporté par un type particulier de collerette, selon une

autre variante de I'invention.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L'INVENTION

[0050] Les Fig.1 et Fig.1’ sont, respectivement, une vue en perspective
du dessus et une vue en perspective du dessous d'un plateau 30 de support,
suivant un premier aspect de l'invention. Ce plateau 30 permet de transporter
et maintenir dans une position verticale suspendue des objets munis de
flasques, ailes, collerettes, ou autres protubérances...(ci-aprés genéralement
décrites comme flasques). Ces objets peuvent étre, par exemple, des

seringues 20 médicales en verre ou en plastique.
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[0051] Comme montré a la Fig. 2, ledit plateau 30 est composé d'une
série de rails 31 disposés les uns a coté des autres, dans le but de former une
pluralité d’ouvertures 32 pour soutenir et stocker une série de seringues 20.
En utilisation, comme montré clairement a la Fig.2’ et la Fig.3, les seringues
20 glissent dans les rails 31 et sont soutenues par leurs flasques 21 dans une
position verticale suspendue. Ledit plateau 30 comprend aussi des rails
secondaires 33 qui présentent une vue en coupe en forme de V dans le but
d'éviter que les seringues 20 ne se déplacent latéralement par rapport a ces
ouvertures 32. Cette forme particuliére des rails secondaires 33 fournit un
point de référence stable pour les manipulations automatiques ou manuelles
qui requiérent un positionnement précis du plateau 30. La Iargeu'r des
ouvertures 32 peut étre choisie de maniére @ accommoder plusieurs types de
seringues. Par exemple, le demandeur a expérimenté qu'en donnant &
I'ouverture 32 une largeur de 8,8 mm, avec une tolérance de +0,1 mm, -0,3
mm, on peut supporter indifféremment des seringues de 6,85 et 8,15 mm de
diamétre, avec une bonne stabilité, au cours des opérations de transport,
stockage et transfert.

[0052] Suivant un aspect important de I'invention, le plateau 30 est
fabriqué par un procédé d’extrusion, ce qui a pour conséquence que ledit
plateau 30 est ouvert & ses deux extremités et comporte une paroi supérieure
34 qui empéche les seringues 20 de sortir dudit plateau 30 lorsque celui-ci est
tourné autour d'un axe horizontal. '

[0053] Cette paroi supérieure 34 comprend dans sa partie inférieure et
a l'intérieur des ouvertures 32, des nervures 35 en forme de V, pour optimiser
les procédés de stérilisation des seringues 20 de la maniére suivante. Comme
le plateau 30 peut étre retourné sans laisser tomber les seringues 20, il est
possible de réaliser un procéde de sterilisation, telle que la stérilisation a la
vapeur, en gardant les seringues 20 dans une position verticale renversée.
L'avantage de procéder a une stérilisation des seringues dans une position
verticale inversée est d'éviter l'accumulation d’eau dans les seringues.
Lesdites nervures 35 séparent les flasques 21 des seringues 20 inversées de
la paroi supérieure 34 dudit plateau 30, ce qui a pour conséquence que la

stérilisation est plus efficace car la vapeur peut aisément atteindre les parties
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internes de la seringué 20. De plus, a fa fin de la stérilisation a la vapeur, I'eau
résiduelle peut étre aisément évacuée. En outre, cette paroi supérieure 34
comprend dans sa partie supérieure des nervures secondaires 36 en forme
de V pour maintenir stables les conditionnements disposés les uns au-dessus
des autres, comme montré a la Fig.14 et la Fig.15.

[0054] Le plateau 30 est fabriqué, par exemple, en polycarbonate
extrudé. De préférence, ledit plateau 30 est fabriqué dans un polycarbonate
extrudé transparent de fagon a permettre un contréle visuel des seringues 20
stockées dans ledit plateau 30. Il est & noter que la fabrication de ce plateau
30, par des procédés d'extrusion, est plus facile, moins colteuse et plus
rapide que les procédés de moulage requis par les dispositifs de lart
antérieur.

[0055] Suivant une forme particuliére de la présente invention, les
dimensions du plateau 30 sont: 20 x 23 cm, de maniere a étre
dimensionnellement compatibles, par exemple, avec les boites de support
actuels décrits ci-dessous.

[0056] Comme montré a la Fig.4 et la Fig.5, suivant un deuxieme
aspect de linvention, le plateau 30 est adapté a étre utilisé avec et supporté
par une boite 40, en formant un conditionnement 10. Ladite boite 40
comprend des parois périphériques de forme concave s'étendant vers
I'extérieur 41. Ces parois périphériques de forme concave s'étendant vers
Pextérieur comportent chacune au moins une et de préférence deux portions
47 s'étendant verticalement, de sorte qu’une boite 40 peut étre disposée cote
4 cote avec une autre boite du méme type de maniére a ce que les portions
47 s'étendant verticalement de ces boites s'appuient les uns sur les autres
laissant des espaces 50 entre eux, comme clairement montré a la Fig.11,
Fig.12 ou la Fig.13. L'étendue verticale de ces portions 47 permet d'éviter le
chevauchement, méme lorsque deux boites voisines 40 ne sont pas
exactement au méme niveau. _

[0057] Ladite boite 40 comprend également une ouverture supérieure
42 un fond 43, des parois latérales 44 et une portion 45 formée entre ladite
ouverture supérieure 42 et lesdites parois latérales 44 pour supporter le

plateau 30 et pour séparer les seringues 20 contenues dans ledit plateau 30,
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du fond 43 de ladite boite 40, comme illustré a la Fig. 9. Il est en effet
important de prémunir les accessoires montés sur les seringues, telles que
aiguilles ou protége aiguilles, de tout contact avec la boite.

[0058] Comme illustré dans la Fig.6 et la Fig.6’, lorsque le plateau 30
est inséré dans une boite 40, de maniére & former un conditionnement 10
fermé, la partie supérieure dudit conditionnement est plus large que sa partie
inférieure de sorte que lorsqu'un premier conditionnement 10 en recouvre un
second du méme type, le fond 43 de la boite 40 du premier conditionnement
repose de maniére stable sur la paroi supérieure 34 du plateau 30 du
deuxiéme conditionnement.

[0059] En se référant encore a la Fig.4 et Fig.5, ladite boite 40
comprend également dans ses parois latérales 44, a ses quatre coins, des
évidements 46 pour permettre de saisir et retirer aisément, lorsque
nécessaire, le plateau 30, tel que montré plus clairement dans les Fig.6,
Fig.6’, Fig.7 et Fig.8.

[0060] Suivant ce deuxiéeme aspect de linvention, les portions
verticales 47 ont une forme comme montré a la Fig. 10, de telle sorte que,
lorsque le plateau 30 est inséré dans la boite 40, de maniére & former un
conditionnement 10 fermé&, lorsqu’un tel conditionnement est disposé cote a
cote avec un autre conditionnement du méme type, les portions 47
respectives de chaque boite s'appuient les unes contre les autres laissant un
espace 51 entre les coins desdits conditionnements.

[0061] La présence des espaces 50 et 51 évite la superposition des
conditionnements 10, ce qui a pour conséquence de réduire sensiblement le
risque de dommage ou de bris des seringues 20 stockées méme lorsque
plusieurs conditionnements sont disposés ensemble céte a cote et/ou les uns
au-dessus des autres comme montré a la Fig.11, la Fig.12 et [a Fig.13.
[0062] Il faut remarquer que le plateau 30 suivant finvention est
totalement compatible avec les boites de I'art antérieur, de méme la boite 40
suivant l'invention est totalement compatible avec les plateaux de lart
antérieur (comme les plateaux nests ou les plateaux peignes). En outre,
comme le plateau 30 est fabriqué par un procédé d'extrusion, d'autres

plateaux de dimensions différentes peuvent étre facilement et rapidement
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obtenus.

[0063] Comme montré a.la Fig.16, plusieurs plateaux 30 de support,
peuvent étre aisément arrangés les uns au-dessus des autres aprés utilisation
puisque les nervures secondaires 36 en forme de V d'un plateau s'emboitent
avec les rails secondaires 33 du plateau correspondant sous adjacent.

[0064] Comme montré a la Fig.17, plusieurs boites 40 de support
peuvent étre aisément emboitées les unes dans les autres aprés utilisation.
[0065] La Fig.18 est une vue en perspective montrant un rangement de
plusieurs conditionnements 10 du méme type sur une palette (format
EuroPallet) cote a cote et les uns au-dessus des autres.

[0066] Suivant un troisiéme aspect de l'invention et comme montré aux
Fig.19 et Fig.19’, le plateau 30 est adapté pour étre utilisé avec une collerette
60 et supporte par celle-ci pour envelopper ledit plateau 30 et les seringues
20 qu'il contient. En utilisation, cette collerette 60 supporte ledit plateau 30 et
permet de manipuler plus aisément le plateau 30 en maintenant fermement
lesdites seringues 20, méme lorsque ledit plateau 30 est renversé téte en bas.
[0067] Suivant une variante du premier et deuxiéme aspects de
Iinvention et comme montré a la FIG.20, ladite paroi supérieure 34 du plateau
30 et les parois latérales 44 de la boite 40 comportent des perforations 81 et
82 afin de faciliter la stérilisation du conditionnement 10 (par exemple la
stérilisation & la vapeur d'eau, par 'ETO ou par irradiation).

[0068] Suivant une variante du troisiéme aspect de linvention et
comme montré a la FIG.21, ladite collerette 60 comporte des supports, tels
que des plaques 83 pérmettant la superposition, pour leur stérilisation, en
position inversée, plusieurs plateaux 30 contenant des seringues 20.

[0069] Un avantage de la présente invention est que le plateau peut

- pivoter autour d'un axe horizontal sans laisser tomber les seringues et ceci

sans ajouter d’élément additionnel tel un couvercle.

[0070] Un autre avantage de la présente invention est que les
seringues peuvent étre transportées de maniére plus aisée et plus slre car
les mouvements latéraux des seringues sont limités. .

[0071] Un autre avantage de la présente invention est qu'elle est

particulierement adaptée a coopérer avec des machines entierement
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automatisées et perﬁet donc de réduire les ‘temps et les colts a toutes les
étapes du processus de transport et de stockage. De plus, le plateau, suivant
linvention, est adapté a une manipulation a haute vitesse et longue distance
par des robots anthropomorphiques, en raison de sa faible inertie mécanique.
Enfin, le plateau suivant l'invention présénte une symétrie avant/arriére ce qui
présente de nombreux avantages, tant pour leur fabrication, qui peut étre
réalisée par extrusion, que pour la manipulation, qui permet le remplissage et
le déchargement par l'un ou l'autre coté. Les plateaux de I'invention

permettent une densité de stockage plus importante que les supports connus.
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REVENDICATIONS

1. Un conditionnement (10) pour le stockage et/ou le transport et/ou le
support dans une position verticale suspendué d’objets (20) qui présentent
des flasques (21), ledit conditionnement comprenant un plateau (30), ledit

plateau (30) comprenant une pluralité de rails (31) disposés cOte a cOte de

“maniére a former une pluralité d'ouvertures (32) pour soutenir et stocker

lesdits objets (20) par leurs flasques (21), caractérisé en ce que ledit plateau
(30) comprend une paroi supérieure (34) paralléle a ladite pluralité

d’ouvertures (32) afin d'éviter que lesdits objets (20) sortent dudit plateau (30)

lorsque ce dernier pivote autour d'un axe horizontal, et que lesdits rails (31)

permettent le glissement des dits objets (20) sur ceux-ci.

2. Le conditionnement (10) suivant la révendication 1, caractérisé en ce
que ladite pluralité de rails (31) est fixée de'fag:on rigide a ladite paroi
supérieure (34) de sorte que ladite pluralité d’ouvertures (32) ne se déforme

pas, empéchant ainsi lesdits objets (20) de tomber.

3. Le conditionnement (10) suivant les revendications 1 ou 2, caractérisé

en ce que ledit plateau (30) 'comprendf'des‘ rails secondaires (33) pour
empécher lesdits objets (20) de se déplaéef latéralement par rapport auxdites

ouvertures (32).

4. Le conditionnement (10) suivant 'une quelconque des revendications
précédentes caractérisé en ce que lesdites rails secondaires (33) ont une

forme en V en coupe.
5. Le conditi_onnem‘ent (10) suivant l'une quelconque des revendications
précédentes caractérisé en ce ‘que ledit plateau (30)" est susceptible d’étre

obtenu par un procédé d’extrusion lui laissant deux cotés ouverts.
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6. Le conditionnement (10) suivant une quelconque des revendications

précédentes, caractérisé en ce que ledit plateau (30) est réalisé en

~ polycarbonate extrudé.

7. Le conditionnement (10) suivant la revendication 6 caractérisé en ce

que ledit plateau (30) est réalisé en polycarbonate extrudé transparent.

8. Le conditionnement (10) suivant 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que ledit plateau (30) comprend dans la partie
inférieure de ladite paroi supérieure (34) des nervures (35) pour séparer
lesdits objets (20) de ladite paroi supérieure (34) lorsque ledit plateau (30) est

renversé téte en bas.

9. Le conditionnement (10) suivant 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que ladite paroi supérieure (34) du plateau
(30) comporte des perforations (81) pour faciliter la sterilisation dudit

conditionnement (10).

10. Le conditionnement (10) suivant 'une quelconque des revendications
précédentes comprenant une boite (40) avec une ouverture supérieure (42),
un fond (43), des parois latérales (44) et un redan (45) formé entre ladite
ouverture supérieure (42) et lesdits parois latérales (44) pour supporter ledit
plateau (30), séparant ainsi les extrémités inférieures desdits objets (20) dudit
fond (43), caractérisé en ce que ladite boite (40) comprend des parois
périphériques de forme concave s'étendant vers I'extérieur (41) des parois
latérales (44) et comportant une portion (47) s’étendant verticalement de sorte
que lorsque ladite boite (40) est disposée cote a cote avec une autre boite du
méme type et que leurs parois périphériques respectives de forme concave
s’étendant vers I'extérieur (41) s’appuient les uns contre les autres, lesdites
parois périphériques de forme concave s'étendant vers [lextérieur (41)

empéchent lesdites boites de se superposer.

11. Le conditionnement (10) suivant la revendication 10 caractérisé en ce
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que ledit plateau (30) comprend dans la partie supérieure de ladite paroi
supérieure (34) des nervures secondaires (36) pour maintenir stable le fond
(43) de la boite (40) d’'un conditionnement (10) qui est placé sur la paroi
supérieure (34) du plateau (30) d’un second conditionnement (10) du méme

type, lorsque ces conditionnements sont disposés I'un au-dessus de I'autre.

12. Le conditionnement (10) suivant la revendication 10 ou 11 caractérisé en
ce que ladite boite (40) comprend dans ses parois latérales (44) au moins un
évidement (46) pour saisir et retirer aisément ledit plateau (30) de ladite boite
(40).

13. Le conditionnement (10) suivant la revendication 12 caractérisé en ce
que ledit au moins un évidement (46) est situé dans un coin de ladite boite
(40).

14. Le conditionnement (10) suivant 'une quelconque des revendications 10

a 13 caractérisé en ce que ladite boite (40) a une forme parallélépipédique.

15. Le conditionnement (10) suivant 'une quelconque des revendications 10
a 14 caractérisé en ce que ladite boite (40) comporte des perforations (82)

rrrrr

conditionnement (10).

16. Le conditionnement (10) suivant 'une quelconque des revendications 1
a 9, caractérisé en ce qu’il éomprend une collerette (60) pour envelopper ledit

plateau (30) et lesdits objets (20) qu’il contient.

17. Le conditionnement (10) suivant la revendication 16, caractérisé en ce
que ladite collerette (60) comporte des supports (83) pour permettre d’empiler

en position inversée plusieurs plateaux (30) contenant des objets (20).

18. Méthode pour stocker et/ou transporter et/ou soutenir dans une position

verticale suspendue des objets (20) qui présentent des flasques (21), la
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méthode comprenant les étapes de :

e fournir un plateau (30) comportant une pluralité de rails (31) formant
des ouvertures (32), ledit plateau (30) étant adapté a linsertion ou
au retrait desdits objets (20) par chacune des extrémités des dites

5 ouvertures (32) et présentant une paroi supérieure (34);

« manipuler ledit plateau (30) par des moyens automatisés.

19. La méthode suivant la revendication 18, caractérisé en ce que ladite
étape de manipulation comprend égélement les étapes de :
10 ¢ saisir ledit plateau (30);
¢ tourner ledit plateau (30) téte en bas;
e maintenir lesdits objets (20) dans une position fixe durant un procédé

de stérilisation.
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ABREGE

DISPOSITIF DE TRANSPORT, DE STOCKAGE ET DE PROTECTION
La présente invention se rapporte a un conditionnement (10) destiné a stocker
et/ou transporter et/ou maintenir dans une position verticale suspendue des
objets (20) munis de flasques, ledit conditionnement comprenant un pléteau
(30), ledit plateau (30) comprenant une pluralité de rails (31) disposés les uns
a cbdté des autres de maniere a former une pluralité, d’ouvertures (32) pour
maintenir et stocker lesdits objets (20) par leur flasques. Le plateau (30)
comprend également une paroi supérieure paralléle a la pluralité d'ouvertures
pour empécher lesdits objets de sortir dudit plateau (30) lorsque ce dernier
pivote autour d'un axe horizontal. Le conditionnement de Pinvention peut
également comporter unve boite (40) pour supporter le plateau (30) et une

collerette (60) pour envelopper le plateau (30).
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Concernant le point V
Déclaration motivée quant a la nouveauté, I'activité inventive et la possibilité d'application
industrielle; citations et explications & I'appui de cette déclaration

Il est fait référence aux documents suivants:

D1: US4944730 D7: WO094/14484
D2: US4022363 D8: US5009 316
D3: US2818979 D9: US3 993 452
D4: US2902 169 D10: CA2 107 377
D5: EP1088566 D11:US4037 766
D6: EPO0 790063 D12:US5 462 220

1 Absence de nouveauté

La présente demande ne remplit pas les conditions de brevetabilité, I'objet des
revendications 1-5, 8, 18 et 19 n'étant pas conforme au critére de nouveauts.

Le document D1 décrit (les références entre parenthéses s'appliquent 4 ce document) :
(figs.1/2/5) un conditionnement (10) pour le stockage et/ou le transport et/ou le support
dans une position verticale suspendue d'objets (12) qui présentent des flasques (24), ledit
conditionnement comprenant un plateau (10) comprenant une pluralité de rails (28)
disposé cote a cote de maniére a former une pluralité d'ouvertures (fig.2) pour soutenir et
stocker lesdits objets par leurs flasques, le plateau comprenant une paroi supérieure (29)
parallele a ladite pluralité d'ouvertures afin d'éviter que lesdits objets sortent dudit plateau
lorsque ce dernier pivote autour d'un axe horizontal. Bien que la figure 1 montre seulement
un seul rail, la description (colonne 4, lignes 29-37 et colonne 6, lignes 21-26) constate
qu'une pluralité de rails cote a cote peut former un dispositif plus large;(fig.5 montre une
configuration avec deux rails). '

L'objet de la revendication 1 n'est donc pas conforme au critére de nouveauté.

.Document D1 montre aussi que ladite pluralité de rails est fixée de facon rigide a ladite

paroi supérieure de sorte que ladite pluralité d'ouvertures ne se déforme pas, empéchant
ainsi lesdits objets de tomber (figs.1,2,3,5-8) [revendication 2], -
que ledit plateau comprend des rails secondaires (p.ex. (102) fig.7), pour empécher lesdits
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objets de se deplacer latéralement par rapport auxdites ouvertures [revendication 3],
que les rails secondaires ont une forme en "V" en coupe (fig.7) [revendication 4],

que ledit plateau est susceptible d'étre obtenu par un procédé d'extrusion Iui laissant deux
cotés ouverts (fig.2; description colonne 5, ligne 30 constate aussi que le dispositif peut

“étre obtenu en tant que piéce intégrale) [revendication 5], ,
- et que ledit plateau comprend dans la partie inférieure de ladite paroi supérieure.(29) des

nervures (22) pour separer lesdits objets (12) de ladite paroi lorsque ledit plateau est
renversé téte en bas (voir figs.1,2, mais aussi I'élément (102) fig.7 peut servir comme
nervure) [revendication 8].

Le document D3 décrit également un conditionnement (fig.1-4) pour le stockagé et/ou le
~ transport et/ou le support dans une position verticale suspendue d'objets (1) qui
‘présentent des flasques (3), ledit conditionnement comprenant un plateau (6) comprenant

une pluralité de rails (4) disposé cote a cote de maniére & former une pluralité d'ouvertures
(5) pour soutenir et stocker lesdits objets par leurs flasques, le plateau comprenant une

~paroi supérieure (12,13) paralléle & ladite pluralité d'ouvertures afin d'éviter que lesdits

objets sortent dudit plateau lorsque ce dernier pivote autour d'un axe horizontal (fig.4 et
description colonne 1, lignes 38-52). '

L'objet de la revendication 1 n'est donc pas non plus conforme au critére de nouveauté
par rapport au document D3.

Document D3 montre aussi une méthode de stérilisation/nettoyage des seringues soutenu

- par le conditionnement, manipulé par des moyens automatisés (colonne 1, lignes 20-29),

la méthode comprenant les étapes de saisir le plateau, tourner le plateau téte en bas et de
maintenir les objets dans une position fixe (colonne 1, lignes 38-52) [revendications 18
et 19, '

et que le plateau comprend dans la partie inférieure de ladite paroi supérieure (1 2,13) des
nervures pour separer lesdits objets (1) de ladite paroi lorsque ledit plateau est renversé

~ téte en bas (voir fig.4 et description colonne 2, lignes 44-50) [revendication 8|.

Pour compléter il soit mentionné que les objets des revendications 1-3 ne sont pas non
plus conforme au critére de nouveauté par rapport aux documents D2, D4, D5 et D8,
I'objet de la revendication 1 n'est pas non plus conforme au critére de nouveauté par
rapport au document D11, I'objet de la revendication 4 n'est pas non plus conforme au
critére de nouveauté par rapport au document.D5 et les objets des revendications 4 et 5
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ne sont pas non plus conforme au critére de nouveauté par rapport au document D2.

2 Absence d'activité inventive

La présente demande ne remplit pas les conditions de brevetabilité, 'objet de la/des
revendications 6,7,9-17 n'impliquant pas une activité inventive.

concernant revendications 6 et 7:

Le document D1 est considéré comme étant I'état de la technique le plus proche de l'objet
de la revendication 6 et 7 et différe desdits revendications en ce que I'extrusion n'est pas
décrit comme méthode, et polycarbonate transparent n'est pas décrit comme matériel de
fabrication dans D1 (D1 décrit simplement polycarbohate). Toutefois, I'extrusion constitue
pour la personne du métier une méthode de fabrication normale pour produire un tel
conditionnement de maniére simple, et la personne du meétier choisirait aussi des
matériaux appropriés tel que polycarbonate transparent pour faciliter l'inspection visuelle
des seringues, sans qu'une activité inventive soit impliquée.

concernant revendication 11:

De fournir des éléments comme des nervures sur le couvercle d'une boite constitue pour

la personne du métier une mesure constructive normale pour faciliter lempilement de
plusieurs de ces boites (voir p.ex. D12, figs.1,6,10,11), sans qu'une activité inventive soit
impliquée. -

concernant revendications 10,14 et 12,13: ' i

Le document D1 est considéré comme étant I'état de la technique le plus proche de l'objet
de la revendication 10, 12,13 et 14 et différe desdits revendications en ce que une boite

~ pour supporter le plateau n'est pas décrit dans D1. Toutefois, ce sorte de boites sont

connues. Document D7 décrit une boite en forme parallélépipédique ((50) figs.6a/6b) avec
une ouverture supérieure, un fond, des parois latérales et un redan (51) pour supporter le
plateau d'un conditionnement pour seringues (2) qui sépare les extrémités inférieures des
seringues du fond (voir fig.6b). Les parois de la boite sont construit tel que les boites ne se
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superposent pas lorsque plusieurs boite du méme type sont disposées cbte a cote (voir
aussi figs.6a/6b). -

D7 décrit aussi des évidement dans les parois da Ia boite (voir aussi figs.6a/6b) pour saisir
et retirer aisément la plateau (2). Dong, il est évident pour la personne du métier
d'appliquer ces caractéristiques, utilisant la boite décrit dans D7 avec le plateau décrit
dans D1 avec un effet correspondant, et d'obtenir ainsi un conditionnement selon les
revendications 10,12,13 et 14, sans qu'une activité inventive soit impliquée.

concernant revendications 9 et 15:

De fournir des perforations dans un conditionnement pour seringues pour faciliter la
stérilisation constitue pour la personne du métier une mesure constructive normale (voir
p.ex. D5, abrégé), sans qu'une activité inventive soit impliquée.

concernant revendications 16 et 17:

Le document D1 est considéré comme étant I'état de la technique le plus proche de I'objet
de la revendication 16 et 17 et différe desdits revendications en ce que une collerette pour
envelopper le plateau n'est pas décrit dans D1. Toutefois, ce sorte de collerettes sont
connues. Document D8 décrit une telle collerette (voir figs.5,5A,6,9) qui facilite
I'empilement d'une pluralité de conditionnement de seringues. Donc, il est évident pour la
personne du métier d'appliquer ces caractéristiques, utilisant la collerette décrit dans D8

avec le plateau décrit dans D1 avec un effet correspondant, et d'obtenir ainsi un

conditionnement selon les revendications 16 et 17, sans qu'une activité inventive soit
impliquée.

Concernant le point VII
. | |
La description n'indique pas I'état de la technique antérieure pertinent exposé dans les
documents D1-D11 et ne Cite pas ces documents.
Concernant le point VIII

Les revendications 1 et 10 ne sont pas claires.

revendication 1: il faut remarquer, que la paroi supérieure seule n'est pas suffisante pour
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* éviter que les objets sortent du plateau lorsque ce dernier pivote autour d'un axe horizontal

(voir fig.1: si le plateau pivote autour I'axe horizontal qui est perpendiculaire & la direction
des rails, les objets sortent quand méme du plateau! Donc, bien que la construction du
plateau (30) soit simple, elle ne résous pas le probléme décrit! Seule I'utilisation de la
collerette en combinaison avec le plateau évite que les objets sortent du plateau, mais

~dans ce cas 3, la construction n'est plus simple.

revendication 10: La revendication 1 ne satisfait pas aux conditions de clarté, dans la
mesure ou I'objet pour lequel une protection est recherchée n'est pas clairement défini. La
revendications tente de définir cet objet par le résultat & atteindre ("de sorte que [...]"), ce
qui revient simplement & énoncer le probléme fondamental que doit résoudre I'invention,
sans fournir les caractéristiques techniques nécessaires pour parvenir a ce résultat.
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