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Sposob zgazowania wegla zwlaszcza w instalacji fluidalnej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb zgazowania
wegla zwlaszcza w instalacji fluidalnej.

Dotychczas znane sg instalacje wykorzystujace
suszarke bez wymiennika ciepla celem przygoto-
wania wegla przed zgazowaniem (Gasior S.J., For-
ney A.J., Haynes W.P., Kenny R.F. — ,Chemical
Engeneering Progress” Nr 4, 1975, str. 89, I. Na-
dziakiewicz, I. Liberacki, R. Pollak-Koks- smola-
Gaz”. nr 9, 1969 str. 238).

Znane rozwigzania zastosowania suszarek prze-
widujg suszenie spalinami lub podgrzanym powie-
trzem przy czym czynnik suszacy odprowadzany
jest z suszarki do atmosfery. Powoduje to —stratg
energii zuzytej na odparowanie wilgoci znajduja-
cej sie w weglu. W przypadku wegli niskokalo-
ryczn&ch o duzej zawartosci wilgoci tracona jest
w ten spos6b rowniez duza ilo$¢ wody.

Znane jest rowniez rozwigzanie firmy Westing-.

house wykorzystujace pare wodng z suszenia wegla,
ktore nie stosuje przeponowego wymiennika ciepta
W suszarce a suszy wegiel gazem procesowym przy
czym stosunek pary.do gazu jest nieistotny gdyz sa
one wykorzystywane w innym celu.

Celem wynalazku jest wykorzystanie ciepta od-
parowania wilgoci z wegla za pomoca fluidalnej
suszarki grzanej przeponowo w procesie zgazowa-
nia wegla realizowanego wielostopniowo poprzw
odgazowanie i zgazowanie.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze su-
szarke fluidalng ogrzewa sie przeponowym wymien-
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nikiem ciepla, w niej -umieszczonym, wykorzystu-
jacym spaliny lub gaz procesowy do grzania a stru-
mien powietrza suszacego przeplywajacy przez su-
szarke dobiera sie tak aby stosunek wilgoci do po-
wietrza na wylocie z suszarki zalezny od gatunku
wegla byt odpowiedni do zgazowania stalych pro-
duktéow odgazowania wegla po czym powietrze
wraz z odparowang filgocia plynie do zgazowywa-
cza zgazowujgcego stale produkty odgazowane wy-
chodzace z odgazowywacza. Wymiennik ciepta u-
mieszczony w suszarce. umozliwia odparowanie calej
wilgoci zawartej w weglu, przy wykorzystaniu
malej ilosci powietrza jaka jest potrzebna do zga-
zowania.

DZlel wykorzystaniu wilgotnego powietrza opu-
szczajgcego fluidalng suszarke grzang przeponowo
wedlug wynalazku oszczedza sie duze ilo$ci energii
i umozliwia sie prowadzenie procesu zgazowania
bez doprowadzenia wody z zewngtrz. Stosunek po-
wietrza do wilgoci jest wystarczajgcy do zgézowa—
nia stalych produktéw odgazowania, lecz niewy-
starczajacy do zgazowania suchego wegla nadawy.
Zastosowanie wilgotnego powietrza z suszarki grza-
nej przeponbwo do procesu zgazowania wymaga
roéwnaqczesnie rozdzialu procesu na odgazowanie
i zgazowanie.

Przedmiot wynalazku pokazano tytulem przy-

kiadu na rysunku ktory przedstawia instalacje
zgazowania wegla z odgazowaniem. Instalacja nis-
kocisnieniowego zgazowania wegli niskokalorycz-

.
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nych sklada sie z nastepujgcych podstawowych ele-
mentéw: suszarki fluidalnej 1 z przeponowym wy--
miennikiem ciepla 2, odgazowywacza 3 oraz zgazo-
wywacza 4. W instalacji tej suszenie odbywa sig
gléwnie kosztem energii doprowadzonej poprzez
przeponowy wymiennik ciepta 2, a zwilZzono po-
wietrze z suszarki 1 wykorzystywane jest w zga-
zowywaczu 4.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b zgazowania wegla zwlaszcza w insta-

lacji fluidalnej skladajacej sie z suszarki, odgazo-

gaz
z odgazowania

10

4 .

wywacza 1 zgazowywacza, znamienny tym, ze su-
szarke fluidalng ogrzewa sie przeponowym wy-
miennikiem ciepla w niej umieszczonym wykorzy-
stujacym spaliny lub gaz procesowy do grzania a
strumien powietrza suszacego przeptywajgcy przez
suszarke dobiera sie tak, aby stosunek wilgoci do
powietrza na wylocie z suszarki zalezny od ga-
tunku wegla byl odpowiedni do zgazowania sta-
tych produktow odgazowania wegla, po czym po-
wietrze wraz z odparowang wilgocia piynie do zga-
zowywacza zgazowujacego stale produkty odgazo-~
wania wychodzace z odgazowywacza.
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