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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
ein Verfahren zum Herstellen von ReilRverschlissen
und dadurch herstellbaren Rei3verschlussanordnun-
gen. Insbesondere bezieht sich die vorliegende Erfin-
dung auf durch dieses Verfahren hergestellte Reil3-
verschlussanordnungen mit einem Nuten aufweisen-
den ReilRverschluss und wenigstens einem Schieber
zur Verwendung bei der Herstellung von thermoplas-
tischen Beuteln.

Hintergrund der Erfindung

[0002] Plastikbeutel sind gangig zum Aufbewah-
ren von Lebensmitteln und anderen Gegenstanden.
Mit einem Reil3verschluss versehene Plastikbeutel,
die sicher geschlossen und wieder getffnet wer-
den kdénnen, sind besonders beliebt aufgrund ihrer
wahrgenommenen Mdglichkeit, Frische der aufbe-
wahrten Lebensmittel in den Beuteln beizubehalten
und/oder Leckage aus dem Beutel heraus oder in
den Beutel herein zu minimieren oder zu eliminie-
ren. Diese Beutel werden einer nach dem anderen
durch den Verbraucher genutzt. Diese Beutel werden
auch geschaftsmalig verwendet, um Gegensténde
zu verpacken, die dann an die Verbraucher verkauft
werden. Zum Beispiel werden Nuisse, SiuRigkeiten,
Snacks, Zutaten, Salz, Kase und andere Lebensmit-
tel, aber auch Nicht-Lebensmittelprodukte in diese
Beutel durch Form-, Full- und Abdichtmaschinen ge-
packt.

[0003] Schieberbeutel sind auch bei Verbrauchern
aus einer Vielzahl von Griinden beliebt geworden,
die z. B. auf Schwierigkeiten zuriickgehen, die beim
Offnen oder SchlieRen von reilverschlussbehafteten
Beuteln ohne einen Schiebermechanismus entste-
hen. Produkthersteller haben allerdings nicht Reil3-
verschlisse mit Schiebern in ihren Form-, Full-
und Abdichtmaschinen aus einer Vielzahl von Grin-
den verwendet. Einige dieser Griinde beinhalten die
Schwierigkeit, verlassliche Anordnungen von Schie-
bern zu ReilRverschlissen mit angepassten Form-,
Fill- und Abdicht-Herstellungsraten, Gber welche die
ReilRverschliisse mit Schiebern versorgt werden, die
nicht dazu neigen, die Maschine zu verstopfen und
dadurch besondere Stillstandszeiten zu verursachen.
Es liegen aber auch Schwierigkeiten beim Installieren
der Schieber in engen und beengten Gebieten von
Form-, Fill- und Abdichtmaschinengrundflachen vor.

[0004] Es besteht daher ein Bedarf, die oben ange-
sprochenen Probleme durch das Vorhalten von Reil3-
verschlissen in einer dann angemessenen Konfigu-
ration zu I6sen und Methoden zum einfachen Platzie-
ren von Schiebern auf Reil3verschliissen zur Verfi-
gung zu stellen.

[0005] In dem US-Dokument US 533,791 wird ein
Ubereinstimmender Endbegrenzer oder Endanschlag
fur PlastikreiRverschlisse offenbart. Der Plastikbeu-
tel darin umfasst erste und zweite sich gegeniiberste-
hende Paneele, einen wiederverschlielbaren Reil3-
verschluss und einen Schieber. Die ersten und zwei-
ten sich gegeniiberstehenden Paneele sind fest mit-
einander entlang eines Paares an Seiten und an ei-
nem Boden, der die zwei Seitenpaare verbindet, ver-
bunden. Der wiederverschlieBbare Reilverschluss
erstreckt sich entlang der Offnung, die gegeniiber-
liegend zum Boden gebildet ist. Der Reiflverschluss
umfasst eine erste Bahn mit einem ersten Profil und
eine zweite Bahn mit einem zweiten Profil. Die ers-
ten und zweiten Profile sind l6sbar miteinander in
Kontakt bringbar. Der Schieber ist schiebbar auf dem
ReilBverschluss zur Bewegung zwischen einer ge-
schlossenen Position und einer offenen Position auf-
gebracht. Die ersten und zweiten Profile sind mitein-
ander in Kontakt, wahrend der Schieber in seiner ge-
schlossenen Position ist, und die ersten und zweiten
Profile sind voneinander geldst, und zwar als Antwort
auf die Bewegung des Schiebers aus einer geschlos-
senen Position in eine offene Position. Um zu verhin-
dern, dass der Schieber Uber die Enden des Reif3-
verschlusses hinausgeht, und um angepasste End-
festigkeit vorzusehen, die den Drucken Widerstand
leistet, die auf die Profile wahrend des normalen Nut-
zens des Beutels wirken, werden Endstopper in der
Form von flexiblen Segmenten, die von einem flexi-
blen Plastikstreifen abgeschnitten wurden, ziemlich
steife Segmente, die von einem extrudierten Clippro-
filabgeschnitten wurden, oder weichgemachtes Plas-
tikmaterial an die sich gegenlberliegenden Enden
angebracht und an diesen gegentberliegenden En-
den des Reildverschlusses gesichert.

[0006] In der europadischen Patentanmeldung
EP 0 505 055 wird ein aus Plastik bestehender wie-
derverschliel3barer Verschluss mit einem selbsthem-
menden Schieber offenbart. Die Verschlussstruktur
darin umfasst einen aus Plastik bestehenden wie-
derverschliellbaren Verschluss mit einem Schieber
zum Offnen und SchlieRen des wiederverschlieRba-
ren Verschlusses. Der Verschluss und der Schie-
ber umfassen eine Festlegung zum Zuriickhalten des
Schiebers in seiner geschlossenen Position und Zu-
rickhalten mannlicher und weiblicher Elemente des
Verschlusses bei einer ineinandergreifenden Anord-
nung, wenn der Schieber wahrend der Bewegung
entlang der Bahnen des Verschlusses das geschlos-
sene Ende erreicht.

[0007] Eine schwenkbare Reildverschlussstruktur,
die eine durchgehende Serie von vorbestimmten
Reilverschlusssektionenlangen umfasst und Gelen-
ke umfasst, die die Reildverschlusssektionen so zu-
sammenhalten, dass die Sektionen jeweils aufeinan-
der abgelegt gefaltet werden kénnen, ist in der US-
Patentschrift US 5 071 689 offenbart.
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[0008] Benachbarter Stand der Technik ist auch in
den Druckschriften GB 2 109 771 A, US 3991 801 A,
US 5 301 395 A und WO 98/05567 A offenbart.

Zusammenfassung der Erfindung

[0009] Die obige Aufgabe wird durch den Gegen-
stand von Anspruch 1 gel6st.

[0010] Nach einer durch das Verfahren nach An-
spruch 1 hergestellten Ausfihrungsform umfasst ein
wiederverschlieRbarer Beutel einen Reil3verschluss
und wenigstens einen Schieber. Der Reildverschluss
umfasst erste und zweite sich gegeniberliegende
Bahnen. Die erste Bahn hat ein erstes Profil und die
zweite Bahn hat ein zweites Profil. Die ersten und
zweiten Profile sind wiederentfernbar miteinander in
Kontakt bringbar. Die erste Bahn hat einen oder meh-
rere voneinander beabstandete primare Kerben oder
Nuten, die das erste Profil unterbrechen. Der Schie-
ber wird auf das erste Profil ber eine entsprechen-
de Primarkerbe oder Primarnut aufgeschoben. Der
Schieber ist so ausgestaltet, dass er die ersten und
zweiten Profile als Antwort auf die Bewegung entlang
des Reil3verschlusses in Kontakt bringt oder aus Kon-
takt miteinander bringt.

[0011] Eine Bahn aus thermoplastischem Film ist an
besagtem Reillverschluss mit einem Schieber ange-
bracht, um besagten wiederverschlielbaren Beutel
auszubilden. Besagte Bahn aus thermoplastischem
Film formt eine erste Seitenwand und eine zweite Sei-
tenwand. Besagte erste und zweite Seitenwande sind
durch Seitendichtungen angefugt. Wenigstens eine
Nutist in der Nahe eines Endes des besagten wieder-
verschlieBbaren Beutels angebracht, um beim Aus-
formen von wenigstens einer der besagten Seiten-
dichtungen des Beutels unterstiitzend zu wirken.

[0012] Nach einem Verfahren der vorliegenden Er-
findung, wird ein Rei3verschluss und wenigstens ein
Schieber vorgesehen. Die erste Bahn hat eine oder
mehrere beabstandete erste bzw. Primarnuten, die
das erste Profil unterbrechen.

[0013] Der Reillverschluss umfasst erste und zweite
sich gegenuberliegende Bahnen. Eine Bahn aus ther-
moplastischem Film ist vorgesehen. Die erste Bahn
hat ein erstes Profil und die zweite Bahn hat ein
zweites Profil. Beide Profile sind I6sbar miteinander
in Kontakt bringbar, wobei besagter Reilverschluss
wenigstens eine Nut aufweist und besagter Schieber
so ausgebildet ist, dass er besagte erste und zwei-
te Profile als Antwort auf die Bewegung entlang des
Schiebers in Kontakt bringt oder voneinander 18st.
Die Abschnitte bzw. Schritte des Zuflihrens besag-
ten ReilRverschlusses mit besagtem darauf montier-
tem Schieber und Zuflhrens der besagten Bahn aus
thermoplastischem Film werden durchgeflhrt.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0014] Andere Aufgaben und Vorteile der Erfindung
werden beim Lesen der nachstehend aufgefuhrten
Beschreibung unter Hinzunahme der Zeichnungen
offensichtlich werden.

[0015] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
nes Reilverschlusses, der Teil der Erfindung ist, der
zueinander beabstandete Primérnuten aufweist.

[0016] Fig. 2 ist eine perspektivische Ansicht ei-
nes Abschnittes einer wieder verschlieRbaren Verpa-
ckung, die einen Reillverschluss und einen Schieber
umfasst, nach einem Ausflihrungsbeispiel der vorlie-
genden Erfindung.

[0017] Fig. 3 ist eine Schnittansicht eines Reillver-
schlusses entlang der Linie 3-3 aus Fig. 2 vor dem
Offnen des Betatigungsnachweiselementes.

[0018] Fig. 4 ist eine perspektivische Ansicht einer
ReilRverschlussanordnung, die einen Reildverschluss
mit einer Vielzahl von Schiebern umfasst, nach einem
Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung.

[0019] Fig. 5 ist eine perspektivische Ansicht eines
Reilverschlusses mit zueinander beabstandeten Pri-
marnuten, nach einer Variante, die nicht Teil der vor-
liegenden Erfindung, jedoch wichtig fir deren Ver-
standnis ist.

[0020] Fig. 6 ist ein Diagramm beziglich grundle-
gender Komponenten einer Form-, Fll- und Abdicht-
maschine.

[0021] Fig. 7a ist eine perspektivische Ansicht einer
ReilRverschlussanordnung, die gefaltet ist, entspre-
chend einem weiteren Ausflihrungsbeispiel der vor-
liegenden Erfindung.

[0022] Fig. 7b ist eine perspektivische Ansicht ei-
ner gefalteten ReilRverschlussanordnung, nach ei-
nem weiteren Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden
Erfindung.

[0023] Fig. 7c ist eine Ansicht von oben auf die ge-
faltete ReilRverschlussanordnung aus Fig. 7b.

[0024] Fig. 8 ist eine perspektivische Ansicht eines
Lochapparates zum Formen zueinander beabstande-
ter Primarnuten in einen Reildverschluss, nach einem
Ausfihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung.

[0025] Fig. 9 bis Fig. 11 zeigen eine Bediense-
quenz, die einen Hemmmechanismus zum Platzieren
der Schieber auf dem ReilRverschluss darstellt, nach
einem Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfin-
dung.
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[0026] Wahrend die Erfindung durch verschiede-
ne Abwandlungen und alternative Formen verandert
werden kann, werden exemplarisch besondere Aus-
gestaltungsbeispiele in den Zeichnungen gezeigt und
nachfolgend im Detail beschrieben. Es sollte verstan-
den sein, dass es nicht gewollt ist, die Erfindung
durch die besonders offenbarten Ausgestaltungsbei-
spiele einzuschrénken, sondern dass im Gegensatz
dazu alle Modifikationen, Aquivalente, Alternativen,
die innerhalb des Erfindungsgedankens befindlich
sind, sowie in den angehangten Anspriichen darge-
legt sind, unter die Erfindung fallen.

Beschreibung mittels Ausfilhrungsbeispielen

[0027] Kommt man zu den Zeichnungen, so zeigt
Fig. 1 einen ReilRverschluss oder einen Verschluss
10, mit einer Vielzahl von grundsatzlich zueinander
ausgerichteten Paaren an Primarnuten 12 mit einer
Herstellung nach einem Ausfiihrungsbeispiel der vor-
liegenden Erfindung. Die Primarnuten 12 sind so dar-
gestellt, dass sie um einen Abstand W voneinander
beabstandet sind, der grundséatzlich der Breite eines
thermoplastischen Beutels entspricht. Die Primarnu-
ten 12 haben jeweils eine Distanz D1 von der Top-
Oberflache des Reildverschlusses 10. Die Fig. 2 illus-
triert einen Offnungsabschnitt des wiederverschlieR-
baren Beutels oder der wiederverschlieRbaren Pa-
ckung 14 mit einem Schieber 16 auf dem Reilver-
schluss 10, wobei Fig. 3 den ReilRverschluss 10
des Offnungsabschnittes des wiederverschlieRbaren
Beutels 14 entlang der Linie 3-3 der Fig. 2 zeigt.

[0028] Fig. 2 und Fig. 3 zeigen, dass der Offnungs-
abschnitt des wiederverschlieRbaren Paketes 14 ein
Paar von sich gegenulberliegenden Wandpaneelen
18 und 20 aus polymerischen Film-, Multischicht-
und Multikomponentenlaminaten oder Co-Extrusio-
nen umfasst. Das Paar von sich gegenulberstehen-
den Wandpaneelen 18 und 20 formt einen Paketkor-
per 22 und definiert einen Aufnahmebereich 24. An
dem Wandpaneel 18 ist eine mannliche Bahn 26 mit
einem mannlichen Profil 28 und einem ersten Rippen-
abschnitt 30 verbunden, wobei sich der erste Rippen-
abschnitt 30 vom mannlichen Profil 28 nach unten er-
streckt. Am anderen Wandpaneel 20 ist eine weibli-
che Bahn 32 mit einem weiblichen Profil 34 und ei-
nem zweiten Rippenabschnitt 36 verbunden, wobei
sich der zweite Rippenabschnitt 36 vom weiblichen
Profil 34 nach unten erstreckt.

[0029] Die mannlichen und weiblichen Profile 28, 34
sind wiederentfernbar miteinander in Kontakt bring-
bar, so dass eine wiederverschlie3bare Dichtung des
Paketes erzielt werden kann. In Fig. 3 werden die
unteren Kanten der ersten und zweiten Rippenab-
schnitte 30, 36 miteinander verbunden, und zwar ent-
lang einer einmal brechbaren vorzugsweise als Ge-
biet schwacheren Widerstandes oder vorzugsweise
als ReilRgebiet 38 verbunden, um ein Betatigungs-

nachweiselement 40 zu schaffen, das nur einmal ge-
offnet werden kann. Die Rippen kdénnen so ausge-
formt sein, dass sie in einem Stlick ausgebildet sind,
die ein Gebiet besonderer Schwachheit oder vor-
zugsweise eines Abreil3gebietes umfassen. Die mit-
einander verbundenen ersten und zweiten Rippen-
abschnitte 30, 36 haben grundséatzlich im Schnitt ei-
ne U-Form oder eine V-Form. Ein Betatigungsnach-
weiselement 40 ist im Detail in der US-Anmeldung 08/
950,535 mit dem Titel ,WiederverschlieBbarer Ver-
schlussstreifen mit einem Betatigungsnachweisele-
ment” beschrieben und wurde am 15. Oktober 1997
eingereicht.

[0030] Es ist nicht notwendig, dass die ersten und
zweiten Rippen 30, 36 wiederentfernbar in Kontakt
miteinander Uber ein einmal brechbares vorzugswei-
se als Sollbruchstelle ausgebildetes Gebiet ausge-
formt ist. So kann z. B. die erste Rippe 30 von der
zweiten Rippe 36 nach einem weiteren Ausfihrungs-
beispiel der vorliegenden Erfindung separiert sein.

[0031] Das wiederverschlieBbare Paket 14 hat ei-
nen Schieber 16 (Fig. 2), der schiebbar auf dem
ReilRverschluss 10 zur Bewegung zwischen einer ge-
schlossenen und offenen Position aufgebracht ist.
Die mannlichen und weiblichen Profile 28, 34 sind so
miteinander in Kontakt bringbar, wahrend der Schie-
ber 16 in seiner geschlossenen Position ist, und Be-
wegung des Schiebers 16 aus seiner geschlosse-
nen Position in eine offene Position bringt die mann-
lichen und weiblichen Profile 28, 34 auseinander aus
Kontakt. Die Art des Funktionierens dieser Reillver-
schluss- und Schieberanordnung ist im Detail in der
US-Patentanmeldung Nr. 5,063,644, gemal Herring-
ton, Jr. usw. beschrieben.

[0032] Die Schieber, die bei der vorliegenden Erfin-
dung genutzt werden, kénnen verschiedene Schie-
ber inkludieren, welche so ausgestaltet sind, dass sie
die mannlichen und weiblichen Profile 28, 34 bewe-
gen und auseinander aus Kontakt bringen. Ein sol-
cher Schieber (Schieber 16) ist in Fig. 2 dargestellt.
Der Schieber 16 aus Fig. 2 ist grundsatzlich U-for-
mig und inkludiert ein Querunterstiitzungselement 42
mit zwei davon abhangigen Beinen 44, 46. Ein Sepa-
rierfinger 48 hangt von dem Querunterstitzungsele-
ment 42 ab und ist zwischen den abhangigen Beinen
44, 46 positioniert. Der Separierfinger 48 erstreckt
sich zumindest teilweise zwischen den mannlichen
und weiblichen Profilen 28, 34, um beim Aus-Kontakt-
Bringen der mannlichen und weiblichen Profile 28, 34
beim Schieben des Schiebers 26 entlang des Reil3-
verschlusses 10 zu unterstutzen.

[0033] Fig. 4 stellt eine ReilRverschlussanordnung
50 dar, die einen ReilRverschluss 52 und eine Viel-
zahl von Schiebern 16 umfasst. Ein Schieber 16a
ist dabei in einer beabstandeten Primarnut 12 ange-
ordnet, wobei der Schieber 16b in einer Position ge-
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zeigt ist, die die weiblichen und méannlichen Profile
auseinander spreizt bzw. tberbriickt. In den Fig. 1,
Fig. 3 und Fig. 4 hat die mannliche Bahn 26 eine
Vielzahl von beabstandeten ersten Primarnuten 12a,
die das mannliche Profil 28 unterbrechen, wobei die
weibliche Bahn 32 eine Vielzahl von zweiten Priméar-
nuten 12b aufweist, die das weibliche Profil 34 unter-
brechen. Die ersten Primarnuten 12a sind grundsétz-
lich mit den zweiten Primarnuten 12b so ausgerich-
tet, dass sie zueinander ausgerichtete Paare von Pri-
marnuten 12 bilden. Die Schieber 16 sind so ausge-
staltet, dass sie auf den mannlichen und weiblichen
Profilen 28, 34 entlang schiebbar sind, und zwar tber
die jeweils ausgerichteten Paare von Primarnuten 12.
Wenigstens eine der ersten und zweiten Primarnuten
12a, 12b kann einen Abschnitt der ersten Rippe 30
und/oder der zweiten Rippe 36 jeweils unterbrechen.

[0034] Nach einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel,
das man nach einem Verfahren der vorliegenden
Erfindung herstellt, kann der Reilverschluss einen
Schieber anstelle einer Vielzahl von Schiebern, wie
sie in der Reillverschlussanordnung nach Fig. 4 be-
schrieben sind, aufweisen. Nach einer weiteren Aus-
fihrungsform, die man nach einem Verfahren der
vorliegenden Erfindung herstellt, kann der Reilver-
schluss eine erste Primarnut und/oder eine zweite
Primarnut aufweisen. Desgleichen kann der Reildver-
schluss eine Sekundarnut aufweisen.

[0035] Die Vielzahl an Primarnuten 12 ist vorzugs-
weise nahe der Enden des wiederverschlieRbaren
Paketes 14 aus einer Vielzahl von Griinden ange-
ordnet. Zum Beispiel erméglicht das Anbringen der
Primarnuten 12 nahe der Enden des Paketes 14
ein grundsatzlich &sthetischeres AuReres fiir die Ver-
braucher. Zusatzlich erlaubt diese Position der An-
ordnung, den Schieber 16 zu bewegen und das Pa-
ket 14 (ber eine gréRere Distanz zu 6ffnen, was in
einer grokeren Offnung des Paketes 14 resultiert.
Sind die Primarnuten 12 nahe der Enden des Paketes
14 angeordnet, so kann dies beim Formen von Sei-
tendichtungen des Paketes 14 Unterstitzungsdiens-
te leisten, da die Profile nicht notwendigerweise ab-
geflacht werden missen. Seitendichtungen des Pa-
ketes 14 kénnen einfacher und/oder effizienter auf-
grund der Reduktion oder der Eliminierung der Tem-
peraturen, Driicke und Zeiten, in Zusammenhang mit
dem Anschmelzen der mannlichen und weiblichen
Profile 28, 34 zusammen nahe der Enden des Pake-
tes 14 geformt werden. Das Positionieren der Priméar-
nuten nahe der Enden des Paketes 14 kann auch die
Notwendigkeit eliminieren, die mannlichen und weib-
lichen Profile 28, 34 zusammenzuschmelzen, wenn
die méannlichen und weiblichen Profile 28, 34 an den
Stellen weggeschnitten sind, wo das seitliche Abdich-
ten stattfindet.

[0036] Die Beziehung zwischen der Nut 12 und dem
Schieber 16 wird in Bezugnahme auf die Fig. 4 dis-

kutiert werden. Eine Distanz D1 der Nut ist vorzugs-
weise geringer als die Distanz D3 (die interne Off-
nung des Schiebers 16), so dass der Schieber einfa-
cher auf den Profilen positioniert werden kann. Wie in
Fig. 4 gezeigt, Uberlappen die Schieber 16a und 16b
einen Abschnitt der Rippen, um beim Ausrichten der
Position der Schieber 16a und 16b vor dem Einfadeln
auf die Profile zu unterstiitzen. Besonders die Off-
nung der Schieber 16a und 16b zwischen den Schie-
berfligeln fallt zwischen die Rippen. Die ausgerich-
tete Primarnut 12 hat vorzugsweise eine Breite, die
gréRer als die Lange L des Schiebers 16 ist. Die aus-
gerichteten Primarnuten 12 der Fig. 1 und Fig. 4 sind
so dargestellt, dass sie sich durch die entsprechen-
den mannlichen und weiblichen Profile in einer Rich-
tung grundséatzlich quer zu einer Lange des Reilver-
schlusses 16 erstrecken. Die Primarnuten 12 erstre-
cken sich jedoch nicht komplett durch die erste Rippe
30 und die zweite Rippe 36, wie in Fig. 4 dargestellt.

[0037] Nach einer weiteren Ausfiihrungsform, die
nach einem Verfahren der vorliegenden Erfindung
hergestellt ist, kann der ReiRverschluss eine Vielzahl
von sekundaren Nuten umfassen. Kommt man nun
zu Fig. 4, stellt man fest, dass die mannliche Bahn
26 der Reillverschlussanordnung 50 des Weiteren
durch eine Vielzahl von optionalen ersten Sekundar-
nuten 54a unterbrochen wird, wahrend die weibliche
Bahn 32 des Weiteren durch eine Vielzahl von optio-
nalen Sekundarnuten 54b nach einem weiteren Aus-
fihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung unter-
brochen wird. Die ersten Sekundarnuten 54a sind
grundsatzlich mit den zweiten Sekundarnuten 54b
ausgerichtet, um grundsatzlich Paare von zueinander
ausgerichteten Sekundarnuten 54 zu bilden. Die aus-
gerichteten Nuten 54 haben eine Distanz D2, die sich
von einer oberen Oberflache des Reillverschlusses
52 erstreckt.

[0038] Die Sekundarnuten 54 sind nicht so ausge-
staltet, dass sie den Separierfinger 48 des Reilver-
schlusses 16 kontaktieren, welcher den Schieber 16
vom Entfernen bzw. Aus-Kontakt-Bringen mit den
mannlichen und weiblichen Profilen 28, 34 erschwert
oder verhindert. In anderen Worten ist der Separator
48 ineffektiv beim Zwingen eines oberen Abschnittes
(die Ohren) der mannlichen und weiblichen Profile 28,
34 voneinander weg, so dass ein Offnen der Verpa-
ckung 14 erfolgt. Der Schieber wird in dieser Situati-
on einer Ausgestaltung als ,geparkt” angesehen. Die
Sekundarnuten 54 geben einem Nutzer der Verpa-
ckung 14 auch das Gefuhl einer sicheren Schlielung
und stellen auch sicher, dass der Beutel im flachen
Zustand mit Sicherheit geschlossen ist. Die Sekun-
darnuten werden im Detail im US-Patent Nr. 5,067,
208 beschrieben.

[0039] Die Sekundarnuten 54 sind vorzugsweise an
den geschlossenen Enden des Beutels positioniert.
Wie in Fig. 4 gezeigt, erstrecken sich die ersten und
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zweiten Sekundéarnuten 54a, 54b zumindest teilwei-
se in die entsprechenden mannlichen und weiblichen
Profile 28, 34. Die ausgerichteten Sekundarnuten 54
kénnen in die entsprechenden ausgerichteten Pri-
marnuten 12, wie in Fig. 4 gezeigt, zusammengeflgt
sein.

[0040] Nach einer Variante (Fig. 5), die nicht Teil der
Erfindung, jedoch wichtig fir deren Verstandnis ist,
umfasst der Reildverschluss 60 eine mannliche Bahn
62 und eine weibliche Bahn 64. Die mannliche Bahn
umfasst ein mannliches Profil 66 und eine erste Rippe
68. Die mannliche Bahn 62 hat eine Vielzahl von be-
abstandeten Primarnuten 70, die das mannliche Pro-
fil 66 unterbrechen. Die weibliche Bahn ist in Fig. 5
als durchgehend gezeigt und umfasst ein weibliches
Profil 72 und eine zwei Rippe 74. Ein Schieber (z. B.
der Schieber, wie er in Fig. 4 dargestellt ist) ist so
ausgestaltet, dass er auf dem weiblichen Profil 72 in
einem Gebiet, wo die Primarnut 70 ausgeformt wur-
de, platziert ist. Der Schieber ist auf das mannliche
Profil 66 Uber die Primarnut 70 aufgeschoben. Der
ReilRverschluss 60 kann auch einen Schieber oder ei-
ne Vielzahl von Schiebern umfassen. Genauso, ge-
mal einer weiteren Variante, die nicht Teil der Erfin-
dung, jedoch wichtig fir deren Verstandnis ist, kann
ein Schieber auch auf einer durchgehenden mann-
lichen Bahn (nicht dargestellt) platziert werden, und
zwar in einem Gebiet, wo die weibliche Bahn durch ei-
ne Primarnut unterbrochen wurde. Der Schieber wird
dann auf das weibliche Profil iber die Primarnut auf-
geschoben.

[0041] Nach einem weiteren Ausflihrungsbeispiel,
das nach einem Verfahren der vorliegenden Er-
findung hergestellt ist, umfasst ein Reillverschluss
(nicht dargestellt) eine mannliche Bahn und eine
weibliche Bahn. Die mannliche Bahn umfasst ein
mannliches Profil und die weibliche Bahn umfasst ein
weibliches Profil. Weder die mannliche Bahn noch die
weibliche Bahn umfasst eine erste Rippe oder eine
zweite Rippe, insbesondere nicht jeweils nach die-
sem Ausfiihrungsbeispiel. Der Reildverschluss um-
fasst eine Vielzahl von grundsatzlich zueinander aus-
gerichteten Primarnuten, die in dem Reillverschluss
ausgeformt sind. Ein Schieber kann auch nach einem
weiteren Ausfiihrungsbeispiel, das nach einem Ver-
fahren der vorliegenden Erfindung hergestellt ist, je-
weils in einer der Vielzahl von ausgerichteten Primar-
nuten positioniert sein. Ein Schieber wird dann auf die
mannlichen und weiblichen Profile Uiber jeweils eine
der ausgerichteten Primarnuten aufgeschoben. Alter-
nativ dazu wird eine Vielzahl von Schiebern auf die
mannlichen und weiblichen Profile Giber die jeweiligen
der ausgerichteten Primarnuten aufgeschoben. Eine
Primarnut kann nur eines der Profile unterbrechen,
wie oben bezlglich Fig. 5 beschrieben wurde.

[0042] Ein gefiillter und gedichteter Lebensmittel-
oder Lagerungsbeutel kann durch eine Form-, Full-

und Dicht(Versiegelungs-)maschine geformt werden.
Die ReilRverschlussanordnung von Fig. 6 umfasst ei-
nen Reildverschluss 10 und eine Vielzahl von Schie-
bern 16. Beutelfilm oder Gewebe 82, ReilRverschlis-
se 10 und Schieber 16 sind Komponenten zum Zu-
sammenbauen eines kompletten Beutels. Eine sche-
matische Darstellung einer Form-, Full- und Dichtma-
schine 80 ist in Fig. 6 gegeben. Wie auf der linken
Seite von Fig. 6 dargestellt, wird Dichtmaschine 80
ist in Fig. 6 gegeben. Wie auf der linken Seite von
Fig. 6 dargestellt wird der Plastikfilm oder das Gewe-
be 82 und ein ReilRverschluss 10 mit Schiebern 16 in
die Form-, Fill- und Dichtmaschine 80 eingegeben.
Das Gewebe 82 wurde auch grundsatzlich in U-férmi-
ger Ausgestaltung ausgeformt, um eine erste Seiten-
wand 84, eine zweite Seitenwand 86 und ein offenes
Oberteil 88 zu definieren, die individuelle fertige Beu-
tel 90 werden. In Fig. 6 werden die Schieber 16 als
auf dem Reilverschluss 10 aufgebracht dargestellt,
aber die Schieber 16 kénnen erst zusammengebaut
und angesammelt werden und dann auf dem Reil3-
verschluss 10 mittels der Form-, Full- und Dichtma-
schine 80 aufgebracht werden.

[0043] Der Reifldverschluss 10 mit den Schiebern 16
aus Fig. 6 ist an einer ersten Seitenwand 84 des Ge-
webes 82 Uber einen erhitzten Dichtbalken 92 ange-
bracht. Seitliche Dichtungen 94 werden an dem Ge-
webe 82 Uber einen zweiten erhitzten Dichtbalken 96
angeformt, wobei nur das offene Oberteil 88 als ein-
ziger Zugang zum Inneren des ausgeformten Beutels
90 offen bleibt. Ein weiterer zweiter erhitzter Dichtbal-
ken (in Fig. 6 versteckt) ist typischerweise auf der ge-
genlberliegenden Seite des zweiten erhitzten Dicht-
balkens 96 angebracht und arbeitet in Zusammenwir-
kung mit dem Dichtbalken 96 und formt die Seiten-
verschlisse oder Seitendichtungen 94 aus. Der Beu-
tel 90 wird dann unter einen Fillausgief3er 98 bewegt,
durch welchen ein Produkt 100 in das Innere jeden
Beutels 90 gefillt wird. Wie vorab schon beschrie-
ben kann das Produkt 100 aus Nussen, SuRigkeiten,
Snacks, Zutaten, Salz, Kase und anderen Lebensmit-
tel- oder Non-Food-Produkten bestehen. Nachdem
der Beutel 90 gefillt wurde, werden die zweiten Sei-
tenwéande 86 des Beutels 90 an dem Reil3verschluss
10 Uber einen dritten erhitzten Dichtbalken 102 ver-
siegelt. Die individuellen Beutel 90 werden dann von-
einander Uber ein Messer 104 separiert, welches das
Gewebe 82 an den Seitenverschlissen oder Seiten-
dichtungen 94 schneidet. Die geflillten Beutel 90 kdn-
nen dann zum Handler zwecks Verkaufs an den End-
verbraucher verschickt werden.

[0044] Der Beutel 90 kann auch eine Endbegren-
zung oder einen Stopper (nicht dargestellt) zum Hem-
men oder Verhindern, dass der Schieber 16 iber die
Enden des ReilRverschlusses hinausgeht, aufweisen.
Die Endbegrenzungen halten auch die mannlichen
und weiblichen Profile zusammen, um Driicken, die
auf die Profile wahrend des normalen Nutzens des

6/17



DE 600 37 289 T3 2012.08.30

Plastikbeutels auftreffen, entgegenzuwirken. Eine Art
von Endbegrenzung ist in der Form eines Clips/Ban-
des, das Uber das Oberteil des Reillverschlusses ge-
wickelt ist. Weitere Information bezlglich einer sol-
chen Endbegrenzung kann in dem US-Patent Nr. 5,
067,208 gefunden werden.

[0045] Ein Ende des Bandes ist mit einem nietenglei-
chen Element vorgesehen, das durch die Reilver-
schlussrippen penetriert und in eine zusammenpas-
sende Offnung an dem anderen Ende des Bandes
durchgreift. Andere Endbegrenzungen sind in den
US-Patenten Nr. 5,482,373, 5,448,807, 5,442,837,
5,403,478, 5,161,286, 5,131,121 und 5,088,971 of-
fenbart.

[0046] Der Beutel 90 kann auch Endbegrenzun-
gen aufweisen, die an ersten und zweiten abstehen-
den Paneelen (nicht dargestellt) angeformt sind, die
sich nach oben von den jeweiligen ersten und zwei-
ten Kérperpaneelen erstrecken. Die sich gegentiber-
stehenden Enden der ersten abstehenden Paneele
sind an den entsprechenden sich gegenlberstehen-
den Enden des zweiten abstehenden Paneels ange-
bracht, um eine offene Tasche zu formen, in welcher
der Schieber und ReilRverschluss gefangen ist. Dies
wird in besonderer Breite in dem US-Patent Nr. 5,
713,669 diskutiert.

[0047] Die Form-, Flill- und Dichtmaschinen kénnen
auch Beutel produzieren, die unterschiedlich zu de-
nen in Fig. 6 sind. Zum Beispiel kénnen die individu-
ellen Beutel 90 anders als Uiber ein Messer 104 sepa-
riert werden, nachdem die Seitensiegel 94 in die Beu-
tel tber den Siegel- oder Dichtbalken 96 geformt sind,
aber bevor die individuellen Beutel 90 mit dem Pro-
dukt 100 gefillt sind und mit dem oberen Verschluss
102 verschlossen sind. Der ReiRverschluss 10 mit
den Schiebern 16 kann an dem Boden oder an der C-
Faltung des Gewebes 82 positioniert sein, und zwar
gegeniberliegend des offenen Oberteils 88. Andere
Variationen der beschriebenen Form-, Fill- und Ab-
dichtprozesse nach Fig. 6 sind auch erwogen, wie
z. B., dass der ReilRverschluss 10 an den Beutel 90,
nachdem dieser mit Produkt 100 gefiillt wurde, an-
geschlossen wurde. Es ist auch betrachtet, dass der
ReilRverschluss und die Reildverschlussanordnungen
in anderen Beutelherstellungs- oder Verpackungs-
prozessen Verwendung finden kénnen.

[0048] Bevor ein Reildverschluss z. B. in einer Form-,
Fill- und Dichtmaschine Verwendung finden kann,
kann der ReiRverschluss auch durch eine Vielzahl
von Verfahren gelagert werden, wie z. B. dem Falten
in eine Schachtel. Ein weiteres Beispiel einer gefalte-
ten Reilverschlussanordnung 120 ist in den Fig. 7b
und Fig. 7c dargestellt. Die gefaltete Reilverschluss-
anordnung 120 kann z. B. eine ahnliche Form wie
in Fig. 1 haben. Die gefaltete Reiltverschlussanord-
nung 120 umfasst erste und zweite sich gegeniber-

liegende Bahnen, wo die erste Bahn eine Vielzahl
von Primarnuten aufweist, die das mannliche Profil
unterbrechen, und dass die zweite Bahn eine Viel-
zahl von beabstandeten zweiten Primarnuten auf-
weist, die das zweite Profil unterbrechen. Die zweiten
Primarnuten sind grundséatzlich mit den entsprechen-
den ersten Primarnuten ausgerichtet, um ausgerich-
tete Paare an Primarnuten 124 zu formen.

[0049] In den Fig. 7a bis Fig. 7c umfasst der Reil3-
verschluss 120 eine Vielzahl von Falteregionen oder
-gebieten 122, um das Falten des Reil3verschlus-
ses zu erleichtern. Die Vielzahl an Faltegebieten 122
sind grundsatzlich quer zu einer Lange des Reillver-
schlusses 10 ausgerichtet und mit einem jeweiligen
ausgerichteten Paar an Primarnuten 124 ausgerich-
tet. Die Faltegebiete 122 teilen den ReilRverschluss
120 in eine Vielzahl von Reillverschlusssegmenten.
Die Reilverschlusssegmente des gefalteten Reil-
verschlusses 120 sind grundsatzlich parallel zuein-
ander und korrespondieren grundsatzlich zur Breite
des thermoplastischen Beutels. Der Reillverschluss
120 kann auch Faltlinien umfassen, die beim Fal-
ten des Reilverschlusses 120 Unterstlitzungsdiens-
te leisten, wie z. B. Perforationslinien. Der Reildver-
schluss kann auch Sollbruchlinien oder Gebiete be-
sonderer Schwachheit (nicht dargestellt) umfassen,
die in den Faltegebieten positioniert sind, um das Se-
parieren von Abschnitten des Reildverschlusses vom
Rest zu erleichtern. Die Perforationslinien, die auch
als Kerbelinie ausgestaltet sein kbnnen, kbnnen auch
in einem Verfahren verwendet werden, in welchem
die Beutel mit dem Produkt gefilllt sind, und der Reif3-
verschluss spater an einen gefilliten Beutel ange-
bracht wird. Der ReilRverschluss 120 der Fig. 7a bis
Fig. 7c ist dabei in einer grundsatzlichen akkordeon-
ahnlichen Form oder z-Form entlang der Faltegebie-
te 122 dargestellt.

[0050] In einem weiteren Ausflihrungsbeispiel um-
fasst ein Reillverschluss eine Vielzahl von Faltege-
bieten oder -regionen, um beim Falten des Reildver-
schlusses entlang der Faltegebiete Unterstiitzungs-
dienste zu leisten. Der Reildverschluss hat eine ers-
te Bahn mit einer Vielzahl von beabstandeten Pri-
marnuten, die das erste Profil unterbrechen und ei-
ne zweite Bahn mit einer Vielzahl von beabstande-
ten Schlitzen (nicht dargestellt), die das zweite Pro-
fil unterbrechen. Die Schlitze sind grundsatzlich mit
entsprechenden Primarnuten ausgerichtet. Die Viel-
zahl an Faltegebieten ist grundsatzlich mit den ent-
sprechenden ausgerichteten Schlitzen und Primarnu-
ten ausgerichtet. Der Reillverschluss kann eine Linie
besonderer Schwachheit oder ein Gebiet besonde-
rer Schwachheit (nicht dargestellt) in dem Gebiet der
Faltegebiete aufweisen, um beim Separieren von Ab-
schnitten des Reillverschlusses vom Rest zu helfen.

[0051] Es wird auch aulerdem betrachtet, dass der
Reilverschluss in anderen Formen gefaltet werden
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kann, wie z. B. durch Rollen oder Packen. Der Reil3-
verschluss 120 einer Box kann auch zu einer Reil3-
verschlussanordnung (nicht dargestellt) von einer
zweiten Box angespleil3t sein. Der Reil3verschluss
kann ohne die Schieber 16 (nicht dargestellt) gefaltet
sein.

[0052] Die ReilRverschlussanordnung und Schieber
der vorliegenden Erfindung kdnnen von einer Vielzahl
von geeigneten Materialien gewahlt werden. Einige
Beispiele, die beim Formen der Profile, Bahnen und
Rippen gewahlt werden kénnen, umfassen folgende
Harze: hochdichtes Polyethylen (HDPE), linear nie-
derdichtes Polyethylen (LLDPE), metallocenes kata-
lysiertes LLDPE, Polypropylen (PP), Ethylenpropy-
len-Copolymer (E-P Copolymer), Ethylenvinylacetat-
Copolymer (EVA), niederdichtes Polyethylen (LDPE),
sehr niederdichtes Polyethylen (VLDPE) und Nylon.

[0053] Die Rippen kénnen aus einer Vielzahl von
Lagen bestehen, wobei die dulere Lage aus einem
Material besteht mit einem niedrigeren Schmelzpunkt
und die innere Lage aus einem Material besteht mit
einem hdéheren Schmelzpunkt, um ein Zusammen-
schmelzen der Rippen zu erschweren. Desgleichen
kann auch eine Rippe aus einer Vielzahl von Lagen
bestehen, wobei die aullere Lage aus einem Materi-
al mit einem niedrigeren Schmelzpunkt besteht und
die innere Lage aus einem Material mit einem héhe-
ren Schmelzpunkt besteht. Die Materialien mit einem
niedrigeren Schmelzpunkt kénnen z. B. EVA, LDPE,
VLDPE, LLDPE und metallocenes katalysiertes LL-
DPE umfassen.

[0054] Der Schieber kann aus jeglichem geeigne-
tem Plastik gestaltet sein, z. B. Nylon, Polypropy-
len, Polystyrol, Delrin oder ABS. Die sich gegen-
Uberstehenden Wandpaneele kénnen aus jeglichem
geeignetem thermoplastischen Film, wie z. B. Poly-
ethylen, Polypropylen, Polyester, Copolyester oder
Mischungen daraus hergestellt werden. Des Weite-
ren kénnen die Wandpaneele eine Vielzahl von La-
gen durch Co-Extrusion oder Laminiervorgdnge zu-
sammengefiigt umfassen. Des Weiteren kann ein
Fachmann mehrlagige Polymerbeutel entwerfen und
co-extrudieren, welche verschiedene Eigenschaften
durch Differieren von Polyethylen- und Polypropy-
lenzusammensetzungen umfassen. Es ist des Wei-
teren mdéglich, Pigmente, metallische Komponenten,
Papier und/oder Papier/Plastik-Komponenten in oder
auf die Lage oder die Lagen der vorliegenden Erfin-
dung im Polymermaterial einzubringen oder aufzu-
bringen.

Verfahren zum Ausbilden von Nuten

[0055] Die Primarnuten und optionalen Sekundarnu-
ten kdnnen durch eine Vielzahl von Verfahren ge-
formt werden. Zum Beispiel ist eine Methode zum
Formen der Primarnuten in einem Reil3verschluss in

Fig. 8 dargestellt. Fig. 8 illustriert einen Stanzapparat
160, der ausgerichtete Primarnuten bildet. Der Stan-
zapparat 160 umfasst ein bewegbares Element 162
und einen Luftzylindermechanismus 163. Der Luft-
zylindermechanismus 163 kontrolliert die Bewegung
des bewegbaren Elements 162.

[0056] Das bewegbare Element 162 ist in Fig. 8
beim Stanzen der ausgerichteten Primarnuten, die
sich durch die mannlichen und weiblichen Profile
hindurcherstrecken, dargestellt. Das bewegbare Ele-
ment 162 Iasst vorzugsweise wenigstens einen Ab-
schnitt der ersten und zweiten Rippen Ubrig, so dass
ein Schieber auf einer Schnittkante der Rippen po-
sitioniert werden kann. Ein Abschnitt 164 des Reil3-
verschlusses 10 ist als abgesetztes und entlastetes
Teil von dem ReilRverschluss 10 durch das beweg-
bare Element 162 dargestellt. Das bewegbare Ele-
ment 162 kerbt den Reillverschluss 10 an gewlinsch-
ten Abstanden, so dass die Abstande ungefahr eine
Beutelentfernung voneinander entfernt sind.

[0057] Der Stanzapparat 160 kann auch ein zwei-
tes bewegbares Element (nicht dargestellt) umfas-
sen, das eine Vielzahl von zweiten Nuten in dhnli-
cher Weise wie oben dargestellt fiir das bewegbare
Element 162 formen kann. Alternativ kann der Stan-
zapparat auch ein abgestuftes bewegbares Element
(nicht dargestellt) umfassen, das simultan eine Viel-
zahl von ausgerichteten Primar- und Sekundarnuten
stanzt. Des Weiteren kann in einer weiteren Variante
der Stanzapparat (nicht dargestellt) so ausgestaltet
sein, dass er eine erste Bahn stanzt, ohne die zwei-
te Bahn zu stanzen. Ein solcher Stanzapparat wir-
de ein bewegbares Element umfassen, das vertikal
Uber dem Reilverschluss angeordnet ist und so aus-
gestaltet ist, dass es in einer nach unten gerichte-
ten Richtung zum Stanzen der ersten Bahn, ohne die
zweite Bahn zu- stanzen, beweglich ist. Dies kann an-
gewendet werden, ohne zuerst die mannlichen und
weiblichen Profile voneinander zu separieren.

Verfahren zum Platzieren von wenigstens
einem Schieber auf dem Reillverschluss

[0058] Eine Methode zum Platzieren von wenigs-
tens einem Schieber auf dem Reildverschluss ist in
Fig. 9 bis Fig. 11 dargestellt. In Fig. 9 ist ein Hemm-
mechanismus 180 dargestellt, der jeweils einen der
Schieber 16 in ein entsprechendes ausgerichtetes
Paar an Primarnuten des Reillverschlusses 10 fallen
Iasst. Der Hemmmechanismus 180 ist stromabwarts
von der Stanzmaschine 160 aus Fig. 8 angeordnet.
Der Hemmmechanismus 180 ist vorzugsweise um ei-
nen Beutelabstand stromabwarts von der Stanzma-
schine 160 entfernt angeordnet. Der Hemmmecha-
nismus 180 kann auch stromaufwarts von der Form-,
Fall- und Dicht-Versiegelmaschine, wie weiter oben
in Fig. 6 diskutiert, angeordnet sein.
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[0059] Der Hemmmechanismus 180 umfasst einen
Schieberhalter 182, eine Einfuhrvorrichtung oder ei-
nen Schieberfinger 184 und einen Ruckhaltefinger
186. Der Schieberhalter 182 ist so gebildet, dass er
kompatibel mit den Anordnungen von Schiebern 16
oder individuellen Schiebern ist. Der Schieberhalter
182 umfasst eine vertikale Saule mit einem Kanal, der
so ausgestaltet ist, dass er die Schieber 16 darin hal-
ten kann. Der Kanal des Schieberhalters 182 umfasst
ein offenes Oberteil und einen offenen Boden. Es ist
auch angedacht, dass der Schieberhalter 182 auf un-
terschiedliche Weise, als in Fig. 9 dargestellt, ausge-
formt ist. Zum Beispiel kann der Schieberhalter recht-
eckig oder quadratisch sein. Zusatzliche Beispiele
sind in der Anmeldung mit dem Titel ,Anordnung und
Akkumulation von Schiebern flr profilierte ReilRver-
schliisse” (Docket Nr. PCOS:013) gezeigt, die gleich-
zeitig mit dieser Anmeldung eingereicht wurde. Die
Form des Schieberhalters korrespondiert grundsatz-
lich zu der Form der Zusammenstellung an Schiebern
oder individuellen Schiebern. Der Schieberhalter 182
ist vorzugsweise so ausgestaltet, dass ein Schieber
16 jeweils in einer Primarnut des ReilRverschlusses
10 positioniert werden kann, und zwar pro Zeiteinheit.

[0060] Wie in Fig. 9 gezeigt, wird ein Reildver-
schluss 10 in Richtung des Hemmmechanismus 180
in Richtung des Pfeils nach vorne bewegt. Der Reil-
verschluss 10 kann durch den Hemmmechanismus
180 gestol’en oder gezogen werden. Wenn eines
der ausgerichteten Paare an Primarnuten grundsatz-
lich unterhalb des offenen Bodens des Kanals des
Schieberhalters 182 positioniert ist, wird ein Schieber
16c¢ in die ausgerichteten Paare an Primarnuten (in
Fig. 9 versteckt) des Reillverschlusses 10 fallen ge-
lassen. Der Schieber 16c kann in die Nuten aufgrund
der Schwerkraft eingreifen und kann auch mecha-
nisch oder elektromechanisch hineingetrieben wer-
den. Der Reildverschluss 10 bewegt sich dann wei-
ter durch den Hemmmechanismus 180 hindurch. Der
EinfUhrvorrichtungsfinger 184 kontaktiert den gefalle-
nen Schieber 16¢ und halt ihn in Position, wahrend
der Reillverschluss 10 entweder gestof3en oder ge-
zogen ist, so dass der Schieber 16¢ in die Profile ein-
gefiihrt wird. Eine Kante des Schiebers 16¢ grenzt an
den Einfuhrvorrichtungsfinger 184 an und verhindert
ein Bewegen nach vorne mit dem Reil3verschluss 10.
Dadurch bewegen sich die ausgerichteten Paare an
Primarnuten von dem Schieber 16¢ weg, wobei der
Schieber 16¢ entlang der mannlichen und weiblichen
Profile bewegt wird.

[0061] In Fig. 10 ist der Einfihrvorrichtungsfinger
184 dann von dem Weg des Schiebers 16¢c wegbe-
wegt, was darin resultiert, dass der Schieber 16c¢ sich
nach vorne mit dem ReilRverschluss 10 erstreckt. Die
Bewegung des Einfihrvorrichtungsfingers 184 aus
dem Pfad des Schiebers 16¢ korrespondiert mit der
gewinschten Platzierung des Schiebers 16c¢ relativ
zu einer Primarnut 12c. Wenn eine gréRere Beab-

standung gewunscht ist zwischen Schieber 16¢ und
der Nut 12¢, dann bleibt der Einfiihrvorrichtungsfin-
ger 184 in Anlage mit dem Schieber 16c¢ fiir einen lan-
geren Zeitabschnitt. Zur selben Zeit wie der Einflihr-
vorrichtungsfinger 184 aus dem Pfad von dem Schie-
ber 16¢c bewegt wird, wird der Ruickhaltefinger 186 in
Richtung des Schiebers 16 bewegt. Der Riickhaltefin-
ger 186 halt den nachsten Schieber 16d in Position,
wahrend der Reifverschluss 10 durch den Hemmme-
chanismus 180 hindurchgelangt.

[0062] Nach diesem Ausfiihrungsbeispiel sind der
Einfihrvorrichtungsfinger 184 und der Rickhaltefin-
ger 186 durch unabhangige Kolben angetrieben. In-
terne Luftdurchfihrungen erlauben, dass nur ent-
weder der EinfUhrvorrichtungsfinger 184 oder der
Ruckhaltefinger 186 komplett zurlickgezogen werden
kann, wahrend der andere komplett ausgefahren ist.
In Fig. 11 ist der Einfihrvorrichtungsfinger 184 in
dieselbe Position zurlickgezogen dargestellt wie in
Fig. 9, nachdem der Schieber 16¢c an dem Einfiihr-
vorrichtungsfinger 184 vorbei nach vorne geschoben
wurde. Zur selben Zeit gelangt der Rickhaltefinger
186 in eine Position fern der Zusammenstellung an
Schiebern 16. Der nachste Schieber (16d) wird in ei-
nem ausgerichteten Paar an Primarnuten 12d posi-
tioniert, wahrend der ReilRverschluss 10 nach vorne
bewegt wird.

[0063] Nach einem weiteren Ausflihrungsbeispiel
kann der Schieber, der in der vorangehend beschrie-
benen Methode genutzt wird, von dem Typ wie
in Fig. 2 beschrieben sein. Ein Separierfinger des
Schiebers kann sich wenigstens teilweise zwischen
die mannlichen und weiblichen Profile schieben, so
dass die mannlichen und weiblichen Profile als Ant-
wort auf die Bewegung entlang des Reil3verschlus-
ses aus Kontakt miteinander gelangen. Es ist vor-
zugsweise so, dass der Schieber in einer Primarnut
positioniert ist, so dass der Separierfinger des Schie-
bers zwischen den mannlichen und weiblichen Profi-
len bleibt.

[0064] Nach einem weiteren Verfahren der vorlie-
genden Erfindung kann ein Schieber so an einem
Reillverschluss platziert werden, wie vorab beschrie-
ben. Der Reildverschluss kann eine Lange aufweisen,
die grundsatzlich zur Breite des Beutels korrespon-
diert, nachdem der Schieber auf dem ReilRverschluss
positioniert wurde.

[0065] Des Weiteren kann ein Schieber nach einem
weiteren Verfahren auf dem Reil3verschluss dort po-
sitioniert werden, wo nur eine erste Bahn eine Viel-
zahl von beabstandeten Primarnuten aufweist, die
das erste Profil unterbrechen. In dieser Methode wer-
den die Schieber nach unten auf das zweite Pro-
fil und in die jeweiligen Primarnuten gestol3en. Die
Schieber werden auf das erste Profil Uber die ent-
sprechenden Primarnuten aufgeschoben. Die Metho-
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de kann ahnliche Hemmmechanismen 180 verwen-
den, die erlauben, dass die Schieber nach unten auf
das zweite Profil gestoRen werden. Die Schieber des
Typs wie in Fig. 2 beschrieben. sind vorzugsweise
so positioniert, dass ein Separierfinger des Schiebers
zwischen den mannlichen und weiblichen Profilen
bleibt. Des Weiteren kann ein Schieber auf dem Reil3-
verschluss mit einer Lange positioniert werden, die
grundsatzlich der Breite des Beutels, nachdem der
Schieber auf dem Reildverschluss positioniert wurde,
entspricht.

Patentanspriiche

1. Ein Verfahren zum Ausformen eines wiederver-
schlieBbaren Beutels (14, 90), wobei das Verfahren
den Vorgang des Vorsehens eines Reilverschlusses
(10), umfassend erster und zweiter sich gegenuber-
liegender Bahnen (26, 32) umfasst, mit einer Bahn
(82) aus thermoplastischem Film und einem Schie-
ber (16), wobei besagte erste Bahn (26) ein erstes
Profil (28) und besagte zweite Bahn (32) ein zweites
Profil (34) aufweist, wobei besagte erste und zweite
Profile (28, 34) I6sbar miteinander in Kontakt bringbar
sind, wobei der Reillverschluss (10) ein ausgerichte-
tes Paar von Nuten (12, 12a, 12b, 12¢, 12d, 124) um-
fasst, die die ersten zweiten Profile (28 und 34) un-
terbrechen;
wobei besagter Schieber (16) zum Kontaktieren und
Losen besagter erster und zweiter Profile (28, 34)
in Antwort auf die Bewegung entlang des Reildver-
schlusses (10) ausgebildet ist;

Zufuhren besagten ReilRverschlusses (10) mit besag-
tem Schieber (16) darauf;

Zufuhren besagter Bahn (82) aus thermoplastischem
Film;

Anbringen des besagten ReilRverschlusses (10) mit
besagtem Schieber (16) darauf an besagter Bahn
(82) aus thermoplastischem Film; und

Ausformen von seitlichen Dichtungen (94) auf besag-
ter Bahn (82) aus thermoplastischem Film, um beim
Ausformen des wiederverschliebaren Beutels (14,
90) zu unterstitzen,

gekennzeichnet durch:

Schieben des Schiebers auf die ersten und zweiten
Profile (28, 34) uber das jeweilige Paar von Nuten
(12, 12a, 12b, 12c, 12d, 124) und

Wegschneiden der ersten und zweiten Profile (28; 34)
in den Gebieten, wo das seitliche Dichten auftritt,
wobei das Paar von Nuten (12, 12a, 12b, 12¢, 12d,
124) an einem Ende des wiederverschlieBbaren Beu-
tels (14, 90) angeordnet ist, um beim Ausformen von
wenigstens einer seitlichen Dichtung des besagten
Beutels (14, 90) zu unterstitzen, und wobei das aus-
gerichtete Paar von Nuten (12, 12a, 12b, 12c, 12d,
124) am Ende des Beutels (14; 90) angeordnet ist,
um die Notwendigkeit eines Zusammenschmelzens
der ersten und zweiten Profile (28; 34) zu beseitigen.

2. Das Verfahren nach Anspruch 1, wobei besagte
erste Bahn (26) eine erste Rippe (30, 68) aufweist,
die sich nach unten von besagtem ersten Profil (28)
weg erstreckt, wobei besagte zweite Bahn (32) eine
zweite Rippe (36, 72) aufweist, die sich nach unten
von besagtem zweiten Profil (34) weg erstreckt, wo-
bei besagte erste Rippe (30, 68) I6sbar mit besagter
zweiter Rippe (36, 72) verbunden ist.

3. Das Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei
besagte erste Bahn eine erste Rippe (30, 68) auf-
weist, die sich nach unten von besagtem ersten Profil
weg erstreckt.

4. Das Verfahren nach Anspruch 3, wobei besag-
te zweite Bahn eine zweite Rippe (36, 72) aufweist,
die sich nach unten von besagtem zweiten Profil weg
erstreckt.

5. Das Verfahren nach einem der vorherigen
Verfahrensanspriiche, wobei besagter Schieber eine
erste Seitenwand (84), eine zweite Seitenwand (86)
und ein Querkodrperelement (42), das besagte ers-
te und zweite Seitenwande (84, 86) Uberbriickt, auf-
weist, wobei besagtes Querkorperelement einen Se-
parierfinger (48) umfasst.

6. Das Verfahren nach einem der Anspriiche 1-
5, wobei besagter Schieber (16) einen Separierfin-
ger (48) umfasst, wobei besagter Separierfinger sich
wenigstens teilweise zwischen besagten ersten und
zweiten Profilen erstreckt, so dass er sich von besag-
ten ersten und zweiten Profilen in Antwort auf die Be-
wegung entlang des ReilRverschlusses (10) 16st.

7. Das Verfahren nach einem der vorherigen Ver-
fahrensanspriiche, wobei besagter ReilRverschluss
(10) ein Manipulationsnachweiselement (40) auf-
weist.

8. Das Verfahren nach einem der vorherigen Ver-
fahrensanspriiche, wobei besagter wiederverschliel3-
barer Beutel (14, 90) mit wenigstens einem anderen
wiederverschlieBbaren Beutel (14, 90) in Verbindung
steht.

9. Das Verfahren nach einem der vorherigen Ver-
fahrensanspriiche, des Weiteren umfassend das Be-
fullen besagten wiederverschlieBbaren Beutels (14,
90) mit einem Produkt.

10. Das Verfahren nach einem der vorherigen Ver-
fahrensanspriiche, des Weiteren umfassend ein Se-
parieren des besagten wiederverschlieBbaren Beu-
tels (14, 90) mit besagtem Produkt von einem Rest-
bestandteil der Bahn (82) aus thermoplastischem
Film.

11. Das Verfahren nach einem der vorherigen Ver-
fahrensanspriiche, das des Weiteren ein Separieren
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von besagtem wiederverschlieRbaren Beutel (14, 90)
vom Restbestandteil der Bahn (82) aus thermoplasti-
schem Film umfasst, um einen einzelnen wiederver-
schlieBbaren Beutel auszuformen, und des Weiteren
umfassend ein Beflillen des besagten einzelnen wie-
derverschlieRbaren Beutels (14, 90) mit einem Pro-
dukt.

12. Das Verfahren nach einem der vorherigen Ver-
fahrensanspriiche, wobei ein Schieber (16) eine Viel-
zahl an Schiebern umfasst.

13. Das Verfahren nach einem der vorherigen
Verfahrensanspriiche, wobei der besagte Reil3ver-
schluss (10) eine Vielzahl an Nuten (12, 12a, 12b,
12c, 12d, 54, 54a, 54b, 70, 124) umfasst, die an je-
dem Ende des wiederverschlieRbaren Beutels ange-
ordnet sind, um beim Ausformen der seitlichen Dich-
tungen des besagten Beutels unterstitzend zu wir-
ken.

Es folgen 6 Blatt Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen
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