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Kyseinen keksintd koskee yleisesti paine-eron avulla suoritettavaa

suodatusta, jossa saadaan suhteellisesti kuivempi suodatinkakku joh-

tamalla hoyryd kuivauksen aikana suodatinkakun ldpi, joka muodostuu

Tarkemmin sanottuna keksinnén kohteena on vakuumisuo-
suodatettavaa materiaalia

suodattimelle.
datin, jossa on sdilid sisddnsydtettdvisd,
varten, elimet suodatettavan lietteen sybttdmiseksi sdiliddn, suoda-
tinelementti jdrjestettynd pySrimddn sdilidssd, elimet suodatinele-

mentin pydrittdmiseksi siten, ettd osa siitd jatkuvasti kulkee sdi-

li6ssd olevan lietteen ldvitse, sdilidn kupu, jonka sisdlld on osa

suodatinelementistd sdilidn ulkopuolella, sekd elimet hdyryn johta-

miseksi kupuun suodatinelementin ulkopuolelle.

On tunnettua kdyttdd hoéyryd vdhentdmddn suodatinkakun kosteuspitoi-

suutta. Lisdksi on tunnettua varustaa rumpu- tai levytyyppinen, py&-

rivd vakuumisuodatin hdyrykuvulla, jolloin hdyryd ainakin kuivauksen

jossakin vaiheessa johdetaan muodostuneen suodatinkakun 1ldpi, jolloin
hdyry kondensoituessaan vapauttaa ld&mpd&d, joka laskee suodatinkakussa

olevan veden tai nesteen viskositeettia.

Kokeet ovat osoittaneet, ettd veden viskositeetti laskee esimerkiksi
1,31 centipoisesta 0,26 centipoiseen, kun veden ldmpétila kohoaa ar-
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vosta 10°C:sta arvoon noin 100°C:sta. T4dllaisesta viskositeetin ale-
nemisesta on seurauksena parempi veden poistuminen ja huomattava suo-
datinkakussa jdljelld olevan vesimddrdn aleneminen.

On mydskin todettu, ettd parhaan mahdollisen termisen vaikutuksen ai-
kaansaamiseksi hdyrylld suoritetussa kuivauksessa rumpu- tai kiekko-
tyyppisessd, pySrivdssd suodattimessa on hdyryn kondensointipiste si-
joitettava suodatinkakun sisdlle ja parhaiten vdlittdmisti suodatin-
aineen ja suodatinkakun kosketuspinnan l&helle., Vaikka tdm3d on ollut-
kin tunnettua, eivdt aikaisemmin tunnetut laitteet suodatinkakkujen
kuivaamiseksi hdyrylld rumpu- tai kiekkotyyppisessd, pydrivdssd vakuu-
misuodattimessa ole toimineet optimaalisesti, koska ndissd laitteis-
sa ei ole ollut tarpeellisia laitteistoja hdyryn sydttimiseksi oi-
kealla tavalla h&yrykupuun.

Keksinndn tarkoituksena on saada aikaan mainitun tyyppinen vakuumi-
suodatin, jossa on parannetut elimet hdyryn ohjaamiseksi likimain ta-
saisestl hOyrykupuun ilman, ettd muodostettuun ja jatkuvasti kosteaan
suodatinkakkuun kohdistuisi haitallisia vaikutuksia.

Tadmd tarkoitus saavutetaan keksinndn mukaisella vakuumisuodattimella,
joka on tunnettu siitd, ettd mainitut elimet on jdrjestetty hOyryn
johtamiseksi muodostetusta suodatinkakusta poispdin pitkin lukuisia
ratoja, jotka kulkevat poikittain pitkin kupua.

Koska keksinn&ssd hoyrysuihkuja ei suunnata suoraan suodatinkakkuun,
dispergoituu hdyry suodatinkakun yldpuolella, jolloin hdyry tunkeu-
tuu tasaisemmin suodatinkakun ldpi vakuumin avulla. Tdmd hdyrynsyot-
totapa on edullinen myds siksi, ettd sellaisessa tapauksessa, jossa
hdyrysuihkut suunnataan suoraan kohti suodatinkakkua, saattaa suoda-
tinkakku kuumeta epdtasaisesti ja lisdksi syntyy suodatinkakussa
eroosiota.

Keksintbd kuvataan seuraavassa ldhemmin viittaamalla oheisiin piirus-
tuksiin, joissa

kuv. 1 esittdd kaaviollisesti jdrjestelmdd, jossa kdytetddn keksinndn
mukaista laitetta.

Kuv. 2 esittdd sivukuvaa keksinndn mukaisesta suodattimesta ja kui-

vauslaitteesta suodatinkakun lopullista kuivaamista varten.

Kuv. 3 on suurennettu osakuva piirustusten mukaisen laitteen sisd=

puolisista tiivistyksista.
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on suurennettu osakuva kuvion 2 mukaisen suodattimen eriiistd

osasta sivulta pdin katsottuna.
on tasokuva kuvioiden 2 ja 4 mukaisesta kuvusta.

on ylhddltdpdin katsottu tasokuva keksinn®n mukaisesta suo-

dattimesta.

on sivukuva suodattimen irroitettavista tiivisteistd edestd-

pdin katsottuna.

on edestd pdin katsottu sivukuva suodattimen pddtytiivistyk-
sestd.

on kuvion 8 viivaa IX-IX pitkin otettu leikkaus.
on pitkin kuvion 7 viivaa X-X otettu leikkaus.
on sivukuva kuvion 7 mukaisesta laitteesta.

on perspektiivikuva kuvion 8 mukaisesta pdidtvtiivisteestd,

jossa irroitettavat painot ovat esitetyt kiinnitettyini.

on suurennettu osakuva osasta hdlytysjdrijestelmdd, joka

toimii yhdessd irroitettavan tiivistyvksen kanssa.

on pitkin kuvion 16 viivaa XIV-XIV otettu leikkaus ja esit-

tdd suodattimen parannettua hdyrynjakoelintd.
on sivukuva kuvion 14 mukaisesta rakenteesta.

on osittainen perspektiivikuva kuvioiden 14 ja 15 mukaisen
laitteen yhdestd jakoputkesta.

on ylhd&ltdpdin katsottu tasokuva loppukuivausosastosta ja
adiabaattisesta jddhdyttimest’ keksinndn mukaista suodatin-

ta varten.

on pddasiallisesti pitkin kuvion 17 viivaa XVIIT=XVIIT otcttn

leikkaus ja
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kuv. 19 on pddtykuva kuvion 17 mukaisesta laitteesta.

Piirroksissa ja seuraavassa selostuksessa keksint&i kuvataan yksi-
tyiskohtaisemmin sovellettuna kiekkotyyppiseen, pydriviin suodatti-
Teen, mutta tulee ottaa huomioon, ettd keksintdi voidaan soveltaa
mybskin kdytettdvidksi suodatinrummuissa useiden suodatinkiekkojen si-
jasta.

Kuvioissa 1 - 6 tarkoittaa viittausnumero 10 yleisesti kiekkotyyppis-
td, pydrivEd vakuumisuodatinta, jossa on keskeinen akseli 12, jota
kannattaa joukko sellaisia tavanomaisia suodatinkiekkoja 14, joita

on kuvattu esimerkiksi US-patenttijulkaisussa 2 781 133. Suodatti-
messa 10 on s&ilid 16 sekd hdyrykupu 18. Kukin kiekkosuodattimen kie-
koista on yhdistetty tavanomaisen suodatusventtiilin 20 kautta va-
kuumilédhteeseen suodatinkakun kokoomasiili®n vdlityksells, jota on
yleisesti merkitty viittausnumerolla 22. H8yrykupuun 18 sybtetddn
ylikuumennettua hdyryd l&hteestd, jota on yleisesti merkitty viitta-
usnumerolla 26, automaattisen sd&tdventtiilin 28 ja venttiileilld va-
rustettujen putkien 30, 32 ja 34 kautta, jotka sydttdvdt hdyryd sdidettdvis-
sd mddrin kuvun yldosan sisdpinnan sisiidn seuraavassa lZhemmin kuva-
tulla tavalla.

Ldmp&tilan kaukomittauselin muodostuu johdosta 38, joka on liitetty
ohjauspdyt&dn, jota on merkitty yleisesti viittausnumerolla u40. Suo-
dattimen kunkin levyn irroitettavan tiivistyksen asentoa varten ole-
va tunnustelulaite on lisdksi liitetty h&lytysjohtoon 42, joka vuo-
rostaan on liitetty ohjauspdyddssd olevaan hilytyslaitteeseen 44 ja
toiseen virransddtimeen 46 suodattimen 10 sisilli seuraavassa tar-

kemmin kuvatulla tavalla.

Suodatinkakun kokoomasdilid 22 on liitetty rummun 50 kautta vakuumi-
pumppuun tal toiseen alennetun paineen l&hteeseen. Rumpu 50 on yhdis-
tetty kokoomasdilidén 22 suuren sddt8venttiilin 52 kautta ja pienen
sddtéventtiilin 53 kautta, jotka ovat varustetut sdhkdisesti tai
pneumaattisesti toimivilla ohjauselimilli 54 ja 54', ja ovat liite-
tyt ohjauspbytddn 40 johtojen 56 ja 56' kautta. Yleisesti kidytetdin
suurta sddtdventtiilid 52 ainoastaan suodatinta kdynnistettiessi ja
suljetaan se témin jilkeen ja sHidetfin vakuumi kokoomasiili®tn 22 sdd-
t8venttiilin 53 kautta. P&#asiallisesti kaikki kokoomasdili®én 22

saatettu vakuumi aikaansaadaan td4118in pienen sdidtdventtiilin 53 wvii-
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litykselléd.

Kokoomasdili®n 22 sisdlld vallitseva paine mitataan jatkuvasti Ja
mitattu painearvo siirret#d&n ohjauspdytddn 40 johdon 58 kautta. Ku-
ten seuraavassa tarkemmin selostetaan, on kokoomas&dili® 22 liitetty
suodatinventtiiliin 20 suodosjohdon 60 ja venttiilikytkenn&dn 62 kaut-
ta, jolloin ainoastaan ne suodatinlevyjen 1lu vydhykkeet, jotka si-
jaitsevat sdili8ssd 16 olevan lietteen pinnan alapuolella, ovat 1lii-

tetyt vakuumil&hteeseen kokoomas&ili®dn 22 kautta.

Vakuumisdili® 24 kuivausjidrjestelmdd varten on vastaavasti liitetty
rummun 64 v&litykselld alennetun paineen l#hteeseen. Tdm# sdilid on
mybskin varustettu kahdella ld&mpStilaa mittaavalla tunnusteluelimel-
18 70 ja 72. Tunnusteluelin 70 on virranl&hteen 74 kautta liitetty
ohjauspdytddn 40 ja virtaldhteeseen 46. Kuivauskierron la&mpétilan
tuntoelin 72 on liitetty ohjauspdyddn 40 rekisterdintilaitteeseen 78
johdon 76 kautta.

Suodatinventtiili 20 on liitetty kuivauskierron s&iliddn 24 johdon
80 ja venttiilikytkenn&n 82 kautta, jolloin kiekkojen 14 suodatin-
osat ovat liitetyt ainoastaan silloin sdiliddn 24, kun suodatinkak-

kua kuivataan ja hdyry& johdetaan sen ldvitse.

Kuvion 2 mukaisesti on akseli, joka kannattaa suodatinkiekkoja, va-
rustettu mydskin suurella kierukkapydrilld, jota kdyttdi esimer-
kiksi kierukka, joka on liitetty sdhkdémoottoriin 98 vaihdelaatikon
96 kautta. Sihkdmoottorin kierroslukua voidaan vaihdella ja tédmén
kierrosluvun s#itdelin 100 on kytketty ohjauspdytd&n 40 johdon 102
kautta (kuv. 1) sd81l1idn nestepinnan pitdmiseksi vakiona. Mikdli kui-
tenkin kiekkoja halutaan pydrittdi vakiokierrosluvulla, voi sy&ttd
s811i88n vaihtoehtoisesti tapahtua uimuriohjatun venttiilin kautta

ja tasaussdilidn tai vastaavan kautta.

Laitteessa on my®skin yleiselld® viittausnumerolla 20 merkitty kupu
poistuvaa hoyryd varten, joka pddsee poistumaan suodattimesta huo-
limatta niistd tiivistyslaitteista, joita seuraavassa kuvataan ld-
hemmin. Lisdksi on laitteessa adiabaattinen j&dhdytyslaite ja elin
124 kosteuden poistamiseksi. Nd&it& kuvataan lZhemmin viitattaessa

kuvioihin 17, 18 ja 189.
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Seuraavassa kuvataan yksityiskohtaisemmin kutakin laitteen yksityistd

osaa.

Jirjestelmd hdyryn jakamista varten

Erityisesti kuvioista 2, 5, 14, 15 ja 16 ilmenee, ettd hdyryjohdot
30, 32 ja 34 ovat kukin liitetyt hd8yrynjakojohtoihin 126a, b ja c
laippatyyppisten kytkimien 128a, b ja ¢ kautta. Kukin jakojohdoista
126a, b ja ¢, joita seuraavassa nimitetddn johdoiksi 126 muodostuu
pitkittdisestd putkesta, jossa on kuvion 16 mukaisesti toisessa pdds-
sd laippa, ja joka on suljettu sisépddstddn 130. Kukin putki on va-
rustettu lukuisilla pitkin sen pituutta sijoitetuilla ulostulorei-
jilld 132. Putket 126 ovat sijoitetut h¥8yrykuvun 18 sisdlle siten,
ettd ulostuloreijdt 132 ovat suunnatut kohti kuvun ylé&pintaa 134% ku-
viossa 14 esitetylld tavalla. Kukin hdyrynjakojohdoista 126 on muo-
dostettu L-muotoisesta kulmaraudasta 138, jossa on laippaosat 140

ja 142, ja johtoja 126 pidet&din kulmarautaa 138 vasten lukuisten pu-
ristimien 144 avulla, jotka ovat kiinnitetyt laippojen 140 ja 142
ulkoreunoihin tavanomaisten pulttien 146 avulla. Pitimet 144 ovat
sijoitetut tasaisesti pitkin kulmaraudan koko pituutta kuviossa 15
esitetylld tavalla. Kuviosta 14 ilmenee lisdksi, ettd johdon 126 ulostulo-
aukot 132 ovat suunnatut kohti kulmaraudan 138 k&rked 150 sekd ettd
kulmaraudan ja johdon vdlissd on lisdksi lukuisia vdlilevyj# 152.
Vililevyjen 152 ansiosta aukoista 132 ulostuleva hdyry ohjautuu koh-
dattuaan kulmaraudan sen kdrkeen 150 ja virtaa johdon 126 ympdri se-
k& pitkin laippojen 140 ja 142 sisdpintoja ja tdmén jdlkeen suodatin-
kakkua kohti, joka on muodostunut suodatinelementin pddlle ilman,
ettd se huuhtoisi pois suodatinkakkua tai jakautuisi epdtasaisesti
h8yrykuvussa. Kunkin kulmaraudan kd&rki 150 on hitsattu kiinni jouk-
koon kannatuskiskoja 154 ja kannatuskiskot sekd kulmaraudat ovat li-
siksi vahvistetut kahdella tukielementill# 158 jotka nojaavat vasten
kiskojen 154 sisdpintoja ja laippojen 140 ja 142 viistoja ulkopinto-
ja. Lopullinen kiinniasennus suoritetaan joukolla pultteja 160, jot-
ka kulkevat l#pi h&yrykuvun 18 ulkopinnan, kiskojen 154 1ldpi sekd
pienten vdlilevyjen 162 ld#pi, jotka pitdvdt osat mddrdtylld etdi-
syydelld h8yrykuvun sisdpinnasta sekd sallivat laajenemisen ja su-
pistumisen, jonka kuuma, jakojohtojen 126 ldpi virtaava héyry ai-

heuttaa.

On ilmeistd, ettd ulostuloaukkojen 132 kokonaispinta-alan tulee olla
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pienempi kuin johdon 130 poikkileikkauspinta, jotta hdyry purkautui-
si pd&asiallisesti tasaisesti kustakin ulostuloaukosta 132. On myd&s-
kin selvdd, ettd sen pinnan, jonka védlikappaleet 152 peittdvdt, tu-
lee olla pienempi kuin ulostuloaukkojen 132 kokonaisnoikkipinta,
jotta saataisiin estetyksi haitallisen vastapaineen kohdistuminen

héyryvirtaan hdyrykuvussa.

Kokeet ovat osoittaneet, ettd h8yrynjakojohdot 126 on parhainta si-
joittaa kuivauskierron alkuun siten, ettd johto 126c on noin 40°:n
kulmassa sen vaakatason suhteen, joka kulkee suodatinkiekkoja kan-
nattavan akselin keskipisteiden kautta, sekd ettd johdot 126c ja
126a ovat toistensa suhteen 15°:n kulmassa, jolloin kaikki hdéyry
syStetddn kupuun sin# aikana, kun 75° xiekoista nousee yl8¥s liet-
teestd. Timd on esitetty kuviossa 2, jossa viiva X esitt&d suunnil-

leen sitd tasoa, jossa sdilidn 16 lietteen pinta pidetd&n.

HSyrytiivisteet

Jotta voitaisiin vihent#4 hdyryhdvidt minimiinsd ja parantaa lait-
teen termistd tehoa, ovat tiivisteet sijoitetut suodatettavan liet-
teen pinnan ja suodatinkakun sydttdvydhykkeen v&lille. T&td vybhy-
kettd on merkitty yleisesti kaarella B kuviossa 2. Jotta tdmd vyd-
hyke saataisiin tiivistetyksi, on tiivisteit4 oltava pydrivid kiek-
koja kannattavan akselin etuosan ympirill¥, kunkin ndiden kiekon ym-
pidrilld sekd kunkin ulkokiekon ja sdilidn seindn tai hdyrykuvun vd-=
11114 lietteen pinnan yldpuolella. Erds niist& ongelmista, joita e-
siintyy konstruoitaessa tiivisteitd t&llaisille pydriville kiekoil-
le on se, ettd tiivisteiden t#ytyy kulkea muodostetun suodatikakun
ympdri, jonka paksuus mySskin ideaalisissa k&dyttbolosuhteissa vaih-
telee. Koska osa tiivisteistd muodostuu elastisista elimistd, tdy-
tyy tiivisteiden olla muodoltaan sellaisia, ett# ne eivdt vahin-
goita tiivisteitd ja erillisi¥ suodatinkiekkoja, kun suodatinkakun
paksuus tulee suuremmaksi kuin elastisten elimien sallimat tolerans-
sit. N&m# ongelmat ovat tehokkaasti saatu vdltetyksi jérjestdmdlld
kunkin suodatinkiekon prim##riset tiivisteet poikittaisakselille
siten, ettd tiivisteet ylikuormittuessaan voivat k&intyd poikittais-
akselin ympiri ja samalla vaikuttaa hdlytyslaitteeseen tai pysédyt-
t34 suodatinkiekkoja kannattavan akselin pySrimisen. Jdrjestelmddn
on lisdksi asennettu jarrulaitteita pit&m#in irtonaiset tiivisteet

tehollisessa asennossa, kunnes mi&érdtty kitka-arvo saavutetaan.
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Keksinndn mukaisia tiivisteitd kuvataan yksityiskohtaisemmin seuraa-
vassa kuvioiden 2, 4 ja 6 - 13 avulla.

Kuvun etuosan poikki on jirjestetty akseli 200 kahden kannattimen
202 védliin (kuv. 2 ja 4). Joukko tiivistyslaitteita, joita on ylei-
sesti merkitty viittausnumeroilla 204 ja 206, on sijoitettu akselil-
le 200 heilumaan t&m&n ympdri. Kukin suodatinkiekoista 14 lukuun-
ottamatta kahta ulkokiekkoa on varustettu kddntyvdlld tiivistykselld
204 ja kukin pddtykiekoista on varustettu kdintyvilld tiivisteills
206.

Kukin tiivisteistd 204 muodostuu tasaisesta osasta 210, jonka yli-
pddhdn on sijoitettu sylinterimfinen elementti 212, jonka 1l4pi ak-
seli 200 kulkee. Kaksi korvaketta 214 ja 214', jotka ovat varuste-
tut reij&llsd 216 ja kaarimaisella raolla 218, on kiinnitetty putki-
maisen osan 212 keskipisteeseen. Reik& 216 ja rako 218 muodostavat
sdddettdvdn ripustuksen tangolle 220, jonka yldpddhin on kiinnitet-
ty paino 222. Kukin putkimaisista osista 212 on lisiksi varustettu
ohjaustapilla tai vipuvarrella 224, joka toimii yhteistoiminnassa
pienen virransd&timen 228 kanssa, joka on kannatettu poikittaiskap-
paleeseen 230 siten, ettd virransddtimen kytkinelementti 232 vapau-
tuu laitteen 204 k&@dntyessd ja pysdyttdd suodattimen toiminnan ja/
tai laukaisee hdlytyslaitteen, kuten esimerkiksi laitteen 46 ku-
viossa 1.

Kunkin levyn 214 pySrimisvyShykkeessd on tiivistyselin 234, joka on
varustettu siivilld 236 ja 236'. Siivet 236 ja 236' ovat varustetut
reijills, kuten reijill¥ 238, jotta niihin voitaisiin kiinnittdi
kiinnityselementti 240, joiden avulla kumia tai muovia olevat, jous-
tavat tiivistyselementit 242 ja 242' kiinnitetddn tiivistyselimeen
kuviossa 10 esitetylld tavalla.

Kaksi ulkokiekkoa, jotka pySrivdt suodattimen 2 pddtyseinien sisil-
14 toimivat yhteistoiminnassa kuvioissa 8, 9 ja 12 esitetyn tyyppis-
ten, irroitettavien tiivisteiden kanssa, jolloin toinen, esitetty
elementtl on tarkoitettu suodattimen vasenta pi#dti varten ja tdméin
kanssa toinen peilikuvamainen elementti, jota ei ole esitetty, ki&n-
netdé&n suodattimen vastakkaista p#ditd varten. Kussakin irroitetta-
vassa tiivisteessd pddtykiekkojen ulkopintoja varten on levymiinen
elementti 260, jonka yldpddhdn on kiinnitetty nutkimainen hylsy 262,
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johon taasen on kiinnitetty poikittaisakseli 200 siten, kuin on ku-

vattu irroitettaviin tiivisteisiin 204 viittaamalla. Kussakin tiivis-
teessd 206 on lis#ksi kaksi korvaketta 264 ja 264', jotka ovat varus-
tetut aukoilla samalla tavoin kuin korvake 214 kuormituspainon akse-

lin 220 kiinnitystd varten kuviossa 2 esitetylld tavalla.

Levyelementin 260 alapdd on tehty yhdestd kappaleesta levystd 266,

joka on varustettu ulostaivutetulla reunaosalla 268, johon on kiinni-
tetty joustava tiivistysldppd 270. Levyn 266 vastakkainen reuna on lii-
tetty toiseen tiivistysldppddn 272 kuviossa 9 esitetylld tavalla.
Tiivistysldpdt 270 ja 272 ovat kiinnitetvt levyyn 266 pulttilaittei-
den 274 avulla.

Irroitettavat tiivistyselementit 206 ovat my®skin varustetut virta-
ldhteeseen vaikuttavilla tapeilla 276, jotka toimivat yhteistoimin-
nassa yksityisten hdlytysvirtaldhteiden, kuten kuvion 13 virtaldhteen
228 kanssa.

Jotta saataisiin aikaan tiivistys pydrividlle akselille ja elimille,
joilla tiivisteet 204 ja 206 kiinnitet#dn irroitettavasti kuvion 2 mu-
kaisiin tiivistysasentoihin, on tiivistyskangas, jota yleisesti on
merkitty viittausnumerolla 300, asennettu kannattimiin, jotka ulottu-
vat sdilidn 216 alaosasta, jolloin tiivistyskangas on varustettu pit-
kittdin ulottuvalla kuormituselementilld 302, joka on upotettuna sdi-
1idss& 16 olevaan lietteeseen. Yldreunassaan on tiivistyskankaassa

300 joukko yksityisid kestomagneetteja 304 (kuv. 2 ja 3), jotka no-
jaavat vasten tasaista levyosaa 234 ja 266 tiiviste-elementeissd 204
ja 206 ja pitZvit tiivisteet tiivistettyind tiivistyskankaan 300
suhteen siihen hetkeen asti, jolloin liian paksu suodatinkakku vai-
kuttaa irroitettaviin tiivisteisiin 200 ja 206, jolloin niiden aikaan-
saama paine voittaa magneetin 304 vetokyvyn ja pakottaa irtonaisen
tiivisteen alapddn pd#asiassa nuolen C suuntaan kd&ntdakselin 200
ympdri. Kun tiivisteen liike kerran on alkanut, kd&ntdd tangon 220
kannattama kuormituselementti 222 tiivisteen nojaamaan vastaavaa kiek-
kosuodattimen kiekkoa vasten ja samalla hdlytysvirtasdddin 228 kytkey-
tyy sekd katkaisee voimansy8tdn suodattimeen tai aikaansaa hdlytys=-
signaalin tai suorittaa molemmat siten, ett# koneenhoitaja voi ottaa
selville syyn, joka aiheutti liian suuren suodatinkakun muodostumi-

sen.
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Héyrykuvun rakenne

Huolimatta tiivisteistd 204, 206 ja 300, tihkuu osa hdyrystd ulos
suodatinkiekkojen ohi h¥yrykuvun ulkopuolelle. T&md h8yry imetd&n par-
haiten suodattimen ymp&rist®st# kupurakenteen 120 avulla. Kuvun yld-
osa on varustettu puhaltimella, jota kdytt#i sopiva sdhkdmoottori

234 ja joka poistaa h8yryn ja mahdollisen kosteuden suodattimen ym-
piristdstd ja johtaa ne kuvusta sopivaa putkea pitkin tehtaan ulko-
puolelle.

Kuivauslaite suodatinkakun lopullista kuivausta varten

Kaavinlaitteet, joita kuviossa 6 on yleisesti merkitty viittausnume-
rolla 308, toimivat yhdessi kunkin kiekon kanssa tiivisteiden 204,
206 ja sen vyShykkeen vilissH, jossa kiekot jdlleen tulevat sdilidn
lietteeseen. Kaavinlaitteet 308 ovat rakenteeltaan tavanomaisia ja
poistavat muodostetun ja kuivatun suodatinkakun kiekko-osastoista.
Kaavinlaitteilla poistettava suodatinkakku siirretdd&n suodatinkakun
adiabaattiseen loppukuivauslaitteeseen, jota yleisesti on merkitty
viittausnumerolla 124. Erityisesti kuvioissa 2, 17, 18 ja 19 on esi-
tetty, ettd adiabaattinen kuivauslaite kdsittdd pitk&nomaisen altaan
400. Akseli 402 kulkee viliss#d ja on laakeroitu laakerointilaittei-
siin 404 ja 406 altaan 400 vastakkaisissa pdissd. Akselia 402 kdyttdd
parhaiten moottori 408 alennusvaihteiston 410 ja hihnan 412 valityk-
selld.

Akselia 402 kannattaa kaksi ruuvikuljetinsiiped 414 ja 416. Siivilld
414 ja 416 on vastakkaissuuntainen nousu, jolloin suuremman halkai-
sijan omaavalla siivelld 416 on sellainen nousu, ettd altaaseen 420
syOtettdvd materiaali kulkee sen pddstd 422 ulosmenopd&hdn 424, jossa

on ulosmeno 426.

Pienemm&n halkaisijan omaavalla siivelld 414 on vastakkaissuuntainen
nousu ja se siirtdd materiaalia ulosmenopdidstd uHzu sisdintulopddhdn
422 pienemm&ll# nopeudella siten, ettd materiaali kokonaisuutena kat-
soen siirtyy pddstd 422 pd#hdn 42u4. Kdyttdmdlld kahta siiped, joilla
on vastakkainen nousu ja erisuuret halkaisijat, sekoittuu altaaseen
400 sis&intulon 420 1lipi putoava materiaali huolellisesti ja tulee
sybtetyksi tasaisesti altaan 400 1dpi, ettd pinnan korkeus pysyy

tasalsena.
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Altaan 420 seind&n 430 pohjaosa on varustettu joukolla reijityksid ja
suodatinkangas 432 tai vast. ulottuu pohjan 430 reijitysten yli sa-
malla, kun sitd pidetddn tdssd asennossa kiristystankojen 434 ja 436
avulla. Suodatinkangas est&d suodatinkakun hienompien hiukkasten 1l&-
pivirtaamisen ilmatilaan 440, joka toimii ilman hajoittimena eli pai-
neen tasaajana. Puhallin, jota ei ole esitetty, on liitetty ilmati-
laan 440, joka muodostuu altaan 400 sisemmdstd, reijitetystd seinds-
td 430 ja kaarimaisesta ulkoseindstd 442 siten, ettd se puhaltaa jat-
kuvasti ilmaa suodatinaineen ja pohjan 430 reijitysten l&pi aina ylds
kuumaan suodatinkakkuun asti, jota sekoitetaan ja kuljetetaan ruuvi-
siipien 414 ja 416 avulla liikakosteuden poistamiseksi kuumasta suo-
datinkakusta. Suodatinkakun 1&pi kulkeva kosteus ja ilma virtaa ulos
laitteesta ulosmenon 450 1l4pi , joka parhaiten on liitetty sopivaan
putkeen ja puhallustuulettimeen j&rjestelmdssd vallitsevan vastapai-

neen vdhentdmiseksi.

Altaan 400 sivuseiniin on jdrjestetty aukkoja 452 ja 454 tarkkailua ja
puhdistusta varten. Kuvion 2 mukaisesti on lis&ksi adiabaattisen jdsh-
dytyslaitteen sisddntuloaukko 420 liitetty sopivaan sydksysuppiloon
456 siten, ett& kustakin pyd®rivistd suodatinkiekosta poistuva materi-
aali putoaa sy8ksysuppiloon 456 ja siitd jd&hdytyslaitteeseen, jossa
1&mpd ja kosteus poistetaan suodatinkakusta, ennenkuin se johdetaan
ulostuloaukon 426 1&pi talteenottoa varten. Haluttaessa voli sydksy-
suppilo 456 olla varustettu sopivilla kuljetuslaitteilla suodatinka-
kun siirtdmiseksi kauempana olevaan j&&hdytyslaitteeseen tai vastaa-
vaan. Korostettakoon lisdksi sitd, ettd my®skin muunlaisia lopullisia
kuivauslaitteita voidaan k&ytt#d yhdistettyini keksinnén mukaiseen suo-
datinlaitteeseen. Ndin ollen voidaan kdyttdd kuljetuslaitteita, jois-
sa on reijitetty hihna, térytinlaitteita tai kaavinhihnoja ja vastaa-
via sekd sellaisia elimid, joissa ilmavirtaa johdetaan alitettavan
materiaalin yli. Hyvi& tuloksia on my®skin saavutettu kdyttdm&élld kas-
kadityyppistd kuivauslaitetta, Jossa ilma virtaa suodatinkakkujen 1ld-
pi kussakin kaskadissa.

Edelld olevan selityksen ja piirroksissa esitetyn suoritusmuodon pe-
rusteella on alan asiantuntijoille selvii, ettid keksint® tarjoaa te-
hokkaan laitteen suodatinkakkujen muodostamiseksi ja kuivaamiseksi
héyrylld. On mydskin ymmirrettdvi, ettid keksinn®dn perusajatuksen pii-
riin kuuluvat my8s kaikki sellaiset muunnosmuodot, jotka on esitetty

patenttivaatimuksissa. Kuten edelld on esitetty, voidaan keksintdd
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edullisesti soveltaa mySskin rumputyyppiseen, pySrivddn vakuumisuo-
dattimeen. Irroitettavat tiivisteet, jotka suurihalkaisijainen suoda-
tinkakku pakottaa irtiolevaan asentoon yhdessi painovarsien kanssa ja jotka
tiivisteet pidetdsn irroitettavasti paikoillaan kestomagneettien avul-
la edelld selostettuun tapaan, voivat lisidksi toimia yhdessd akselin
kanssa siten, ett4 kaikki irroitettavissa olevat tiivisteet akselin
pybriessd kddntyvdt ulos suodattimen pydrivien tartunnasta. T&dllai-
sessa tapauksessa voidaan k#dytt&4 mekaanisia tai s&hk8isid tai sihkd-
mekaanisia tunnusteluelimi# vaikuttamaan moottoriin akselin kZ4nti-
mistd varten.

Tunnusteluelin voi olla mittaavaa tyyppid tai haluttaessa voidaan suo-
datinkakun mitat md&ritd valokennon kanssa toimivan valonsdteen avul-
la. MySskin on selv#d, ettd mik&1li kukin irroitettavissa olevista tii-
visteistd on erikseen sijoitettu poikkiakselille 200 edelld kuvatulla
tavalla, voidaan tiivisteit¥ pitd4 vastaavassa tehollisessa asennos-
saan irroitettavan jousikiinnittimen avulla kestomagneettien sijasta.

On my8skin ymmérrettdvd, ettd vaikkakin edelld kuvattu suodatin k-
sitt&& lopullisen, adiabaattisen kuivauslaitteen, voidaan monet edel-
1ld esitetyt tarkoitukset ja edut saavuttaa ilman lopullista kuivaus-
laitetta riippuen halutusta, lopullisesta laitteessa muodostetun suo-

datinkakun kosteuspitoisuudesta.
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Patenttivaatimukset

1. Vakuumisuodatin (10), jossa on sdilid (16) sisddnsyStettdvii,
suodatettavaa materiaalia varten, elimet suodatettavan lietteen
syOttdmiseksi sd4iliddn, suodatinelementti (14) jirjestettynd pyd-
rimddn sdilidssd, elimet (16) suodatinelementin pydrittidmiseksi
siten, ettd osa siitd jatkuvasti kulkee s&dili®ss8 olevan lietteen
ldvitse, sdilidn kupu (18), jonka sis&dlld on osa suodatinelemen-
tistd sdilidn ulkopuolella, sekd elimet (126, 132) hdyryn johtami-
seksi kupuun suodatinelementin ulkopuolelle, tunnettu
siitd, ettd mainitut elimet (126, 132) on jdrjestetty hdyryn joh-
tamiseksi muodostetusta suodatinkakusta poispdin pitkin lukuisia
ratoja, jotka kulkevat poikittain pitkin kupua.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen suodatin, tunnettu sii-
td, ettd siind on joukko jakojohtoja (l26a, b, c), jotka ulottuvat
poikittain kuvun suhteen sen sisdpinnan ja suodatinelementin kulku-
radan vdlilld ja muodostavat lukuisia ratoja hdyryn johtamiseksi
sis&ddn, jolloin kussakin johdoista on lukuisia h®&yryn ulostuloauk-
koja (132), jotka ovat suunnatut kuvun (18) ylidpintaa kohti.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen suodatin, tunnet tu sii-
td, ettd siind on ohjauselementtejd (150, 152), joita kannattaa
kukin hdyrynjakojohto (126) kupuun sydtetyn hdyryvirran ohjaamisek-

si suodatinelementtiid kohti.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen suodatin, tunnet tu sii-
td, ettd elimet hdyryn johtamiseksi kupuun ovat jirjestetyt 75%:n
alueella suodatinelementin keh&std laskettuna pisteestd, jossa se
uppoaa lietteeseen.
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Patentkrav

1. vakuumfilter (10) av den typ, som innefattar en tank (l6) f£foOr
att upptaga inmatat material, som skall filtreras, organ f&r att
inmata en uppslamning, som skall filtreras, till tanken, ett
filterelement (14) anordnat f8r rotation i tanken, organ (16) for
att forsdtta filterelementet (14) i rotation f&r att kontinuerligt
forflytta partier hos filterelementet genom uppslamningen i tanken,
en huv (18) f&r tanken, som innesluter ett parti av filterelementet
ovanfdr tanken, samt organ (126, 132) f&r att infdéra dnga i huven
ovanfdr filterelementet, k 4 nnetecknat av att nidmnda
organ (126, 132) har anordnats att inféra &nga i en riktning bort
fran den formade kakan utefter ett antal banor, som stridcker sig

tvdrs Oover huven.

2. Filter enligt patentkravet 1, k 4 nnetecknat av ett
antal fOrdelningsledningar (l26a, b, c), som stricker sig tvirs
6ver huven mellan dennas inneryta och filterelementets r&relsebana
for att bilda ett antal banor for inmatning av &nga, varvid var
och en av ledningarna uppvisar ett antal dngutloppsportar (132),
riktade mot huvens (18) 8vre yta.

3. Filter enligt patentkravet 2, k & nnetecknat av avlink-
ningselement (150, 152), som 8r uppburna av var och en av angafdrdel-
ningsledningarna (126) f8r att avlidnka det i huven inmatade fl&det
mot filterelementet.

4. Filter enligt patentkravet 1, k Ennetecknat av att
organen fOr att infdra &nga i huven &r anordnade inom ett omr&de
av 75° av filterelementets rotation, r#knat fran dettas uttride

ur uppslamningen.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansdkningar:
3011/71, 3012/71 (B 01 D 37/00).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(FI) 31 766 (F 26 b 5/04).
USA(US) 3 361 259 (210-67).
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