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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 3月 3日 (2006.3.3)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 　 溶 液 重 合 し た ポ リ マ ー ブ レ ン ド を 動 的 に 加 硫 す る 方 法 で あ っ て 、
ａ ） 第 一 組 の モ ノ マ ー 類 と 溶 媒 を 所 定 の 比 率 で 第 一 反 応 器 に 供 給 し 、
ｂ ） メ タ ロ セ ン 触 媒 を 前 記 第 一 反 応 器 に 加 え 、
ｃ ） 前 記 第 一 反 応 器 を 操 作 し て 前 記 第 一 組 の モ ノ マ ー 類 を 重 合 し 、 第 一 の ポ リ マ ー を 含 む
流 出 液 を つ く り 、
ｄ ） ｃ ） の 前 記 流 出 液 を 第 二 反 応 器 に 供 給 し 、
ｅ ） 第 二 組 の モ ノ マ ー を 所 定 の 比 率 で 第 二 反 応 器 に 供 給 し 、 且 つ 任 意 に 溶 媒 を 追 加 し 、
ｆ ） 前 記 第 二 反 応 器 を 操 作 し て 前 記 第 二 組 の モ ノ マ ー 類 を 重 合 し て 第 二 の ポ リ マ ー を つ く
り 、
ｇ ） 得 ら れ た 前 記 第 一 と 第 二 の ポ リ マ ー の ブ レ ン ド が 流 動 す る よ う な 加 熱 お よ び 剪 断 条 件
下 で 前 記 ブ レ ン ド を ブ レ ン ド し 、 そ し て
ｈ ） 前 記 ポ リ マ ー の 一 つ の ポ リ マ ー 用 の 硬 化 剤 を 加 え て 前 記 ポ リ マ ー を 少 な く と も 部 分 的
に 架 橋 さ せ る 、
工 程 を 含 み 、 こ こ で 前 記 第 一 組 と 第 二 組 の モ ノ マ ー 類 を エ チ レ ン 、 よ り 高 次 の α － オ レ フ
ィ ン お よ び 非 共 役 ジ エ ン か ら な る 群 か ら 選 択 し 、 そ し て 前 記 第 一 と 第 二 の 反 応 器 に お け る
モ ノ マ ー 比 率 を 、 前 記 第 一 ポ リ マ ー の エ チ レ ン 含 有 量 が ０ ～ ８ ５ 重 量 ％ 、 前 記 第 二 ポ リ マ
ー の エ チ レ ン 含 有 量 が ０ ～ ８ ５ 重 量 ％ 、 そ し て ポ リ マ ー ブ レ ン ド の エ チ レ ン 含 有 量 が ６ ～
８ ５ 重 量 ％ に な る よ う に 調 節 し 、 さ ら に  全 反 応 器 に 加 え ら れ る 触 媒 の ５ ０ 重 量 ％ を 超 え
る 量 の 触 媒 を 前 記 第 一 反 応 器 に 加 え る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】 　 全 反 応 器 に 加 え ら れ る 触 媒 の １ ０ ０ 重 量 ％ 記 第 一 反 応 器 に 加 え る 、 請
求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 よ り 高 次 の α － オ レ フ ィ ン が プ ロ ピ レ ン で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方
法 。
【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 第 一 と 第 二 の 反 応 器 に お け る 前 記 モ ノ マ ー 比 率 を 、 ａ ） 前 記 第 一 ポ リ
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マ ー が 半 結 晶 性 で 、 前 記 第 二 ポ リ マ ー が 非 晶 質 で あ る か 、 ま た は ｂ ） 前 記 第 一 ポ リ マ ー が
非 晶 質 で 、 前 記 第 二 ポ リ マ ー が 半 結 晶 性 で あ る 、 よ う に 、 前 記 第 一 と 第 二 の ポ リ マ ー の エ
チ レ ン 含 有 量 に 差 が つ く よ う に 調 節 す る 、 前 記 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 ポ リ マ ー 成 分 が 非 混 和 性 で 、 工 程 （ ｆ ） の 前 記 生 成 物 が 二 相 ブ レ ン ド
で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 第 一 と 第 二 の 反 応 器 に お け る 前 記 モ ノ マ ー 比 率 を 、 前 記 ポ リ マ ー の 一
つ が ０ ～ ２ ０ 重 量 ％ の エ チ レ ン を 含 有 し 、 ア イ ソ タ ク チ ッ ク ポ リ プ ロ ピ レ ン の シ ー ケ ン ス

存 在 半 結 晶 性 で あ り 、 そ し て ４ ０ ～ １ ６ ０ ℃ の 融 点 が あ り 、 一 方 、 そ の 他 の
ポ リ マ ー は 非 晶 質 で あ る よ う に 調 節 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 非 晶 質 ポ リ マ ー が ジ エ ン を 含 む タ ー ポ リ マ ー で あ る 、 請 求 項 ６ に 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 タ ー ポ リ マ ー に エ チ レ ン 、 プ ロ ピ レ ン お よ び ジ エ ン が 含 ま れ て い る 、
請 求 項 ７ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】 　 前 記 非 共 役 ジ エ ン を ５ － エ チ リ デ ン － ２ － ノ ル ボ ル ネ ン 、 １ ， ４ － ヘ キ サ
ジ エ ン 、 ジ シ ク ロ ペ ン タ ジ エ ン 、 ノ ル ボ ル ナ ジ エ ン 、 ５ － ビ ニ ル － ２ － ノ ル ボ ル ネ ン 、 お
よ び そ れ ら の 混 合 物 か ら な る 群 か ら 選 択 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】 　 前 記 触 媒 が 立 体 規 則 性 ポ リ プ ロ ピ レ ン を 製 造 し 得 る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方
法 。
【 請 求 項 １ １ 】 　 ア イ ソ タ ク チ ッ ク 立 体 規 則 性 が 得 ら れ る 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】 　 前 記 動 的 に 加 硫 し た ブ レ ン ド の 引 張 歪 が 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ  Ｄ ４ １ ２ に よ り 測
定 し ５ ０ ％ 未 満 で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】 　 前 記 ポ リ マ ー を 完 全 に 硬 化 さ せ る た め に 工 程 （ ｈ ） に お い て フ ェ ノ ー ル
樹 脂 を 含 む 硬 化 剤 を 用 い る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】 　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 動 的 加 硫 物 。
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