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Die Erfindung betrifft die Verwendung einer Lanze
zum Versprihen von pumpfahigen Schldmmen in
Brennofen, insbesondere Drehrohréfen fur die
Klinkerherstellung, wobei die Lanze einen zentralen
Kanal fur Schiamme und einen den zentralen Kanal
umgebenden, an der Miindungsseite geschlossenen
Ringkanal aufweist, und der Mantel des zentralen
Kanals in Abstand von der Mindung Durchbrechun-
gen bzw. Bohrungen aufweist, deren Achsen mit der
Achse des zentralen Kanals einen spitzen Winkel
einschlieBen, wobei alle Achsen der Bohrungen
bzw. Durchbrechungen des Mantels des inneren
Rohres einander in einem gemeinsamen Punkt der
Achse des zentralen Kanals schneiden.
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2 AT 010 144 U1

Die Erfindung bezieht sich auf die Verwendung einer Lanze zum Versprihen von pumpfahigen
Schlammen in Brennofen, insbesondere Drehrohréfen fur die Klinkerherstellung.

Fir den wirtschaftlichen Betrieb von Drehrohréfen, insbesondere fiir die Klinkerherstellung,
gewinnt der Einsatz von alternativen Brennstoffen immer groRere Bedeutung. Stickige alterna-
tive Brennstoffe, wie beispielsweise Altreifen, kénnen hierbei Uber Transportbander und am
Umfang des Drehrohrofens angeordnete Klappen bzw. Rutschen in den Ofen eingebracht
werden. Bei stiickigem Gut gestaltet sich die Dosierung dann einfach, wenn der Brennwert des
alternativen Brennstoffs weitestgehend bekannt ist und die Dosierung durch einfaches Wiegen
der jeweils einzusetzenden Menge erfolgt. Bedingt durch unterschiedliche StlickgutgréRen
entstehen allerdings mehr oder minder ausgepragte Unregelmafigkeiten der jeweils pro Zeit-
einheit eingebrachten Menge.

Alternative Brennstoffe konnen aber nun in besonders vorteilhafter Weise auch als pumpfahige
Schlamme vorliegen. Das Einbringen derartiger Schlamme Uber Spruhdisen hat allerdings zur
Folge, dass derartige Sprihdisen relativ rasch zu einem Verlegen und Verkleben fuhren und
einem hohen Verschlei® unterworfen sind. Wenn mittels derartiger Einrichtungen alternative
Brennstoffe in das Innere eines Drehrohrofens eingetragen werden sollen, ist dariber hinaus
auch die Wahl des Materials auf entsprechend temperaturfeste Materialien beschrankt, wobei
neben der Hitzebestandigkeit auch noch eine entsprechende mechanische Verschleilbestan-
digkeit gewahrieistet sein muss.

Zerstaubungsvorrichtungen sind in den verschiedensten Ausbildungen bereits bekannt gewor-
den. Beispielsweise zeigt die DE 27 33 131 eine Vorrichtung zum Zerstduben von flussigen
oder teigigen Abfalistoffen in Verbrennungséfen. Zu diesem Zweck ist im Wesentlichen vorge-
sehen, dass der der Verbrennung zuzufiihrende Abfallstoff durch ein zentrales Rohr in Richtung
einer Mindung gefiihrt wird, wobei dieses zentrale Rohr von einem weiteren Rohr umgeben ist,
in welchem ein gasférmiges Treibmittel unter Druck gefiihrt wird, wobei der Ringraum zwischen
dem zentralen Rohr und dem das zentrale Rohr umgebenden Rohr an der Mundung der Lanze
durch einen angeschweilten Ring verschlossen ist und wobei das Innenrohr im Bereich des
Dichtrings tangential gebohrte Offnungen aufweist. Die Achsen der Offnungen sind so ausge-
richtet, dass sie den Strom des zu zerstdubenden Abfallstoffs in Rotation versetzen.

Aus der GB 888,634 ist eine Lanze bekannt geworden, mit welcher oxidierende Gase, die ggdf.
Feststoffpartikel enthalten kdnnen, auf die Oberflache von Metallbadern geblasen werden koén-
nen. Auch hier ist ein zentrales Rohr vorgesehen, welches wieder von einem weiteren Rohr
umgeben ist, wobei im Bereich der Muindung Durchbrechungen am Innenrohr vorgesehen sind,
die eine Verbindung zwischen dem Ringraum zwischen Aufien- und Innenrohr und dem inneren
des Innenrohrs herstellen.

Die US 5,188,296 zeigt eine Lanze zum Zerstduben von flissigen, viskosen Massen, wobei
auch hier ein von einem AuRenrohr umgebenes Innenrohr zum Transport des zu zerstauben-
den Materials vorgesehen ist und das Innenrohr mit dem AufRenrohr Uber Bohrungen kommuni-
Ziert.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, eine Verwendung der eingangs genannten Art dahingehend
zu verbessern, dass sie sich durch eine besonders einfache Konstruktion und hohe Verschleil3-
bestandigkeit bei gleichzeitig verringerter Verstopfungsneigung auszeichnet, mit welcher
Schldamme mit unterschiedlichem Feststoffanteil ohne wesentliche Modifikation in einer Weise
verspriht werden konnen, welche einen raschen Ausbrand von brennbaren Anteilen der
Schlamme in Brennéfen gewahrleistet. Zur Lésung dieser Aufgabe besteht die Erfindung im
Wesentlichen darin, dass die Lanze einen zentralen Kanal fir Schlamme und einen den zentra-
len Kanal umgebenden, an der Miindungsseite geschlossenen Ringkanal aufweist und dass der
Mantel des zentralen Kanals in Abstand von der Mindung im Wesentlichen radiale Durchbre-
chungen bzw. Bohrungen aufweist, wobei alle Achsen der Bohrungen bzw. Durchbrechungen
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des Mantels des inneren Rohres einander in einem gemeinsamen Punkt der Achse des zentra-
len Kanals schneiden.

Dadurch, dass eine einfache Lanzenkonstruktion gewahlt wird, bei der eine gesonderte, und in
der Regel auch einem hohen Verschlei® unterworfene Duse entfallen kann, gelingt es, Schlam-
me mit variablen Viskositaten ohne umfangreiche Modifikationen sicher einzubringen, wobei der
zentrale Kanal einer derartigen Lanze lediglich so bemessen sein muss, dass ein Verklemmen
von im Schlamm enthaltenen Feststoffen bzw. ein Verstopfen in der lichten Weite dieses mittle-
ren Kanals mit Sicherheit vermieden wird. Aufwandige Umlenk- oder -leiteinrichtungen, wie sie
bei Disen lblicherweise vorgesehen sind, entfallen in diesem zentralen Kanal, sodass der
sichere Transport des Schlammes zur Mindung gewahrleistet ist. Dadurch, dass nun Gber
einen den zentralen Kanal umgebenden Ringkanal Druckmedien eingebracht werden kénnen,
gelingt es durch Einbringen von Gasen und/oder flissigen Medien an der Lanzenmindung die
gewlinschte Konsistenz sicherzustellen, wobei eine wesentlich radiale oder zur Achse geneigte
Stellung der im Mantel des zentralen Kanals vorgesehenen Durchbrechungen eine entspre-
chende Strahlgestaltung, und insbesondere ein Spruhstrahl oder ein Zerstauben in Abhangig-
keit von der jeweiligen Konsistenz erzielt werden kann. Es wird somit insgesamt eine Uberaus
einfach bauende Lanze gewahlt, bei welcher lediglich der auenliegende Ringkanal durch eine
Ringscheibe verschlossen ist. Das Material dieser Ringscheibe sowie der Lanze, insbesondere
im Bereich der Miindung, kann entsprechend hochtemperaturstabil gewahlt werden und ist
selbst nur in duRerst geringem Mall mechanischem Verschleil unterworfen, da ja die Schlam-
me Uber den zentralen Kanal ausgetragen werden.

Die Achsen der Bohrungen bzw. Durchbrechungen im Mantel des zentralen Kanals sind nun
bevorzugt so angeordnet, dass sie mit der Achse des zentralen Kanals einen spitzen Winkel
einschlieRen, sodass hier zusatzlich noch eine gerichtete Komponente zum Austragsende bzw.
der Miindung der Lanze zur axialen Komponente strahlbildend hinzukommt. Der spitze Winkel
erlaubt es im Bereich der Mindung die entsprechende Zerteilung des Strahles in entsprechend
feinere Trépfchen vorzunehmen, wobei die Ausbildung mit Vorteil so getroffen ist, dass der
Schnittpunkt der Achsen im Bereich der Miindung der Lanze liegt. Prinzipiell kbnnen die Achsen
der Durchbrechungen Uber die Achse des zentralen Kanals verteilt diese Achse des zentralen
Kanals schneiden. ErfindungsgemaR ist hierbei vorgesehen, dass alle Achsen der Bohrungen
bzw. Durchbrechungen des Mantels des inneren Rohres einander in einem gemeinsamen
Punkt der Achse des zentralen Kanals schneiden, wodurch eine intensive Strahizerlegung und
damit eine entsprechend intensive Strahlzerteilung bzw. Verdusung erfolgt.

In besonders einfacher Weise kann die Ausbildung so getroffen sein, dass die Kanéle von
konzentrischen Rohren gebildet sind, wobei vorzugsweise der von den Achsen der Durchbre-
chungen bzw. Bohrungen des Mantels eingeschlossene Winkel kleiner als 180°, insbesondere
zwischen 75° und 90°, gewahlt ist. Mit einer derartigen Bemessung lassen sich auch dick- bzw.
zahflussige Schlamme sicher zerteilen, wobei die fur die Zerteilung erforderliche Energie, wie
sie durch das Druckmedium im duferen Kanal aufgebracht wird, dann mit hoher Sicherheit
eingetragen werden kann, wenn die Ausbildung so getroffen wird, dass der Abstand (a) der
Durchbrechungen (8) von der Dusenmiindung 50 bis 150% des lichten Durchmessers (b) des
zentralen Kanals betragt. Eine derartige Ausbildung gewahrleistet die sichere Zerteilung des
Schlammes an der Durchmiindung solange durch entsprechende Dimensionierung des freien
Querschnittes der Druckfluidzufuhr relativ zur GroRe der Durchbrechungen ein zu hoher Druck-
verlust vermieden wird.

Die Erfindung bezieht sich im Speziellen aber auch die Verwendung einer derartigen Lanze fur
das Verspriihen von pumpfahigen Schlammen in Drehrohréfen fur die Klinkerherstellung, da die
gewahlte Lanze in besonders geeigneter Form den Anforderungen an die Verschleilbestandig-
keit und die Temperaturbestandigkeit entspricht.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung schematisch dargesteliten
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Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert.

In der Zeichnung ist mit 1 die Mindung einer Lanze 2 bezeichnet. Die Lanze 2 verfigt Uber
einen zentralen Kanal 3, welcher von einem Rohr 4 gebildet ist. Das Rohr 4 ist aulien konzen-
trisch von einem weiteren Rohr 5 umgeben, sodass zwischen dem Aufienmantel des Rohres 4
und dem Innenmantel des Rohres 5 ein Ringraum 6 ausgebildet ist, Uber welchen Druckmedi-
um eingetragen werden kann. Der Ringraum 6 ist stirnseitig durch eine Ringscheibe 7 dicht
geschlossen. Der Mantel des Rohres 4 weist Bohrungen 8 auf, deren Achsen 9 die Achse 10
des mittleren Kanals schneiden und einen Winkel von etwa 90° miteinander einschlieBen. Der
Schnittpunkt der Achsen 9 mit der Achse 10 befindet sich im Wesentlichen in der Ebene der
Miindung 1, sodass hier eine intensive Zerteilung des Strahls und ein Zerstduben auch bei
hochviskosen Schlammen erzielt werden kann.

Uber den Umfang des Innenrohrs 4 kann naturgemal eine gréfere Anzahl von Bohrungen bzw.
Durchbrechungen vorgesehen sein, wobei die lichte Weite c des Ringkanals, d.h. die Radiusdif-
ferenz, groRer ist als die lichte Weite der Bohrungen 8, sodass Uber den Ringraum 6 eine ent-
sprechend hohe Menge eines Druckmediums ohne empfindliche Druckverluste auf den zentra-
len Strahl gerichtet zur Wirkung kommen kann. Eine intensive Zerstaubung ist durch die geeig-
nete Wahl des Abstandes a der Durchbrechungen des Mantels von der Mindung gewabhrleistet.
Dieser Abstand a soll etwa 50 bis maximal 150% des Durchmessers b der Dise betragen. Eine
Verstopfung der Lanze ist unwahrscheinlich wenn der Durchmesser b gréRer als die maximale
Feststoffpartikelgrofie gewahit wird.

Anspriiche:

1. Verwendung einer Lanze zum Versprihen von pumpfahigen Schldammen in Brennéfen,
insbesondere Drehrohrofen fir die Klinkerherstellung, wobei die Lanze einen zentralen Ka-
nal (3) flr Schlamme und einen den zentralen Kanal (3) umgebenden, an der Mindungs-
seite geschlossenen Ringkanal (6) aufweist und der Mantel des zentralen Kanals in Ab-
stand von der Mindung im Wesentlichen radiale Durchbrechungen bzw. Bohrungen (8)
aufweist, wobei alle Achsen (9) der Bohrungen bzw. Durchbrechungen (8) des Mantels des
inneren Rohres (4) einander in einem gemeinsamen Punkt der Achse (10) des zentralen
Kanals (3) schneiden.

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Schnittpunkt der Achsen
(9) der Durchbrechungen bzw. Bohrungen (8) im Bereich der Mandung der Lanze liegt.

3. Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Kanéle (3, 6) von
konzentrischen Rohren (4, 5) gebildet sind.

4. Verwendung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der von den Ach-
sen (9) der Durchbrechungen bzw. Bohrungen (8) des Mantels eingeschlossene Winkel (a)
kleiner als 180°, insbesondere zwischen 75° und 90°, gewahilt ist.

5. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Ab-

stand (a) der Durchbrechungen (8) von der Dusenmindung 50 bis 150% des lichten
Durchmessers (b) des zentralen Kanals (3) betragt.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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