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Przy wytwarzaniu odlewniczych form
piaskowych, zwlaszcza rdzeni formierskich
do cienkosciennych odlewow, dodawano
zwykle do piasku formierskiego w niewiel-
kiej ilosci $rodkow wiazacych, jak oleju
Inianego, deksiryny, melasy, lugow posiar-
czynowych i materialéw podobnych, i po
wytworzeniu form odlewniczych zwlaszcza
rdzeni ogrzewano je do temperatury tak
wysokiej, iz wskutek wysuszenia domie-
szanego S$rodka wigzacego nastepowato
zestalenie formy piaskowej.

Proponowano réwniez stosowaé w tym
celu jako srodek wiazgcy zywice sztuczne,
jak np. zywice alkylowe, fenolowe i po-
dobne, Dotychczas jednak nie udalo sig na

tej podstawie wytworzyé form piaskowych,
nadajacych sie do stosowania w przemysle,
Formy te nie odpowiadaja swemu celowi
przede wszystkim dlatego, ze na powierz-
chni odlewéw wystepuja inkrustacje nada-
jace im wyglad matowy 1 brzydki. Ponadto
rdzenie wytworzone za pomoca tych zywic
sztucznych wykazuja czesciowo niedosta-
teczng wytrzymatosé.

Okazato sie nadspodziewanie, ze do wy-
twarzania odlewniczych form piaskowych,
zwlaszcza rdzeni odlewniczych, nadaja sie
wybitnie $rodki wiazace, zawierajace pro-
dukty kondensacji aldehydu i aminotréja-
zZyn.

Korzystnie jest do srodkéw wigzacych
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doda¢ dalszych substancyj zwiekszajacych
elastycznosé, plastycznosé i wytrzymalosé
form odlewniczych, zwlaszcza rdzeni od-
lewniczych, jak np. dekstryny, tugow po-
siarczynowych, kleiwa z jader wisniowych,
oleju z pestek winogronowych i materia-
t6w podobnych.

Jako szczegolnie cenne okazaly sie przy
tym dodatki, zawierajace produkty kon-
densacji aldehydu karbamidéow, zwlaszcza
mocznika. Zamiast osobnego dodawania
zywicy karbamidowej do zywicy amino-
trojazynowej mozna stosowaé zywice mie-
szane, ktére wytwarza sie badZ za pomocg
osobnej lub wspdlnej kondensacji amino-
trojazyn i karbamidow z aldehvdem mrow-
kowym. Produkiy kondensacji lub zawie-
rajace je srodki wigzace dodaje sie do pia-
sku formierskiego najkorzystniej w postaci
proszku. W celu zwiekszenia plastycznosci
piasku formierskiego, zmieszanego ze $rod-
kiem wiazacym, korzystnie jest doda¢ don
wody.

llos¢ produktéw kondensacji aldehydu i
aminotréjazyn moze sie wahaé w szerokich
granicach. W wielu przypadkach wystar-
cza juz dodatek 1%/ objetosciowy tychze.
W innych przypadkach zaleca sig¢ ilos¢ te
podwyzszyé do kilku procentéw objeto-
sciowych, llos¢ dodatkéw na ogol waha
si¢ w pcdobnych granicach, jak i dodatkow
w postaci produktéow kondensacji amino-
ir6jazynowych. Formy piaskowe, zawiera-
jace nowy $rodek wiazacy i ewentualnie
inne domieszki w ilosciach wyzej wspom-
nianych, twardnieja po obrébce badz w
temperatlurze zwyklej lub na goraco bar-
dzo mocno i mozna je stosowal natych-
miast do odlewania bez dalszej obrobki w
piecu.

Stwardnienie form piaskowych, zada-
nych wspomnianymi $rodkami wiazgcymi,
polega na utwardzaniu produktow konden-
sacji. Aby to ulwardzanie mozna byto prze-
prowadzi¢ w czasie najkrotszym, zaleca
si¢ dodanie do srodka wiazacego kwasow
lub substancyj wytwarzajacych kwasy, jak
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np. kwasu mrowkowego, fosforowego, soli
amonowych, mocnych kwaséw i substan-
cyj podebnych.

Okazalo sie ponadto korzystne usunigcie
przed odlewaniem z form piaskowych wo-
dy ewentualnie dodanej w celu nadania
plastycznosci, jak rowniez wody odszcze-
pionej z produktow kondensacji przy ich
utwardzaniu, Mozna to uskuteczni¢ w ten
sposob, ze dodaje sig substanciji, klore mo-
ga zwiagza¢ wode droga chemiczng lub fi-
zyczna, jak np. pieciotlenku fosforowego
lub zelu krzemowego. W pierwszym przy-
padku dodatek daje ten wynik, iz jedno-
czesnie laczy w sobie wiazanie wody i two-
rzenie kwasu, przez co osiagga si¢ wedlug
powyzszych wywodow pozadane przyspie-
szenle utwardzania. Do tego celu, rozumiz
sie, nie nadaja si¢ materialy zasadowe,
gdyz w temperaturze odlewania nastapila-
by reakcja miedzy pewnymi sktadnikzmi
piasku a cialami dodawanymi, co prowadzi
do obnizenia wytrzymalosci na gorgco pia-
sku formierskiego.

Gotowa utwardzona forme mozna wresz-
cie powlec w sposoéb znany czernia gralfi-
tows.

W poréwnaniu ze znanymi formami pia-
skowymi, zwlaszcza z formami wytworzo-
nymi za pomocg oleju Inianego jako srod-
ka wiazacego, wykazuja formy wytworzo-
ne wedlug sposobu niniejszego podane ni-
zej zalety.

Skrzynki rdzeniowe nie musza byé po-
wlekane farba wodna a wobec tego moga
by¢ uzyte szybciej do pracy. Prace mozna
prowadzié¢ za pomoca piasku zimnego, co
oszczedza skrzynki. Rdzen nie mieknie w
piecu i zachowuje catkowicie swoj ksztalt
nawet po dluzszym ogrzewaniu w tempe-
raturze podwyzszonej (16 godzin w tempe-
raturze 200°C), jak réwniez swoje wymiary.

Czernia mozna powlekaé¢ formy natych-
miast po ich opréznieniu, gdyz nowy sro-
dek wiazacy w przeciwienstwie do oleju
Inianego nie odpycha wody. Skoro czern
wyschnie, mozna odlewaé roztopiony me-



tal plynny bez potrzeby uprzedniego dal-
szego umieszczania w piecu. Przepuszezal-
nos¢ gazéw rdzeni, utworzonych za pomo-
ca nowego srodka wiazacego, jest wigksza
niz w rdzeniach zwigzanych za pomocy o-
ieju Inianego. Powierzchnia gotowych odle-
wow jest bardzo czysta i wymaga tylio
jeszcze nieznacznego ‘oczyszczania. Wsku-
tek pochlaniania ciepla przy odlewaniu
przywarty do odlewéw piasek mozna bar-
dzo latwo usungé. ‘

Ogolnie mozna jeszcze dodaé, iz przez
zastosowanie sproszkowanego srodka wia-
zacego praca staje sie czystsza niz pizy
stosowaniu wiecej lub mnicj kleistego ole-
ju Inianego. Ponadto syntetycznie wytwa-
rzany $rodek wiazacy pod wzgledem swych
wlasciwosci jest rownomierniejszy niz olej
Iniany, ktory jako produkt naturalny jest
uzalezniony od wyniku zbicréw i moze
wykazywaé rozmaile stopnie utlenienia,
wskutek czego jego zachowanie waha
sie w szerokich granicach.

Z produktéow kondensacji aldehydu i a-
minotrdjazyn do celow sposobu niniejszego
nadaja sie szczegodlnie produkty konden-
sacji aldehydu mrowkowego z melamina,
np. opisane w patencie nr 29585, nicrcz-
puszczalne w wodzie ani tez nie posiada-
jace wlasciwosci hydrofilowych, mozna
jednak, rozumie sie, stosowaé réowniez in-
ne aldehydowe produkty kondensacji, po-
réwnaj np. patent nr 25870,

Nastepujace przyktady objasniaja wyna-
lazek, nie ograniczajac jednak jego zakre-
su., Sposéb prowadzenia pracy moze sic
zmienia¢ zaleznie od danego przypadku.
Podano w przykltadach czesci mieszaniny
objetosciowo.

Przyktad I.
mieszanine:

100 cze$ci czystego piasku krzemionko-
wego o zawartosci 2"v wody miesza sie w
odpowiednim mieszalniku z okolo 2,8—3,3
czesciami suchego zmielonego rozpuszczal-
nego w wodzie i dajacego sie utwardzaé
produktu kondensacji melaminy i aldehydu

Wytwarza sie nastepujaca

mrowkowego, wytworzonego wedtug przy-
kladu I (ustep 1 patentu nr 29585) i 2,5 cze-
¢ciami suchego, zmielonego i rozpuszczal-
nego w wodzie, dajagcego sie utwardzac
produktu kondensacji mocznika i aldehydu
mréwkowego i okolo 0,12 czesci 85% -o-
wego kwasu mrowkowego. Produkty kon-
dcusacji dodaje sie zaraz na poczatku,
kwas zas mrowkowy dopiero po uplywie
okoto 7 minut mieszania. Caly czas miesza-
ria wynosi okolo 9 — 10 minut, Masa jest
gotowa do wytwarzania form cdlewni-
czych. Dalsza przerobka jest taka sama,
jak przy wytwarzaniu rdzeni odlewniczych
z olejem Inianym, jako $rodkiem wiazacym.
Formy mozna utwardzaé¢ w temperaturze
zwyktej. Utwardzanie form bardzo sie
przyspiesza przez ogrzewanie ich w piecu
do 200 — 220"C. W ponizszych przykla-
dach podano dalsze mieszaniny, ktére
przerabia sie pcdobnie jak w przyktadzie L.

Przyktad 1L

100 czesci piasku krzemionkowego,

4 ,,  wspomnianego w przykladzie |
produktu kondensacji melami-
ny i aldehydu mréwkowego,

04 ,, stezonego kwasu octowego,
14 ,,  wody,

miesza sig, jak w przyktadzie I. Mfeszaning
utwardza sie badz przez czas krétki w pie-
cu w temperaturze 200 — 220°C lub prze:z
czas dluzszy na powietrzu w temperaturze
pokojowe;.

Przyktad III.

100 czesci piasku krzemionkowego,
1 czes¢ wspomnianego w przykladzie I
produktu kondensacji melaminy

i aldehydu mrowkowego,

1 ,, dekstryny,

0,24,, 85%:-owego kwasu mrowkowe-
go i

1,2 ,,  wody,



miesza sie, jak w przykladzie I. Mieszani-
ne utwardza si¢ w piecu w temperaturze
200—220".

Nastepujace przyklady objasniaja stoso-
wanie odwadniajacych domieszek,

Przyktad IV.

100 czesci piasku krzemionkowego,

1,5 ,, wspomnianego w przykladzie I
produktu kondensacji melaminy
i aldehydu mrowkoweso,

1, uzytego w przykladzie I pro-
duktu kondensacji i aldehydu
mrowkowego,

0,25, pieciotlenku fosforu i

1,3 ,, wody,

przerabia sie, jak w przyktadzie I. Utwar-
dzanie przeprowadza si¢ w temperaturze
pokojowej.

Przykiad V.

100 czesci piasku krzemionkowego,

1,5 ,, produktu kondensacji melaminy
i aldehydu mréwkowego wedtug
przyktadu I, ‘

1 ,,  produktu kondensacji mocznika
i aldehydu mrowkowego wedtug
przykladu I,

0,25,, 85%-owego kwasu mréowkowe-
go,

0,25, zelu krzemionkowego i

1,2 ,,  wody,

przerabia sie, jak w przykladzie I. Utwar-
dzanie przeprowadza sie¢ w temperaturze
zwyktej na powietrzu.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb wylwarzania piaskowych form

odlewniczych do odiewania metali, zna.

mienny tym, Ze stosuje si¢ srodek wia,
zacy, zawierajacy produkty kondensa-
cji aldehydu i aminotréjazyn,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze do piasku formierskiego dodaje
si¢ substancyj stuzacych do podniesie-
nia elastycznosci, plastycznosci i wy-
trzymalosci form odlewniczych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze jako powyzsze dodatki stosuje
si¢ produkty kondensacji karbamidéw
i aldehydu.

4. Sposéb wedtug zastrz, 1 — 3, znamien-
ny lym, ze do form odlewniczych w ce-
lu ich wzmocnienia przez utwardzanie
na zimno dodaje si¢ kwasow lub sub-
stancji wytwarzajacych kwasy. *

5. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 4, znamien-
ny tym, ze jako s$rodek utwardzajacy
stosuje sie kwas mrowkowy.

6. Sposob wedtug zastrz. 1 — 4, znamien-
ny tym, ze dodaje sie substancji, ktore
wytwarzajac kwasy wiaza wode.

7. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, znamien-
ny tym, ze dodaje sie substancji nieza-
sadowych, ktére w warunkach sposobu
wiaza wode, nie reagujac z piaskiem
formierskim.
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