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Anotace:

Jednovilcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu hadicovitych
tpleti jako jsou ponozky apod., které jsou uzavieny na
jednom svém konci, je opatfeny piistrojovym talifem,
umisténym nad jehelnim vélcem stroje a vybaveny
pristrojovymi platinami pro spoluprici s jehlami pti
prevéSovani pleteniny. Stroj je opatfen zaf{zenim pro
piemisténi pfevéSené pleteniny $picového vacku (V) upletené
na plilkruhu jehel z jedné poloviny piistrojovych platin na
druhou polovinu pfistrojovych platin. Pfedmétem feent je
také zplisob vyroby hadicovitého ipletu pfi pouZiti
jednovélcového okrouhlého pletaciho stroje.
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Zplisob vyroby hadicovitého upletu, jako je ponozka apod, ktery je uzavieny na
jednom konci, pfi pouziti jednovalcového okrouhlého pletaciho stroje opatrencho
piistrojovym talitem umisténym nad jehelnim valcem a vybavenym pfistrojovymi platinami

pro spolupraci s jehlami pfi zachytu a pfevésovani pleteniny,

Dosavadni stav techniky

Jsou znamy maloprimérové jednovalcové okrouhlé pletaci stroje pro vyrobu
ponozkového apod. zbozi, které jsou vybaveny zafizenim pro uzavirani Spic pfimo ve stroji
pomoci pieklopného piltalite umisténého nad jehelnim valcem stroje. Tento pultalif je
vybaven prenaecimi platinami specielnich tvart . PfenaSeci platiny maji ovladaci kolénka na
obé strany aby byly ovladatelné v obou svych polohach za Gcelem pfijimani 1 predavani
klicek pleteniny pfi vytvafeni uzaviené Spice, a rovnéz v zakladni nepfeklopené poloze pfi
navéSovani dvojitého lemu. PfenaSeci platiny spolupracuji postupné pfi pleteni uzaviene
§pice s obéma pllkruhy jehel. Poprvé sprvni polovinou jehel tzv. patovymi jehlami pii
zachytu klicek pied tvorbou vacku $pice pomoci vratného chodu jehelniho valce a podruhe pri
pfenaseni ptevésené pleteniny na jehly druhého pilkruhu po preklopeni pultalite, ktere
odpovidaji nartovym jehlam a to pfi uzavirani pleteniny Spice. Pfistrojove prenaseci platiny
pultalite jsou velmi filigranského provedeni a s velkymi naroky na presnost, ulozeni a
ovladani aby doslo k perfektnimu pfeneseni klicek z patového oblouku na nartovy oblouk.
Toto zafizeni ale pfi pleteni napf. dvojitého lemu pracuje jako integralni soucast pfistroje a tak
vlastné omezuje vlastni funkci resp. moZnosti pfistrojového talife jako takového zejmena
vzhledem k omezenym moznostem provedeni a usporadani zamkl pultalife vzhledem k
zastavénému prostoru.

Dalsi nevyhoda spociva v tom, ze pfi preklapéni pultalite, klicky ktere se preklapi
pouze na vzdalenost jedné jehly, tedy kli¢ky na okrajich oblouku pleteniny, zapfi¢ifiuji na
Spici tpletu dirky v pletening a tedy jeji horsi kvalitu. Tyto krajni klicky jsou totiz nejvice
natahovany béhem preklapéciho procesu.

Vynalez ma za cil vyfesit kvalitni uzavirani §pice pfimo ve stroji a bez omezeni tunkce

pfistroje.

Podstata vynalezu

Vynalez se vyznaduje tim, Ze nejprve se provede zachyt pleteniny Spice na jehlach a

prvé poloviné pristrojovych platin odpovidajicich patové ¢asti Gpletu, nacez se plete vratnym
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chodem $picovy vagek na prvnim pilkruhu jehel, pak se na pfistrojovych platinach pievésena
cast upletu upletena na prvnim pulkruhu jehel prenese na pfemist'ovaci prostiedky a
premisti se k druhé poloving pristrojovych platin, nacez se na né pienese a z nich se pak
pfenese na odpovidajici jehly druhého pulkruhu.

Dale je vyhodné kdyZ na pfistrojovych platinach pievésena ast upletu se sejme
s pristrojovych platin ptemist ovacimi prostiedky a preklopi se jimi o 180° k druhé polovine
pristrojovych platin, které ji sejmou s pfemist ovacich prostredki a pak se pfenese
z pristrojovych platin druhého piilkruhu na jehly druhého pllkruhu,

DalSi vyhodou je ze zataZenim prvni poloviny pfistrojovych platin s klickami
prevéSené casti upletu na mensi primér se klicky sejmou a navési na pracovni konce
premist ovacich prostiedki a po pieklopeni o 180 ° se vysunutim druhe poloviny
odpovidajicich zasunutych pfistrojovych platin  sejmou klicky preklopene casti pleteniny
$ pracovnich koncii pfemist ovacich prostredkd a prenesou nad jehly druhého palkruhu, které
se pak zvednou a pfevezmou ji.

Dale jednovalcovy okrouhly pletaci stroj podle vynalezu, pro vyrobu hadicovitych
upletd jako jsou ponozky apod. , které jsou uzavfeny na jednom svém konci, opatreny
pfistrojovym talifem umisténym nad jehelnim valcem stroje a vybavenym pfistrojovymi
platinami pro spolupréci s jehlami pii pfevéSovani pleteniny se vyznacuje tim, Ze je opatien
zafizenim pro piemisténi prevésené pleteniny Spicového vacku upletené na palkruhu jehel
z jedné poloviny pistrojovych platin na druhou polovinu pristrojovych platin .

Vyhodné je ze, zafizeni pro premisténi pfevésené pleteniny z jedne poloviny
pfistrojovych platin na druhou polovinu pfistrojovych platin sestava ze dvou pulkruhovych
desek uspofadanych vedle sebe a uloZenych ovladatelné vykyvné na pristrojovém talifi o
180° kolem jeho pfitné osy a opatienych na svych kruhovych okrajich k sobé prilehlymi
prenaSecimi platinami thlové rozmisténymi tak , ze zasahuji mezi pristrojové platiny .

Dalsi vyhoda je v tom Ze, jedny prenaseci platiny umisténé na jedné pilkruhové desce
Jsou na svych pracovnich koncich opatfeny hackovitymi konci s vybranimi a pred nimi
vytvofenymi Sikmymi hranami pro prenos kligek pleteniny a druhé prenaseci platiny jsou
opatfeny zaoblenymi hranami umisténymi naproti vybranim a Sikmym hranam prvnich

prenasecich platin .

Prehled obrazki na vykresech




Postup a zafizeni podle vynalezu jsou znazornény na vykresech na nichz znaci, obr. 1
schematicky pohled zvenku na postaveni jehel, pfistrojovych platin, pfenaSecich platin a
odhozovych platin se znazornénim polozeni pfize pfi zachytu, obr. 2 schematicky navéseni
pocatku pleteniny 3pice na prenaSecich platinach po upleteni pocatecnich fadku na jehlach
prvého palkruhu, obr. 3 schematicky postaveni jehel a pfistrojovych platin obou pulkruhu a
premist ovaciho zafizeni po dokonCeni pleteni vacku Spice pred pfeklopenim, obr. 4 totéz co
obr.3 jenze po preklopeni pienaSecich platin, obr.5 schematicky postaveni jehel a
pristrojovych platin druhého palkruhu a vysunutych prenaSecich platin po sejmuti pleteniny
Spice s prenasecich platin pred prenesenim na jehly, obr. 6 totéz co obr. 5 jenze po preneseni
na jehly druhého palkruhu, obr. 7, detail provedeni pfenaSecich platin nachazejicich se

v zaviené poloze pii prub&hu preklapéni.

Priklad provedeni vynalezu

Znamy jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu ponozkového zbozi je opatien
jehlami 1 (obr.1)ulozenymi v jehelnim valci a odhazovymi platinami 2 ulozenymi
v platinovém kruhu. Dale je stroj opatien znamym pfistrojovym talifem 3 (obr.2) ulozenym
nad jehelnim valcem a souose s nim. Kromé stfihaci pilky a pfidrzovaciho zafizeni jsou tu
v jeho radialnich drazkach posuvné uloZeny pfistrojové platiny 4 uspofadané na jedne
poloviné jeho obvodu odpovidajici patovym jehlam 1 a pfistrojove platiny 4" (obr.3)
uspofadané na druhé zbyvajici poloving, oboji slouzici bézné pro spolupraci s jehlami 1 pfi
prevéSovani pleteniny pfi pleteni dvojitého lemu upletu, pricemz jejichz rozmisténi a pocet
odpovida odhazovym platinam 2.

V ramci vynalezu je stroj opatfen zafizenim pro premisténi na pristrojovych platinach
4 ptevésené pilkruhové Casti vratné upleteného Spicového vacku apletu na druhou, tedy
zbyvajici ¢ast pristrojovych platin 4’ za uCelem uzavfeni Spice.

~

Toto zafizeni resp. prostiedky jsou uspofadany na pfistrojovém talifi 3 . Jsou to dve
ptlkruhové desky 5 , 6 uspofadané vedle sebe na spodni stran€ pristrojoveho talife 3 a
ulozené ovladatelné vykyvné kolem jeho piicné osy v rozsahu 180° , kazda pomoci sveho
ozubeného kola 7 a ozubené ty¢e 8 do sebe vzajemné zabirajicich, pficemz ozuben¢ tyCe 8
jsou ovladany pneumatickymi pisty. Na kruhovém okraji prvé desky 5 jsou zasazeny prve

prenaseci platiny 51 Ghlové rozmisténé tak, ze zasahuji bud™ mezi pfistrojove platiny 4 nebo

4* podle toho v které krajni poloze se nachazeji. Na kruhovém okraji druhe desky 6 jsou
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zasazeny druhé prenaSeci platiny 61 zasahujici rovnéz podle postaveni mezi pfistrojove
platiny 4 nebo 4°.

Prvni prenaseci platiny 51 jsou pfilehlé k druhym pfenasecim platinam 61
V zakladni poloze jsou od sebe ob& pilkruhové desky 5., 6 a tedy i prvni 51 1 druhe
pienaseci platiny 61 nepatrné Ghlové odchyleny ve velmi ostrém uhlu tak, aby mezi nimi
bylo misto pro priichod kligek prevéSovanych ocek. Tato poloha je zajisténa rozdilnymi
neznazornénymi dorazy obou pllkruhovych desek 5, 6 , které jsou usporadany na spodku

pfistrojového talife 3. Spolupracujici konce k sobé pfilehlych prenasecich platin 51, 61 jsou

upraveny pro vzajemnou spolupraci. Na prvnich pfenaSecich platinach 51 jsou vytvoreny
hackovité pracovni konce s vybranimi 510 (obr.7) a pfed nimi vytvofenymi Sikmymi hranami
511 pro pienos zminénych kli¢ek na né. Pracovni konce druhych prenasecich 61 platin maji
zaoblené hrany 610 pro shozeni kligek umisténé naproti vybranim 510 a Sikmym hranam 511
prvnich prenasecich platin_S1_ VSechny zde zminéné prenaseci platiny 31,01 v zakladni
poloze jsou uspofadany na vyskové arovni pfistrojovych platin 4 , pficemz polomér na kterem
se nachazi jejich pracovni konce je mensi nez je polomér na kterém lezi klicky ocek
pievésené pleteniny na piistrojovych platinach 4  pfi zachytu nité na zaCatku pleteni
§picového vacku, ale vétsi nez je polomér na kterém se nachazi hacky uplné zatazenych
pristrojovych platin 4 resp. 4°.

Funkce vyse popsaného zafizeni je nasledujici. Ponozka je pletena od Spice k lemu. Na
zatatku se provede zachyt pleteniny za vratného toceni stroje na prvém pulkruhu, tedy na
jehlach 1 a piistrojovych platinach 4 , které odpovidaji patove resp. chodidlove casti upletu.

Nejprve se pii otadeni jehelniho valce ve sméru rotacniho pleteni provede navesen
nité P na sudych jehlach 1, jak je vid&t na obr. 1 a po zméné sméru toceni na lichych jehlach
1 . Po GasteCném zataZeni pristrojovych platin 4 a upleteni nékolika vratnych fadku za
ujimani ocek, pfiemz pletenina je pfevéSena na pfistrojovych platinéch 4, se pfistrojove
platiny 4 uplné zatahnou do nejzazsi pozice, jak je vidét na obr. 2.

PFi procesu zatahovani piistrojovych platin 4 , jsou klicky pfevéSene nité P unaseny
hacky pristrojovych platin 4 smérem do stfedu a tim se pfi pohybu hacka na polomér mensi
nez je polomér tvofeny vybranimi 510 navlékaji po Sikmych hranach 511 prenasecich platin
51 az zapadnou do vybrani 510 , takZe pletenina je dale drzena na pfenaSecich platinach 51 .

Pak se pokracuje ve vratném pleteni §picového vacku V za ujimani a pak pridavani
jehel 1 . Po dokonleni vacku V Spice na prvém pulkruhu jehel 1 se synchronizovanym

pohybem pneumatickych pistd a prostfednictvim ozubenych kol 7 a tyci 8 nejprve vykyvne



-5-

ze zakladni polohy smérem dold palkruhova deska 6 , takze dojde k uzavfeni vybrani 510
zaoblenymi hranami 610 a tak vaek V nemUze pfi nasledujici akci spadnout s pfenasecich
platin 51 a 61, jak je vidét na obr. 3.

Pak je teprve vykyvnuta ze zékladni polohy pllkruhova deska 5 a nasledné se obe
desky soucasné pieklopi ve sméru todeni ru¢icek hodinovych o 180° tak, Ze jejich pfenaseci
platiny 51 a 61 se dostanou na stejnou vyskovou urovefi jako pfistrojove platiny 4° na druhe
poloving. Ptistrojové platiny 4° jsou uplné zasunuty, takze Spice pfenaSecich platin 51 a 61
jsou na vétsim poloméru , jak je vidét na obr 4. Pilkruhova deska 6 ale narazi na
neznazornény doraz, takze opét jako v zakladni poloze pred preklopenim jsou obé piilkruhove
desky 5 a 6 od sebe odklonény a dojde k otevieni vybrani 510, takze nejsou uzaviena

zaoblenymi hranami 610 , na nichZ ted’ po aktu pieklopeni visi klicky preklopene pleteniny

vacku V $pice. PrevéSeny okraj vacku V se tedy vySe popsanym pieklopenim prenasecich
platin 51 a 61 dostane snimi na druhou polovinu pristrojového talife 3 osazenou
ptistrojovymi platinami 4° , tedy na nartovou stranu upletu.

Pak se vysunou do piedni polohy pfistrojové platiny 4° které byly doposud zasunuty,
a sejmou s prenasecich platin 51 a 61 odpovidajici ptlkruh patového vatku V . jak je videt
na obr. 5. Prakticky se to provede tak, Ze hacky pfistrojovych platin - 4° proniknou do klicek
pleteniny a svymi svislymi hranami pfi vysunovani smérem od stfedu sejmou klicky se
zaoblenych hran 610. Pak se zvednou odpovidajici jehly 1 druhého piilkruhu ktere se dosud
nezticastnily pleteni a sejmou znamym zpisobem se znovu couvajicich pfistrojovych platin
4 okraj pieklopené pleteniny vacku V $pice a pletenina Spice je timto poslednim krokem
uzaviena a nachazi se na viech jehlach 1 jak je vidét na obr. 6.

V dalsim postupu se pak plete b&znym postupem chodidlo, nart, pata, lytko a lem
zakonceny neparatelnym fadkem.

V ramci vynalezu mdZe byt okrouhly pletaci stroj pouzit zejmena na vyrobu
ponozkovych vyrobkl suzavienou Spici, ale mize byt pouzit na vyrobu jakychkoli
hadicovitych vyrobku uzavienych na jednom konci.

V ramci vynalezu je mozno provadét u okrouhlého pletaciho stroje Cetné upravy a
zmény, aniz by se vybogilo z rozsahu patentovych narokd. Pfitom vSechny soucasti mohou

byt nahrazeny svymi technickymi ekvivalenty.
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Patentové naroky

1.Zpusob vyroby hadicovitého Gpletu, jako je ponozka apod., ktery je uzavieny na jednom
konci, pfi pouziti jednovalcového okrouhlého pletactho stroje opatfeného pristrojovym
talifem umisténym nad jehelnim valcem a vybavenym pfistrojovymi platinami pro spolupraci
s jehlami pf1 zachytu a prev€Sovani pleteniny, vyznacCujici se tim, ze nejprve se provede
zachyt pleteniny Spice na jehlach (1) a prvé poloviné pristrojovych platin (4) odpovidajicich
patové Casti upletu, nacez se plete vratnym chodem Spicovy vacek (V) na prvnim pulkruhu
jehel (1), pak se na pristrojovych platinach (4) prevésend Cast upletu upletena na prvnim
pulkruhu jehel (1) prenese na premist’ovaci prostiedky (5,6,51,61) a premisti se k druhé
poloviné pfistrojovych platin (4°), nacez se na né prenese a z nich se pak prenese na

odpovidajici jehly (1) druhého piilkruhu.

2. Zpisob vyroby podle naroku 1, vyznaCujici se tim, Ze na pfistrojovych platinach (4)
pfevésena cast upletu se sejme s pristrojovych platin (4) premist’ovacimi prostiedky
(5,6,51,61) a preklopi se jimi o 180° k druhé poloviné pfistrojovych platin (4°), ktere p
sejmou s premist ovacich prostredkid (5,6,51,61) a pak se prenese z pristrojovych platin (4°)

druhého palkruhu na jehly (1) druhého puikruhu.

3.Zphsob vyroby podle naroki 1 a 2, vyznacujici se tim, ze zatazenim prvni poloviny
pfistrojovych platin (4) s klickami pfevésené Casti Upletu na mensi prumeér se klicky sejmou a
naveési na pracovni konce premist ovacich prostredku (5,6,51,61) a po preklopeni o 180 ° se
vysunutim druhé poloviny odpovidajicich zasunutych pfistrojovych platin (4°) sejmou klicky
preklopené casti pleteniny s pracovnich konci pfemist’ovacich prostfedki (5,6,51.61) a

prenesou nad jehly (1) druhého pllkruhu, které se pak zvednou a prevezmou .

4. Jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu hadicovitych upletd jako jsou ponozky
apod. , které jsou uzavieny na jednom svém konci, opatfeny pristrojovym talifem umisténym
nad jehelnim valcem stroje a vybavenym pfistrojovymi platinami pro spolupraci s jehlami ph
prevéSovani pleteniny, vyznacujici se tim, Ze je opatfen zafizenim pro premisténi prevésené
pleteniny Spicového vacku (V) upletené na pulkruhu jehel (1) z jedné poloviny pfistrojovych

platin (4) na druhou polovinu pfistrojovych platin (4°).



5. Jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu hadicovitych uplettu, podle naroku 4,
vyznaCujici se tim Ze, zafizeni pro premisténi preveésené pléteniny z jedné poloviny
pfistrojovych platin (4) na druhou polovinu pfistrojovych platin (4°) sestava ze dvou
pulkruhovych desek (5,6) uspofadanych vedle sebe a uloZenych ovladatelné vykyvné na
pfistrojovém talifi (3) o 180° kolem jeho pficné osy a opatfenych na svych kruhovych
okrajich k sob& prilehlymi pfenaSecimi platinami (51,61) Ghlové rozmisténymi tak , Zze

zasahuji mezi pfistrojové platiny (4 nebo 4°) .

6. Jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu hadicovitych uplett, podle naroku 4 a 5,
vyznacujici se tim ze, jedny pfenaseci platiny (51) umisténé na jedné pulkruhové desce (5)
jsou na svych pracovnich koncich opatfeny hackovitymi konci s vybranimi (510) a pfed nimi
vytvorenymi Sikmymi hranami (511) pro pfenos klicek pleteniny a druhé prenaseci platiny
(61) jsou opatfeny zaoblenymi hranami (610) umisténymi naproti vybranim (510) a Sikmym

hranam (511) prvnich pfenasecich platin (51).
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