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Fremgangsmade til formpresning af en trzfiberskive samt formpresset skive,
eksempelvis derbekladning
Sammendrag

2342-90

Fremgangsmade til fremstilling af en formpresset trafi-
berplade, f.eks. de¢rbekladning, samt plade fremstillet
ved fremgangsmdden. Man udgdr fra en bearbejdelig, masse-
produceret plade, f.eks. en sdkaldt MDF-plade eller sp&n-
plade med hurtig varmegennemgang.

Pladen foropvarmes til en tilstand, hvor trafibrene og
det fibrene sammenholdende bindemiddel danner en strakbar
masse, men stadig i sammenhzngende, pladeformet tilstand.
Denne foropvarmede plade indf¢res i en formpresseanord-
ning, hvor trykket haves forholdsvis langsomt fra 0 <til
30 kg/cm3 under fortsat varmetilfersel til en temperatur
p& ca. 150-200°C .

Normalt opnds dette i forbindelse med de¢rbekladning efter
en periode pd ca. 1,5 min.

Som afslutning udtages en formstabil, formpresset plade

fra pressen.
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