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Znane s3 maszyny do liczenia, mogace wy-
konywaé samoczynne mnozenie. Na ogél, ma-
szyny takie zaopatrzone sa w dwie klawiatury,
jedna do nastawiania mnoznika i druga do na-
stawiania mnoznej. Z tego powodu maszyny te
sg stosunkowo duze, skomplikowane i ko-
sztowne.

Gléwnym celem wynalazku jest usuniecie
wspomnianych ujemnych wlasciwo$ci i stwo-
dzenie maszyny do liczenia z pojedyncza wspél-
ng klawiaturg dla nastawiania obydwoéch czyn-
niké6w (mnoznika i mnoznej). Oznacza to istotne
uproszczenie maszyny.

Innym celem wynalazku jest wyposazenie
maszyny W osobne uruchamiacze, jeden dla
mnoznika i drugi dla mnoznej, przy czym uru-
chamiacze te polaczone s3 réwnolegle i moga
byé mastawiane réwnoczesénie.

Cecha charakterystyczng wynalazku jest na-
stawianie obydwéch toczonych wuruchamiaczy

za pomoca jednej wspdlnej klawiatury, najle-
piej o dziesieciu klawiszach liczbowych.
Dalszg cecha charakterystyczna wynalazku
jest zaopatrzenie maszyny do liczenia w specjal-
ne urzadzenie mackowe, nastawiane za pomo-
c3 urzadzen nastawczych dla uruchamiacza
zwykiego maszyny. Przy mnozeniu samoczyn-
nym mackowanie dokonywane jest w jednym
mianowaniu po drugim, z bocznym stopniowa-
nym przesuwaniem od jednego mianowania do

‘nastepnego. W ten sposéb liczba obrotéw dla

uruchamiacza w kazdej dziesiatce ustalana jest
przez cyfre nastawiona w urzadzeniu macko-
wym w tej dziesiatce.

Na rysunku przedstawiono przykiadowo wy=-
konanie wynalazku, przy czym fig. 1 przedsta-
wia przekr6éj poprzeczny maszyny, fig. 2 —
przekr6j wzdtuz linii II — II na fig. 1, przy
czym niektore czeSci (w szczegélnogei silnik
oraz zespél napedowy) sa pominigte. Fig. 3 -



widok maszyny od dotu, to jest widok w kie-

runku strzalek III — IIL na hg. 1, ﬁg 3a'i 3B

éfi ylegte, Jldzbnb.. od “-spodu maszyny,
-fig. 5A jest widokiem urzadzenia mackowego,
to jest w kierunku strzatki VA — VA na fig. 5,
fig. 6 przedstawia szczeg6l tarczy wirnika mac-
kowego, widziany z lewej strony, to jest w kie-
runku odwrotnym niz na fig. 1, fig. 7 przedsta-
wia czg$¢ prowadnicy dla karetki mackowej,
widziang z dotu, fig. 8A i 8B przedstawiaja wi-
doki w Kkierunku strzatek VIIIA — VIIIA
i VIIIB — VIIIB na fig. 7, fig. 9 przedstawia
szczegél urzadzenia do stopniowego priesuwa-
nia -macki, widziany z tylnej strony maszyny,
to jest w kierunku strzalek IX — IX na fig. 5,
fig. 10 — cze$¢ urzadzenia mackowego, fig. 11 —
szczeg6l widziany w kierunku strzatek XI — XI
na fig. 10, fig 12 przedstawia klin anulujacy
do wirnika mackowego, fig. 13 — widok klina
"anulujacego w kierunku strzalek XIII — XIII
na fig. 12, fig. 14 — widok klina uprzatajacegd
w kierunku strzalek XIV — XIV na fig. 12,
fig. 15 przedstawia dolng cze$¢ maszyny wedlug
wynalazku w przekroju wzdiuz linii XV — XV
na fig. 1 z pominieciem niektérych czesci,
fig. 16 — widok w kierunku strzatek XVI — XVI
na fig. 2, fig. 17 — widok w kierunku strza-
ek XVII — XVII na fig. 3, fig. 18 przedstawia
szczeg6l fig. 17, przy czym polozenie czesci.ma-
szyny jest takie, jak przed rozpoczeciem ope-
racji- mackowania, fig. 19 przedstawia potoze-
nie ezeSci maszyny po ukonozemiu operacji
mackowania, fig. 20 przedstawia widok szcze-
g6tu urzadzenia mackowego wedtug fig. 17,
fig. 21 — widok w kierunku strzalek XXI —
XXI na fig. 20, fig. 22 przedstawia widok w kie-
runku strzalek XXII — XXII na fig. 18 w czg-
Sciowym przekroju, fig. 28 przedstawia widok
sprzegla pomigedzy watem uruchamiaeza licz-
nikéw ilorazu, a zebem uruchamiajgcym macki,
to jest widok w kierunku strzalek XXIII —
XXIII na fig. 17, fig. 24 przedstawia widok kla-
wisza- w kierunku strzalek XXIV — XXIV na
fig. 3, fig. 256 przedstawia widok z lewego boku
maszyny, tj. w kierunku strzalek XXV — XXV
na fig. 3, fig. 26 przedstawia przekr6j osiowy
przer wirnik mackowy, fig. 27A i 27B przed-
stawiajn szczegdly z fig. 17 i obrazuja roézne
pelozenia ramienia -poprawiajacego, fig. 28A,

288 i 28C przedstawjaja réwniez szézeghly

z fig. 17, przy trzech réznych -polozeniach sa-
nek, fig. 29 za§ przedstawia szczegét z fig. 4.

tz fig. 3, flg...{l p-—,&czeé‘& fig. 3 w innej
kalj . 5 przen(.i&staw%as wjrmk mackowy icze-

Na niektérych figurach uwidocznione sg dla
przejrzystoSci tylko cze§ci najblizsze plaszczy-
zny rysunku, podczas gdy czeSci bardziej odle-
gle zostaly pominiete.

O ile tego nie zaznaczono w sposéb odmien-
ny, wyrazenia ,na prawo“, ,na lewo“, ,na-
przode, ,do tylu“, ,do goéry“ i ,na dét“ ozna-
czaja w opisie wynalazku takie kierunki, jak
je widzi operator, siedzacy przy klawiaturze ma-
szyny. '

Maszyna do liczenia wediug wynalazku po-
siada jedng wspdlna klawiaturg do nastawiania
obydwiéch czynnikéw mnozenia. Najpierw na-
stawia sie za pemocg klawiatury mmoznik. Na-'
stawiona liczba zestaje wprowadzona .jedno-
cze$nie do zwyklego lub gléwnego uruchamia-
cza oraz do specjalnego urzadzenia mmnozniko-
wego lub mackowego, polaczonego réwnolegle
ze wspomnianym zwyklym uruchamiaczem.
Podczas nastawiania mmoznika urzadzenie mac-
kowe lub mnoznikowe przesuwame jest skoka-
mi razem z uruchamiaczem zwyklym. Podczas
swych obrotéow uruchamiacz zwykly dziala
w znany spos6b na rejestrator wynikowy pod-
czas gdy urzgdzenie mnoznikowe lub macko-
we sluzy do samoczynnego sterowania liczby
i kierunku obrotéw, ktére wykonaé¢ powinien
gléwny lub zwykly uruchamiacz w kazdym po-
szczegblnym mianowaniu.

Po wstawieniu mpoznika naciska sig recznie
specjalny klawisz roboczy X, co powoduje
uprzatniecie uruchamiacza. Nastawiona liczba
(mnozmk) pozostaje jednak nastawiona w urza-
dzeniu mackowym, ktére prey nacidnieeiu kla-
wisza roboczego X <zostaje odlaczone od na-
rzadéw nastawiajacych, uruehamianych wspom-
niang klawiatura a ewentualnie réwniez od na-
r2ad6w do skokowego przesuwania (jezeli kla-
wiatura jest typu dziesiecieklawiszowego).

Nastepnie nastawia si¢ mnoznq na gléwnym
uruchamiaczu za pomocy tej samej klawiatu-
ry, co nie ma iadnego wplywu na urzadzenie
mackowe. Gdy teraz nacisniety zostaje specjal-
ny klawisz, oznaczeny =, operacja mnoZenia
zostaje wykonana samoeczynnie, gdyZ urucha-
miacz gléwny obraca sie w takim  kierunku
i tyle razy w kazdym mianewaniu, ile zostalo
ustalone przez wartos¢ liczbowsq ‘keléinego mia-
nowania mnoinika, wpmwadzonogo w urzadze-
nie mackowe. . -

Po dokonaniu tej ezymnoéel uruchamlacz-
gtéwny oraz wiasciwa maeka urzadzenia mac-
kowego zostaja przesuniete o jeden stepien
w nastepne mianowanie, przy ktérym naste-
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puje kolejne mackowanie itd. Sameczynne mno-
wnie jest W {en sposdh prowadaone  dalel, a
mnoza 2esianie pomnozena pPreez caly mned-
nik mastawiony w wizadzeniu  mackowym.

To samo urzadzenie do stapniowego przesu-
wania jest z korzyicia stosowame zaréwno do
przésywania uruchamiacza gldwmego, jak
i urzadzenia mackowego ¢o W ZnAczRYm $topniu
upraszeaa konstrukciq. Nalezy jedmak zawwa-
zy€, e podezas nastawiania mnoznika, urzgdze-
nie mackowe, np. wirnik mackowy oraz wru-
chamiacz gtéwny, np. wirnik o kele pal¢zastym,
sg przesuwane stopniowo razem, w czasie zas$
operacii mackowania nastawionego mno#ika
wirnik mackowy pozostaje mnieruchomy, pray
czym wiladciwa macka jest przesuwana stopnio-
wo wraz z uruchamiaczem gléwnym. Ten ostat-
ni, jest W sposOb zwykly wyposazony w narza-
dy do odezytywania, albo tez z takimi narza-
dami sprzezony . tak, ze mnoznik lub mnozna
mogg byé odczytywane podczas nastawiania.
Wynik moie byé¢ odezylany w rejestrze wyni-
kéw. po ukonczeniu operacji liczenia; rdéwmo-
cze$nie licznik obrotéw wskazuje mmnoznik.

Przy mnozeniu sameo¢zynnym pozadane jest,

by urzadzenie mackowe pracowalo bez uprza-
tania nastawionego doni mnoznika. Po ukon-
czonym mnozeniu mnoznik.w dalszym ciagu po-
zostaje W urzadzeniu mackowym. Gdy . teraz
klawisz uprzatajacy (klawisz O) zostaje na-
ci$nigty, uruchamiacz gidwny, urzadzenie maec-
kowe oraz macka wlasciwa zostaja jednoczesnie
uprzatniete. ‘Gdy zaé naciéniety zostaje Klawisz
Z, uprzatnigte zostaja tylko uruchamiacz giéw-
ny i macka, podczas gdy mnoznik pozostaje
w dalszym ciggu nastawiony w urzadzeniu mac-
kowym. Wowczas mozna nastawi¢ nowa mnoz-
na do uruchamiacza gléwnégo i w sposéb ana-
logiczny (przez reczne naciénigcie klawisza =9)
rimozna ta moze by¢ pomnozona przez mnoznik
pozostaty po poprzedmeJ operacji liczenia.
Wskutek tego maszyna moze szybko i latwo

wykona¢ szereg mnozen przez dan,y, staly czyn-
mk

-Jezeli czymmik (nmozmk) wstame nastawio~
ny réwnoczesnie do gléwnego ‘uruchamiacza i do
urzgdzenia mackowego, jak -opisano -powyzej,
po tym  za§ bezpoSrednio - naciSniely zostanie
klawisz = (zamiast klawisza X), nastawiena
liczba zostaje oczywiscie natychmiast podnie-
siona do kwadratu, a to dlatego, ze jedma i ta
sama liczba zostala nastawiona w uruchamia-
czu gikéwnym jake mnozna i w urzadzeniu mac-
kowym jako mnoznik. Operacje podnoszenia do

FKwedlretu -moga by  przeto wykanane bardao
sEydiko i presto.

‘Licaba ebretow, jaka uxiuehamiaez - aweyisly
ma dekonaé w kaadym mianowaniu, jest kon-
trolowana dzistaniesn zqbatki polgczemne] 3 mae-
ka, przy czym aebatka pesuwa Pprzy maeko-
waniu kolo z¢bate o tyle stopmi, ile praypada
na mackowana cyfre. Po dokonsniu tego kolo
Zebate zostaje odlgczone od zebathki i zazebio-
ne z z¢bem lieaacym, kiéry kelejno liczy stop-
niowe powroty kela do poloienia zerowego, po
jednym stopniu przy kaidym oabrecie wurucha-
miacza gléwnego (omawiane kolo zebate sprze-
gniete jest z walem uruchamiacza Meznika ebro—
téw). W ten sposéb, gdy kolo zebate zostalo
praywrécone do swego polozenia zerowego uru-
chamiacz gléwny zostaje zatrzymany pe doko-
naniu obrotu i przesunigty o jeden stopieh
wraz z macka, po ¢zym mackowanie dokony-
wane jest w ten sam sposéb przy nastepnym
mianowaniu. Gdy w keticu caty mnoznik w urza-
dzeniu mackowym 3zostat w ten sposéb podda-
ny mackowaniu i samoczynna operacja mno-
zenia zostala ukonezona, maszyna zostaje za-
traymana. Wedlug wynalazku operacja samo-
czynnego mnozenia przeprowadzana jest skré-
conym sposcbem, czyli z najmniejsza moiliwa
liczba obrotéw przy kazdym mianowaniu. W
tym celu oméwione poprzednio kolo zebate
W urzadzeniu mackowym jest zaopatrzone w k-
laczek o tyzech réznych premieniach, a miano-
wicie jednym do liczenia plusowego, jedaym
do liczenia minusowego i jednym do nie-leze-
nia wcale (bez ruchu obrotowego).-Pla -keze-
nia plusowego uruchamiacz gléwny ochracany.
jest w kierunku obrotéw plusowych, dla. licze-
nia za§¢ minusowego w kierunku . obrotéw mi-
nusowych {ezyli w kierunku obyotdw:, odwrof-
nym ¢o kierunku obrotéw plusewych). W po-
zycji ,bez liczenia“ uruchamiaez gldwny nie
dokonywa zadmych ohroiéw, lecz zostaje prze-
suniety o jeden ‘stopiefl W nasigpne miane-
wanie. . _ )

-Korzystne jest, gdy opisany kwulaczek dziata
na sanki, ktore w ten sposdb sg nastawiane
w trzy rézne peolozenia, ckreslajace, w ktérym
kierunku uruchamiacz giéwny ma sie obracaé.
Potozenie liczenia plusowego (polo2enie obro-
téow plusowyeh) kulaczka i sanek odpowiada
cyftom 1 — 5 w odnoényin mianowaniu mnei-
nika, pedczas gdy polozemie liczepia minuso-
wego, albo polozenie obhrotéw minusowych od-
powiada cyfrom 6 — 9 w odnoénym mianowa-
niu mnoznika. Polozenie zerowe (polozenie bez -
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‘obrotow) sanek odpowiada cyfrze 0 w odnonym

mianowaniu mnoznika. Sanki w polozeniu
obrotéw plusowych powoduja obroty urucha-
miacza .gléwnego, w iloSci od jednego do pie-
ciu obrotéw, w kierunku plusowym <(kierunku
dodatmim, Kkierunku dodawania). Przy swym
kierunku obrotéw minusowych sanki powodu-
ja obroty uruchamiacza gléwnego w kierunku
minusowym, Liczba obroté6w w tym kierunku
minusowym stanowi warto$¢ dopelniajaca cy-
fry (6 — 9) mnoznika w odnoSnym mianowa-
niu. Jezeli ta cyfra mnoznika jest np. ,,6“ gléw-
ny uruchamiacz wykonywa 10 — 6 = 4 obroty
minusowe, Po dokonaniu obrotéw minusowych
przy jednym mianowaniu, cyfra mackowana
w nastepnym wyzszym mianowaniu musi by¢
samoczynnie zwiekszona o jednosé. Dokonywa
to sie nader prosto przez przesuniecie zebatki
w mechanizmie mackowym o jeden dodatkowy
stopien. Konstrukcja maszyny jest bardzo pro-
sta i pewna w ruchu, a maszyna pracuje bar-
dzo szybko réwniez przy samoczynnym mno-
Zeniu.

Ponadto maszyna moze w znany sposéb do-
konywaé samoczynnego dzielenia, dodawania
i odejmowania. Maszyna moze zatem by¢ uzy-
wana do wielu celéw.

Zgodnie z wynalazkiem maszyna moze byé
zbudowana w taki spos6b, ze dokonywa mno-
zeniar w kierunku odejmowania. Maszyna taka
jest zaopatrzona w urzadzenie wybierajace,
zimieniajace kierunek obrotéw uruchamiacza
gléwnego, zgodnie z recznym mastawieniem
wspomnianego urzadzenia wybierajacego przez
operatora. Normalnie, to jest przy zwyklym
mnozeniu plusowym, kierunek obrotéw urucha-
miacza gléwnego jest ustalany, jak to opisano
powyzej tak, ze cyfry 1 — 5 sa liczone w kie-
runku dodatnim obrotéw, a cyfry 6 — 9 w kie-
runku ujemnym. Jezeli jednak maszyna jest

" pastawiona na dokonywanie mnozenia w kie-
runku odejmowania, kierunki ‘obrotéw zostaja
odwrécone tak, ze cyfry 1 — 5 mnoznika s3
liczone w Kkierunku ujemnym obrotéw urucha-
miacza gléwnego, za$ cyfry 6 — 9 s3 liczone
w kierunku dodatnim. Jednakze kierunek
obrotow zeba ilorazowego oraz uruchamiacza
licznika obrotéw, jak réwniez polaczonego z nim
zeba liczacego nie zostaje odwrécony.

"Précz dziesieciu klawiszy do wstawiania cyfr
0-— 9 (fig. 15) maszyna posiada: klawisz 10 do
przesuwu stopniowego uruchamiacza gléwnego
w prawo (klawisz oznaczony jest strzalka skie-
roewarg w prawo), klawisz 11 do stepniowego

przesuwu uruchamiacza gléwnego w lewo (kla-
wisz ozmaczony jest strzalka skierowana w.le-
wo); klawisz 12 calkowitej tabulacji, po na-
ci$nieciu ktérego wuruchamiacz giéwny zostaje
przesuniety w swe krafcowe lewe polozenie
(dzielenia); klawisz oznackony jest strzatka, skie-
rowana w lewo, z kétkiem w prawym jej kon-
cu; klawisz dodawania 13 oznaczony literami
ADD, klawisz odejmowania i dzielenia 14, ozna-
czony . +— (klawisz ten jest takie zwany klawi-
szem wielobrotowym minusowym) klawisz mmo-
zenia 15 oznaczony + (klawisz ten jest takze
zwany Kklawiszem wieloobrotowym plusowym);
klawisz mnoznikowy 16 oznaczony X, klawisz
iloczynowy 17 oznaczony —. Ponadto maszyna
posiada d#wignie sterujaca 18 (fig. 2) i dzwignie
wylaczajgca 19 do nastawiania maszyny na
mnozenie i na dzielenie, klawisz uprzatajacy 20
(fig. 17), uruchamiacz giéwny oraz urzgdzenie
mackowe lub mnoznikowe i wreszcie réwniez -
dzwignie przesuwaja.ca minusowsg - 1000 (ﬁg 17)
do przesuwania na odejmowanie.

Ponadto istniejg oczywiScie zwykle narzady:
uprzatajgce rejestratora wynikéw i licznika
obrotéw uruchamiane za pomoca d2w1gm A
i B (fig. 2).

Klawisze liczbowe 0 —'9 sg obrotowo osa-
dzone na watach 21 lub 22 (fig. 1), zamocowa-
nych w ramie 23 maszyny (klawisze jednego
szeregu osadzone sa na wale 21, drugiego za$
szeregu na wale 22). Omawiane klawisze sa za-
opatrzone w swych tylnych koficach w wycie-
cia krzywkowe 24 (w klawiszach 0 — 4), lub
wyciecia 25 (w klawiszach 5 — 9). Te wyciecia
krzywkowe wspoétdziataja z czopami 26 lub 27
umieszczonymi na dzwigniach nastawczych 28
lub 29. Diwignie te,sg wahliwie osadzone na
czopach 30 zamocowanych w ramie maszyny.
Dzwignia nastawcza 28 posiada dwa ramiona,
mianowicie ramie 28a¢ z czopem 31 do wspoél-
dzialania ze zwyklym uruchamiaczem gtéw-
nym 32 (mnoznej) oraz ramie 28b z czopem 33
do wspéidzialania z wurzgdzeniem mnozniko-
wym lub mackowym 34 (uruchamiaczem mnoz-
nikowym). Analogicznie dfwignia nastawcza 29
posiada dwa ramiona, mianowicie ramie 29a
z czopem 35 do nastawiania uruchamiacza gléw-
nego 32 oraz ramie 29b z czopeéni 36 do nasta-
wiania urzadzemia mnozZnikowego 34. Sprezyny
37, 38 utrzymuja dZwignie nastawcze 28, 29
w ich polozeniu spoczynkowym, przedstawio-
nym na fig. 1.

Urzadzenie mnoznikowe (mackowe) sklada sie
z tarcz mackowych 39 dla kazdego mianowania
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. (fig. 1, 5, 5A, 6 i 26). Tarcze mackowe 39 s3
. obrotowo osadzone na wale 40, s3 poprzedzie-
lane rurkami odleglo$ciowymi 41 i kierowane
.niseczkami 42. Rurki 41 { miseczki 42 sq zamo-
. cowane na rurze 43, na ktérej jednym koncu
. (lewym) umocowana jest plytka 44. Na prze-
. ciwleglym konicu rury znajduje sie plytka 45,
. zabezpieczona nakretka 46.. Miseczki 42 kiero-
wane s3 za pomocy sworznia 47 (fig. 1 i 26)
. przechodzacego przez otwory plytek 44 i 45.
- W fen sposéb tarcze mackowe 39 i cze$ci
41 — 47 tworzg wirnik mackowy 34, dzialaja-
¢y podobnie do wirnika o kolach palczastych
lub uruchamiacza 32. Wal 40 tego wirnika 34
. jest umocowany na swych obydwu koficach we
wsporniku 48 o ksztalcie litery U (fig. 1, 5 i 7),
. przySrubowanym do dolnej plyty maszyny. Tar-
cze 44 i 45 wirnika mackowego 34 posiadaja wy-
ciecie 49 dla sanek lub preta unieruchamiajg-
. cego 50 (fig.-1, 5, 5A, 10, 11). Wyciecia 49 stuza
.do kierowania wirnika mackowego, gdy wir-
. nik ten przesuwa si¢ w kierunku watu 40. Oma-
wiany pret unieruchamiajacy jest zaopatrzony
'w swym prawym kofcu w wycigcie 50c i ha-
czyk lub wystep 50d, w lewym za$§ koncu w wy-
_kréj 50e, ksztaltem swym zblizony do litery S.
Przy wycieciu 50c pret 50 wchodzi w wycie-
cie 48a (fig. 5 i 8b) w prawej czeSci wsporni-
‘ka 48, wystep za§ 50d zaczepia o wykréj 48b
w tej czesci. W-ten sposéb prawy koniec preta
‘unieruchamiajgcego 50 pozostaje nieruchomy
W k1erunku zaréwno promxemowym, jak i osio-
wym (wzgledem watu 40). Tym niemniej lewy
koniec omawianego preta moze wychylaé¢ sie
w kierunku promieniowym w wycieciu 48c
w lewej czeSci wspornika 48 (fig. 5 i 8A).

Tarcze mackowe sa zaopatrzone we wglebie-
nia.lub wyciecia 39a, 39b (fig. 1 i 6), w ktoére
wchodzg czopy 36 lub 33 na ramionach nastaw-
xzych 29b, lub 28b, gdy liczby sa nastawiane na
wirniku mackowym. Kazda z tarcz mackowych
posiada na swym obwodZie dziewieé plytkich
wglebien 39¢ oraz jedno wigksze wglebienie
39d. Gdy tarcza mackowa zostala nastawiona
za pomoca ramienia mastawczego 28b lub 29b
i wirnik mackowy zostal nastepnie przesunie-
ty o jeden stopien w lewo, jedno z wglebieh
39c, 39d ujmuje krawedZ 50a preta unierucha-
miajacego 50 (fig. 5, 10, 11) tak, Ze zesp6t tarcz
‘mackowych zostaje unieruchomiony w poloze-
niu, w kiérym go nastawiono. Tarcze macko-
we 39 s3 na swym obwodzie zaopatrzone poza
tym w dziesigét osadzen schodkowych 39e, 39f
(fig. 6), odpowiadajacych cyfrom 0 — 9. Na

fig. 6 uwidoczniono, w jaki sposéb wspomnia- '
ne. osadzenia odpowiadajg . poszczegbélnym . cy-
from. Osadzenia te wspéipracuja z ramieniem
mackowym, szczegélowo opisanym ponizej. Tar-
cze mackowe sq ponadto zaopatrzone w otwoér

tukowy 39h na klin uprzatajacy 52 (fig. 1, 5

i 12 — 14) oraz otwér wolnego biegu 39g na -
sworzen 47. Dzieki temu sworzen ten kieruje
jedynie miseczki 42, lecz nie zapobiega obro-
tom tarcz mackowych 39.

Wystep 5la na palcu 51, przymocowanym za
pomocg gwintu do lewego kofrca klina uprzg-
tajacego 52, wchodzi w wykréj krzywkowy 50e
w lewym koncu preta unieruchamiajacego 50.
Palec 51 podtrzymuje réwniez zderzak 51b. Gdy
klin uprzatajacy znajduje sie w swym kran-
cowym lewym polozZeniu (polozenie spoczynku),
uwidocznionym na fig. 5, wystep 51a przytrzy-
muje pret unieruchamiajacy 50 tak, ze pret ten

. unieruchamia wszystkie tarcze mackowe 39,

znajdujace sie na lewo od wglebienia 50b. Pod-
czas operacji uprzatania klin 52 zostaje prze-

“suniety w lewo i podnosi wéwczas pret unie-

ruchamiajacy 50 tak, ze ten zostaje odigczony
od tych tarcz mackowych 39, ktére znajdujg sie
na lewo od wglebienia 50b.

Ramiona nastawcze 28b i 29b umieszczone na
przeciwko wglebienia 50b (fig. 5 i 10) w precie
unieruchamiajgcym 50. Tarcza mackowa 39,
ktéra ma byé nastawiana, wchodzi w omawia-
ne wglebienie 50b i dzieki temu nie zostaje
unieruchomiona pretem 50. Zostaje ona nato-
miaest unieruchomiona wystepem 53a haczyka

. wychylnego 53 (fig. 1), wahliwie umocowanego
na czopie 54 przymocowanym do oprawy 55,

potaczonej ze wspornikiem 48. Sprezyna 56 do-
ciska haczyk 53, powodujac oparcie jego czo-
pa 57 o krawedZ nieruchomego wystepu S55a
(fig. 5A). Gdy jedno z dwojga ramion nastaw-
czych 28b, 29b, zostanie wychylone pod dziala-
niem naci$nietego klawisza liczbowego, czop 58
na ramieniu nastawczym zderza sie¢ z krawe- |
dzia haczyka 53 i wyprowadza jego zab 53a
z zazebienia z wycieciem 39c¢ w tarczy macko-
wej, podczas gdy réwnoczeSnie ozop 33 lub 36
na ramieniu nastawczym zazebia sie z wycie-
ciami 39b, 39a w tej tarczy, W ten sposéb unie-
ruchomienie tarczy mackowej zostaje przer-
wane w tej samej chwili, w ktérej rozpoczyna
sie czynno§é nastawiania.

W kierunku osiowym wirnik mackowy 34
jest kierowany za pomocg ramienia 59 (fig. 1
i 2), wahliwego na czopie 60, zamocowanym
w dolnej plycie 23 maszyny. Omawiane ramie
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- pedtrzymufe czop 61, przenikafiey pwiez obWor
- 82, (g 2 i 8), wykonany w wysSt@pR tabézy
kihcowe] 45 wirnika mackoweso. Sprezyna 63
- (fig. 2) degy do preesuniecia Wirnika- Meeko-
- wego w lewb, cayll w Ideranku - sEsRHG c.
" Ruchbwi temu zapobiega 18, && rdthic 84 osa-
dzonié na ramieniu 9 zaceepia o czop sprieglo-
wy 65. Ramie 64 jest zeopatrséene w czopy 67,
poruszajice sie w podtuinych otworach $8 w
ramieniu 59 i jest dzieki teriu preesuwirie
umecowmne na ramieniu 59. lecz treymiste w
poleteniu  unieru¢chamiajgcym . pod dziabawiem
rozciegenej spreiyny 69. Na ramiehiu 59 umo-
cowany jest réwniez crop 60.

Czop’ sprreglowy 65 jest umocowany na lace-
niku 71 (fig. 15), stuzgcym do pociagahia uru-
' chiamiacza - gléwnego 32,

Za pomucg czopa 72 wspomniany icznik jest
przegubbwo polyczony =z diwignia 73 oraz za
porhece innego czopa 74 z diwignia 75. Oby-
‘dwie déwignie 73, 75 sa wahliwie umocowane
na hietuchomych czopachh 76, 77, wnocowanych
na dolnej plycie maszyny. Za pomocy ceoba 78
divwignia 73 jest polaczona przegubowo z lacz-
nikiem 79 poprzez czop 80, umocowany do ka-
retki 81 uruchamiacza ghéwhnego 32. Urucha-
miacz glowny jest prresuwany stopniaml w
sposdb zwykly zaréwno przy czynhofci nasta-
.wianie, jak i przy naciskaniu klawiszy 10 i 1i.
Gdy gléwny uruchamiacz jest przesuwany
stopniami wirnik mackowy 384 zostaje réwniez
prresuwany stopniiami, w ten sam sposéh za
posredhictwem czopa . sprzegtowego 65. Ukitad
lacznikéw pomiedzy tymi dwoma  wirnikemsi
jest tak dobrany, ze stopniowane ruchy wirni-
kéw sa jednakowe i wirniki te 32 1 34 sg prze-
suwane stopniowo jednoczeénie. Klin uprzgta-
jacy 52 do wirnika rmackowego 34 jest prowa-
dzony w wycieciach 82 (fig. 5A, 8A i 8B) wspor-
-nika 48. Ponadto wchodzi on w wyciecia w
miseczkach 42 wirnika mackowego oraz w wy-
ciecia ‘wtarczach koncowych 44 i 45 tegoz wir-
nika mackowego. Jak poprzednio wspomniano,
w lewym waskim kohAcu omawianego klina
przymocowany jest za pomocq Srub palec 51.
Za pomocy tego palca klin uruchamia pret
unieruchamiajacy 50 (fig. 5). W prawym koncu
klin §2 posiada wyciecie 52a, o ktore zaczepia
jeden koniec diwigni. 83 (fig. 3, 4, 5). Wspom-
niana dZwignia osadzona jest wahliwie na czo-
pie 84, umocowanym w dolnej plycie maszyny
i podtrzymuje czop 85, ktéry wchodzi w za-
krzywiony otwoér -86, w sankach robeczych 87.
Sanki te sa przesuwnie i wahliwie osadzone

na chopieh ¥3 W dblne§ piytie taszyny (Hg.

C o). Oy wapdthiidte adndkd polusZane 54 w

kierumia stroalki D (g 4) Wwyehylule one dezy-
wiﬁciezapmmcmssmnﬁhe-
ronku Podi wWakarowek Zefate, 291 W kie-
runke stryalid B na g & i 8. Xt uewiitabn-
cy maldube sfe nompilnie W swyth kvafieowym
prawywh potoseniu (polokénle spoezyiieu): wwi-

“doézhiotym na- tig. S. Tarcze matkowe 53

uptzatane pdy klin uprzatejacy jest wr opisd-
ny sposdb prreswviéty diwignia 83 w léwo, w
kierunkor stroafki . W celu utrzymanta samek
87 w ich potoeniu spoczrynku prréwidziana
jest sprefyna roodagawa 89, otatzajyca tolke 50.
Sprezyta - 89 utizyinuje diwignie 83 preez kiin
uprzathjacy 52 w ich poloteniu speczynku.

Sanki robocze 87 sa zaopatrzone w wyecie-
cie 87¢, w ‘ktére welrodzi koniec upriathjace]
diwight napqdbwei 91 (fig. 3, 4 i 16). Dzwignia
ta jest osadzoha wychylhie na czopie 92, u-
mieszczonym fia prawedj kowcowej Scianie mva-
szyny: jest ona wprowadszona w ruch waha-
diowy d@okola tegfo cropa za porhocy raifenia
94 wychyhie osadzonego  fva.  nieruchornym
czopte 93, przy czym: rolka 95 wepommianej
dzwigni 94 miesci sie w zakrzyvﬁonym wycie-
ciu 91a diwigm napedowej 91

Diwignia 94 jest za posredrictwem acznika
96 polaczona z dzwignia 97, wahliwie osadzo-
na ma nieruchomym czopie 98 i zaopatrzona
w rolke 99, oparta o uprzatajaca taicze krzy-
wikowa 100 watu 101. Wal ten jest w znany
Sposob obracany, gdy uruchamiacz gléwny 32
jest uprzatany. Klin wuprzatajacy 52 wirnik
mackowy 34 jest dzieki temu posuwany jed-
nocze$nie (synchronicznie) z odno$nym klinem
uprzatajacym uruchamiacza gltéwnego 32. San-
ki robocze 87 s3 ponadto zZaopairzone w wy-
step lub jezyk 87b (fig. 2, 4 i 28), ktéry pod-
czas przesuwania tych sanek w kierunku
strzalki D, podczas czynno$ci uprzatania, ude-
rza 0 wystep 59a (fig. 2) ramienia prowadza-
cego 59 i wychyla ramie to tak, ze wirnik mac-
kowy 34 zostaje przesuniety z powrotem w swe
polozenie zerowe (prawe poloZenie kraficowe).
Jest to uskutecznione w tym samym czasie, co
przésuwanie klina uprzatajacego w lewo za
posrednictwemn diZwigni 83, w sposéb wyzej
oméwiony, w celu uprzgtniecia tarcz macko-
wych 39. Nalety zauwafyé, ze haczyk 53 jest
zaopatrzony w skofne powierzchnie tak, Ze

tarcze mackowe 39 moga byé uprzatniete bez

potrzeby uprzedniego uniesienia tego haczyka w
celu jego odiaczenia od weglebien 39¢, 39 d.



Sanki robucze 87 poruszajg sie w kierunku
edwrotiytm do ruehu wskazéwek zegara na
fig. 3 i.4, gdy diwignia 102 ze swym csopém
103 oddrialywa na skofng powierzehnie 87c
saiiek roboezych (Hg. 3). Na nieruchomej ply-
vie 104, satywilo slgezorej 2z duvlng plyts ma-
‘seyny 1 umieszéronej nieco pPonidej te) piyty
delnej, obragane jest ha czopie 105 tathié uhie-
ricHamiejace 108, raopatrsone w Szereg zebbw
107 (fig. 4). To ramie unieruchatniajgee jest
ponadio ghopdtrzene w otwoér. 1084, pPrzez kto-
ry preechodzi nietucheorhy czop 108, umocowa-
ny w- piycie 104 i przeznaczony do kierowahia
ramieiia uhiefuchamiajgcego 106. Ramie to
normalnie wtrzymywane jest za pomoey roz-
¢igganej spreiyny w polozeniu spoczynku, u-
wide¢znionyfi ha fig. 4, przy ktérymh po-
wiersehnia unieruchamiajgea 45¢ ha prawe]
tarczy 45 wirhika mackowego swobodme prie-
chod#i %kolo zebow 107 (fig. 3). Lecz gdy ra-
mie uhieruchamiajdce zostaje W thaszynie wy-
chyloé do tylu (e2yli w &t na fig. 2), po-
wiergéhnia uhiéruchomiajjea 45a¢ zostaje unie-
ruchomiona jednym z zebow 107. W wyniku,
spreiyna 63 nie moge Pociggnagé wirnika mac-
kowego 34 na odleglo$é wieksza, nhiz okreslo-
na odlegiofciy prawej krawedzi otworu 106a
od czopa 108. Ta odleglosé jest tak dobrana,
e gdy powierzchnia unieruchomidjeca 45d
wirnika mackowego opiera sie o jeden z zebdw
unieruchamiajacych 107, wowczas wirhik mac-
kowy 34 jest przesuniety o taka odleglodé w
bocznym kierunku maszyny (czyli w kierunku
podiuny'm watu 40), Ze ramiona nastawcze
28b i 29b nie moga juz oddzialywaé ma tarcze
mackowe 39. Innymi stowy, wirhik mackowy
zostaje przesuniety w kierunku osiowym o poét
stopnia i gdy teraz ramiona nastawcze 28b,
29b sa poruszane, czopy ich 33, 36 (fig. 1) swo-
bodnie przechodza pomiedzy dwiermma tarczami
mackowymi 39. W ten sposéb przy naci$nie-
ciu klawiszy liczbowych 0—9 tarcze mackowe
nie.'sa uruchamiane.

Gdy klawisz 16 oznaczony x jest naciskanly,
wystep jego 16a (fig. 3) oddzialywa ha jeden
koniec ramienia lgcznikowego 102, wahliwie u-
mocowanego na nieruchomym -czopie 110 i po-
za tym Kkierowanego za pomoca stalych czo-
péw 111 pozostajacych w podhuznych wycie-
ciach lukowych w omawianym ramieniu lgcz-
nikowym. Gdy klawisz 16 zostaje naci$niety,
ramie lgcznikowe 102 zostaje wychylone w
kierurtkku odwrotnym do ruchu wskazéwek ze-
gara na fig. 3 i za poSrednictwem czopa 103

wychyla satiki robocze 37 w kierunku odwrot-
nym do ruchu wikazowek zegara. Pod “wply-
wem spreiyny rozcigganej 112 (fig. 4) Mcrnik
113 zostaje pociaghiety woéwcezas w lews tak,
ze jepo weleblenie lub wystep 1i3a opim\ sie
o uprzjtajace ramie prowadeice 91 (tig. 3) (mof-
maltile to jest wéwezas, pdy klawisz 18 nie
jest naciéniety, tacanik 113 opierd &ié swi po-
wierachnia 2derzukows- 1130 o sanki robotze
87 1 wowezas wystep- 113n pozostaje poza to-
remh ruchu uprzgtajycego rafilenia 'Hrowadzy-
cego 91). Gdy zatem Po naclénieciu ha Klawisz
18 Iyeznik 113 ze swolth wystepem 113 wszed:

~w tor Tuchu upr2gtajgcego rathieniy prowadza-

cego 91 w sposéd doplero co obisany, rathie to
wychyla Heznik 113 w kierunku odWrothyth
do riichu wskazéwek zegara na fig. 4 na czo-
pie 110, dookota ktérego wspominiany Mcznik
obraca sie w podluznym otworze, przez kiéry
czop ten przechodzi (laeznik kierowany jest
réwniez czopem 111).' Gdy w ten spos6b Igcz-
nik 113 jest wychylany w kierutdtku odwrot-
nym do kierunku richu wskazbwek zegara na
fig. 4, krawed% jego zderza sie z czopem 70
(fig. 1, 2, 3 i 4) na sankach 64. Woéwczas sanki
te zostaja odlaczone od c¢zopa 65 (fig. 2) tak,
ze wirnik mackowy zostaje odlaczony od urza-
dzehia do stophiowanego przesuwania urucha-
miacza gléwnego 32. Réwnocze$nie jezyk I113c
(fig. 4) dziala na ramie unieruchamiajace 106
tak, e to ostatnié zostaje wychylone (w kie-
ranku ruchu wskazéwek zegara na fig. 3 i 4)
i zebami swymi 107 opiera sie o powlerzchnie
unieruchormiajaca 45¢ wirnika mackowego 34
Sprezyna 63 (fig. 2) utrzymuje teraz powierzeh-
nie uniéruchomiajaca  45¢ wirnika mackowego
w polozeniu. dociénietym do jednego z zébdw
107.

W ten sposob, gdy klawisz 16 zostaje nacis-
niety, wirnik mackowy zostaje odlaczony od
uruchamiacza gléwnego 32 (i jego urzadzenia
do stopniowego przesuwania) i zostaje umie-
ruchomiony w polozeniu, w ktéorym go. usta-
wiono w kierunku bocznym maszyny. Jak wy-
zej wspommniano wirnik mackowy, ktérego u-
stawianie juz ukonczono wczesniej znajduje
sie teraz poza forem ruchu ramion nastaw-
czych.

Ramie 102 ma w swym prawym kofcu
ksztalt widelek, ktére otaczaja dolny koniec
dzwigni 114 (fig. 3 i 17). Diwignia ta obraca
sie na nieriichomym czopie 115. Gdy w $po-
s6b opisany powyzej ramie 102 jest wychyla-
ne w kierunku odwrotnym do ruchu wskazé-
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) wek zegara na fig. 3, czyli w kierunku strzatki F
na tig. 117, dzngma 114 ze swym wy.stqpem lub
Jezycz‘klem 114a (ﬁg, 17) umch.dxma laczms
upmtajacy 116 tak, ze ten ostatnh zostaje
przesumety do tylu w maszyme i dokonuje
‘uprzatniecia uruchamiacza gléwnego 32. B

Gdy zar6wno wirnik uruchamiacza gléwme-
go 32, Jak i wirnik mackowy 34 zostaly uprzqt—
niete, mnoznik moze byé nastawiony za pomo-
cq klawiatury o dziesieciu klawmzach 0—9
(gléwna d2w1gma sterujalca 18 powinna wéw-
czas znajdowaé SlQ w polozeniu samoczynne-
g0 mnozenia). Gdy teraz naclémety zostaje
klawisz liczbowy, np. klawisz 4, koto palcza-
ste (tarcza) w wirniku uruchamiacza 32 zosta-
je 'w znany spos6b nastawione diwignia na-
'stawcza 28a, gdy ta ostatnia zostaje posunieta
w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara (fig. 1). R6wnocze$nie dzwignia 28b na-
stawia tarcze mackowa 39 tego samego mia-
nowania, co warto§¢ liczbowa odpowiadajgca
klawiszowi 4. Podczas przebiegu tych ruchéw
czop 58, umocowany mna dzwigni 28b, oddzia-
Iywa na dZwignie unieruchomiajacg 53 tak, ze
Je] haczyk 53a zostaje Wychylony z zetkme-
cia z odnoénym wykrojem umeruchomm:apcym
39¢ na nastawianej tarczy mackowej. Liczba
4 zostaje w ten sposéb nastawiona w tym
samym mianowaniu. w obydwoch wirnikach
32 i34,

Po dokonamu tego wirnik uruchamiacza 32
zostaJe w znany sposéb przesuniety o pét stop-
nia w lewo Czop 65 (fig. 2 i 15), potaczony z
urucham1aczem zostaje teraz réwniez przesu-
niety o pét stopnia w lewo, a wirnik mackowy
34 zostaje tez przesuniety o pél stopnia w
lewo za pomoca sprezyny rozcigganej 63. Czopy
31 lub 33 (fig. 1) na dZwigniach nastawczych
28a, 28b zostaja wskutek tego odlgczone od
dopiero co nastawionych tarcz obydwoch. wir-
nikéw, przy czym dopiero co nastawiona tar-
cza mackowa 39 zostaje unieruchomiona wsku-
tek opierania sie jednym z rowkoéw lub wgte-
bien 39e, 39d (fig. 6) o wystep kierowniczy 50a
preta unieruchomiajacego 50 (fig. 5) (tarcza do-
piero co nastawiona w uruchamiaczu gléwnym
zostaje oczywiScie unieruchomiona w sposéb
analogiczny). Gdy uprzednio nacisniety kla-
wisz liczbowy 4 zostaje zwolniony, ramie na-
stawcze 28 powraca w swe polozenie spoczjn-
ku i na krétko przed tym, gdy klawisz ten
osiagnie swe potozenie spoczynku, urzadzenie
do przesuwu stopniowego zostaJe w znany
sposéb zwolnione tak, ze obydwa wirniki zo-

stan razem przesumete Jeszcze 0 pol: stopnia
w lewo G-dy ramig nastawncze 28 powraca w
‘swe polozeme spoczynku réwniez haczyk; unie-

ruchomaaja;cy 53 powraca w swe polozenie spo-
czynku uw1docm10ne na fxg 1, pod dziataniem

,sprezyny 56. Nasbepna tarcza mackowa, ktéra

zostaje przesunieta w polozeme nastawiania
Jest w ten sposGb _unieruchomiona haczyklem
53, az do chwili ponownego naclémecla klawi-
sza hczbowego

Pozostale cyfry mnoznika zostaJa nastawxone

‘W sposéb zupelnie analoglczny na obydwu wir-

nikach 32 i 34. ‘ ) ) :

Po nastawieniu wszy-stkii:‘h cyfr (mianowan)
mnoznika, klawisz x 16 zostaje naci$niety. To
powoduje, ze wirnik mackowy 34 zostaje od-
laczony od urzgdzenia do przesuwu stopniami
i zostaje chwycony zebem unieruchomiajacym
107 w sposéb szczegblowo opisany powyzej
(tig. 3). W tym samym czasie uruchamiacz
gléwny 32 zostaje uprzatniety wskutek uru-
chomienia ramienia 102 (fig. 3 i 17). Poniewaz
sanki robocze 87 zostaly juz woéwczas odchy-
1one od zetknigcia z uprzatajaca diwignia na-
pedowa 91 (fig. 3 i 16), wirnik mackowy nie
zostaje uprzqtmety

W ten sposéb mnoznik jest n.astawmny w
wirniku mackowym 34, ktory zostaje unieru-
chomlony w nastawwnym polozeniu i odiaczo-
ny od umdwna do przesuwu stopniami. U-
ruchamiacz gléwny 32 zostaJe jednak uprzat-
niety w oplsany sposéb

Mnozna moze zostaé¢ w zwykly sposéb wsta-
wiona do wirnika uruchamiacza glownego 32,
za pomoca klawiatury o dziesieciu klawiszach
O — 9. Czopy 33, 36 (fig. 1) ma dzwigniach na-
stawczych 28b, 29b moga poruszaé sie swobod-
nie pomiedzy dwiema nastawionymi i unieru-
chomionymi tarczami wirnika mackowego w

" wyniku unieruchomienia go w potozeniu od-

powiadajgcym polowie stopnia przesuwu przez
czop 108 zderzajacy sie o prawy koniec otwo-
ru 106a (fig. 4). Gdy diwignie nastawcze 28b,
29b dziataja, zwalniajg one urzgdzenie unieru-
chomiajace 53 naciskiem czopa 54 (fig. 1), lecz
wszystkie tarcze mackowe sa wtedy unieru-
chomione przez pret unieruchomiajgcy 50 i nie
moga sie poruszaé.

i W celu uprzatniecia obydwéch wirnikéw na-
ciska sie klawisz 0 20 (fig. 17). Wirnik urucha-
rmacza 32 zosta]e przez to uprzatmety W zna-
ny sposob Réwnocze$nie wal uprzqtajacy ‘101
(fig.  16) obraca sie tak, ze uruchamiajaca.
dzwignia napedowa 91 posuwa sie W maszynie

— 8 —



- ku przodowi, to jest w lewo na fig. 16, (ku
goérze na fig. 3) i opiera sie o wystep 87a¢ sa-
nek roboczych 87, aby posunagé te ostatnie w
kierunku strzatki D. Woéwcezas jezyczek 87b
sanek roboczych zderza sie z chwytakiem 59a,
(fig. 2) diwigni 59, ktéra zostaje obrécona w
kierunku odwrotnym do kierunku ruchu wska-
zé6wek zegara (fig. 2) i czopem 61 znajdujacym
sie w otworze 62 pocigga wirmik mackowy z
powrotem w jego polozenie spoczynku, tj. w
prawe krancowe polozenie, przy czym po-
wierzchnia unieruchomiajaca 45a (fig. 3) dzia-
la na sko$ne powierzchnie pochylych zg¢bow
107 tak, ze urzadzenie unieruchomiajace 106
zostaje rozlaczone od wirnika mackowego.

Klin uprzatajacy 52 jest przesuwany w wy-
7ej podany sposéb przez sanki robocze 87 i po-
przez dzwigni¢ 83 w lewo tak, ze tarcze mac-
kowe 39 s3 uprzatane, kolejno swymi nacie-
ciami 39d zaczepiaja o krawedZ 50f preta unie-
ruchomiajacego (fig. 5) i zostaja przez nia unie-
ruchomiane w polozeniu zerowym. Przed roz-
poczeciem operacji uprzatania lewa cze$é¢ pre-
ta unieruchomiajacego 50 (na fig. 10 i 5) zosta-
ta uniesiona i przez to nie styka sie z wycie-
ciami 39¢c, 39d w tych tarczach mackowych, kté-
re polozone s3 w lewo od maciecia 50b; doko-
nuje si¢ to w sposéb podany powyzej dzieki
okolicznosci, ze palec 51 npoprzez wystep 5la
naciska na wyciecie kulaczkowe 50e przy prze-
sunieciu klina uprzatajacego 52 w lewo. Nale-
zy zauwazyé, e gdy pret unieruchomiajacy 50
zostaje wychylony ku goérze (fig. 5) krawedz
50f nie zostaje rozlgczona od tych tarcz mac-
kowych 39, znajdujacych sie -przy wspomnia-
nej krawedzi, ktére nie sa nastawione. Ruch
klina uprzatajacego trwa tak dlugo, ze tarcze
mackowe 39 sg juz uprzgtniete gdy przesuwa-
ja sie koto urzadzenia unieruchomiajgcego 53.
Teraz sanki unieruchomiajace 64 opieraja sie
o czop 65 (fig. 2) tak, ze wirnik mackowy 34
zostaje uprzatniety i jest ponownie sprzezony
z urzadzeniem do przesuwu stopniami wirnika
gléwnego uruchamiacza 32. Sanki robocze 87,
a zatem roéwniez klin uprzatajacy, jak i pret
unieruchomiajacy 50 powracaja w swe polo-
zenie spoczynku pod dzialaniem sprezyny po-
wrotnej 89 (fig. 3).

W nieruchomym wsporniku 48 o ksztalcie li-
tery U osadzony jest wat 120 (fig. 1 — 3, 5 i
17 — 19), posiadajacy podluzny zlobek, w kto-
ry wstawiony jest klin 121. Wzdtuz karetki
i na dlugoéci réwnej dtugosci tej karetki wspo-
mniany klin posiada pewna ilo$é zebdéw 122.

Macka (dzwigria mackowa) 123 moze by¢ prze-
suwana wzdluz walu 120. Klin' 121 zapobiega
obracaniu sie. macki dokela walu 120. W przed-
stawionym przykladzie wykonania macka 123
posiada ksztalt litery U, ktérej podwéjne za-
konczenie jest masadzone na wal 120. Jeden z
koncéw macki posiada odgiety jezyk 124, kté-
ry podczas wychylania macki w kierunku ru-
chu wskazéwek zegarp (fig. 1) zderza sig o
jedno z odsadzen 39e, 39f, tej spoéréd tarcz
mackowych, ktéra sie wlasnie znajduje na-
przeciwko jezyka lub wystgpu mackowego 124.
Nastawianie liczby dokonane poprzednio w da-
nym mianowaniu wirnika mackowego okre-
§la, ktére z osadzen 39e, 39f znajduje si¢ na
torze obrotu wystepu 124 macki i kat obrotu
walu 120 z jego polozenia spoczynku, az do
zderzenia macki 123, 124 o jedno z odsadzeri
39e, 39f, dzieki temu okreS§lony jest przez war-
to§é liczbowa odnosnego mianowania wirnika
mackowego.

Na macce 123 umocowany jest wychylnie na
czopie 126 chwytak posuwu stopniami (fig. 5
i 9), na ktéry dziala sprezyna rozciaggana 127.
Sprezyna ta dociska wystep lub jezyk 125a
chwytaka 125 do krawedzi macki 123. Na mac-
ke dziala sprezyna rozciggana 128, ktorej je-
den koniec umocowany jest do czopa 129, dru-
gi za$ koniec do czopa 120a na wale 120. Spre-
zyna ta dazy do przesunigcia macki w kierun-
ku strzatki (fig. 5), lecz normalnie tego uczy-
ni¢ nie moze, gdyz zab 125¢ na chwytaku 125
opiera si¢ o jeden z zebéw 122. Na wale 120
umocowany jest wychylnie narzad kontaktowy
130 o ksztalcie litery W (fig. 1 — 3, 5 i 5A).
Jest on odciggany przez sprezyneg 130a (fig. 5A)
w swe polozenie spoczynku, w ktérym to po-
lozeniu czop 130b tego narzadu opiera sie o
odsadzenie 48¢g (fig. 5A i 8B) na wsporniku 483.

Gdy wal 120 obraca sie W kierunku odwrot-
nym do ruchu wskazéwek zegara (fig. 1), wy-
step 125a na chwytaku stopniowym 125 uderza
o odsadzenie 130 i jest dzieki temu obracany
w kierunku ruchu wskazéwek zegara (fig. 9).
Wowcezas zab 125c¢ traci zazebienie z odnos$nym
z¢bem 122 i sprezyna 128 pocigga macke 123
na pewna odleglo§¢ w kierunku strzalki C, az
macka zostaje ponownie zatrzymana wskutek
zderzenia drugiego 2zgba 125b na chwytaku
stopniowym 125 o ten sam zab 122, w ktérym
uprzednio byl zazgbiony zab 125¢. Gdy macka
123 zostaje odprowadzana w kierunku ruchu
wskazowek zegara (fig. 1) z powrotem w swe
polozenie spoczynku, sprezyna 127 odcigga
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chwytak stopniowy z powrotem w Kkierunku

odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara (fig.

9) tak, ze jego zgb 125b traci zazebienie z ze-
bem 122 i macka pociagnieta zostaje za pomo-
ca sprezyny 128 o pewien dalszy odcinek w le-
wo, az zab 125c oprze si¢ o nastgpny zab 122.
Gdy wal 120 zostanie w ten sposéb wychylony
tam i z powrotem (najpierw w kierunku od-
motnym do ruchu wskazéwek zegara, nastgp-
nie za§ w kierunku tego ruchu fig. 1), macka
123 zostanie przesunigta osiowo o jeden
stopien, czyli o odleglo§¢ réwna odlegloci
pom.ledzy dwiema tarczami mackowymi 39.
Wychyla.me ma.ckl 123 tam i z powrobem
dla operacji mackowania powoduje w ten
spos6b réwniez przesuniecie wystepu 124 mac-
ki 123 o jeden stopien, od jednej tarczy mac-

kowej 39 ‘do nastepnej. W ten sposéb wirnik |

i_nackqu 34 pozostaje, nieruchomy podczas
przebiegu mackowania, jednakze macka wtas-
ciwa (ramie) 123 przesuwana jest stopniami
réwnocze$nie z wirnikiem uruchamiacza 32.

Specjalne ramie uprzatajgce 131 (fig. 3), osa-
dzone wahliwie na mnieruchomym czopie 132,
sluzy do nawracania macki 123 w jej poloze-
nie spoczynku (krancowe prawe polozenie).

" Podczas uprzatania obydwu wirnikow 32
i 34 ramie 131 uruchamiane jest przez uprzgy-
tajace ramie napedowe 91 (fig. 1 i 16), ktdre
wychyla sie¢ wraz z ramieniem 131 w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara (fig.
3). Rozwidlony koniec 131a ramienia 131 zaciska
krawedZ macki 123, ktéra dzieki temu zostaje
odprowadzona z powrofem w. swe polozenie
spoczynku (krahicowe prawe polozenie). Zatem
naci$nigcie klawisza 0 20 (fig. 17) powoduje
. . uprzatniecie wirnikéw 32 i 39, jak réwniez mac-
ki 123.

U prawego kofica walu 120 umocowane jest

" ramie 133 (fig. 3, 5, 17 — 19, 27A i 27B), przy
czym sprezyna’ rozciggana 134 dazy do pociag-
niecia go w kierunku ruchu wskazéwek zega-
ra (fig. 17 — 19). Ponadto sprezyna ta wychy-

_ la odcinek zebaty 135 na czopie 183a, umoco-
wanym do plyty koncowej 188 (czop 188a i wal
120 s3 wspolosiowe). Ten odcinek zebaty. posia-
da_trzy wystajace odsadzenia 135a, 135b i 135c
do zderzania si¢ z krawedzia ramienia 133 lub
powiefzchnlia 137a lub z ramieniem popraw-
czym 140. Powierzchnia 137a znajduje sie na
ramieniu Wychylnym 137, przegubowo umoco-
wanym na nieruchomym czople 136 i zaopa-
frzonym w otwér, w ktérym przesuwa sie czop

138 ma ramieniu 133. Powierzchnia. 137a two-
rzy powierzchni¢ krzywkowa - lub. kutaczkows,
po ktérej Slizga sie odsadzenie 135b gdy wal
120 jest obracany. Omawiana powierzchnia za-
pobiega temu, by odsadzenie 135b tracilo styk
z ramieniem 133 w czasie szybkich ruchéw wy-
chylnych. W ten spos6b przy ruchach tych od-
cinek zebaty 135 bedzie towarzyszyt ruchom
ramienia 133. Miedzy ramieniem 133 a odcin-
kiem zebatym 135 umocowana jest sprezyna
rozciggana 139. Wystajacy z odcinka zebatego
jezyczek 135c zaczepia, gdy odcinek jest w
swym polozeniu spoczynku, o odsadzenie 140a
na ramieniu poprawczym 140, wahliwie umo-
cowanym na nieruchomym :wale 141. Sprezyna
rozciagana 142 dazy do obracania tego ramie-
nia w kierunku ruchu wskazéwek zegara (fig.
17). Ruchowi temu jednakze normalnie prze-
ciwdziata wystep 140c na ramieniu popraw-
czym 140, spoczywajacy na odsadzeniu 135¢ od-
cinka zebatego 135. )

' Zeby odcinka 135 pozostaja w. cigglym za-.
z¢bieniu z kolem zebatym licznikowym 143, ob~
robowo umocowanym na czopie 144, znajdujg-
cym si¢ na duzym ramieniu 145. Ukiad mac-
kowy, skladajacy sie z macki wlasciwej 123
(fig. 1 i 19) walu 120 (fig. 17 i 19) oraz czesci
133, 135, 143 jest tak uksztaltowany, ze kolo
licznikowe 143 jest obracane naprzéd o jeden
stopieri (jeden zab), gdy wystep 124 macki (fig.
1 i 19) uderza o tarcze mackowa 39, w ktérej
nastawiono liczbe 1 (fig. 6). Jezeli tarcza mac-
kowa 39 zostala w odno$nym mianowaniu na-
stawiona na liczbe 2, kolo zebate 143 zostaje
posuniete o dwa stopnie itd. Ma to miejsce
jedynie wtedy gdy na poczatku ruchu obroto-
wego kota zebatego 143 odcinek zebaty 135
wraz ze swym wystepem 135¢ spoczywa na od-
sadzeniu 140a ramienia poprawczego 140 (fig.
27A), to jest w polozeniu ramienia poprawcze-'
go. Jezeli jednak przy poczatku swego ruchu
-obrotowego odcinek zebaty 135 wraz ze swym
wystepem 135e’ spoczywa na odsadzeniu -140b
(fig. 27B), to jest w polozeniu — ramienia po-
prawczego, odcinek zebaty pozostaje posunie-
ty wstecz dokladnie o jedng podzialtke (jeden
z3b) w stosunku do kola zebatego licznikowe-
go 143 tak, ze odleglo$¢ pomiedzy ramieniem
133 a wystepem 135a odcinka zebatego zostaje
zmniejszona prawie do zera, W polozeniu spo-
czynku ramienia mackowego 123 (fig. 1) odleg-
to$é pomiedzy wystepem 124 ramienia: 123 a od-
sadzeniem 39e tarczy mackowej, ktfrg nasta-
wiono na ,0“ odpowiada obrotowi odecinka ze-
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‘batego o jeden zgbh. Oznacza to, ze gdy W&step

135¢. odcinka zebatego zetknie sie¢ z odsadze- -

niem 140b i macka 124 posunie sie ku tarczy
mackowej 39, nastawionej na cyfre ,,0% kolo
z2ebate 143 zostanie obrécone o'l + 0 = 1 sto-
pien; przy tarczy mackowej nastawionej na
cyfre ,,1“ kolo zebate 143 zostanie w analogicz-
ny sposéb obrécone o 1 + 1 = 2 stopnie itd.
Przy tarczy mackowej nastawionej na cyfre »9%

omawiane kolo zebate zostaje zatem obroécone -

09 + 1 =10 stopni = o pelny obrét (3600).
Do kola zebatego 143 przymocowana jest
trwale tarcza kulaczkowa 146, o obwdd kto-
rej opieraja sie sanki nastawcze 147 (fig. 20,
21 i 28A-C). Sanki te zaopatrzone sa w ‘czopy
148, ktére wchodza w podiuzne otwory w du-
zym ramieniu 145 tak, ze sanki sg ruchomo
osadzone na 'wspomnianym ramieniu i dociska-

ne przez sprezyne rozciagana 149 do zetknie- .

cia z obwodem tarczy kutaczkowej 146. Tarcza
kulaczkowa 146 posiada trzy rézne promienie
odpowiadajgce trzem réznym polozeniom a, b
i ¢ sanek 147 (fig. 28A, 28B lub 28C). ;

Potozenie a (fig. 17, 18 i 28A) odpowiada ob-
rotowi kola zebatego 143 o zero stopni lub a
10 stopni, co odpowiada pelnemil obrotowi od
jego polozenia spoczynku. Polozenie b (fig. 28B)
odpowiada obrotowi kota 2zebatego o 1 — 35
stopni od polozenia spoczynku. Jezeli kolo ze-
bate zostalo obrécone o 6 — 9 stopni, sanki
147 osiagna swe polozenie c¢ (fig. 28C).

Sanki 'zaopatrzone sa w wystajace odsadze-

nie 147a, ktére gdy sanki znajdujag sie w swym.

polozeniu @ (fig. 17, 18 i 28A) uruchamia odsa-
dzenie 150A ramienia 150 wahliwie osadzone-
80 na czopie 136. Sanki 147 posiadaja réwniez
odsadzenie 147b, uruchomiajace wystajace od-
sadzenie 15la sanek 151, ruchomo osadzonych
na umocowanych do wahliwego ramienia 140
czopach 152. Sprezyna rozciggana 153 dazy do
utrzymania sanek 151 w ich zerowym poloze-
niu. Odsadzenie 15la uruchomiane jest przez
odsadzenie 147b sanek 147 tylko woéwczas, gdy
sanki 147 znajduja si¢ w swym polozeniu b,
ktére przedstawiono na fig. 19 i 28B. Sanki
nastawcze 147 s3 zaopatrzone w wystep 147c,
ktéry wychyla, gdy sanki s3 w swym poloze-
niu b (fig. 19 i 28B) lub c¢ (fig. 28C), dwa ra-
‘miona 154 (fig. 18) i 155 (fig. 19) w kierunku
odwrotnym sdo ruchu wskazéwek zegara, przy
czym ramie‘ius jest unoszone w kierunku ru-
chu wskazé_wek zegara. Sanki nastawcze ‘147
posiadaja dalej odsadzenie 147d, ktére moze
byé zahaczone chwytakiem 156, wahliwie osa-

dzonym na- czopie 157. Czop 157 jest zamoco-
wany na ranuemu 145 i poaagany sprezyna roz-
ciagang 149. Oba ramiona 154, 155 sa osadmnena
wale 158. Do .ramienia 154 przymocowany jest je-
den ckbniec sprezyny rozciaganej 159, ktérej ko-

.niec przymocowany jest do czopa 160 klawisza

minusowo-wieloobrotowego 14. SpreZyna ta do-
ciska krawedZ ramienia 154 do czopa 160, jak
to przedstawiono na fig. 18 i 19. Jezeli ramie
154 wychylane jest w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazéwek zegara przez sanki nastaw-
cze 147, w spos6b poprzednio opisany (fig. 16
i 19), ruch ten zostanie przeniesiony na kla-
wisz minusowo-wieloobrotowy 14 przez spre-.
zyne 159. Czop 161 (fig. 18) przymocowany
trwale do klawisza plusowo-wieloobrotowego
15 opiera sig¢ o krawedz ramienia 155 pod dzia-
laniem sprezyny rozcigganej 162. Ramie 150
wahliwie osadzone na mieruchomym czopie 136
wygiete jest w ksztalcie litery U i posiada na
swym przeciwnym koncu (fig. 16) wydluzenie
150b, dzialajagce na ramie impulsowe 163. Ra-
mie 163 wychylone w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazéwek zegara (fig. 16) powoduje, ze
wirnik 32 zatrzymywany jest w znany sposéb
w swym polozeniu pelnego obrotu, oraz, ze roz-
poczete zostaje przesuwanie tego wirnika sto-
pniami. Na czopie 164 jest osadzona obrotowo °
dzwignia katowa 165, utrzymywana w swym
normalnym poloZzeniu za pomoca sprezyny
o ksztalcie szpilki do wlos6w 166, ktérej oby-
dwa konce spoczywaja z dwéch stron na umo-
cowanym ramieniu 150 czopie 167 i na wysta-
jacym jezyku 168 dzwigni kolankowej 165. W
ten sposéb dzwignia kolankowa 165 moze uchy-
la¢ sprezys$cie w obydwdch kierunkach.

Do 2amocowanej na kole licznikowym 143
tarczy kulaczkowej 146 przymocowany jest
trwale czop 169. Gdy duze ramie 145, na kté-
rym osadzony jest wal 144 tarczy kulaczkowej,
jest podnoszone w kierunku-ruchu wskazéwek
zegara (fig. 17 i 18) czop ten 169 poruszany jest
ku goérze w kierunku ku dzmgm kolankowe;
165. Jezeli tarcza kulaczkowa 146 znaJduJe sie
w swym polozeniu zerowym (fig. 17 i 18), dzwi-
gnia kolankowa 165 nie jest uruchomiana. Je-
zeli jednak tarcza kulaczkowa znajduje sie
w innym polozeniu (np. w polozeniu przedsta-
wionym na fig. 19) i jest obracana z powrotem -
ku swemu polozeniu zerowemu, podézas gdy
ramie 145 jest uniesione, woéwczas czop 169
dziata na jedna z powierzchni 165a lub 165b
dzwigni kolankowej 165, przy czym ramie 150
zostaje podniesione, co powoduje zatrzymanie
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uruchamiacza w jego polozeniu pelnego obrotu
oraz jego przesuniecie o jeden stopien.

" Na watku 171 (fig. 23) osadzonym obrotowo
w ramie maszyny 170 umocowany Jest zab li-
czacy 172. Walek ten zaopatrzony jest w ztobek
‘obwodowy, w ktory wchodzi plytka 173 - zapo-
biegajaca przesunieciu walka w jego kierunku
wadluznym. Watek 171 jest w spos6b przedsta-
wiony na fig. 23 stalé polagczony z walem 174
uruchamiacza licznika obrotéw, =za pomocy
sprzegla zlobkowego, tak, ze mozliwe jest prze-
suniecie osiowe watu 174 wzgledem nieprzesu-
wanego walka 171. Zab liczacy 172, obracaja-
‘cy sie zawsze w tym samym kierunku co zgb
ilorazowy 1lub uruchamiacz licznika obrotéw,
umocowany jest na wale 174 i obraca kolo ze-
bate 143 w przdéd o jeden zab dla kazdego obro-
tu walu 174. Ramie 145 jest wtedy w swym
pod.mesxonym polozeniu i z tego wzgledu kolo
‘licznikowe 143 osadzone na omawianym ramie-
niu, znajduje sie na torze obrotéw zeba licza-
cego 172. Gdy duze ramie 145 znajduje sie

W swym najnizszym polozeniu, koto zebate licz- .

nikowe 143 nie moze byé po-ruszane zgbem 1li-
czacym 172. .

Wat 175 jest poprzez kolo zebate 176 (fig. 22)
bezposrednio sprzgzony z silnikiem napedowym
maszyny do liczenia i obraca si¢ w kierunku
ruchu wskazéwek zegara (fig. 17 — 19). Na tym
wale 175 osadzona jest nieobrotowo tarcza 177,
zaopatrzona w zeby (fig. 22 i 17). Podkladka
sprezynujaca 178 zapobiega przesunieciu tarczy
177w kierunku osiowym. Wal 175 obraca sie
w tulejce 179, na ktérej nasadzona jest druga
tulejka 180. Tarcze kulaczkowe 181 i 182 =g
przymocowane trwale do wspomnianej drugiej
tulejki 180. Ramie 137 opiera sie o tarcze ku-
taczkowa 181 (fig. 22 i 17 — 19), a duze ramie
145 opiera sie o tarcze kutaczkowa 182. Na pra-
wym koncu tulejki zewnetrznej 180 zamoco-
‘wana jest tarcza 183, na ktorej obrotowo umo-
‘cowany jest na czopie 185 chwytak sprzegto-
wy 184 (fig. 17). Sprezyna rozciggana 186 da-
zy do wciagniecia sprzeglowego 184 do opar-
cia sie o zab tarczy 177, napedzanej przez sil-
nik napedowy maszyny i gdy one zetkny sie
ze sobg, tarcza 183 i tarcze kulaczkowe 181 i182,
sztywno polaczone ze wspomniang tarczg zo-
staja sprzegniete z waltem 175, mapedzanym
przez silnik podczas pracy maszyny tak, ze tar-
cze kulaczkowe wychylaja obydwa ramiona
137 1 145.

Chwytak sprzeglowy 184 jest normalnie unie-
ruchomiony w swym polozeniu spoczynku przez

chwytak zatrzymujacy 187 (fig. 17 i. 22), ktory

‘swym wystepujacym jezykiem 187a opiera sie

o chwytak 184 i nie pozwala na zazebienie sig
go z zebem tarczy 177. Chwytak zatrzymujacy
187 jest wahliwie osadzony na czopie 189, przy-
mocowanym do blaszanej $cianki koncowej 188
(fig. 17) i pozostaje pod dzialaniem sprezyny
rozcigganej 190, utrzymujgcej go w jego po-
tozeniu unieruchamiajacym. Gdy chwytak unie-
ruchamiajgcy 187 zostanie obrécony zwalnia sie
chwytak sprzeglowy 184, a tarcza 183 i tarcze
kulaczkowe 181 i 182 zostang obrécone o okolo
poét obrotu, po czym zostajag one zatrzymane
przez haczyk zatrzymujacy 191, Kktéry swym
wystepem 191a opiera si¢ o chwytak sprzgglo-
wy 184 i odlgcza go od tarczy uzebionej 177.
Chwytak zatrzymujacy 191 jest wahliwie osa-
dzony na czopie 192 przymocowanym do bla-
szanej Scianki koncowej 188 (fig. 22) i normal-
nie utrzymywany jest w swym polozeniu unie-
ruchomiajgcym (dla oparcia sie o chwytak
sprzeglowy 184) przez sprezyne rozciggana 193.
Gdy ramie 150 zostaje podniesione i gdy umo-
cowany na tym ramieniu czop 194 uderza
o kraweds chwytaka zatrzymujacego 191 chwy-
tak zatrzymujacy zostaje podniesiony. Na du-
zZym ramieniu 145 jest wahliwie osadzony na
czopie 196 chwytak zatrzymujacy 195 dla licz-
nikowego kota zebatego 143 (fig. 18 i 19). Ten
chwytak zatrzymujacy jest pociagany przez
sprezyne rozciagana 197 tak, ze styka sig z ko-
lem zebatym '143. Jeden koniec sprezyny 197
umgcovi,rany jest do chwytaka zatrzymujacego
195, drugi za$ koniec do ramy maszyny (bla-
szana S$cianka koncowa 188) i dlatego sprezyna
ta stuzy jednoczesnie do Sciggania duzego ra-
mienia 145 do polozenia spoczynku i oparcia
o tarcze kulaczkowa 182: Chwytak zatrzymujy-
cy 195 kola zebate 143 unoszony jest tracac styk
z kotem licznikowym 143 przez tarcze kutacz-
kowa 182, dzialajaca na powierzchnie stykowa
195a chwytaka 195 o ksztalcie litery S.

Celem rozpoczecia samoczynnego mnozenia
naciska sie klawisz = 17, ktéry uruchamia ra-
mie wahliwe 198 (fig. 3 i 4), wahliwie osadzone
na nieruchomym czopie 199. Wahliwe ramieg 198
jest normalnie utrzymywane w polozeniu nie-
czynnym, przedstawionym na fig. 3 i 4, za po-
mocg sprezyny rozcigganej 200, rozpietej po-
miedzy omawianym ramieniem a ramieniem
wahliwym 102. Gdy ramie 198 jest wychylane
pod wplywem naci$niecia klawisza 17 czop 201
przymocowany do tego ramienia dziala na ljcz-
nik 202, wahliwie osadzony na nieruchomym
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‘czopie 203. Podczas tei czynnosci krawedz lacz-
‘nika 202 uderza o czop 70 i ramie wychyla czlon

unieruchomiajacy 106 do zetkniecia z po—'

'

wierzchnia unieruchomiajacy 45a.

Eacznik 202 posiada ‘W swym polozeniu pra-
wym ksztalt widelek 202a, ktére obejmuja dol-
ny koniec roboczego ramienia mnozenia 204
(fig. 3 i 17). Gdy klawisz 17 jest naciéniety, ra-
mie 204 zostaje wychylone w . kierunku od-
wrotnym do ruchu’ wskazéwek zegara (na
fig. 17) tak, ze podniesiony zostaje lacznik 205
waihliwy ‘na czopie 206 przymocowanym trwale
do ramlema 204. Lacznik ten podnosi przedni
(na fig. 17 lewy) koniec chwytaka 187, ktéry
swymi WLdelkaxm obejmuje 1agcznik 205 i po~
zostaje w zetknieciu z nim. W tym samym cza-
sie Iacznik 205 réwniez podnosi chwytak 156,
Jboniewaz lacznik zderza sie z odgietym wyste-
pem 156a tego Qh};&ytaka. facznik 205 jest
w swym dolnym koncu objety przez widetkowy
koniec ramienia roztaczajacego 207 (fig. 3 i 17),
osadzonego wahliwie na czopie 108 i posiadaja-
cego dwie krawedzie zderzeniowe 207a i 207b.
Na krawedzie te oddzialywa wystep 208a dzwi-
8ni 208 osadzonej wahliwie na czopie 209a, za-
mocowanym na odgieciu lewej Scianki konco-
wej 44 wirnika mackowego 34 (fig. 5 i 26). Dzwi-
gnia 208 posiada tukowy otwor, w ktérym prze-
suwa sie czop 209, stuzacy do kierowania dzwi-
gni, umocowany na tym samym odgieciu lewej
Scianki 44 wirnika mackowego 34. Dzwignia 208
opiera si¢ swym drugim koncem o macke 123
i uruchomiana jest przez ma, gdy ta jest prze-
suwana w kierunku loswwyrm

Wybieracz plusowo-minusowy 211 jest wahli-
wie osadzony na czopie 210 (fig. 3 i 4), umo-
cowanym na dolnej ptycie 104 maszyny i pozo-
staje pod dzialaniem sprezyny rozc1agane] 212,
d0c1ska]ace] wybieracz do ramienia poprawcze-
go 140, jezeli ramie to jest w swym poloze-
miu +, zaznaczonym linig przerywang na fig. 4.
Jezeli ramie pbprawcz‘e 140 znajduje sie wswym
_potozeniu —, przedstawionym na fig. 3, ezop 213
przyguocowany trwale do wybieracza' 211 opie-
ra sie o krawedz wycigecia 104a w plycie 104
Gdy ramie poprawcze 140 jest w swym poto-
zeniu +, wystep 135c spoczywa na odsadzeniu
140a omawianego ramienia, jak to przedsta-
wiono na fig. 17. W polozeniu — ramienia po-
prawczego wystep 135¢ opiera sie o odsadze-
nie 140b na tym ramieniu poprawczym. Posz-
czegblne polozenia cze§ci 140, 211 s3 réwniez
przedstawione na fig. 3A i 3B.

‘Na czopie 213 jest osadzony wahliwie narzad
unieruchomiajacy 214 (fig. 3A, 3B i 4), ktéry
swym . przednim koncem (na fig. 3A i B koniec

-g6rny) wchodzi 'w otwér lgeznika 215 przesuw-

nie i wahliwie osadzonego na czopach 216,
umocowanych mna delnej plycie 104 maszyny.
Narzgd unieruchomiajacy 214 jest w swym tyl-.

‘nym kodicu zaopatrzony w odwiniety ku gorze

wystep. 214a (fig. 24), ktéry w pewnych poto-

zeniach czlonu unieruchomiajgcego unierucho-
‘mia klawisz plusowo-wieloobrotowy 15 tak, ze

ten- ostatni nie moze byé naci$niety. Gdy ma-
szyna. jest wlgczona w samoczynne dzielenie
minusowe w zaglebienie w narzadzie 215 wcho-
dzi odwiniety ku gérze wystep 198¢ ramienia
198, jak to przedstawiono linig przerywang
z kropkami na fig. 3. Gdy naciska sie¢ klawisz

‘= 17 klawisz ten uderza o ramieg 198 (fig. 4)

i wychyla je w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazéwek zegara, co. powoduje przesuniecie'
cztonu 215w kierunku strzalki H. Czlon unie-
ruchomiajacy 214 przyjmie woéwczas polozenie
III lub IV (fig. 3B), zaleznie od tego, czy ra-
mie poprawcze 140 znajduje sie w potozeniu
+ czy tex — Gdy ramie poprawcze 140 znaj-
duje sie w potozeniu +, klawisz + 15 jest unie-
ruchomiony (polozenie III na fig. 3B).

Przy, mnozeniu normalnym (mnozenie pluso-
we lub dodatnie) ramie nawracajace wstecz-
ne 217 (fig. 3 i 25) do uruchamiacza licznika
obrotéw znajduje si¢ w swym tylnym potoze-
niu, uwidocznionym liniami ciagtymi (to jest
w dolnym polozeniu.na fig. 3 lub w lewym po-
lozeniu na fig. 25) i dziala teraz na powierzchnig
stykowg 215a na ramieniu 215, ktéry zostaje
dzieki temu wychylone do tylu maszyny w po-
lozenie zaznaczone na fig. '3 i 4 liniami cia-
gltymi i zabezpieczone w tym polozeniu od prze-
sunie¢ w kierunku osiowym (to jest w kierun-
ku bocznym maszyny) przez oparcie sie czo-
péw 216 o czeSci przednie (na fig. 4 goérne)
otworéw w tym ramieniu. Réwnocze$nie ramie
215 przestaje styka¢ sie z wystepem 198a. W tym
polozeniu ramienia 215 czlon zabezpieczajacy
214 przyjmuje polozenie I lub II na flg. 3A,
w zalezno§ci od tego czy ramie poprawcze 140
jest w swym polozeniu +, czy tez —. Z fig. 3A
widoczne jest, ze Kklawisz 4+ zostaje wstrzy-
many, gdy ramie poprawcze 140 znajduje sie
w swym polozeniu —, lecz jest wolny, gdy
wspomniane ramie znajduje sie¢ w swym polo-
zeniu +. Nalezy zauwazyé, ze klawisz — 14
nigdy nie ‘podlega dzialaniu urzadzenia unie-
ruchomiajacego.
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Pomze1 przed‘Stawwno przykladowo dziata-
nie maszyny w czasxe ].\czema .

Przyjmujac, ze np. liczba ,,97 042“ ma byc
pomnozona .(mnozona w Kkierunku dodatnim)
przez mnozna dowolnej wartoci (w granicach
mozliwo§ci maszyny), nalezy najpierw nasta-
wi¢ liczbe ,,97 042“ jako .mnoznik, za pomocg
klawiszy 0 — .9, w sposéb opisany wyzej, na-
stepnie za$ nalezy analogicznie nastawi¢é mnoz-

na. Podczas tej czynnosci dzwignia rozigczaja-

ca 19 musi celem uzyskania wlasciwego kie-
runku przesuwu stopniami na obydwéch wir-
nikach 32 i 34 znajdowaé sie w swym lewym
polozeniu. Po nastawieniu mnoznika i mmoznej
naciska sie klawisz = 17, skutkiem czego dzwi-
gnia 187 traci styk z chwytakiem sprzegiowym
184, ktéora wychyla sie- do zetkniecia z zebem
177. Naciéniecie klawisza = 17 powoduje .row-
niez obrét ramienia 20¢ w kierunku ruchu wska-
zébwek zegara na fig. 17 tak, ze jego wystep
204a podnosi czop 218 (fig. 16 i 17), powoduig-
cy przeplyw pradu przez silnik elektryczny tak,
ze silnik rusza i poprzez wlaczone w tym sa-
mym czasie sprzeglo 177, 184 mapedza tarcze
183 i tarcze kulaczkowe 181, 182 (fig. 22). Pod-
czas tego tarcza kutaczkowa 192 -(fig. 19) wy-
prowadza chwytak zatrzymujacy 195 z zaze-
bienia z kolem zebatym licznikowym 143. Réw-
noczeénie tarcza kulaczkowa 181 wychyla opie-
rajace sie na miej ramie 137, przy czym to
ostatnie w:{rchyla czopem 138 ramie 133 w kie-
runku ruchu wskazéwek zegara na, fig. 17—19
(sprezyna rozciggana 134 dociska ramie 137 do
tarczy kulaczkowej 181). Gdy ramie 133 w ten
spos6b wychylilo wat mackowy 120 nieco wig-
cej, niz o jeden stopien (jedng podziatke), ra-
mig 133 podczas swego ruchu w kierunku ru-
chu wskazéwki zegara uderza o odsadzenie 135a
tak, ze odcinek zebaty 135 wychyla sie w kie-
runku ruchu wskazéwek zegara, przy czym od-
sadzenie 135b S$lizga sie po powierzchni 137a
tak, ze podczas catego ruchu wahadlowego, od-
sadzenie 135¢ oparte jest o ramie 133. W ten
spos6b odcinek zebaty nie traci styku z ramie-
niem 133. W wyniku tego wal 120 wychyla
macke 123 ku pierwszej tarczy mackowej, kto-
ra obecnie naleix poddaé mackowaniu. W obra-
nym brzykladzie tarcza mackmiza zostaje nasta-
wiona mna warto$¢ liczbowa ,2%“ Przy obrocie
odcinka zebatego 135 odsadzenie 135 ¢ zwalnia
wystep 140c na ramieniu poprawczym 140 na
krotko przed tym, nim omawiany odcinek ze-
baty ukonczy obrét o jeden stopien i ramie 140
zostaje przez sprezyne 142 wychylone w kie-

‘runku ruchu wskazéwek zegara w swe polo-

zenie — , w ktérym wystep 135c¢ opiera sie
o powxerzchme zetkniecia 140b

Gdy ramie macki 123 zatrzyma sig na tym
odsadzeniu na tarczy mackowe], ktoére odpo-
wiada wartofci liczbowej ,,2 kolo zebate licz-
nikowe 143 jest wychylone o wielko$é réwna
dwom zebom. Sénki 147 przesuwaja sie w swe

‘polozenie b (fig. 28b). Po odstepnie czasu tak

dtugim, jakiby by! potrzebny  do przesuniecia
sie macki ku tarczy mackowej, celem doko-
nania mackowania. wartosci 11czbowe1 »9%, za-
padka 195 zostaje uwolrtiona od tarczy kulacz-
kowej 182 i wychylona przez swg sprezyne 197
az do zazeblema sie z kotem zebatym liczni-
kowym 143, unieruchomiajac to ko, Wéw-
czas tarcza kutaczkowa 182 wychyla duze ra-
mie 145 w kierunku ruchu wskazéwek zegara
na fig. 17. Chwytak sprzeglowy 184 uchwyco-
ny zostaje przez ramie 191 tak, ze sprzeglo 184,
177 zostaje wylaczone i tarcze kutaczkowe 181,
182 zatrzymuja sie. Kolo zebate licznikowe zo-
stalo teraz obréocone o dwa zeby w kierurku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara i unie-
ruchomione w swym nowym polozeniu. Ponie-
waz sanki 147 znajduja sie teraz w swym po-
tozeniu b, ramie 147 sanek minglo wystep 150a,
nie dzialajac nan. Lecz wystep 147b sanek 147
poprzez saneczki 151 oddzialywa ma ramie po-
prawcze 140 i odprowadza ramie¢ to z powro-
tem w jego polozenie +. Wystep 147c  sanek
147 podnosi ramiona 154, 155.

Gdy ‘czlon zabezpieczajacy 214 znajduje sig
w polozeniu I (fig. 3A) i przeto klawisz * 15
jest unieruchomiony, klawisz ten, jak réwniez
klawisz X 16 postepuja w $§lad za ruchem wa- -
hadlowym ramion 154 lub 155, Teraz wirnik
lub uruchamiacz 32 rozpocznie w znany sposéb
swe obroty +. W wyniku zab liczacy 172 réw-
niez dokonuje obrotéw plusowych, tj. w kie-
runku odwrotnym do ruchu wskazéwek ze-
gara ma fig. 17 i w ten sposéb zaczyna liczyé
kolo zebate licznikowe 143 z powrotem ku ze-
ru, po jednym stopniu dla kazdego obrotu wa-
Iu 174 uruchamiacza licznika obrotéw. Gdy
omawiane kolo obrécone zostaje na ostatnim
stopniu, czop 169 (fig. 18), sztywno polaczony
z tym kolem zebatym, uderza o lewe (przednie)
ramig¢ 165a tak, ze ramie 150 zostaje wychy-
lone ku gorze i przez to, w sposéb opisany po-
wyzej odlgcza silnik od uruchamiacza 32, kté-
rego wirnik zatrzymuje si¢ w swym polozeniu
pelnego obrotu i uruchomia samoczynne prze-
suwanie stopniowane. -Czop 194 podnosi chwy-



tak 191 w kierunku odwrotnym do ruchu wska-
zéwek zegara ma fig. 17 tak, ze sprmeglo 184,
177 zostaJe ponowme wlqczone i tarcze kutacz-
kowe 181, 182 zaczynaija znowu sie ‘obracaé.
Teraz tarcza kuIaczkowa 181 podrrosi ramie 137
(w kierunku ruchu wskazéwek zegara), ktére
wychyla macke 123, z powrot’éin w jej poloze-
me spoczynku. J‘ednalae przed tym jeszcze
prawa czesé kulaczka 181 wychyla ramie 137
dalej w kierunku ruch-u wskazéwek zegara na
fig. 17 i w sposéb opisany wyzej za pomoca
narzadow 125a, 131 (fig. 1) wyzwala przesuwa-
nie stopniowane macki 123. W miedzyczasie
6dci.nek zebaty 135 zostal zatrzymany przez wy-
step 140a (fig. 18). Duze ramie 145 ponownie
opada (w kierunku odwrotnym do ruchu wska-
z6wek zegara na fig. 18) i kolo zebate liczniko-
we 143 zostaje ponownie zazgbione z odein-
kiem zebatym 135. Gdy chwytak sprzéglowy
184 mijat ramie unieruchomiajgce 187 czop 145
trzymal ramie 204 wzniesione przez zderzenie
sie o krawedZ tego ramienia 204 i tarcze ku-
taczkowe 181, 182 nie zostaly zatrzymane w
swy'ch obrotach, poniewaz ramie 187 nie moglo

zwolnié chwytaka sprzeglowego -184. ‘

Ramie 145 mie moze teraz opa$¢ ponownie,
az zab chwytaka sprzeglowego 184 minie wy-
step 187a. Macka 123, ktéra zostala w miedzy-
czasie 'posunieté w sposéb stopniowany, jest
teraz przez sprezyne 134 posuwana ku odsa-
dzeniu nastepnej tarczy mackowej, na ktorej
nastawiana jest cyfra ,4“. Kolo zebate liczni-
kowe 143 zostaje teraz posuniete naprzéd o cete-
ry stopnie i uruchamiacz -32--dokenywa - teraz
w sposéb analogiczny cztery obroty, po czym
zostaje zatrzymany i przesumiety o jedem sto-
piefi, tak samo, jak macka 123 (wirnik mac-

kowy 34 pozostaje meruchomy podczas. calej |

operacji mackowania). Odcinek zebaty zatrzy-
muje sie ponownie, gdy zderzy sie z wyste-
pem 140a. : ’
Teraz cyfra nastepna, ktérg w obranym przy-
kladzie jest ,,0% zostaje poddana mackowaniu
w ‘wirniku mackowym 34. Sanki 147 znajduja
sic podczas tej czeSci czynnoSci mackowania
w pbloieniu d. Wystep 140c na ramiemiu po-
prawczym 140 opiera sie¢ wowczas od - gory
o wystep 135c i tym samym zapobiega opadnie-
ciu ramienia poprawczego 140 ku dolowi, po-
niewaz odcinek zebaty 135 nie wyszedt ze swe-
go polozenia spoczynku. Gdy teraz duze ramie
145 zostaje podniesione, odsadzenie  I47a na
sankach 147 zderza sie z odsadzeniem 150a tak,
#e ‘uruchamiacz 32 zostaje przesuniety o jeden

stopleﬁ Poniewaz ramiona 154 155 nie sg ‘uru-
choniiane, uruchm'n:lacz 32 file zostaje ponow-
nie uruchomiony Po tym jak chwytak ‘191 'zo-=
stat podniesiony 'prm czop 194, sprzgglfo 177,
184 pozostaje wlgczone i nastepna liczba ' ktdra
jest 7 zostaje poddana mackowanlu przez 'wir-
nik mackowy 34. T

Pod“czaq tej czynnoém kolo zebate liczmko-
we zosta;e wychylone w analogiczny sposéb
0. sledem s;opni w wym.ku czego sanki 147 prze-
chodza W swe po!oienie c. Ramie 140 opada,
lecz mie bedzie podniesione, poniewaz odsadze-
nie 147b sanek, gdy te ostatnie znajduja sie
w swym, polozeniu ¢, mija wystep 15la, nie
dzialajac. nah. Ramiona 154, 155 zostaja po-
nownie .wychylone przez wystep 147c, lecz po-
Aiewaz ramie 140 znajduje si¢ w swym polo-
zeniu — (fxg 3A i 3B), klawisz +. 15 jest unie-
ruchomlony podczas gdy z drugiej strony kla-
wisz + 14 Jest uruchomiany. Dlatego urucha-
miacz §2 zostaje wprawiony w obroty —, czyli
w kierunku ruchu wskazéwek zegara ma fig.
1 i 17. W, wyniku zab liczacy 172 obraca sie
teraz w kierunku ruchu wskazéwek -zegara
i odprowadza kolo zgbate licznikowe z powro-
tem ku zeru, w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazéwek zegara, a wiec o 10 — 7 — 3 stopnie,
a gdy to nastgpilo, ramie 165 ponownie zatrzy--
muje maszyne w sposéb opisany powyzej. W
liczniku. obrotéw sa teraz widoczne cyfry
99997042,

. Gdy teraz odcinek zebaty 135 powraca w kie-
runku odwrotnym do ruchu wskazéwek zega-
ra, zosfaje on zatrzymany przez odsadzenie 140b
i tu unieruchomiony w polozeniu, o jeden zab
przesunietym w poréwnaniu do poprzedniego
polozenia spoczynku odcinka zebatego (z wy-
stepem 135c opartym o odsadzenie 140a). Gdy
ostatnia cyfra, ktérg jest ,9% =zostaje poddana
mackowaniu w wirniku 39, kolo Zzebate liczni-
kowe 143 <zostanie w wyniku - wychylone
01 + 9 = 10 stopni czyli o pelny obrét. Dzigki
temu sanki 147 zajmuja polozenie a i gdy du-
ze ramie 145 zostaje podniesione, powoduje ono
tylko stopniowane przesuwanie uruchamiacza
32. Odcinek zgbaty 135 bedzie woéweczas po-
nownie zatrzymany przez odsadzenie 140b. Przy
czynno$ci stopniowanego przesuwania (w lewo
na fig. 3 i 5) macki 123, ktéra ma miejsce obec-
nie, macka uderza o ramie dZwigni 208, ktére
zostaja wychylone w kierunku ruchu wskaz6-
wek ‘zégara i wychyla z kolei ramie 207 w kie-
runku' ruchu wskazéwek zegara na fig. 3.
Wskutek tego sprefyna 207c, ktdra przytrzymy-
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wala to ramie i igcznik 205 w polozeniu wilg-
czonym, zostaje mapieta. Eacznik 205 (fig. 17)
zostaje w ten sposéb wychylony i przez to od-
taczony od chwytaka sprzeglowego 187, kioéry
zwalnia sie i zostaje pociagniety przez spre-
zyne 190 w swe polozenie czypne, w ktérym
wylacza chwytak sprzegilowy 184. Chwytak
sprzeglowy nie =zostaje jednakze wylaczony
przed tym, nim minie wystep 187a i nim nie
zostanie dokonana nowa czynno$¢ mackowa-
nia. Przy czynno§ci mackowania macka 123
uderza o ‘odsadzenie 44a (fig. 1, 3, 5 i 5A) na
iciance koncowej 44 wirnika mackowego. Od-
sadzenie to ma te sama wysoko$§é co odsadze-
nie 39e dla ,,0“ na tarczach mackowych 39.
W wyniku dokonana zostaje operacja macko—
wania dla warto$ci ,,0“, Poniewaz odcinek ze-
baty 135 oparty jest teraz o odsadzenie 140b,

kolo zgbate licznikowe zostanie przy tej ope-

racji mackowania wychylone ol + 0 =1 sto-
pienn. Sanki 147 zajma przeto polozenie b, ra-
mie 140 zostanie wychylone w kierunku od-
wrotnym do ruchu wskazowek zegara na fig. 17,
ucrucham.lacz zas wykona jeden obrét +, po
czym zatrzyma sie. C'hwytak sprzeglowy 184
w dalszym ciagu obraca sie, lecz zostaje uchwy-
cony przez ramie 187 i wylaczony; zatrzymu-
je sie on z ramiemiem 145 w swym dolnym po-
tozeniu i ramieniem 137 w swym polozemu
spoczynku.

Teraz odcinek zebaty zostaje unieruchomio-
ny przez odsadzenie 140a.

Gdy maszyna zostanie nastawiona na mno-
zenie minusowe (mnozenie ujemne lub mnoze-
nie w kierunku minusowym) gléwny urucha-
miacz obraca sie w kierunku obrotéow +, gdy
ramie 140 znajduje sie w swym -polozeniu —
(przy czym wystep 135e opiera si¢ o odsadze-
nie 140b, gdy za$§ uruchamiacz ten obraca sie
w kierunku obrotéw —, ramie 140 znajduje sie
w swym polozeniu + (fig. 18), czyli odwrotnie,
niz w przypadku mnozenia plusowego. W ten
spos6b przy mnozeniu minusowym zostaJe uwi-
doczniona warto$é dopel'niajaca iloczynu. Inny-
mi slowy, iloczyn zostaje samoczynnie cdjety
od liczby, juz wprowadzonej do zbieracza lub
rejestratora iloczynéw.

Poniewaz ramie 208 osadzone jest wychylnie
w wirniku mackowym 34 i przesuwa sie razem
z nim w sposéb stopniowany, a krawedz 207b
(fig. 31) ramienia 207 w potozeniu wylaczonym
‘jest réwnolegla do waléw 40 i 120 wylaczanie
zasadmczo nastepuje 'w sposéb opisany, ponie-
waz mackowaniu poddaje sie o jedna cyfre

wigcej, niz liczba cyfr, nastawionych w wirni-
ku mackowy'm Ta dodatkowa czynno$é mac-
kowania odbywa sie po oparciu czeSci- 124
macki 123 o odsadzenie 44a (fig. 5A). Istnieje
jednakze wyjatek. Maszyna do liczenia uwi-
doczniona na rysunkach posiada w liczniku

"obrotéw osiem két liczbowych i zatem réwniez

i osiem tarcz mackowych 39 w wirniku mac-
kowym 34. Gdy teraz nastawi¢ na tym wirni-
ku rnackorwym liczbe 99999999 i uruchomié ma-
szyne (np. po tym, jak zostala nastawiona
mmnozna) warto§¢ liczbowa 9 zostaje poddana
zmackowaniu na wszystkich tarczach mackeo-
wych 39. Wskutek tego uruchamiacz giéwny
oraz uruchamiacz licznika obrotéw wykonuja
obrét — w pierwszym (najnizszym) mianowa-
niu (gdy dokonywane jest mnozenie plusowe),
przy czym cyfra ,9“ ukazuje sie na wszystkich
kolach cyfrowych licznika obrotéw. Wszystkie
nastgpne mianowania w wirniku mackowym. 33
obecnie mackowane jako 1 + 9 = 10 i przeto
tylko uruchamiacz giéwny 32 (oraz uruchamiac;
licznika ohrotéw) bedzie przesuwany w sposéb
stopniowany bez obracania sie. Skrécone mno-
zenie bedzie w tym przykladzie wykonane wed-
tug schematu nastepujacego:

+Kk“ 87654321 mianowanie
1 00000000 obrét +

99999999

‘Jednakze w liczniku obrotéw nie ma miano-
wania -,k do niezbednego obrotu poprawczego
(obrét + po przesuwaniu stopniowanym do
6smego mianowania), ale maszyna musi odli-
czyé¢ 10 obrotéw w 6smym (najwyz'szym) mia-
nowaniu, aby usyskaé¢ poprawny wynik. W tym
celu ramie 207 zaopatrzone jest w wystep 207a
(fig. 3) tak, ze wystgp 208a ma ramieniu dzwi-
gniowym znajduje sie naprzeciwko tego wy-
stepu 207a, gdy w wirniku mackowym mnasta-
wiona jest maksymalna ilo§¢ cyfr, w omawia-
nym przykladzie osiem. Wystep 207a jest tak
wysoki, ze macka 123, przez ramie 208 z jego
wystepem 208a odsunie ramie 207 naciskajac
na wystep 207a woéwczas, gdy macka 123 prze-
suwa sie w polozenie’ mackowania przy ostat-
niej (kraficowej lewej) tarczy mackowej 39,
a zatem, gdy macka 123 przesuwana jest przy,
ostatnim stopniu w lewo. Z przykladu liczenia,
szczegflowo opisanego poprzednio, wynika, ze
to przesuwanie stopniowane macki 123 mie do-
konywa sie zanim chwytak sprzeglowy 184 nie
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-minie wystepu 187a.;Ostatnia (krancowa lewa)
tarcza mackowa 39, odpowiadajgca najwyzsze-
.mu. mianowaniu . zostaje poddana mackowaniu
-w ten sposéb. i kolo zgbate licanikowe 143 zo-
sta]e obcécone Q..dziesie¢ stopnl. . Gdyby .sanki
{fig. 17) poruszaly si¢ teraz tak, jak w. innych
-przypadkech, posunglyhy. sie one wpierw. w swe
.pologenie b, nastepnie w swe polozenie ¢ i wre-
szcie z pewrotem w swe polgzenie a.

Jédnakie bezpofrednio przed ‘mackowaniem
‘ostatniej e¢yfry - w wirniku mackowym 34 ra-
mie 207 wychylilo Ygcznik 205 w kieminku od-
wrotdym- od .ruchu wskazbwek zegara na
fig. 17. Gérna krawed% wspomnianego lgcznika
mija swobodnie wystep 156a na chwytaku 156
-gdy .ramie 145 powraca. Gdy sanki 147 zajmuja
przy ostatniej operacji mackowania swe polo-
zenie b (fig. 28b), chwytak zatrzymujacy 156
-opada (w kierunku ruchu wskazéwek zegara
‘na fig. 17) i opiera sie o wystep 147d tak, ze

" sanki 147 nie moga powrécié w polozenie a po-
-przez polozenie ¢. Gdy natomiast ramie 207 i za-
tem wéwniez ramie 205 sg w swych polozeniach
'spoczynku, gérna krawedZ ramienia 205 odsu-
wa chwytak 156 w kierunku odwrotnym do ru-
chu wskazéwek zegara na fig. 17 i w ten spo-
s6b zapobiega oparciu sie chwytaka o odsadze-
nie 147d na sankach 147 i przez to zahacze-
niu (zaryglowaniu) wspomnianych sanek w in-
nym polozeniu. W ten sposéb .sanki 147 si te-
raz zahaczone (zaryglowane) w swym poloze-
niu b.. Gdy teraz przy pracy maszyny ramie 145
‘zostaje podniesione (w kierunku ruchu wska-
z6wek zegara) ramieq popraweze 140 gostaje
podniesione w swe polozenie +. Powoduje to
wprawienie uruchamiacza. 32 w ruch obroto-

wy +; po ukonczeniu 10 obroté6w uruchamiacz '

zostaje wylaczony .i wszystkie cze$ci wirnika mac-

-kowego powracaja w sposéb poprzednio opisany.

w swe polozenie spoczynku. Gdy ramie 145 bylo
uniesione, kolo zebate licznikowe 143 bylo w
swym polozeniu zerowym (polozenie a) ze skie-
rowanym ku gérze czopem 169 mimo, ze sanki
147 zostaly poprzednio unieruchomione lub zary-
glowane w swym polozeniu b. W ten sposéb
czop 169 przesuwa sie ku gérze pomiedzy ra-
mionami 165 i musi wykonaé pelny obrét przed
tym, nim wychyli on urzgdzenie zatrzymujgce
(przegub kolankowy) 165, przez co podniesie ra-
mie zatrzymujace 150, ktére zatrzyma ma-
szyne.

Po ukonczeniu samoczynnego mmnozenia,
mnozna moze byé odczytana ma rejestratorze
wskaznikowym lub nastawczym mnoznik na

-liemiku. obrotéw, wynik; ui (v W re;ubmm

wymkowym.l)ub zhiersczu. . L
Zaznaczy¢ nilety, ze" jeien PO calkowitym ‘a-
stawieniu ‘mnho#miks; klawisz X 16 'nid zdstaje
naci$niety,” lecz zamiast miego klawisz = 17,
maszyna dokonuje samoczynnego mhozenia jed-
nej i tej samej lczby {tj. wstawionego mnoz-

"nika), zaréwno w wirniku 32, jak i w witni-

ku 34. W ten sposéb ‘maszyna dokonywa podno-
szenia mastawiohej liczby do kwadratu. :

Gdy pozadane jest mnozenie szeregu roéznych
mnoznych przez jeden i ten sam mnoznik,
mnoznik ten.zostaje najpierw nastawiony ' jed-
nocze$nie w wirniki 32 1 34 i wirmik uruchamia-
cza 32 zostaje uprzatniqty przez nacisnigcie kia-
wisza X 16. Nastepnie nastawiona zostaje pier-
wisza mnozna i iloczyn zostaje obliczony samo-
czynnie, gdy klawisz — 17 zostaje naciéniety.
Po wukonczeniu tej operacji- uprzatniety zosta-
je jedynie wirnik uruchamiacza. ‘32 przez. na-
cisniecie klawisza X 16, podczas gdy mmoznik
pozostaje nastawiony i niezmiemiony w wirni-
ku mackowym 34, lecz macka zostala przy-
‘wrécona w swe polozenie .zerowe. Wiasciwe
jest uprzgtniecie réwnoczesne licznika -obrotow

.za pomocy dzwigni uprzatajacej B (fig. 3),: lecz

mozna réwniez uprzatngé zbieracz (za pomoca
dzwigni uprzatajacej 4), w przypadiu, gdy poza-
dane jest gromadzenie réznych, kolejnych ilo-
czynéw w zbieraczu. Teraz nastawia sie w wir-
niku uruchamiacza 32 za pomocy klawiszy licz-
bowych 0 — 9 nowa mnozng i po ponownym
naci$nieciu klawisza = 17 nastepuje nowe sa-
moczynne mnozenie, przy czym tem sami mnoz-
nik pozostaje w wirniku mackowym 34. Czyn-
no§ci w tym przebiegu moga byé powtérzone
dowolng ilo$¢ razy z innymi mnoznymi.

i~ Jezeli naciska sig k]amsz 0 20 (fig. 17) uprzqt-
mete zostaja zarbwno wirnik uruchamlacza 32,
jak i-wirnik mackqu 34. ’

Maszyna posiada zatem jedng tylko klawia-
ture i jedno tylko urzgdzenie wskaZnikowe lub
rejestrator nastawczy, mimo to moze ona wy-
konywaé wszystkie wymienioné myzej samo-
czynne operacje mnozenia. Wyjasnienie dziala-
nia maszyny, dotyczace mnoZenia plusowego,
stosuje sie w tym samym zakresie rowmiez do
mnozenia minusowego, z tym, ze przy mno-
zeniu minusowym obroty odbywaja si¢ w kie-
runku odwrotnym do obrotéw przy mnozeniu
plusowym. W ten sposéb obroty + przy mno-
zeniu plusowym odpowiadaja obrotom — przy
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mnodehiv minusewym; obroty saé — przy mno-
zeniu plusowym odpewiodejy obfotom -+ pray
mnozeniu minusowym. Przelaczanie na mnoze-
nie minusowe dokonywa si¢ W znany sposéb za
pomoca guzika do przelaczania 219.

Poza tym maszyna wediug wynalazku moze
dokonywaé w. znany. sposéb. deialania. dodawa-
nia i odejmowania z samoczynnym uprzita-
niem wirnika uruchamiacza 32 i oczywiscie row-
niez wirnika mackowego 34 po kazdym dziala-
niu, jak réwniez samoczynnego dzielenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do litgenia 2z sameczynnym mno-
Zeniem, postadnjgea dWa osobRe urieha-
miacse, jeden dla MmMAvene] i drugi dia
mnothika, Znamienna tym, s obydwa
wspeifiniane ufuchainiacze  polacsone =g
réwitblégle i Mogd by¢ nastawishe réwno-
ezednie.

2. Mastyne do liczenia wedhug zastrz. 1, zna-
mienna tym, #e obydwa uruchamiacze mogs
by¢ nastawishe za pomoca wspdlnych czlo-
néw nastawczyech, najlepiej za pomoca jed-
nej klawiatiry, np. klawietury typu dziesie-
cioklawiszowego.

3. Maesgyha do licgenia wedlug zastrz. 1 lub 2,
Znamienna tym, Ze obydwa uruchamiacze
moga byé hnastawiane wspélnie i réwno-
cze$nie za pomoca klawiatury, podczas gdy
jeden z wmrucharniaczy moze byé réwniez
osobno nastawiany za pomoca tej samej
klawiatury.

4. Maszyna do liczenia wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tym, Ze posiada tylko jeden re-
jestrator wskaznikowy wspdlny dla oby-
dwéch uruchamiaczy. )

5. Maszyna do liczenia wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tym, ze posiada obydwa uru-
chamiacze (32, 34) normalnie $przezone do
wspélnego i jednoczesnego nastawiania za
pomoca klawiatury, przy czym przewidzia-
ny jest klawisz roboczy (klawisz mnozniko-
wy 16), sluzacy do odigczania jednego uru-
chamiacza  (uruchamiacza mnoznikowego
lub mackowego 34) od klawiatury i powe-

dujgeego uprzatanie drugiegé uruchamidcza
uruchamiacra mnodaych 32).

6. Maszyna do liczenia wedlug sastrz. 8; zhe-

10.

11.

mienna tym; 7 Kklawist mneinikowy (16)
jest tak whudowany, ik jego nacidniecie po-
woduje = unierUchomdienie  utruchamiacta
mnoihikowegd lub mackowego (34) w polo-
Zeniu Praesvdieeia o pél stopnia tak, iz ra-
miona nastawese (28, 29), sterowane przez
klawiature, moga swobodnie przejéé pomie-
dgy - tarczami  mackowymi. 39 tego urucha-
miacza, nie oddzhlywu;ac na te mnarzady.
. Massgyna do liczénia wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienna tym, ze podczas samiczyhnego
mhozenia uruchamiacz mnoznikowy lub
mackowy (34), wéwczas uruchorhiony, w po-
tozéniu, w ktére go nastawiono, zostaje
poddeny mackowaniu przez macke (123),
- ktora podczas tej operacji zostaje przesu-
weana w sposéb stopniowany od miarowa-
nia do mianowania.
Maszyna do liczenia wedlug zastrz. 7, zna-
mienna tym, Zze macka (123) podczas prze-
biegu mackowania zostaje przesuwena w;
sposéb stopniowany mazem z uruchamiaczem
mnoznych (32).
. Maszyna do liczenia wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienna tym, ze posiada specjalny Kkla-
wise. uprzqtajgcy (20), przy macidnieciu kto-
rego obydwa uruchamiacze (32, 34) zostaja
uprzgtniete jednoczeénie.
Maszyna do liczenia wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna tym, ze posiada specjalny Kkla-
wisz roboczy (klawisz iloczynowy 17), przez
naciéniecie ktérego uruchamia sie samo-
czynne mmnozenie.
Maszyna do liczenia wedlug zastrz. 10, zna-
mienna tym, ze posiada urzadzenie do sa-
moczynnego podnoszenia nastawionej licz-
by do kwadratu, gdy klawisz mnoznikowy
(17) zostaje nacifniety  niezwlocznie po na-
stawieniu licZby w obydwo6ch uruchamia-
czach i bez jakiegokolwiek mpoprzedniego
naciskania klawisza mnoznikowego (186). .

Aktiebolaget Facit
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