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Agregat do wytwarzania impregnowanej tkaniny kordowej

Patent trwa od dnia

Wynalazek dotyczy agregatu do wytwarza-
nia impregnowanej tkaniny kordowej.

Tkanina kordowa sluizy do w=zmacniania
oponi pojazdéw mechanicznych, przy czym
whaciwe zadanie wzmotnienia opon spelniaja
nici osnowowe tkaniny kordowej, a watek,
ktéry zreszta jest w tkaninie ulozony znacza
nie rzadziéj niz w osnowie, stuzy jedynie do
.zathowania prawidlowego ulozenia nici osno-
wy.

Omnowa tkaniiy kordowej jest wytwarzana
% witkna drtucenego lub sSyntetycznego, a wa-
tek z wiékna bawelnianego. Poniewaz tkanina
Ketddwa posinda malg przyczepno§é do mie-
saanki kauciukowej, a po jej zwulkanizowa-
niu do gumy, z kibrej jest wytwarzana opo-
na, w dotychezasowym sposobie tkadine te
powleka sig watstewka impregnatu, latwo Ia-
ciiesgo- si¢ z mieszaitkq kauczukowsg. Tkunina
kor@owh po jej utksniu na krodnie jest dctéle
newinieta na walku. Walki te z nawini¢ta na

% Wiasclpiel patentu odwiadezyl, ze wspol-
tworearni wynalazku sg inz. Marian Kullgow-
skl, Kazimlerz Kuban i inz Jerzy Morawski

28 listopada 1957 .

nich tkaning kordowg s3 nazywane balotami.
Tkanine kordowa nawinietg $cisle na walku
przepuszcza sie przez napawarke i suszarke,
po czym nawija sie ja na walek odbiorczy.
Przy przewijaniu tkaniny z walka pietwotne-
go na drugi walek odbiorczy, po przejsciu
napawarki i suszarki, nastepuje znaczne zlui-
nienie nawiniecia tkaniny, powodujace jéj zwisy
oraz zbieganie sie tkaniny na swej szerokofci,
przykladowo z szeroko$ci 140 cm do szerokosri
125—130 cm, wskutek czego nastepuje zniniej-
szenie si¢ uzytkowej powierzchni tkaniny.

Oprécz tego przy przewijaniu tkaniny na-
stepuje przesuwanie sie watku, tj. zageszcza-
nie lub rozrzedzanie watku na dlugoci tka-
niny. Ta nieréwnomierno§é¢ watku pocigga za
soba nieré6wnomierno$¢ ulozenia nici osnrowy
w tkaninie, a zatem ' powoduje procentowe
zwigkszenie brakéw. W tkaninie kordowej wg- -
tek stuzy wylacznie do réwnomiernego uloge-
nia  nici osmowy i nie  wplywa na
zwigkszenie wytrzymalo$ci - gotowej opomy.
Przy impregnowaniu tkaniny kordowej - do-
tychczasowym . sposobem, watek réwnie: ulegh



waimpreghrowaniu; - ktére -péwtduje usztywnie-
nie sie watka, co jest raczej zjawiskiem ujem-
nym w oponie gotowej.

Co si¢ tyczy urzadzen stosowanych do wyro-

bu impregnowanej tkaniny kordowej, to po-_

szczegblne urzadzenia sg zupelfie niep: zvsto~
sowane do wytwarzania takiej tkaniny w spo-

séb ciagly. Na przyklad w znanych napswars.
surowa,

kach impregnuje sie tylko gotows
tkanine kordows, istniejace za§ suszarki do
suszenia za:mpregnowanej ‘tkaniny kordowej
pracuja bardzq nieekonomncime, zZuzywajac
nadmierng ilo$¢ pary do ogrzewania komory
.suszacej. Stosowanie napawarek do impreg-
nowania tkaniny kordowej poetaga za sobg
sila rzeczy zuiycie impregnatu do napawania
watku, co pocigga za soba niepotrzebny <oszt,
zwlaszcza biorae pod uwage, iz impregnowany
watek zespolony z calg opong przez swoje
usztywnienie i wzmocnienie dziala przecina-
jaco i niszezgco na nici osnowy w oponie ;ra-
cujgcej, powodujgc tym samym szybsze jej
zuzycie.

Przewodnia my$la wynalazku jest wytwa-
rzanie impregnowanej tkaniny kordowej, nie
posiadajgcej opisanych wyzej wad- znanych
tkanin impregnowanych, przez tkanie tkaniny
kordowej z osnowa juz zaimpregnowana wraz
z watkiem nieimpregnowanym, na urzadzeniu
przystosowanym do pracy cigglej.

Przedmiot - wynalazku = jest  uwidoczniony
przykladowo i schematycznie na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia schemat catego
agregatu, fig. 2 — przekréj podluiny cze$ci
agregatu skladajacego sie z napawarki, su-
szarki 1 kompensatora, fig. 3 — przekréj po-
dluzny komory suszacej, a fig. 4 — czesé
koncowa komory i kompensator.

Caly agregat, na ktérym wytwarza sie tka-
ninge kordowg z osnowa impregnowang i wat-
" kiem nieimpregnowanym, (fig. 1), sklada sie
z ram natykowych, na ktérych znajcuja sie
cewki tarczovye z przedzag osnowowsg, napa-
warki zespolonej z suszarkg w jednej obudo-
wie, kompensatora oraz z krosna, na ktérym
z zaimpregnowang juz osnowa wyrabia sie
tkanine kordowsg . z nieimpregnowanym wat-
_ kiem, przy czym otrzymuje sig tkaning §cile
nawinieta juz na walek (w postaci balotu),
ktéra nie deformuje si¢ i jest gotowa do po-
wlekania mieszanka kauczukowa

Poniewaz rama natykowa .i krosno, stano-
wlace poczatkowg i koﬁcowa cze$é agregatu,
posiadaja konstrukcje znanych_ urzadzen ‘ego
rodzaju, w dalszym ciggu opisu podane 33
szczegbly konstrukeji  pozostalej

srodkowej.

czeScl agregatu, skladajacej sie z napawarki,
suszarki i kompensatora (fig. 2).

Napawarka posiada obudowe I, w ktéra
wchodzi przedza osnowowa 2 z ram natyko-
wych ha walek prowadniczy 3, na ktorym

'cala nadchodzqca przedza uklada sie w jedng
' pOzioma Warstwe osnéw ciggnionych poprzez

ploche 4 za pomocg waltkéw odwijajacych Sa
i 5b, ustawionych wzgledem siebie tak, aby
sila tarcia o walek ogumowany 5a, a zatem
sita wyciagania przedzy byla jaknajwigksza.

Z walkéw odwijajacych 5a¢° 1 5b przedza.
przechodzi poprzez druga ploche 6 za posréd-
nictwem dwdch szczeblakowych walkéw pro-
wadniczych 8a i 8b do wanny zawierajacej
roztw6r impregnatu. Po nasyceniu si¢ roztwc-
rem i.mbljegnatu nadmiar jego splywa przy
przejéciu pomiedzy pretami obciggajacymi- 9a
i 9b, na ktére nici osnowy s3 kierowan2 na-
przemian obustronnie. Z pretéw cbciagajgcych.
9a i 9b przedza przechodzi na watki wyzy-
majace 10a i 10b, z ktérych walek 10b jest
ogumiony i slabo docisniety do walka 10a tak,
iz wlasciwie walki te nie wyZymaja impregna-
tu, a raczej stuza tylko jako walki odprows-
dzajace.

- Wanna 7 jest umocowana ruchomo, tak iz
za pomoca dzwigni 11 mozna jg opuszczaé
i oczyszczaé dokladnie.

Walki odwijajgce Sa i 5b oraz watki wyiy-
majgce 10a i 10b sy napedzane za pomoca
silnika elektrycznego. 12.

Nasycona impregnatem wilgotna przedza
osnowy 2 po przejSciu walkéw wyzymajacych
10a i 10b jest rozdzielana na kilka warstw
poziomych i wchodzi do suszarki znajdujacej

. sie w jednej wspélnej z napawarka obudo-

wie 1. Rozdzielanie nici osnowowych na kilka
warstw umozliwia przepuszczanie tych nici,
znajdujacych sie na jednym poziomie, w ta- -
kiej odleglo$ci jedna od drugiej, iz zetkniecie
i sklejanie sie¢ ze sobg lepkich nici przedzy
podczas ruchu w suszarce. jest wykluczone.

Suszarka umieszczona w obudowie 1 posia-
da §ciany. boczne wylozone plytami izolacyj-
nymi 13, ktére zmniejszaja straty- cieplne. Cala
suszarka jest podzielona na komore suszacy
14 oraz na system kanaléw --wentylacyinych
15 do powietrza suszgcege.- Powietrze suszgce -
znajduje sie w obiegu kolowym i jest porusza+
ne za pomocg wentylatora- 16 napedzanege
silnikiem elektrycznym 17. Pawietrze..z- komo-
ry suszacej jest zasysane..wentylatarem . 1¢
przez kanal 18 i dmuchane poprzez - grzejnikl
19 z powrotem do tylneJ czeSci komory
14 (fig. 3). ’



W kanale "18 umieszczona jest osadzona
ebrotowo Kklapa katowa 20, co umozliwia re-
gulowanie jlosci czesciowo odprowacdzuanego
powietrza obiegowega. kanalem 21 do atmosfery
kanalem 40, a {ym samym reguluje ilo§é
dwiezego powietrza, ktore jest zasysane wen-
tylatorem 16 z otoczenia.

System kanaléw wentylacyjnych 15 jest zao-
patrzony dodatkowo w klape obrotowa 41,
Kktéra zamyka w razie potrzeby doplyw su-
szacego powietrza i skierowuje go do kanaln
40. Potrzeba taka wystépuje przy konieczno-
§ci wejscia obslugi do komory suszacej 14,
w celu powigzania zerwanej nici osnowy,
a éwxeze powietrze wplywa do komory przez
jej otwarte drzw1 .

Opisany wyzej obieg powietrza sus'za'(;ego
w suszarce daje mozliwo$é maksymalnego wy-
korzystania ciepla pobleranego od grchm-
kow 19.

. Na przedniej écianie suszarki umocowane
s3 na pieciu poziomach szczeblakowe krazki
prowadnicze 22, z ktérych przedza przechodzi
przez rozdzielacze precikowe 253‘, oddzielajgce
od siebie pojedyncze nitki przedzy i utrzymu-
. jace je w stalej odleglosci od siebie. Rozdzie-
lacze precikowe 23 posiadajg u géry zamknie-
cie rurowe 24, ktore zapobiega wyS$lizgnieciu
sie nitek osnowy 1z precikbw rozdzielaczy.

Zamkniecie rurowe 24 mozina za pomoca
d?wigni . (umieszczonej na zewnatrz komory
14 i nie uwidocznionej na rysunku) jelnym
ruchem podnie$¢é uchylnie, umozliwiajaz wpro-
wadzanie niei miedzy precﬂ:aml rozdiiela-
cza 23. }

- Takie same rozdzielacze precikowe 23 sa
umieszczone wewnatrz komory suszacej 14
oraz w poblizu jej wyjscla. Rozdzielacze te
wie tylko uniemozliwiaja zetkniecie sie ze sobg
pojedynczych nici przedzy pod wplywem
dmuchanego powietrza, .lecz 16wnocze§nie
“utrzymujg prawidlowy przebieg nici osnowy
przez komore suszgcg i podtrzymujg te prze-
dze w komorze suszgcej, ktérej diugo§é wyno-
si blisko 6 m, co zapobiega wycigganiu pod
wplywem ciezaru wlasnego.

- Z rozdzielaczy precikowych 23 przedza
wchodzi do komory suszacej 14 szczelinami
znajdujgeymi sie miedzy uchylnymi przesto-
nami 27, tworzacymi $ciane przednig. Uchylne
przeslony 27 s3 ze soba polgczone jednym
wspllnym ramieniem 28, ktérego koniec jest
polaczony z diwignig 29, tak iz przy jedaym
jej ruchu uchylne przeslony 27 przyjmuja
polozenie poziome, umozliwiajac latwe nakla-

danie zerwangych lub nowo - zakladanych nici
osnowy.

. Sciana tylna na koncu komory suszgcej jast
zbudowana tak samo, jak ~§ciana przednia.

Szczelna i wspdlna obudowa napawarki 1 su-
szarki zapobiega wydzielaniu sie na \zewnatrz
szkodliwych dla obslugi - wyziewbéw, wydzie-
lajacych- sie z impregnatu.

Wewnatrz komory suszgcej 14 umieszczone
sg "rowniez do kazdej nici lamelki 25, ktére
poprzez ptytki kontaktowe 26 wylgczajg silnik
12 zatrzymujac ruch cafego agregatu.- Takie
samo urzadzenie lamelkowe jest zainstalowa-
ne na wyjsciu nitek z ramy natykowej, z jed-

_noczesng sygnalizacjg $wietlng.

W obudowie 1 wykonane sg okna 30, ktére
umozliwiajg obserwacje przebjegu technole-
gicznego wewnatrz o$wietlonej komory. Obu-
dowa 1 jest rowniez zaopatrzona obustronnie

w drzwi, ktére umozliwiaja latwy dostep do
nici osnowy oraz naprawe ewentualnych
uszkodzen.

Do wyréwnywania réznic 'w predkosci linic-
wej podawania osnowy przez napawarke a jej
odbiorem przez krosno stuzy kompensator 31,
ktory posiada dwa krazki stale 32 i 33 oraz
krazek 34 ruchomy w kierunku pionowym.

Wysuszona przedza po wyjsciu z komory
suszacej wchodzi do rozdzielacza 35 i Igczac
si¢ w jedng wstege przechodzi miedzy kraz-
kami 32 1 33 pod obciazeniem krazka 34. Sile
obcigzenia krgzka 34 mozna zmieniaé obcigza-
jac go dodatkowym ciezarem. Krazek 34 jest
zaopatrzony na g6rze i na dole w zderzaki 36

i 37, z ktérych zderzak 36 przy ruchu piono-

wym do géry dziala na wylgcznik 38, wlgcza-
jacy silnik 12, a zderzak 37 przy ruchu piono-
wym w d6t dziala na wylgcznik 39 wylacza-
jacy silnik 12, dzieki czemu nastepuje samo-
czynne wyréwnywanie predkoéci liniowej
przedzy podawanej przez napawarke, a odbie-
ranej przez krosno. ‘
Przebieg przedzy osnowy przez agregat jest

‘opisany nizej.

Na rame natykowa nalozone sg cewki tar-
czowe 2z nawinietymi niémi- osnowy.

Na wrzeciona w ramie natykowej sg- naloio-
ne filcowe podkladki hamuigce samorzutne
odwijanie sie cewek w czasle pracy.

Nici osnowy przechodzg przez rozdzielacz
i w postaci jednej, szerokiej taémy sa wycig-
gane poprzez ploche 4 walkiem odwijajacym
5a zaopatrzonym w pow!oke gumowsg. Nastep-
nie nici przechodza przez drugg ploche 6 i s3
nasycane impregnatem znajdujagcym sie w



wannie 7. Nadmiar impregnatu wyclekajacy
z nici, przy przejéciu pomiedzy pretam: ob-
ciagajacymi 9e¢ i 9b, splywa z powrotem do
wanny 7, a pozbawione nadmiaru impregnatu
niel, po przejéciu przezx walki wyiymajgce
i po rozdzielenlu na pie¢ warstw oraz po do-
kiadnym rozdzieleniu- na pojedyncze nithi w
kazdej warstwie za pomoca rozdzielaczy pre-
cikowych 23, przechodza ruchem stalym praez
komore suszaca 14, w ktérej obieg suszacego
powietrza o temperaturze 85—90°C jest skie-
rowany przeciwpragdowo.

Wysuszone juz nici osnowy przechodzg na-
stepnie przez kompensator samaczynny i wecho-

dzg wreszcie do krosna, na ktorym tka sie .

tkanine kordowag przy uzyciu watku nieim-
pregnowanego. ,

Wsz&stkie parametry procesu technologicz-
nego s dobrane, tak iz tkaning kordowg o os-
nowie impregnowanej i watku nieimpregno-
wanym, otrzymuje sie przy cigglej pracy cale-
go agregatu.

Otrzymana na kro$nie tkanina kordowa jest
natychmiast gotowa do dalszego uZzytku w
przemysle oponowym.

Zastrzezenis patentowe

1. Agregat do wytwarzania impregnowanej
tkaniny kordowej, skladajacy si¢ z ramy
natykowej, suszarki, .  kompensatora krosna
i napawarki, uruchamianej przez silnik,
posiadajacej obudowe wspdlng z suszarka
i watki odwijajgce ustawione wzgledem sie-
bie tak,' aby sila ciagnaca cgumowanego
walka byla jak najwieksza, posiadajacej
dalej zbiornik impregnacyjny, prety odela-
gajace oraz walki wyiymajace. znamienny
tym ze suszarka jest podzielona na komore
suszgca (14) araz na system kanaléw wen-
tylacyjnych (15) polaczonych ze soby kana-
tem (18), przy czym komora suszaca (14)
posiada $ciane przednig, na kidrej umoce-
wane s3 na kilku poziomach szczeblakowe

krqiki prowadnicze (22), eraz kilka rozdzie-
laczy precikowych (23) uniemoiliwinjg-
cyeh zetknigeie i zleplenie sig suszonych'
niei osnowy, a nici osnewy przepuszcaa sig
przez napawarke w posfaci jednej szero-
kiej wstegi, przy czym przy tkaniu tkaniny
kordowej na kro$nie uZzywa sie watku
njelmpregnowanego.

Agregat wedjug zastrz. 1, znamienny tym,
ze komora suszgca jest zaopatrsona w la-
melki do kazdej pojedynczej nici osnowy,
tak iz zerwanie sie nici powoduje zatrzy-
manie sie silnika (12) i dzialanie sygnali-
zacjl Swietlnej.

Agregat wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze w kanale (18) osadzona jest obrotowo
przepustnica katowa (20) regulujgca iloéé .
odprowadzanego powietrza zuzytego.

. Aéregat wedlug zastrz. 1 i 3 znamienny\

tym, ze suszarka jest zaopatrzona w wen-
tylator (16) utrzymujgcy w obiegu kolo-
wym powietrze suszgce, przeplywajgce w
przeciwpradzie do kierunku stale przesu-
wajacych sie ruchem poziomym warstw

“nici osnowy.
. Agregat wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze kompensator (31) jest zaopatrzony w
rozdzielacz nici osnowy (35), posiadajacy
dwa krazki stale (32 i 33) oraz kraiek (34)
ruchomy w kierunku pionowym, przy czym
krazek (34), pod obciazeniem ktérege prze-
chodza wszystkie nici osnowy w jednej
warstwie, jest zaopatrzony w ‘zderzaki (36
i 37), podczas ruchu krazka (34) do géry
lub w dét stykajace sie. 'z wylgcznikami (38
i 39) uruchamiajacymi lub zatrzymuijgcymi
silnik (12), tak i¢ nastepuje samoczynne
wyréwnywanie réznicy predkosci linlowej
nici osnowy podawanych przez napawarke,
a odbieranych przez krosno.

Zawiercicanskie Zaktady

Tkanin Technicznych ’

Zastepca: . mgr inz. Aleksander Samujtto
rzecznik patentowy
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