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【 手 続 補 正 １ 】
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【 請 求 項 １ 】
　 少 な く と も 一 本 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） が 一 列 の 板 状 の 横 断 要 素 （ ３ ０ ） と 係 合 し て い て
、 こ れ ら の 横 断 要 素 （ ３ ０ ） は 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） の 長 さ 方 向 （ Ｌ ） に 沿 っ て 自
由 に 滑 動 し 、 横 断 要 素 （ ３ ０ ） に は 横 断 要 素 （ ３ ０ ） の 横 断 傾 斜 縁 （ ３ ２ ） の 周
り で ２ 枚 の 相 互 に 接 触 し て い る 横 断 要 素 （ ３ ０ ） の 相 互 の 回 動 を 与 え る 先 細 部 分 （ ３
１ ） が 設 け ら れ て お り 、 そ れ に よ り 前 記 長 さ 方 向 （ Ｌ ） に 駆 動 ベ ル ト （ １ ） お よ び 前
な く と も 一 本 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） が 曲 が る 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） を 定 め 、 い わ ゆ る 予
備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B ） に て 長 さ 方 向 に 曲 げ ら れ た 形 に し て 内 部 残 留 応 力 分 布 を 前 記 連 続 バ ン
ド （ ２ ２ ） が 与 え ら れ る 、 連 続 的 に 可 変 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン 比 を 実 現 す る ト ラ ン ス ミ ッ
シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） に お い て 、
　 前 な く と も 一 本 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） の 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B ） が 前 記 最 小 曲 率
半 径 （ Ｒ M I N ） の ２ ． ５ 倍 に 等 し い か 、 そ れ よ り も 大 き い こ と を 特 徴 と す る ト ラ ン ス ミ ッ
シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B ） の 値 が 前 記 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） の ２ ． ５ 倍 と ４ ． ０ 倍 と
の 間 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B ） が 前 記 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） の 略 ３ ． ３ 倍 で あ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ も し く は ２ に 記 載 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B ） が 前 記 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） の 略 ３ 倍 で あ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ 、 ２ も し く は ３ に 記 載 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ５ 】
　 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） が 非 金 属 含 有 物 を 含 む 材 料 か ら 造 ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ６ 】
　 少 な く と も 一 本 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） が 一 列 の 板 状 の 横 断 要 素 （ ３ ０ ） と 係 合 し て い て
、 横 断 要 素 （ ３ ０ ） は 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） の 長 さ 方 向 （ Ｌ ） に 沿 っ て 自 由 に 滑 動
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し 、 横 断 要 素 （ ３ ０ ） に は 横 断 要 素 （ ３ ０ ） の 横 断 傾 斜 縁 （ ３ ２ ） の 周 り で ２ 枚
の 相 互 に 接 触 し て い る 横 断 要 素 （ ３ ０ ） の 相 互 の 回 動 を 与 え る 先 細 部 分 （ ３ １ ） が 設
け ら れ て お り 、 そ れ に よ り 前 記 長 さ 方 向 （ Ｌ ） に 駆 動 ベ ル ト （ １ ） お よ び 前 な く と も
一 本 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） が 曲 が る 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） を 定 め 、 い わ ゆ る 予 備 曲 げ 半
径 （ Ｒ P B ） に て 長 さ 方 向 に 曲 げ ら れ た 形 に し て 内 部 残 留 応 力 分 布 を 前 記 連 続 バ ン ド （ ２ ２
） が 与 え ら れ る 、 請 求 項 １ な い し ５ の い ず れ か に 記 載 の 連 続 的 に 可 変 の ト ラ ン ス ミ ッ
シ ョ ン 比 を 実 現 す る ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） に お い て 、
　 最 大 の 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B - M A X ） と 最 小 の 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B - M I N ） と の 間 で 前 記 予 備
曲 げ 半 径 （ Ｒ P B ） が 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） の 周 囲 に 沿 っ て 変 化 し 、 前 な く と も 一 本
の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） の 周 回 長 さ に わ た っ て 平 均 し た と き 、 前 記 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B ） の
値 が 前 記 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） の ２ ． ５ 倍 と ４ 倍 と の 間 に あ る こ と を 特 徴 と す る ト ラ ン
ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 最 小 の 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B - M I N ） が 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） の 少 な く と も ２ 倍 に 等
し い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ８ 】
　 最 大 の 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B - M A X ） と 最 小 の 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B - M I N ） と の 間 の
比 の 値 が １ ． ５ と ２ ． ５ と の 間 、 好 ま し く は 略 ２ に 等 し い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ も し
く は ７ に 記 載 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 な く と も 一 本 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） の 周 回 長 さ に わ た っ て 平 均 す る と 前 記 予 備 曲
げ 半 径 （ Ｒ P B ） の 値 は 前 記 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） の ３ ． ０ 倍 と ３ ． ３ 倍 と の 間 に あ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 、 ６ も し く は ７ に 記 載 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ）
。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 最 大 の 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B - M A X ） と 最 小 の 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B - M I N ） の 両 方 の
値 が 前 記 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） の ２ ． ５ 倍 と ４ 倍 と の 間 に あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
６ ～ ９ の い ず れ か に 記 載 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 駆 動 ベ ル ト （ １ ） を 構 成 し て い る 少 な く と も 一 つ の リ ン グ （ ２ １ ） が 幾 つ か の 同 心
状 に 積 ま れ た 連 続 バ ン ド （ ２ ２ － １ ， ２ ２ － ２ ， ２ ２ － ３ ， ２ ２ － ４ ） か ら 成 り 、 そ し て
前 な く と も 一 本 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） は リ ン グ ２ １ の 半 径 方 向 で 最 も 内 側 の
バ ン ド （ ２ ２ － １ ） で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か に 記 載 の ト ラ ン ス
ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 リ ン グ （ ２ １ ） の 半 径 方 向 で 最 も 外 側 に な る バ ン ド （ ２ ２ － ４ ） が 前 記 最 小 曲 率 半
径 （ Ｒ M I N ） の ２ 倍 よ り も や や 小 さ い 、 好 ま し く は 略 １ ． ９ 倍 の 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B ） を
与 え ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ に 記 載 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （
１ ） 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 幾 つ か の 同 心 状 に 積 ま れ た 連 続 バ ン ド （ ２ ２ － １ ， ２ ２ － ２ ， ２ ２ － ３ ， ２ ２ － ４ ） の
中 の 、 請 求 項 １ １ に お け る そ の 他 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ － ２ ， ２ ２ － ３ ， ２ ２ － ４ ） 、 請 求
項 １ ２ に お け る そ の 他 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ － ２ ， ２ ２ － ３ ） に 与 え ら れ て い る 予 備 曲 げ 半
径 （ Ｒ P B ） が 前 記 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） の ２ 倍 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ １ も し く は １ ２ に 記 載 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 少 な く と も 一 本 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） が 一 列 の 板 状 の 横 断 要 素 （ ３ ０ ） と 係 合 し て い て
、 横 断 要 素 （ ３ ０ ） は 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） の 長 さ 方 向 （ Ｌ ） に 沿 っ て 自 由 に 滑 動
し 、 横 断 要 素 （ ３ ０ ） に は 横 断 要 素 （ ３ ０ ） の 横 断 傾 斜 縁 （ ３ ２ ） の 周 り で ２ 枚
の 相 互 に 接 触 し て い る 横 断 要 素 （ ３ ０ ） の 相 互 の 回 動 を 与 え る 先 細 部 分 （ ３ １ ） が 設
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け ら れ て お り 、 そ れ に よ り 前 記 長 さ 方 向 （ Ｌ ） に 駆 動 ベ ル ト （ １ ） お よ び 前 な く
と も 一 本 の 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） が 曲 が る 最 小 曲 率 半 径 （ Ｒ M I N ） を 定 め 、 い わ ゆ る 予 備 曲
げ 半 径 （ Ｒ P B ） に て 長 さ 方 向 に 曲 げ ら れ た 形 に し て 内 部 残 留 応 力 分 布 を 前 記 連 続 バ ン ド （
２ ２ ） が 与 え ら れ る 駆 動 ベ ル ト （ １ ） と 、 溝 幅 が 可 変 と な る Ｖ 字 形 溝 を そ れ ぞ れ が 形
成 し て い る 二 つ の プ ー リ （ ２ 、 ４ ） と を 設 け た 連 続 可 変 ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン に お い て 、

ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 作 動 中 長 さ 方 向 （ Ｌ ） で 無 端 リ ン グ （ ２ １ ） が 曲 げ ら れ る と
き の 最 小 曲 率 半 径 の ２ ． ５ 倍 と ４ 倍 と の 間 の 範 囲 内 に 予 備 曲 げ 半 径 （ Ｒ P B ） の 値 が あ
る こ と を 特 徴 と す る 連 続 可 変 ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 二 つ の 円 筒 ロ ー ラ （ ６ ） の 周 り に 取 り 付 け て 回 転 さ せ て い る 間 に 連 続 バ ン ド （ ２ ２ ） を
僅 か に 延 ば す こ と に よ り バ ン ド （ ２ ２ ） を 変 形 さ せ る 段 階 と 、 炉 内 で 吊 ら れ て い る 間
に バ ン ド （ ２ ２ ） を 熱 処 理 す る 段 階 と を 備 え 、 連 続 可 変 ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン で の 使 用
に 適 し て い る 、 請 求 項 １ な い し １ ３ の い ず れ か に 記 載 の 駆 動 ベ ル ト （ １ ） の 連 続 バ ン
ド （ ２ ２ ） の 製 法 に お い て 、
　 前 記 ロ ー ラ （ ６ ） の 直 径 （ Ｄ ） の 値 は ５ ０ ｍ ｍ か ら ７ ０ ｍ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 駆
動 ベ ル ト の 連 続 バ ン ド の 製 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 熱 処 理 工 程 中 炉 内 に 吊 ら れ て い る 間 に 連 続 バ ン ド ２ ２ の 周 回 は 側 面 で 見 て
楕 円 と な る よ う に 吊 ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 駆 動 ベ ル ト の 連 続 バ
ン ド の 製 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 　 【 従 来 の 技 術 】
　 こ の 形 式 の 駆 動 ベ ル ト は 、 特 に 自 動 車 に 使 用 す る た め エ ン ジ ン と 負 荷 と の 間 で 連 続 的 に
変 化 す る 速 度 と ト ル ク と で 機 械 的 動 力 を 伝 達 す る 連 続 可 変 ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン に 使 用 す る
も の と し て 一 般 に 知 ら れ て い る 。 こ の よ う な 駆 動 ベ ル ト は Ｅ Ｐ － ０ ． ２ ７ ９ ． ６ ４ ５ Ｂ １
明 細 書 に 開 示 さ れ て い る 。 こ の 既 知 の 駆 動 ベ ル ト は 一 つ も し く は 二 つ の 無
端 リ ン グ と 、 駆 動 ベ ル ト の 長 さ 方 向 と 直 交 し て 相 互 に 平 行 に 配 置 し た 板 状 の 横 断 要 素 の 列
と か ら 成 り 、 無 端 リ ン グ は そ れ ら の 横 断 要 素 の ス ロ ッ ト に 配 置 さ れ 、 横 断 要 素 は 長 さ 方 向
で リ ン グ に 沿 っ て 自 由 に 滑 動 す る よ う に な っ て い る 。 無 端 リ ン グ は 幾 つ か の 連 続 バ ン ド を
同 心 状 に 積 み 重 ね た 成 層 体 で あ る 。 こ う す る こ と に よ り リ ン グ は か な り の 引 っ 張 り 強 度 を
有 し 、 し か も 長 さ 方 向 で 比 較 的 容 易 に 曲 が れ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 連 続 可 変 ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 使 用 状 態 で は 、 二 つ の プ ー リ は 回 転 す る よ う に 接 続 さ れ
て お り 、 そ れ ぞ れ の プ ー リ は 二 つ の プ ー リ デ ィ ス ク を 有 し 、 こ れ ら の デ ィ ス ク は 幅 が 変 化
す る Ｖ 字 形 溝 を 形 成 し て い る 。 こ の よ う に ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン に お い て 使 用 さ れ る の で 、
既 知 の 駆 動 ベ ル ト は 、 張 力 、 屈 曲 、 引 っ 張 り を そ の 作 動 中 受 け て い て 、 高 い 内 部 応 力 を 生
じ て お り 、 そ の 内 部 応 力 の 大 き さ は プ ー リ の 回 転 速 度 と ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン に か か る ト ル
ク に よ っ て 変 わ る 。 ベ ル ト が 辿 る 軌 道 曲 線 は 、 そ れ が 一 方 か ら 他 方 の プ ー リ に 行 く 二 つ の
長 さ 方 向 に 真 っ 直 ぐ な 部 分 と 、 二 つ の プ ー リ の そ れ ぞ れ の 曲 率 半 径 で プ ー リ の デ ィ ス ク の
間 を 通 る 二 つ の 長 さ 方 向 の 屈 曲 部 分 と を 含 ん で い る 。 二 つ の プ ー リ の そ れ ぞ れ の 曲 率 半 径
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（ 特 許 文 献 １ )



は ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 変 速 比 を 決 め る 。 前 記 張 力 、 屈 曲 、 及 び 引 っ 張 り の 結 果 と し て 、
半 径 方 向 で 内 側 に 向 い た 面 に 近 い 連 続 バ ン ド の 引 張 応 力 と 、 半 径 方 向 で 外 側 に 向 い た 面 に
近 い 連 続 バ ン ド の 引 張 応 力 と は 、 ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン 内 で 駆 動 ベ ル ト の 作 動 中 に 最 大 応 力
レ ベ ル と 最 小 応 力 レ ベ ル と の 間 で 周 期 的 に 変 化 す る 。 こ の 周 期 的 な 変 化 に よ っ て 駆 動 ベ ル
ト は 疲 労 し て ひ び 割 れ す る 。 こ れ は 究 極 的 に は 駆 動 ベ ル ト を 破 断 す る 。 こ の 疲 労 ひ び 割 れ
に よ る 破 断 の リ ス ク を 最 小 に す る た め に 、 も し く は 疲 労 に 対 す る 抵 抗 を 高 め る こ と に よ り
で き る だ け ベ ル ト の 寿 命 を 延 ば す た め に 、 既 知 の ベ ル ト は 予 め 曲 げ て い る 、 即 ち 製 造 中 に
内 部 に 応 力 を 分 布 さ せ 残 存 さ せ る よ う に し て い る 。 こ の 既 知 の 技 術 で 内 部 残 留 応 力 分 布 を
与 え て 、 駆 動 ベ ル ト の 作 動 中 に 半 径 方 向 で 内 側 に 向 い た 面 に 近 い 処 の 最 大 引 張 応 力 と 、 半
径 方 向 で 外 側 に 向 い た 面 に 近 い 処 の 最 大 引 張 応 力 と は 等 し く な る よ う に し 、 そ れ に よ り 全
体 の 最 大 引 張 応 力 は 最 小 と な る よ う に し て い る 。 こ う な る の は 、 連 続 バ ン ド の 内 部 残 留 応
力 分 布 が 、 作 動 中 に 連 続 バ ン ド が 屈 曲 す る 最 小 曲 率 半 径 の ２ 倍 の 曲 率 半 径 で 連 続 バ ン ド を
屈 曲 さ せ る と き の 応 力 分 布 に 一 致 す る と き で あ る 。 内 部 残 留 応 力 分 布 に よ っ て 連 続 バ ン ド
が 湾 曲 す る と き の 曲 率 半 径 、 例 え ば 連 続 バ ン ド を 切 断 し て 自 由 に 放 置 し た と き に 連 続 バ ン
ド が 湾 曲 す る と き の 曲 率 半 径 を こ こ で は 予 備 曲 げ 半 径 と 言 う 。 予 備 曲 げ 半 径 と 最 小 の 曲 率
半 径 と の 間 の 関 係 は 正 確 に 保 た れ て お り 、 特 に 、 前 記 曲 率 の 半 径 方 向 に お い て 見 た 連 続 バ
ン ド の 厚 み が 前 記 最 小 の 曲 率 半 径 に 比 べ て 小 さ い と き （ 大 抵 の 駆 動 ベ ル ト で は そ う な る ）
、 予 備 曲 げ 半 径 と 最 小 の 曲 率 半 径 と の 間 の 関 係 は 正 確 に 保 た れ る 。 連 続 バ ン ド を 直 交 方 向
に 切 断 し て 放 置 し た と き 、 そ の 切 断 し た バ ン ド が 採 る 形 の 長 さ 方 向 に お け る 曲 率 半 径 を 測
定 す る こ と に よ り 連 続 バ ン ド の 内 部 残 留 応 力 分 布 を 決 め る こ と は Ｅ Ｐ － ０ ． ２ ８ ３ ． ３ ０
３ Ｂ １ に 説 明 さ れ て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の 既 知 の 技 術 で は 所 望 の 予 備 曲 げ 半 径 は 、 駆 動 ベ ル ト を 使 用 し て い る ト ラ ン ス ミ ッ シ
ョ ン の 正 常 作 動 中 に 無 端 リ ン グ が そ れ の 長 さ 方 向 に 屈 曲 す る と き の 最 小 の 曲 率 半 径 の ２ 倍
で あ る 。 一 般 に 言 っ て 、 そ し て 少 な く と も 乗 用 車 の ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン に 使 用 す る 駆 動 ベ
ル ト に つ い て 言 え ば 、 作 動 中 に 生 じ る こ の 最 小 の 曲 率 半 径 は 、 隣 接 相 互 接 触 の 横 断 要 素 の
駆 動 ベ ル ト の 軸 周 り の 最 大 相 互 回 動 を 決 め て い る 横 断 要 素 の 先 細 り と 駆 動 ベ ル ト の 長 さ 方
向 の 寸 法 で あ る 横 断 要 素 の 厚 み と に よ っ て 、 横 断 要 素 に よ り 決 ま る 駆 動 ベ ル ト の 最 小 の 曲
率 半 径 に か な り 正 確 に 一 致 す る 。 勿 論 、 こ の 後 の 方 の 最 小 半 径 は 、 幾 ら か 、 通 常 は ご く 僅
か 、 作 動 中 実 際 に 生 じ る 最 小 曲 率 半 径 よ り 小 さ く 、 ト ラ ン ス ミ ッ シ ョ ン の 変 速 比 の 全 範 囲
を 実 現 し て い る 。 実 際 に は 、 連 続 バ ン ド の 最 適 の 予 備 曲 げ 半 径 は 、 少 な く と も 乗 用 車 の 駆
動 ベ ル ト に 利 用 し た 典 型 的 な 場 合 に は 、 駆 動 ベ ル ト の 物 理 的 な 最 小 の 曲 率 半 径 を １ ０ ％ 増
加 す る こ と に よ り 略 得 ら れ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 欧 州 特 許 － 第 ０ ． ２ ７ ９ ． ６ ４ ５ Ｂ １ 明 細 書
【 特 許 文 献 ２ 】 欧 州 特 許 － 第 ０ ． ２ ８ ３ ． ３ ０ ３ Ｂ １ 明 細 書
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
リ ン グ の す べ て の 連 続 バ ン ド が 同 じ 予 備 曲 げ 半 径 を 有 す る な ら ば 、 即 ち 、 同 じ プ ロ セ ス ・
セ ッ テ ィ ン グ を 用 い て 同 じ 製 作 プ ロ セ ス に よ り 造 ら れ て い れ ば 、 費 用 を か け た だ け の 効 果
は あ る と 一 般 に 考 え ら れ て い る こ と に 注 目 さ れ た い 。 本 発 明 に よ っ て も こ れ は そ の と お り
で あ り 、 そ の 理 由 は そ の 駆 動 ベ ル ト の そ の 他 の 連 続 バ ン ド が そ れ ら の そ れ ぞ れ 外 方 に 向 い
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た 表 面 近 く で 増 加 し た 最 大 応 力 レ ベ ル を 受 け て も 、 半 径 方 向 で 最 も 内 側 の 連 続 バ ン ド は 、
前 記 接 触 応 力 の よ う な 付 加 的 な 応 力 を 駆 動 ベ ル ト の 作 動 中 に 受 け 、 そ し て 疲 労 に よ り 最 も
裂 け や す く な る か ら で あ る 。 勿 論 、 所 与 の 最 大 の 予 備 曲 げ 半 径 を 超 え る と き 、 連 続 バ ン ド
の 半 径 方 向 外 側 に 向 い た 表 面 近 く の 増 大 さ れ た 最 大 の 応 力 レ ベ ル は 局 所 疲 労 亀 裂 を 開 始 さ
せ る 。 半 径 方 向 外 側 近 く の 最 大 応 力 レ ベ ル と 半 径 方 向 内 側 近 く の 最 大 応 力 レ ベ ル と の 間 の
適 当 な 最 大 運 用 可 能 比 は 約 ３ で あ る こ と が 分 か っ た 。 こ の 値 以 下 で は 裂 け 目 が 内 側 に 向 い
た 表 面 と 外 側 に 向 い た 表 面 と の 間 で や や ラ ン ダ ム に 分 散 し て 始 ま る 。 例 え ば 、 Ｅ Ｐ － Ｂ １
－ ０ ． ２ ７ ９ ． ６ ４ ５ に 示 さ れ て い る よ う な 予 備 曲 げ 半 径 と 前 記 最 大 応 力 レ
ベ ル を 関 係 づ け て い る 既 知 の 式 を 使 っ て 、 前 記 最 大 応 力 比 が 約 ４ の 値 を 有 す る 予 備 曲 げ 半
径 に 一 致 す る こ と を 計 算 で き る 。 こ う し て 、 本 発 明 に よ れ ば 少 な く と も 一 本 の 連 続 バ ン ド
の 予 備 曲 げ 半 径 は 、 作 動 中 に 生 じ る 無 端 リ ン グ の 最 小 の 曲 率 半 径 の ２ ． ５ 倍 以 上 で あ り 、
２ ． ５ 倍 と ４ ． ０ 倍 と の 間 の 値 を 有 す る の が 好 ま し く 、 こ の 範 囲 の 半 ば で あ る 、 即 ち 駆 動
ベ ル ト の 長 さ 方 向 で 湾 曲 し た 部 分 の 最 小 半 径 の 約 ３ ． ３ 倍 で あ る の が 好 ま し く 、 更 に 好 ま
し く は 約 ３ 倍 で あ る 。 更 に 大 き い 予 備 曲 げ 半 径 を 採 用 す る と 連 続 バ ン ド の 半 径 方 向 外 側 に
向 い た 表 面 近 く で 疲 労 に よ る 亀 裂 を 生 じ る と 言 う 望 ま し く な い 結 果 と な る こ と が 判 明 し た
。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
本 発 明 に よ れ ば 、 そ の 外 の 、 一 層 半 径 方 向 外 側 に 位 置 す る 連 続 バ ン ド ２ ２ － ２ ， ２ ２ － ３
， ２ ２ － ４ は 、 最 も 内 側 の 連 続 バ ン ド ２ ２ － １ の 予 備 曲 げ 半 径 と そ れ ぞ れ 異 な る 個 別 の 予
備 曲 げ 半 径 に し て も よ い が 、 最 も 内 側 の 連 続 バ ン ド ２ ２ － １ の 予 備 曲 げ 半 径 と 一 致 す る 予
備 曲 げ 半 径 Ｒ P B に す る の が 好 ま し い 。 図 か ら 見 え る こ と は 、 本 発 明 に よ る こ の 予 備 曲 げ
半 径 で は そ れ ぞ れ の バ ン ド ２ ２ － ２ ， ２ ２ － ３ ， ２ ２ － ４ に お い て 、 全 体 の 最 大 引 張 応 力
は 増 大 し 、 そ し て 特 に 連 続 バ ン ド の 半 径 方 向 外 側 に 向 い た 表 面 近 く の 最 大 引 張 応 力 σ M A X

－ O U T は 増 大 す る け れ ど も 、 駆 動 ベ ル ト の 作 動 中 最 も 内 側 の 連 続 バ ン ド ２ ２ － １ に よ り 受
け 止 め ら れ る 付 加 的 な 応 力 は 更 に 大 き く 、 そ の た め こ の 最 も 内 側 の 連 続 バ ン ド ２ ２ － １ は
疲 労 に よ り 最 も 損 傷 す る 傾 向 に あ る 。 勿 論 、 所 与 の 閾 値 で あ る 予 備 曲 げ 半 径 Ｒ P B を 超 え る
と き 、 連 続 バ ン ド ２ ２ の 半 径 方 向 外 側 に 向 い た 表 面 近 く の 大 き く な っ た 最 大 応 力 レ ベ ル は
局 所 的 な 疲 労 亀 裂 を 開 始 さ せ る 。 連 続 バ ン ド ２ ２ の 屈 曲 と 伸 長 と に よ る 前 記 の 最 大 応 力 レ
ベ ル 間 の 適 当 な 最 大 作 動 比 は ３ で あ る こ と が 判 っ て お り 、 こ れ は 前 記 の 最
大 応 力 レ ベ ル の 式 （ Ｅ Ｐ － Ｂ １ － ０ ． ２ ７ ９ ． ６ ４ ５ 参 照 ） で 計 算 し た 駆 動
ベ ル ト １ の 長 さ 方 向 の 曲 が っ た 部 分 の 最 小 半 径 の 約 ４ 倍 の 最 小 の 予 備 曲 げ 半 径 と 一 致 す る
。 更 に 大 き な 予 備 曲 げ 半 径 Ｒ P B で は 連 続 バ ン ド ２ ２ の 半 径 方 向 で 外 側 に 向 い た 表 面 近 く で
疲 労 亀 裂 を 開 始 さ せ て し ま う こ と に な り 望 ま し い こ と で は な い 。
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