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Den foreliggende opfindelse angdr en metode til fremstilling
af et terrefilter, hvor terremiddelkorn under tilfersel af et
epoxy-holdigt bindemiddel og under forhejet temperatur presgses
til et formlegeme. ' ‘ ‘

Ved teorreanordninger, specielt i kgleanlsmg, anvendes ofte et
torrefilter-formlegeme, som bestér af ved hjelp af bindemid-
ler sammenholdte terremiddelkorn. Som terremiddel tjemer i
forste rekke silicagel, men ogsé andre msterialer kommer i
betragtning, f.eks. de sdkaldte molekulsmr-sieves. Som binde-
middel benyttes sedvanligvis kunstharpikslim.

Blandt de anvendte bindemidler udmmrker et epoxy-holdigt bin-
demiddel sig derved, at det meget sikkert forbinder terremid-
delkornene med hinanden og har en god bestandighed imod kemisk
indvirkning. Fremstillingen af terrefilteret foregik sdledes,
at man i en beholder blandede p& forhadnd bestemte mengder ter-
remiddelkorn og de to til dannelsen af epoxy-harpiksen ngd-

vendige komponenter, som foreligger i flydende form. Denne

blanding blev derefter fyldt i presformen. Herved kan man

kun opnd smA blandingsmengder, da epoxy-harpiks herder inden
for en bestemt tid efter sammenblandingen af komponenterns.
Hvis der optrmder forsinkelse, fis et teorrefilter med lavere
mekanisk heftefasthed. Desuden har man den risiko, at blan-
dingen kan hmrde i beholderen, sdledes at det bliver et betyde-
light mekanisk arbejde at fjerne denne.

Det er endvidere kendt at blande en flydende epoxy-harpiks-op-
lgsning med et flyghtigt tilsetningsmiddel og sé& udfore pres—
ningsforlgbet ved en forhgjet temperatur, ved hvilken tilseet-
ningsmidlet fordamper. P& denne méde skal der frembringes po-
rer i bindemidlet, som letter gennemgangen af mediet der skal
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torres.

Det er ogsa kendt at fremstille epoxy-holdigt overtrak, ved at
en opvarmet flade bringes i bergring med et pulver, som inde-
holder de med hinanden reagerende epoxy-holdige komponenter i
terret form, hvorved disse komponenter er sdledes valgt, at de
forst reagerer med hinanden under pavirkning af fladens tempe-
ratur. Nar pulveret holdes 1 et hvirvelleje, kan overtrzkket
f3s ved genstandens neddykning i dette hvirvelleje. Nar man
anvender et pulver, som kan oplades elektrostatisk, kan fla-
den ogsa belmzgges ved en elektrostatisk fremgangsmide. Sddan-
ne epoxy-harpiks-pulvere findes i handlen. Et eksempel pé& de-
res sammenssebning fremgdr af de amerikanske patentskrifter
3.269.974 og 3.269.975.

Den foreliggende opfindelse har til formdl at angive en meto-
de til fremstilling af et terrefilter, ved hvilken den ferdige
blanding af terremiddelkorn og bindemiddel kan bearbejdes over

en lengere periode.

Dette opnas ifelge opfindelsen ved, at torremiddelkcrnene blan-
des med et pulver, som indeholder epoxy-harpikskomponenter, der
forst reagerer med hinanden ved en temperatur over en grense-
temperatur, idet sammenblandingen foretages under grensetem-
peraturen, at blandingen derefter ved forhgjet tryk sammenpres—
ses over gransetemperaturen, idet terremiddelkornene under sam-
menblandingen oplades elektrostatisk, og at der benyttes pul-
ver med en partikelsteorrelse under /o Pl fortrinsvis fra

4-20 W i en mengde pd 5-8 vegtprocent, fortrinsvis 6,5 vegh-

procent.

Ved denne metode szbttes hzrdereaktionen ferst i gang ved pres-
ningsforlebet. Blandingen af terremiddelkornene og bindemid-
delpulveret kan derfor opbevares s& lmnge, man gnsker. Man
behgver hverken at frygte en darlig klsbeevne eller en af-
lejring af materialet i blandebeholderen.

Yderligere opnds at bindemidler, der bestar af pulverpartik-
ler, i modsztning til et flydende udgangsmateriale, ikke dan-
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ner et gennemgdende lag p& terremiddelkornene. Da pulverpar-
tiklerne under presningsforlebet hzrder pé& stedet, kan man kun
ved indstilling af pulvermsngden opnéd et bindemiddellag med
god passage.

Det er derfor fordelagbtigt, ndr pulverpartiklerne, for at for-
bedre klzbeevnen til terremiddelkornene, oplades elektrosta-
tisk. Pulverpartiklerne lejres da ved blandingen, p& grund af
den elektrostatiske tiltrekningskraft, fast pd terremiddelkor-
nene. Skegnt pulverpartiklerne og terremiddelkornene har helt
forskellige storrelser, forer dette til en meget regelmesssig
fordeling af pulveret ved presningen.

En meget enkel mulighed for at opn& dette bestéar i, at pulve-
ret og terremiddelkornene inden presningen blandes s& lsnge
med hinanden, at pulveret hefter til terremiddelkornene i en
til formningsforlebet tilstrekkelig mengde. Den ved blandingen
optredende friktion medfegrer en elektrogtatisk opladning af de
af kunststof bestéende pulverpartikler. Dette gemlder specielt,
hvis silicagel-korn blandes med epoxy-harpiks-pulver, som &an-
vendes ved elektrostatiske pasprejtningsmetoder.

Blandingen kan presses i en form ved foreget tryk, fortrins-
vis 20 kg/cm2 og ved en temperatur over 15000, fortrinsvis
ca. l9o°C, under en ferste kort tid, f.eks. fem minutter, og
derefter efterherdes under opretholdelse af temperaturen un-
der en lengere tid, f.eks. to timer,

Eksempel

Uregelmessigt formede silicagel-korn med en gennemsnitlig
kornsterrelse af ca. 0,5 til 3 mm blev i en beholder tilfert
6,5 vegtprocent af et epoxy-harpiks-pulver, som markedsferes
af firmaet Wagemakers Lakfabrieken, Breda, under be*egnelsen
"Teodur D.M." og har en partikelstorrelse under 70 /o8 ho-
vedsageligt fra 4-2o0 e Blandingen skete ved rumtemperatur
ved hjelp af en i beholderen roterende snegl. Blandingspro-
cessen foregik s& lange, at pulverpartiklerne i det vesent-
lige fuldstendig blev oplejret pd silicagel-kornenes flade.
Denne blanding kunne opbevares i dagevis, uden at dens egen-
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skaber blev zndret.

Derefter blev blandingen overfert til presforme og opvarmet
under et tryk pa ca. 20 kg/cm2 i fem minutter ved ca. 19000.
Derefter blev presformen abnet og en efterhzrdning ved ca.
190°C blev foretaget i 2 timer.
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PATENTEKRAYV

Fremgangsmade til fremstilling af et terrefilter, hvor
torremiddelkorn under tilfersel af et epoxy-holdigt binde-
middel og under forhgjet temperatur presses til et form-
legeme, k endetegnet ved, at terremiddelkor-
nene blandes med et pulver, som indeholder epoxy-harpiks-
komponenter, der forst reagerer med hinanden ved en tem-
peratur over en grznsetemperatur, idet sammenblandingen
foretages under grmnsetemperaturen, at blandingen deref-
ter ved forhgjet tryk sammenpressesg over gramsetempera-
turen, idet terremiddelkornene under sammenblandingen
oplades elektrostatisk, og at der benyttes pulver med en
partikelstgrrelse under 7o P fortrinsvis fra 4-2o0

i en mengde pa& 5-8 vegbprocent, fortrinsvis 6,5 vegtpro-
cent.

Fremgangsméde ifelge kravl k en d e tegne t ved,
at blandingen presses i en form ved foreget tryk, for-
trinsvis 20 kg/cmg, og ved en temperatur over 15000, for-
trinsvis ca. 19000, under en ferste kort tid, f.eks. 5
minutter, og derefter efterhmrdes under opretholdelse af
temperaturen under en lengere tid, f.eks. to timer.

Fremdragne publikationer:

Norsk patent nr. 123384
Tysk offentliggerelsesskrift nr. 1931398.
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