
(19) 한민 특허청(KR)
(12) 공개특허공보(A)

(11) 공개    10-2017-0088991

(43) 공개    2017 08월02

(51) 특허 (Int. Cl.)

     H01R 43/052 (2006.01)

(52) CPC특허

     H01R 43/052 (2013.01)
(21) 원        10-2017-7018123

(22) 원 ( ) 2015 12월04

     심사청    없  

(85) 역문  2017 06월30

(86) 원    PCT/IB2015/059345

(87) 공개    WO 2016/088088

     공개    2016 06월09

(30) 우 주

14196417.1  2014 12월04
럽특허청(EPO)(EP)

(71) 원

쉴 니게   아게

스 스, 체하-3608 , 비리 트슈트라  9

(72) 

블리 스  빌리

스 스 8143 스탈리  감리  46

사 마 쿠스

스 스 3604  울 그 28아

스트 마

스 스 3600  에 그 8엠

(74) 리

체 청 항 수 :  7 항

(54)  칭 피복  겨진 블  단 에  끼워맞 하는 

(57)  약

본  피복  겨진 블  단 에 압착  포함한  끼우는 에 한 것 ,  

에  어 나 어 단 가 상   에 는  블  압착하는 단계; 동시에나 순차  블

향  움직  피복  겨진 블 단   상    안  움직여 블   안

에 삽 하는 단계;   안에  삽  블에 해 상   압착하는 단계;  포함하고, 블

 상   안에 삽 었  , 블(K)  압착 간   고 고, 피복  겨진 블 단 만 

(9) 향  블(K)  압착 간  에 해 경 향  어 나 압착 지 않  블(K)  

향  움직  수 다.

  도 - 도2
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청

청 항 1 

피복  겨진 블  단 에 압착  포함한 (9)  끼우는 에 어 :

상   에  어 나 어 단 가 상   에 는  블  압착하는 단계;

동시에나 순차  블  향  움직  피복  겨진 블 단   상   

안  움직여 블   안에 삽 하는 단계; 

상   안에  삽  블에 해 상   압착하는 단계;  포함하고,

블  상   안에 삽 었  , 블(K)  압착 간   고 고, 피복  겨진 블 단

만 (9) 향  블(K)  압착 간  에 해 경 향  어 나 압착 지 않  블(K)

 향  움직  수 는 것  특징  하는 .

청 항 2 

1항에 어 , 블  향  움직여 피복   블 단  링 니트(Z)에 삽 한 다 , 

링 니트(Z)가 블 단  에 느슨하게 닫 , 향  블  동  지 는 것  특징

 하는 .

청 항 3 

1항 또는 2항에 어 , 피복  겨진 블 단 가 링 니트(Z)에 해 (9)   향  

사상  움직 는 것  특징  하는 .

청 항 4 

3항에 어 , 블(K)  (9)   향  동 후에나 동시에 에 향  삽 는 것

특징  하는 .

청 항 5 

4항에 어 , 피복  겨진 블 단 가 (9)에 삽   (9)  압착 에 링 니트(Z)

러싸여 시  압착 는 것  특징  하는 .

청 항 6 

1항 내지 5항  어느 하나에 어 , 링 니트(Z)  그 들  링 (2a~b)  동 향과

경 가 프 그램  어 는 것  특징  하는 .

청 항 7 

블 단  연피복  고 블 단 에 (9)  끼워맞 하는 것  포함해, 블  피복  는

처리 에  피 치  압착하는 처리 지 하  블  동 처리하는 에 어 :

블(K)  처리하는 동안 블  각각  처리 에  압착하고, (9)에 삽  해 블(K)  압착

간  압착처리 에  처리 는  동안  향 만  움직 고  블  에  한  경 향 는

고 , 피  겨진 블(K)  단 만  (9)  향  블  압착 간  과는 사상

 어 나 는 것  특징  하는 .

 

 술  야
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본  청 항 1  문에  피복  겨진 블  단 에  끼워맞 하는 과, 청 항 7  [0001]

문에  동 블 처리 에 한 것 다. 

 경  술

동차에 치 는 단  0.35~6 ㎟ 도   블들   아 아래  릴  약간 어지거나 진동[0002]

할 경우에도 비  문 가 없고, 압착과 에 도 게 문  경우는 없지만, 단  0.13㎟ 도  아주 가는

블들  동차에 치하는 경우도 게 늘고 다. 심지어는 단  0.05㎟ 도  블들도 사 할 수 

다.  단   가는 블들  동 처리시스 에  처리할  문  단  수  비

(size ratio)가 안맞는다는  다. 그리 , 압착스 , 압착공 들  본   단 에 맞게 계

어 다. 블 단 가 그리   돌 하는 가는 블  경우 돌  블 단 가  블만  

향  안 지 않  말할 나 도 없다. 그리 가 하강하  격  어난다. 그리   돌 한

블 단 도 런 하강운동  하여 림핑  안  들어가 , 각각  어들  림핑  안에 지 않거나

향 삽  가 게 변해 림핑 내  삽 에 필 한 사양(MFU 값) 내  블 생산 합도  실

할 수 없거나 극  만 실 할 수 다.  블 단  림핑  안   심스럽게 삽 하 , 

블 단  그리  격 트가 거  없도  하는 하강운동  필 하다. 

처리  블들  하강시  치하는 치   WO2009/017653에 개 었는 , 여 는 압착프 스 행[0003]

과 무 하게 블 단  그리  하강시 는  보드라 브  사 한다. 압착공 에도 압착프 스  독

립  움직 는 보드라 브가 다.  치에 는 컨택트 스트립들  압착공 내 압착 치   어

 다 , 블 단  그리  압착 에  피 시 고 나 , 블 단 가 림핑  안에 치할 지

어  랙-피니언 드라 브  통해 보드라 브  도움  블과 그리  하강시 고, 압착프 스만 동

한 다  블 단 에 플러그  압착하는  과 들  개별  시 할 수 다. 런 든 움직  

보 드라 브에 프 그램하여 격 없  할 수 지만, 런 보드라 브는 아주 고가 다. 런 공지  

식  가는 블  한 무 격 에는 합하지만, 역시 비  많  다. 또, 계  량도 순차

 어 문에 상   수 에 없다.

런  문  극복하  해,  가느다란  블들  압착 에  하강 치하는  치가  WO2011/004271에[0004]

개 었는 , 여 는 본 프 스 프 에 는 드라 브가 상사 에  하사 지  사 곡 과 비슷한 

도 곡  심  라 프 스 캐리지  움직 다. 또,  치에 는 앙 태핏(tappet)  심 에 평

행하게 치 어 단 가 마운트에 연결 어, 압착  프 스 캐리지에 단단  연결 어, 프 스 캐리지  태

핏  하강행 에  동  움직 다. 그리 헤드  어도 한  그리 가 달린 별도  그리  통해,

블 단  압착공  압착 역에 치하고, 압착공 는 프 스 캐리지에 치 , 플러그  압착  압

착할 피  치에 압착공  상  하 가 치한다. 태핏  하강행 보다 앞 도  그리 헤드  

하강시 는 어도 하나  행 하강 치에 해 블 단 가 피  치에  압착 치  동하는 , 런 하

강 치는 심 태핏 에 치 다.  치  단  비  수고가 많  들고 하 가 어 다는 것 다.

 수고  과 동시에 아주 가는 블도 치시  해, EP2590275에 개  블 치 치에 는[0005]

하강 치  압 드가 스프링  탄  아 블 가 드  압 하고, 스프링  브 안에 치 어 다.

압 드는 블 가 드 안에 는 블  에 직각  하강 치  동에 해 블 가 드  

 누 다. 라 , 블 가 드에  돌 한 블   단  블 가 드  진동  블  

에 수평 향과 수직 향  억 다. 그러나, 후처리에 필 한 블  상  하강  해 고, 치

과 다  처리  변 도 상당  어 워진다. 

US4862587A는 하니스(harness)  생산하는 치   개한다. 다수  블들에 단  피스들  공[0006]

다 ,   블들   경  라 단  한 다    단하고 나 지

블들  공 한다. 피복   블 단 에 다  단  피스들  끼워맞 한다. 특 , 피복   단 들

 한곳에  합하고 각각  공통 단 피스  다수  블에 공한다. 런 블 단 들  측 향

어 나게 치 어 다  동단계들  거쳐 각각  처리  다. 또, 가  쪽 블 단 들  든

처리과 들에  압착하고, 압착상태  처리 들 사 에  어 나게 치 고 고 어 압착과 에 해 단 피

스들  끼워맞 하는 동안 고 어 압착 다.

 내
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해결하 는 과

본   처리  블 단  간단한 식  향 는 물  블 에 향  [0007]

 치하는  공하는  다. 런 치  쉽게 할 수 고 해야 는 블 단  치에

해 아주 연하게 할 수 다.

과  해결 수단

본   독립항 1과 7  술  특징들에 해 달 다. 본  다  들  도 과 항들에[0008]

재   같다. 

라 , 본  런  달  해, 피복  겨진 블  단 에 압착  포함한 (9)  끼[0009]

우는 에 한 것 다. 런   에  어 나 어 단 가 상   에 는  블

 압착하는 단계; 동시에나 순차  블  향  움직  피복  겨진 블 단  

상    안  움직여 블   안에 삽 하는 단계;   안에  삽  블에 

해 상   압착하는 단계  포함한다.

 달  해, 블   안에 삽 었  , 블  압착 간   고 고, 피복  겨진[0010]

블 단 만  향  블  압착 간  에 해 경 향  어 나 압착 지 않  블

 향  움직  수 는 것  특징  한다. 블  과는  별개  안내에 해 , 그리고

할  압착공  상 에  링에 해 에 블  삽 하는 동안 신뢰  는 식

블  하게 하강시킬 수 다.

블  향  움직여 피복   블 단  링 니트에 삽 한 다 , 링 니트가 블[0011]

단  에 느슨하게 닫 다. 문에, 향  블  동  지 다. 어 , 블 단

상  든 치 동  블 처리 나 압착    링 니트에 해 신  루어진다. 

또, 피복  겨진 블 단 가 링 니트에 해 압착    향  사상  움직[0012]

는 것  람직하다.

또, 블    향  동 후에나 동시에 에 향  삽 , 압착 에 블 단[0013]

가 신  삽 다.

피복  겨진 블 단 가 에 삽    압착 에 링 니트  러싸여 시  압착[0014]

도  하 , 연결과 에 블 단 가 단단  고 어 블 단 에 끼워맞   블 단  사

한 연결  보 다. 

링 니트  그 들  링  동 향과 경 가 프 그램  어  다. 문에 사[0015]

과 들  다양한 들과 시스  질에 한 신 하고 간단한  가능하다.

본  블 단  연피복  고 블 단 에  끼워맞 하는 것  포함해, 블  피복[0016]

는 처리 에  피 치  압착하는 처리 지 하  블  동 처리하는 도 공한다. 

본 에 하 , 블  처리하는 동안 블  각각  처리 에  압착하고, 에 삽  해 [0017]

블  압착 간  압착처리 에  처리 는 동안 향 만 움직 고 블 에 한 경 향 는 고

, 피  겨진 블  단 만   향  블  압착 간  과는 사상  어

나 게 다. 

도  간단한 

도 1a는 본  1 실시 에  링 니트  개사시도;[0018]

도 1b는 블 핸들링 니트에  본 링 니트  사시도;

도 1c는 압착 쪽에  본 링 니트  사시도;

도 2는 블 단 에 는  플러그에 블 단  삽 하는 과  보여주는 도 들;

도 3a는 본  에 사 할 링 니트  개사시도;
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도 3b는 블  핸들링 니트쪽에  본 도 3a  링 니트  사시도;

도 3c는 압착 쪽에  본 도 3a  링 니트  사시도;

도 3d는 블 피  한 슬   도.

 실시하  한 체  내

도 1  연피복   블 단  압착 에 삽 하  한 링 니트(Z)  개사시도 다. 도[0019]

1b~c  링 니트(Z)는 립상태 고, 각각  처리 에  본 사시도(도 1b)  블(K)  링 니

트  통해 처리  보내는 쪽에  본 사시도 다. 지지 (1a)에 해 캐리어 에 캐리어프 (1)  체결

고, 지지 (1a)는 캐리어프 (1)  하단 에  수평  한다. 지지 (1a)는 링 니트(Z) 하

 블 단  처리  링 니트(Z)  공통 캐리어에 치 고, 런 처리 는 블 단 에 

플러그  결합하  한 압착공  갖  압착   하 에 치한다.

2개  링 (2a~b)가 캐리어프 (1)에 움직  수 도  치 고, 링 들끼리  마주보는 측  각[0020]

각에 V 나 삼각   어 다. 링 (2a~b)는 캐리어 플 트(3a~b)에 결합 거나 체  

고, 캐리어 플 트(3a~b)는 캐리어프 (1)에  수직 향  안내 다. 캐리어 플 트(3a~b)  

에 해  캐리어프 (1)에 한 움직  어느 경우에도 드라 브 치  (4a~b)에 해 루어진

다. (4a~b) 다 공통   착 (5)에 치 고,  착 (5)  캐리어 프 (1)에 연결 다.

(4a~b)  (6a~b)  헬리컬 어  통해 나 워엄 어 태  캐리어 플 트(3a~b)에 결합 다.

(4a~b)에 연결  컨트 러(도시 안 )  어하에 들   독립  동 다. 런 동[0021]

 링 니트(Z)가 치  시스  컨트   수 는 프 그래 블 컨트 러에 해 프 그램 

식  루어지는 것  람직하다. 캐리어 플 트(3a~b)  링 (2a~b)는 (4a~b)  동과 프

그래 에 해  독립  승강운동할 수 다. 링 (2a~b)는 각각 개폐  수  동 한 향

나 평행한 향  움직  수도 다.  동 향과 도에 라, 링 (2a~b)가 " 앙 치"

향해 개폐  수 다. 런 든 움직  프 그램에 하여  첩  수 어, 링  개폐가 " 앙

치"  동과 동시에 어날 수도 다. 

캐리어 플 트(3a~b)는 커 플 트(7)  통해 캐리어프 (1)에 치 어, 캐리어프 과 함께 안내 ,[0022]

염물  침 가 지 다(도 1b 참 ). 한편, 캐리어 플 트(3a~b)가 미 캐리어프 (1)  가 드에 삽

어 , 커 플 트(7)는 가 드  캐리어 플 트  보 하는 역할만 할 뿐 다.

처리할 블(K)  단 가 통과하는 아래  다란 공(8)  캐리어프 (1)에 고, 링 (2a~b)[0023]

에 해 블 단 에 압착  같  들  하는 도 에 공   에  블  안내

다. 링 니트(Z)  든 처리단계에  사 할 수 지만, 블(K)  향  동  지하거나 

블  여러 치들에  압착  하  해 특  순  안내하는 것도 필 하다. 도 1b에 블(K)

도시 어 다.

링 니트(Z)는 압착과  통해 블(K)  단 에  들  연결하는 압착  같  사 다.[0024]

라 , 링 니트(Z)는 압착  압착공   상 측  간격에 치하는 것  다. 블 단

압착  같   안  삽 할  가능한한  안내할 수 도 , 블 단 에  플러그

가 압착하  직  블 삽  동단계에  블(K)  피복  겨진 에  연결 도  압착  상

에 링 니트(Z)  치하는 것  다.

 같 , 링 니트(Z)  압착공 가 달린 압착 는 신뢰 과 재생  보하도  블 에 직각[0025]

 향과 상  간격  지하도  공통 캐리어에 치 다. 지보수   해 링 니트(Z)  그 

들  물  압착공 에 쉽게 근할 수 도 , 링 니트(Z)는 압착공 에 해 피  가능하게 치한다.

피  공통 캐리어상  수평  심  어나고,   캐리어프 (1)  하 에, 람직하게는 캐

리어프  하연  통과한다. 물 , 도어처럼 압착 에   열 수 도  캐리어프 (1)  측 에

수직  피  다 게 치시킬 수도 다. 특  공간  아 피 에 필 한 공간  한 경우, 간단

당겨 꺼낼 수 도  캐리어프 (1)  수직 나 수평 슬라  가 드에 착할 수도 다. 

상 한 링 니트(Z)는 2개 상 다수  처리 들  어도 는 원  치 어 는 블 처[0026]

리시스 에 사 할  리하다. 연피복  는 과 압착  갖  시스 에 는 처리할 블  단

 링  필 한 ,  피복   블 든 에  플러그(9)  압착한다. 런 시스 에 , 처
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리 에 해 블  단  후진시 는 치에 해 블(K)  치 다. 블(K)  지하는 압

착 처럼, 블 그리 (10)가 달린 피  아암 태  치는 원  치  처리  라 블  단

 피 한다. 술한  같 , 압착 가 블 처리 처럼 시스 에 통합  수도 다.

도 2  참 하여 연피복  겨낸 블(K)  단 에 플러그  압착하는 에 해 한다. 연피복[0027]

겨내고 플러그(9)  결합할 블 단  치한 , 블 단  상  지하고 압착   하 해 

블 단  플러그(9)에 하게 삽 해야 한다. 문에, 플러그(9)  에  어나 는 그리 (10)

블(K)  압착한 다 , 블(K)  블 단  (A) 향  움직여 블 단  플러그(9)에

삽 하 , 플러그(9)가  삽  블(K)  압착할 수 다. 

도 2a  같  그리 (10)  블(K)  향  링 니트(Z) 안  향  어 다. 피복  [0028]

겨진 블 단 는 공(8)  지나 링 (2a~b) 사 에 치한다. , 링 (2a~b)가 프 그램  식

 컨트 러에 해  향해 동하  블   압착하지 않고 블 에 근 한다(도 2b).

블 단 는 링 (2a~b) 사 에  상하 우  하게 안내  블 향  동  지하

 플러그(9)  향해 향  움직 다(도 2c~d 참 ).

도 2a  링 (2a~b)가 어  고 블  과 링   같  에 지만, 가공  상태[0029]

블 (A)과 치해야 하는 플러그(9)     여 다. 피복  겨진 블 단 가 런

간 치에 는 플러그(9)   하지 않는다. 

도 2c  같 , 링 (2a~b)  프 그램  식  하강하여, 블 단 도 플러그(9)   향해 하[0030]

강하  아직 플러그 에는 도달하지 않는다. 링 (2a~b)  간격  보통  여  동 하게 지 지만,

필 하다   지거나 다시 어질 수도 다. 

다 , 도 2d  같 , 블(K)  그리 (10)나 피 치  램핑 에 해 플러그(9)  향해  향[0031]

한 단 치  들어간다. 어 , 블(K)  플러그(9) 안   동  삽 하  해 링

(2a~b)가  하강하여 들  치한다. 

플러그(9)가 마지막  압착공 (11,12)에 해 블(K)  단 에 압착 다. 건에 라, 블(K)  [0032]

링 (2a~b)에 해 안내 만 하거나, 프 그램  식  링 (2a~b)가 닫  블  고 할 수도

다. 

런 운동, 특  링 (2a~b)  운동  프 그램  식  루어진다. 상  각 단계별  한 운동[0033]

 다  어  식과도 합  수 고, 또는 연  동과  루어질 수도 다.

상 한 링-삽  과 들  도 1  링 니트(Z)에 해  계  수 지만, 에는 [0034]

블(K)  향  그리 (10)  비   운동과 피 치  핸들링 니트  운동도 필 하다. 

블  지나치게 향  동하는 것  지하고 블 단  후진  한 비  무거운 동[0035]

  운동도 지하  해, 링 니트(Z)에 해 도 3  참 해  한다. 캐리어프 (1)  어

도 한쪽에 슬 (1c)  한다. 링 (2a~b)  동 향과 각  루고 한쪽 향  향하는 슬 (1c) 쪽

에, 상  링 (2b)  캐리어 플 트(3b)에도 슬  거나 빈 공간  다. 커 플 트(7)도

마찬가지다. 슬 (1c)  향  링 (2a~b)  수직 동 향에 직각  것  다. 문에 블 처리시스

 피 치  통해 블 단  링 니트(Z)  공(8) 안  간단  향  피 할 수 다. 

캐리어프 (1)  슬 (1c)  같   슬 (3c)가  하  링 (2a)  캐리어  플 트(3a)에도[0036]

다. 도 3d에  보듯 , 링 (2a~b)가 가  많  어  , 람직하게는 그 간 에 해당하는

캐리어프 (1)  에 치하는 런 슬 (1c,3c)에 해 블 에 직각  쪽에  어진

링 (2a~b) 사  해  에  블(K)  피 할 수 다. 
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