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DESCRIPCION
Articulo absorbente y método de fabricacién de un articulo absorbente
Campo técnico

La invencion se refiere a un articulo absorbente que comprende un cuerpo principal que tiene una lamina superior
permeable a los liquidos, una lamina posterior impermeable a los liquidos y un nucleo absorbente intercalado entre
dicha lamina superior y dicha lamina posterior, estando dispuesto dicho cuerpo principal a lo largo de un eje
longitudinal y un eje transversal que se extiende en una direccién perpendicular con respecto al eje longitudinal,
definiendo dicho cuerpo principal una parte delantera, una parte traseray una parte de entrepierna; en el que dicho
articulo comprende una primera ala y una segunda ala que se extienden hacia afuera desde dicha parte de
entrepierna del cuerpo principal en direcciones opuestas de una manera asimétrica con referencia al eje
longitudinal, y, en general, a lo largo de dicho eje transversal, estando dotadas dichas alas de medios de fijacién
configurados para fijar dichas alas a una prenda cuando se doblan sobre dicho cuerpo principal y hacia dicho eje
longitudinal.

La invencién también se refiere a un método de fabricacién de un articulo absorbente que tiene una extensién
longitudinal a lo largo de un eje longitudinal y una extension transversal a lo largo de un eje transversal, definiendo
dicho articulo una parte delantera, una parte trasera y una region de entrepierna. Ademas, el método comprende
las etapas de: formar un cuerpo principal al proporcionar una lamina superior permeable a los liquidos, proporcionar
una lamina posterior impermeable a los liquidos e intercalar un cuerpo absorbente entre dicha lamina superior y
dicha lamina posterior; formar una primera ala y una segunda ala configuradas con el fin de extenderse hacia
afuera desde dicho cuerpo principal en direcciones opuestas y, en general, a lo largo de dicho eje transversal; y
dotar a dichas alas de medios de fijacion para fijar dichas alas a una prenda cuando se doblan sobre dicho cuerpo
principal y hacia dicho eje longitudinal.

Antecedentes de la invencion

Se conocen bien articulos absorbentes, por ejemplo, con forma de compresas higiénicas y salvaslips. El propésito
general de tales articulos absorbentes es absorber, distribuir y almacenar diversos tipos de exudados corporales,
al tiempo que proporcionan un alto nivel de comodidad y sensacion de sequedad al usuario durante el uso del
articulo absorbente. Ademas, tales articulos absorbentes se disponen para evitar que el usuario se manche la ropa
con exudados corporales.

Normalmente, una compresa higiénica convencional esta disefiada con un cuerpo principal que comprende una
lamina superior permeable a los liquidos, una lamina posterior impermeable a los liquidos y un nucleo absorbente
que se intercala entre la lamina superior y la lamina posterior. El cuerpo general se dispone a lo largo de un eje
longitudinal y un eje transversal que se extiende en una direccion perpendicular en relacion con el eje longitudinal.

Ademas, los articulos absorbentes en forma de compresas higiénicas a menudo estan dotados de dos alas, es
decir, dos elementos de fijacidon en forma de alas, que se extienden hacia afuera desde el cuerpo principal en
direcciones opuestas y, en general, a lo largo del eje transversal. El propdsito de las alas es permitir la fijaciéon de
la compresa higiénica a una prenda intima de un usuario. Con este fin, las alas se disponen para doblarse sobre
el cuerpo principal y hacia dicho eje longitudinal. Con el fin de permitir la fijacidon de la compresa higiénica a la
prenda intima, cada ala esta dotada de medios de fijacion tales como un material adhesivo. De esta manera, la
compresa higiénica puede unirse y mantenerse en su sitio en la prenda intima durante su uso.

Segun la técnica anterior, las alas de una compresa higiénica pueden formarse de una manera simétrica, es decir,
de modo que pueda decirse que toda la compresa higiénica define un contorno que es simétrico con referencia a
su eje longitudinal. Como alternativa, también se conoce que las alas pueden formarse de una manera asimétrica
con referencia al eje longitudinal.

El documento US2004/0138636 A1 da a conocer una compresa higiénica con dos alas que estan alineadas a lo
largo de distintos ejes transversales. Por tanto, estas dos alas no estan orientadas entre si y no se superponen
cuando se doblan.

En el documento de patente US 5401268 se conoce un articulo absorbente conocido previamente que tiene alas
asimétricas del tipo mencionado anteriormente. Este documento muestra una compresa higiénica que tiene dos
alas que se disponen de manera asimétrica a lo largo de lados opuestos de un borde longitudinal de la compresa.

Las alas dadas a conocer en el documento US 5401268 se forman a partir de dos piezas triangulares que
comprenden hendiduras semicirculares en la base de dichas piezas, y también una muesca redondeada en la
parte superior de cada pieza triangular. El propdsito de las alas mostradas en el documento US 5401268 es
proporcionar una superficie relativamente grande para fijar la compresa higiénica a una prenda intima.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2990 159 T3

Aunque el articulo dado a conocer en el documento US 5401268 cumple los requisitos basicos relacionados con
articulos absorbentes dotados de elementos de fijacidén en forma de ala, existe una necesidad de mejoras
adicionales dentro de este campo de la tecnologia. En primer lugar, existe un requisito de que las alas deben estar
configuradas para unir la compresa a una prenda intima de una forma segura, en particular con el fin de mejorar
la comodidad del usuario. Esto significa que la unién de los elementos en forma de ala no debe provocar ninguna
fuerza de corte indeseada en la prenda intima, o cualquier otra causa de inestabilidad de la fijacién del articulo a
una prenda intima. Ademas, estan realizandose esfuerzos continuos con el fin de proporcionar métodos de
fabricacion mas rentables para los productos de este tipo, incluidos métodos para formar las alas.

Por consiguiente, existe una necesidad de mejoras adicionales dentro del campo de la tecnologia pertinente.
Sumario de la invencién

Segun la invencion, se proporciona un articulo absorbente con el fin de resolver los problemas mencionados
anteriormente con respecto a la técnica anterior dentro de este campo. En particular, el articulo esta configurado
con el fin de proporcionar una unién segura y estable de una compresa higiénica a una prenda intima, con el fin
de proporcionar un gran nivel de comodidad para el usuario al mismo tiempo que se proporcionan también las
propiedades absorbentes requeridas. Ademas, la invencién pretende contribuir a un proceso de fabricacién
rentable para compresas higiénicas.

Segun la invencién, este objetivo se consigue por medio de un articulo absorbente que comprende un cuerpo
principal que tiene una lamina superior permeable a los liquidos, una lamina posterior impermeable a los liquidos
y un nucleo absorbente intercalado entre dicha lamina superior y dicha lamina posterior, estando dispuesto dicho
cuerpo principal a lo largo de un eje longitudinal y un eje transversal que se extiende en una direccion perpendicular
con respecto al eje longitudinal, definiendo dicho cuerpo principal una parte delantera, una parte trasera y una
parte de entrepierna; en el que dicho articulo comprende una primera ala y una segunda ala que se extienden
hacia afuera desde dicha parte de entrepierna del cuerpo principal en direcciones opuestas de una manera
asimétrica con referencia al eje longitudinal, y, en general, a lo largo de dicho eje transversal, estando dotadas
dichas alas de medios de fijacion configurados para fijar dichas alas a una prenda cuando se doblan sobre dicho
cuerpo principal y hacia dicho eje longitudinal. Ademas, dichas alas se extienden, en general, a lo largo de una
linea recta comun que define un primer angulo con respecto a dicho eje transversal que supera 0°, pero que es
menor que 45°, y que cada ala tiene un borde exterior que es, en general, recto y paralelo al eje longitudinal.

La invencién proporciona ciertas ventajas. En primer lugar, la invencion cumple los requisitos relacionados con el
hecho de que las compresas higiénicas deben ajustarse de manera seguray mantenerse en su sitio en una prenda
intima de un usuario. En particular, debido al hecho de que el articulo segun la invencion se disponga de modo
que las alas se extiendan a lo largo de una linea que presenta un primer angulo entre 0° y 45°, y también dado que
los bordes exteriores son paralelos al eje longitudinal, el propésito mencionado anteriormente se conseguira. En
particular, esto esta previsto debido a que una parte relativamente grande del adhesivo disponible proporcionado
en las alas se situara cerca del eje longitudinal de simetria de la compresa higiénica durante el uso de la compresa
higiénica. La linea recta mencionada anteriormente se extiende entre un primer punto medio del borde en el borde
exterior de la primera ala y un segundo punto medio del borde en el borde exterior de la segunda ala, estando
situados dichos puntos medios a mitad de camino a lo largo de dichos bordes exteriores y definiendo los puntos
mas externos de dichas alas. Esto contribuye a definir claramente la linea recta y la disposicidon de las alas segun
la invencion.

Segun una realizacion, una primera distancia, definida entre el borde exterior de cada ala y el eje longitudinal, esta
en el intervalo de 40 a 100 mm. Esto significa que la invencidn puede usarse practicamente para todo tipo de
compresas higiénicas y articulos absorbentes similares.

Segun una realizacién, al menos una parte de cada lado longitudinal del cuerpo principal define un primer borde
de doblado de ala en el que cada ala se encuentra con el cuerpo principal y a lo largo del cual cada ala se dobla
durante la fabricacién del articulo.

Segun una realizacién, una segunda distancia, definida entre el primer borde de doblado de ala y el borde exterior
correspondiente estéa en el intervalo de 20 a 60 mm.

Segun una realizacién, se define un segundo borde de doblado de ala en el que cada ala puede doblarse durante
el uso del articulo, teniendo dicho segundo borde de doblado de ala una longitud que esta en el intervalo de entre
el 10y el 80% de la totalidad del cuerpo principal, y preferiblemente entre el 25 y el 65% de la totalidad del cuerpo
principal.

Segun una realizacién adicional, cada lado longitudinal del nlcleo absorbente define al menos parcialmente un
borde del nucleo que es, en general, paralelo al eje longitudinal.

Ademas, segun una realizacion adicional, una tercera distancia, definida entre el borde del nucleo y el borde
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exterior correspondiente, esta en el intervalo de 29 a 69 mm. Segun una realizacion adicional, una cuarta distancia
definida entre el borde del nucleo y el eje longitudinal, esta en el intervalo de 10 a 50 mm.

Segun una realizacidén adicional, el nucleo absorbente sigue, en general, el borde exterior del cuerpo principal y
define una regién de borde del cuerpo principal que es, en general, igual de ancha a lo largo de todo el perimetro
del nlcleo absorbente.

Segun una realizacién, dichos medios de fijacion tienen forma de una o mas zonas que soportan un material
adhesivo en cada una de dichas alas.

Segun una realizacion adicional, las zonas son, en general, rectangulares y se sitlan en cada ala de modo que se
desplacen unas con respecto a las otras en la direccién longitudinal del articulo.

Segun otra realizacién, las zonas se disponen de modo que se extiendan, en general, a lo largo de toda la longitud
transversal de cada ala correspondiente. Esto contribuye a una union firme y estable de las alas de la compresa
higiénica a una prenda intima por el posicionamiento del adhesivo disponible.

Segun una realizacion, dichas alas se forman con una zona entre dichos medios de fijacion y un borde adicional
que constituye una lengleta de agarre. De esta manera, las alas pueden manipularse faciimente durante la fijacién
en una prenda intima y durante la retirada de la prenda intima.

Segun una realizacién adicional, el articulo comprende unos segundos medios de fijacidén situados a lo largo del
cuerpo principal en un lado orientado hacia la prenda de dicha lamina posterior. Esto contribuye a la unién del
articulo en la prenda intima.

Segun una realizacion adicional, se define un borde de doblado de ala como parte del lado longitudinal del cuerpo
principal en el que cada ala se encuentra con el cuerpo principal y a lo largo del cual puede doblarse cada ala
cuando esta usandose el articulo absorbente. El borde de doblado de ala se define como una linea que es paralela
al eje longitudinal Y1. El borde de doblado puede estar en el intervalo de entre el 10 y el 80% de toda la longitud
del cuerpo principal, y preferiblemente entre el 25 y el 65% de toda la longitud del cuerpo principal.

Ademas, el objetivo de lainvencién mencionado anteriormente se consigue por medio de un método de fabricacion
de un articulo absorbente que tiene una extensién longitudinal a lo largo de un eje longitudinal y una extensién
transversal a lo largo de un eje transversal, definiendo dicho articulo una parte delantera, una parte traseray una
region de entrepierna, comprendiendo dicho método la formacién de un cuerpo principal al proporcionar una lamina
superior permeable a los liquidos, al proporcionar una lamina posterior impermeable a los liquidos y al intercalar
un cuerpo absorbente entre dicha lamina superior y dicha lamina posterior; la formacion de una primera alay una
segunda ala configuradas con el fin de extenderse hacia afuera desde dicho cuerpo principal en direcciones
opuestas de una manera asimétrica con referencia al eje longitudinal y, en general, a lo largo de dicho eje
transversal; y la dotacion a dichas alas de medios de fijacion para fijar dichas alas a una prenda cuando se dobla
sobre dicho cuerpo principal y hacia dicho eje longitudinal. Ademas, el método comprende las siguientes etapas:
disponer dichas alas con el fin de extenderse, en general, a lo largo de una linea recta comun que define un primer
angulo con respecto a dicho eje transversal que supera 0 grados, pero que es menor de 45 grados, y formar cada
ala con un borde exterior que es, en general, recto y paralelo al eje longitudinal y formar cada ala con un borde
exterior que es, en general, recto y paralelo al eje longitudinal, en el que dicha linea recta se extiende entre un
primer punto medio del borde en el borde exterior de la primera ala y un segundo punto medio del borde en el
borde exterior de la segunda ala, estando situados dichos puntos medios a mitad de camino a lo largo de dichos
bordes exteriores y definiendo los puntos mas externos de dichas alas.

Se dan a conocer ventajas y caracteristicas ventajosas adicionales de la invencidn en |la siguiente descripcion y en
las reivindicaciones dependientes.

Breve descripcién de los dibujos

La invencidon se describira en mayor detalle a continuacién con referencia a las figuras mostradas en los dibujos
adjuntos.

La figura 1 muestra una vista desde arriba de un articulo absorbente en forma de compresa higiénica seguin una
realizacién de la invencién,

la figura 2 muestra una vista en seccion transversal de la compresa higiénica,

la figura 3 muestra una vista desde arriba de la compresa higiénica mostrada en las figuras 1y 2, pero en un estado
tal como se fabrica,

la figura 4 muestra una realizacion adicional de la invencion,
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la figura 5 es una vista esquematica de una realizacion en la que se dan a conocer ciertas propiedades geométricas
de la invencién,

la figura 6 es una vista simplificada de una realizacién adicional de la invencién, y
la figura 7 es una vista simplificada de otra realizacion mas de la invencion.
Descripcién de realizaciones

A continuacién en el presente documento se describiran mas en profundidad diferentes aspectos de la presente
divulgacion con referencia a los dibujos adjuntos. Las realizaciones dadas a conocer en el presente documento
pueden, sin embargo, realizarse de muchas formas distintas y no deben interpretarse como limitadas a los aspectos
expuestos en el presente documento.

Haciendo referencia inicialmente a la figura 1, se muestra una vista desde arriba de un articulo absorbente en
forma de compresa higiénica 1 fabricada segun una realizacidon de la invencidén. La compresa higiénica 1 se basa
en una estructura absorbente para absorber exudados corporales de un usuario con el fin de proporcionar una
sensacion de sequedad, comodidad y ausencia de olores para el usuario.

De la figura 1 puede entenderse que la compresa higiénica 1 comprende un cuerpo principal 2 con una lamina
superior permeable a los liquidos 3 y una lamina posterior impermeable a los liquidos 4. La compresa higiénica 1
también comprende un nucleo absorbente 5 que se intercala entre la lamina superior 3 y la lamina posterior 4. La
lamina superior 3 se dispone en la superficie de la compresa higiénica 1, es decir, el lado orientado hacia el usuario.
La lamina posterior 4 se dispone en el lado inferior de la compresa higiénica 1, es decir, el lado orientado hacia
una prenda intima (no mostrada) del usuario. Ademas, tanto la lamina superior 3 como la lamina posterior 4 se
extienden lateralmente fuera del nucleo absorbente 5 a lo largo de todo el perimetro del cuerpo principal 2.

El nucleo absorbente mostrado en la figura 1 tiene un disefio sustancialmente rectangular. Sin embargo, la
invencidn no se limita a este disefio particular, sino que puede adoptar, generalmente, cualquier forma geométrica
dentro del alcance de la invencion.

Segun realizaciones adicionales, pueden proporcionarse una o mas capas adicionales en el articulo absorbente 1.
Por ejemplo, puede disponerse una capa de adquisicién entre el nlcleo absorbente 4 y la lamina superior 3. Una
capa adicional de este tipo puede tener, por ejemplo, la forma de una capa colocada por aire, una capa de
hidroligado, una capa de alta esponjosidad, espuma o cualquier otro tipo de material que pueda utilizarse en un
articulo absorbente con el fin de actuar como capa de adquisicidén y absorcién de liquidos. La capa de adquisicidn
estéd adaptada para recibir rapidamente y almacenar temporalmente el liquido descargado antes de que lo absorba
el nucleo absorbente. Tal capa de adquisicién puede estar compuesta, por ejemplo, por materiales no tejidos
colocados por aire, no tejidos de hidroligado, no tejidos de alta esponjosidad o de espuma. Un material no tejido
colocado por aire puede producirse con pelusa, pulpa de maderay, en este caso, las fibras de pelusa se dispersan
en una corriente de aire de movimiento rapido y se condensan en una pantalla en movimiento por medio de presién
y vacio. La banda puede unirse con resina y/o resina plastica térmica dispersa con la pulpa. La banda puede unirse
térmicamente (mediante calor), con latex (mediante adhesivo) o con varios aglutinantes (una combinacidon de union
térmica y con latex), o puede unirse mecanicamente (alta compresién y temperatura, unién por hidrégeno). El
gramaje del material no tejido colocado por aire puede ser, por ejemplo, de desde 50 hasta 100 gsm.

Lalamina superior 3, lalamina posterior 4y el nucleo absorbente 5 pueden consistir en cualquier material adecuado
para sus propositos particulares, tal como se comentara con mas detalle a continuacion. Ademas, las capas 3, 4,
5 mencionadas anteriormente pueden conectarse entre si por cualquier medio convencional tal como por medio
de un adhesivo, union térmica o unién por vibracion ultrasénica.

Ademas, y aunque no se muestra en los dibujos, la compresa higiénica 1 puede configurarse de tal manera que
tiene diferentes capas de material, densidades o componentes de material, tal como se ve a lo largo de un plano
horizontal de la compresa higiénica 1, es decir, ademas de configurarse con diferentes capas en la direccion
vertical.

Tal como se muestra en la figura 1, la compresa higiénica 1 tiene una extension longitudinal a lo largo de un eje
longitudinal Y1 y una extension transversal a lo largo de un eje transversal X1. Ademas, puede decirse que la
compresa higiénica 1 esta dividida en una parte delantera 6, una parte trasera 7 y una parte de entrepierna 8. La
parte delantera 6 esta destinada a orientarse en una direccion hacia el vientre del usuario durante el uso de la
compresa higiénica 1.

Ademas, la compresa higiénica 1 se forma con dos alas de fijacion 9, 10, o lengletas de fijacion, que se configuran
para fijar la compresa 1 a una prenda intima del usuario. Mas concretamente, la compresa higiénica 1 comprende
una primera ala 9 y una segunda ala 10, cada una de las cuales se extiende hacia afuera desde el cuerpo principal
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2 y en direcciones opuestas. Las alas 9, 10 se extienden, en general, a lo largo de la direccién del eje transversal
X1. Ademas, las alas 9, 10 estan dotadas de medios de fijacion 11, 12, que, segun la realizacién, tienen forma de
una o mas zonas adhesivas que se configuran para fijar las alas 9, 10 a la prenda intima cuando las alas 9, 10 se
doblan bajo el cuerpo principal 2 en una direccién hacia el eje longitudinal Y1.

Tal como se indica en la figura 1, las dos alas 9, 10 se disponen de manera asimétrica de modo que se extiendan,
en general, a lo largo de una linea recta comun 13 que define un primer angulo a1 con respecto al gje transversal
X1. Segun una realizacién, la magnitud del primer angulo a1 supera 0°, pero es menor que 45°, preferiblemente
menor que 35°, mas preferiblemente menor que 25°. Cabe mencionar que las alas 9, 10 pueden disponerse de
modo que se desplacen una con respecto a la otra en la direccion longitudinal de la compresa higiénica 1.

Ademas, cada ala 9, 10 tiene un borde exterior 14, 15 que es, en general, recto y paralelo al eje longitudinal Y1.
Esto significa que cada uno de los bordes exteriores 14, 15 se corta o, de lo contrario, se conforma con el fin de
formar un borde lateral exterior recto que acaba cada ala 9, 10 y que también es, en general, paralelo al eje
longitudinal Y1.

Con el fin de definir claramente la extension de la linea recta 13 mencionada anteriormente mostrada en la figura
1, se define un primer punto medio del borde 16 en el borde exterior 14 de la primera ala 9. Ademas, se define un
segundo punto medio del borde 17 en el borde exterior 15 de la segunda ala 10. Estos puntos medios 16, 17 se
definen de tal manera que se sitian a mitad de camino a lo largo de la longitud de cada borde exterior 14, 15
correspondiente y también define los puntos mas externos de cada una de las alas 9, 10. Esto significa que la linea
recta 13 mencionada anteriormente se define como que se extiende a través de los dos puntos medios 16, 17.

La figura 2 es una vista en seccion transversal, tal como se ve a lo largo de la linea recta 13 mostrada en la figura
1. El nlcleo absorbente 5 se intercala entre la lamina superior 3 y la lamina posterior 4. Tal como se menciono
anteriormente, puede disponerse una capa de adquisicién 5a, convenientemente de material colocado por aire,
entre el nlcleo absorbente 5y la lamina superior 3. Ademas, las dos alas 9, 10 se forman con el fin de extenderse
en direcciones opuestas desde el cuerpo principal 2. Segun la realizacién, cada una de las alas 9, 10 esta dotada
de medios de fijacion en forma de al menos una zona adhesiva 11, 12, que se aplica al lado inferior de cada ala 9,
10, es decir, en el lado que no esta orientado hacia el usuario. Ademas, el cuerpo principal 2 también esta dotado
de medios de fijacion 18 adicionales con el fin de fijar la compresa higiénica 1 a una superficie interior de una
prenda intima. Tales medios de fijacidon 18 adicionales pueden tener forma de una o varias secciones adhesivas
18 que se disponen en el lado trasero de la lamina posterior 4 y que se disponen para extenderse a lo largo de la
direccion longitudinal de la compresa higiénica 1.

Tal como se muestra en la figura 2, las secciones adhesivas 18 estan cubiertas con una capa de papel antiadhesivo
19 cuando la compresa higiénica 1 esta en su estado no usado. Cuando debe usarse la compresa higiénica 1, el
usuario quita la capa de papel antiadhesivo 19 de modo que la compresa higiénica 1 pueda fijarse a la prenda
intima.

Segun realizaciones alternativas, la compresa higiénica 1 puede estar dotada de diversos tipos de medios de
fijaciéon en forma de elementos de fijacién por rozamiento, elementos de fijacidn mecanicos tales como un elemento
de fijacién de gancho y presilla, o combinaciones de diferentes tipos de elementos de fijacidon, tal como se conoce
previamente.

Las propiedades y el disefio de las diversas capas 3, 4, 5 que forman parte de la compresa higiénica 1 se
describiran ahora en mayor detalle, con referencia principalmente a las figuras 1y 2.

Segun una realizacién, la lamina superior 3 esta formada por una tela o pelicula no tejida permeable a los fluidos
que esta hecha de fibras sintéticas termoplasticas. La lamina superior 3 es lo suficientemente permeable a los
liquidos para permitir que los fluidos corporales descargados penetren a través del grosor de la lamina superior 3.
Ademas, la lamina superior 3 esta fabricada de forma adecuada con un material que es flexible y de tacto suave
para la piel del usuario.

Segun diferentes realizaciones, la lamina superior 3 puede fabricarse a partir de diversos materiales de banda tales
como, por ejemplo, peliculas de material no tejido, espumas o combinaciones de los materiales mencionados
anteriormente. La lamina superior 3 también puede estar perforada.

Ademas, la lamina posterior 4 esta constituida por una capa impermeable a los liquidos y transpirable, tal como
una pelicula polimérica, por ejemplo, una pelicula de polietileno o polipropileno. Segun diferentes realizaciones,
los materiales que pueden utilizarse para la lamina posterior 4 incluyen peliculas plasticas delgadas y flexibles
impermeables a los fluidos, o0 materiales no tejidos impermeables a los fluidos, espumas impermeables a los fluidos
y laminados impermeables a los fluidos.

Segun la realizacién mostrada en los dibujos, la lamina posterior 4 esta formada por una sola capa, pero, de manera
alternativa, puede estar formada por una estructura de multiples capas, es decir, un laminado, en el que al menos
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una capa es impermeable a los fluidos. Ademas, opcionalmente, la lamina posterior 4 puede ser elastica en
cualquier direccién. Ademas, pueden usarse materiales de lamina posterior que no sean totalmente impermeables
a los liquidos, sino solo resistentes a la penetracion de fluidos, en particular, en casos en los que se espera la
absorcion de cantidades relativamente pequefias de exudados corporales por parte de la compresa higiénica 1.

Segun realizaciones adicionales, la lamina posterior 4 puede ser transpirable, lo que implica que pueden pasar aire
y vapor a través de la lamina posterior 4. Ademas, la lamina posterior 4 puede tener opcionalmente una superficie
exterior de un material textil, tal como un material no tejido, orientada hacia la prenda.

Ademas, las alas 9, 10 se forman de tal manera que la lamina superior 3 y la lamina posterior 4 se laminan y se
forman con las alas 9, 10 integrandose tal como se muestra en los dibujos. Esto significa que los bordes exteriores
14, 15, que son, en general, rectos, se cortan con la forma deseada durante un proceso de fabricacion de la
compresa higiénica 1. Segun una realizacion alternativa, que no se muestra en los dibujos, las alas pueden
fabricarse por separado y, después, suministrarse para finalmente unirse al cuerpo principal durante un proceso
de fabricacion final.

Ademas, segun la realizacion mostrada en las figuras 1 y 2, la compresa higiénica 1 comprende un nucleo
absorbente 5 que esta formado por una 0 méas capas que comprenden fibras de pulpa esponjosa de celulosa.
Segun realizaciones alternativas, el nlcleo absorbente 5 puede estar fabricado de cualquier material absorbente
0 que absorba fluidos tal como se conoce en la técnica, por ejemplo, espuma, guata de fibra y materiales similares.
Tal como se mencioné anteriormente, pueden usarse diferentes tipos de capas de material, solas 0 combinadas,
por ejemplo, material colocado por aire, de hidroligado y de alta esponjosidad, dependiendo de las propiedades
requeridas y el campo de uso de la compresa higiénica 1 en cuestion.

Segun una realizacion, el articulo absorbente es un salvaslip, en cuyo caso el nlcleo absorbente puede estar
fabricado solo de un material fino, por ejemplo, una capa de material no tejido.

Segun una realizacién adicional, el nucleo absorbente 5 comprende una cantidad adecuada de particulas
superabsorbentes. Tal material superabsorbente es muy conocido en el campo de los articulos absorbentes, y esta
constituido por un material hidréfilo e insoluble en agua que es capaz de absorber grandes cantidades de fluido al
formarse un hidrogel. Los materiales superabsorbentes normales son capaces de absorber fluidos de al menos 10
veces suU propio peso. Segln una realizacién, la cantidad de dichas particulas superabsorbentes es de al menos
un 10% en peso, es decir, con respecto al peso total del nucleo absorbente 5.

Los materiales superabsorbentes se mezclan con el material del nucleo absorbente 5. El nlcleo absorbente 5
puede incorporar, ademas, componentes para mejorar las propiedades del nucleo absorbente 5. Algunos ejemplos
de tales componentes son fibras de aglutinante, materiales dispersantes de fluidos, materiales de adquisicion de
fluidos, etc. tal como se conoce en la técnica. Segun una realizacién, una mezcla de pulpa esponjosa de celulosa
y articulos superabsorbentes se combina de una manera generalmente homogénea por todo el nlcleo absorbente
5.

Segun realizaciones adicionales, el nucleo absorbente 5 puede ser una estructura homogénea o puede ser una
estructura de capas con laminados de materiales iguales o diferentes. Las capas absorbentes pueden tener un
grosor uniforme o pueden variar de grosor en diferentes partes de las capas. Ademas, el peso base y la
composicion del nucleo absorbente 1 pueden variar dentro de tales capas absorbentes.

Ademas, tal como conoce el experto, las diversas capas de la compresa higiénica 1 pueden estar unidas de manera
adecuada por medio de capas de material adhesivo. Tales capas de adhesivo no se muestran en los dibujos.

Haciendo referencia de nuevo a la figura 1, puede observarse que la primera ala 9 esta formada por una segunda
seccion de borde 20 que se extiende desde un punto a lo largo del perimetro del cuerpo principal 2 situado en la
parte trasera 7 de la compresa higiénica 1, y hasta el primer borde exterior 14. La primera ala 9 también incluye
una tercera seccién de borde 21 que se extiende desde un punto a lo largo del perimetro del cuerpo principal 2 en
la parte delantera 6 de la compresa higiénica 1, y se extiende mas alla hasta el primer borde exterior 14.

La segunda seccion de borde 20 se extiende, en general, a lo largo de una linea recta 20a imaginaria que define
un segundo angulo a2 con respecto al eje longitudinal Y1, tal como se indica en la figura 1. Ademas, la tercera
seccion de borde 21 se extiende, en general, a lo largo de una linea recta 21a imaginaria adicional que define un
tercer angulo a3 con respecto al eje longitudinal Y1. Mas concretamente, y tal como se muestra en la figura 1,
tanto la segunda seccién de borde 20 como la tercera seccion de borde 21 se extienden de tal manera que al
menos una parte esencial de cada seccién 20, 21 es, en general, recta y puede decirse que esta alineada con
cada una de las dos lineas rectas 20a, 21a mencionadas anteriormente.

La segunda ala 10 se dispone de una manera similar a la primera ala 9, pero esta invertida (es decir, "al revés")
en comparacién con la primera ala 9, es decir, con una cuarta seccion de borde 22 que se extiende desde la parte
delantera 6 y una quinta seccién de borde 23 que se extiende desde la parte trasera 7, es decir, de modo que el
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segundo borde exterior 15 se sitle entre la cuarta seccién de borde 22 y la quinta seccion de borde 23. Puede
decirse que la cuarta seccidén de borde 22 y la quinta seccién de borde 23 de la segunda ala 10 definen el mismo
tipo de disposicion que el descrito anteriormente con referencia a las lineas rectas 20a, 21a, el segundo angulo a2
y el tercer angulo a3 de la primera ala 9.

Segun la realizacién mostrada, las alas 9, 10 se disponen de una manera generalmente paralela, al mismo tiempo
que estan conectadas al cuerpo principal 2 de una forma ligeramente desplazada.

Por consiguiente, las alas 9, 10 forman un disefio asimétrico debido al disefio de las alas 9, 10 y también debido
al hecho de que se extienden, en general, a lo largo de la linea recta comun 13 mencionada anteriormente que
define un primer angulo a1 con respecto al eje transversal X1.

Segun la realizacion mostrada en la figura 1, el tercer angulo a3 es mayor de 90°, lo que significa que se forma
una zona 24 relativamente pequefia entre la zona adhesiva 11 y la tercera seccién de borde 21, la cual no esta
cubierta de ningun adhesivo. Esta zona 24 forma una lengleta de agarre que simplifica el agarre y la manipulacién
de las alas 9, 10 durante |a fijacidn de la compresa higiénica 1 en una prenda intima, y también durante la retirada
de la compresa higiénica 1 de la prenda intima.

A continuacion, determinadas dimensiones y medidas relacionadas con una realizacion de la invencion se
describiran ahora con referencia a la figura 1. Tal como se ha indicado, una primera distancia d1, definida entre el
borde exterior 15 de cada ala (mostrada en el presente documento solo con referencia a la segunda ala 10) y el
eje longitudinal Y1, esta en el intervalo de 40 a 100 mm, preferiblemente de 50 a 90 mm, mas preferiblemente de
60 a 90 mm. Segun una realizacidén particular, la primera distancia d1 es de aproximadamente 77 mm. Esto
corresponde a la distancia desde el centro del cuerpo de absorcion 4 hasta el borde exterior 14, 15 de cada ala 9,
10.

Ademas, un primer borde de doblado de ala 26 se define como una parte del lado longitudinal del cuerpo principal
2 en el que cada ala 9, 10 se encuentra con el cuerpo principal 2 y a lo largo del cual puede doblarse cada ala 9,
10 cuando se haya fabricado la compresa higiénica 1. El primer borde de doblado de ala 26, tal como se muestra
en lafigura 1, se define como una linea que es paralela al eje longitudinal Y1.

Por consiguiente, el primer borde de doblado de ala 26 se define como parte del lado longitudinal del cuerpo
principal 2 en el que cada ala 9, 10 se encuentra con el cuerpo principal 2 y a lo largo del cual se dobla cada ala
9, 10 cuando se fabrica el articulo absorbente 1.

Tal como se ha mencionado, el primer borde de doblado de ala 26 define una linea a lo largo de la cual el ala 10
correspondiente puede doblarse durante la fabricacion de la compresa higiénica 1. Durante el uso de la compresa
higiénica 1, sin embargo, las alas 9, 10 se doblan normalmente a lo largo de una linea que se adapta al tamafio de
la prenda intima. Por consiguiente, tal como se muestra también en la figura 1, un segundo borde de doblado de
ala 26a se define como una linea a lo largo de la cual puede esperarse que se doble cada ala 9, 10 durante el uso
de la compresa higiénica 1. Segun las realizaciones, el segundo borde de doblado de ala 26a se configura de
modo que la longitud a lo largo de la cual se dobla esté en el intervalo del 10 al 80% de toda la longitud del cuerpo
principal, y preferiblemente del 25 al 65% de toda la longitud del cuerpo principal, dependiendo del tamafio y las
propiedades deseadas de la compresa higiénica 1.

Puede definirse una segunda distancia d2 entre el primer borde de doblado de ala 26 y el borde exterior 18
correspondiente del ala 10 correspondiente, estando dicha segunda distancia d2 en el intervalo de 20 a 60 mm,
preferiblemente de 25 a 50 mm, mas preferiblemente de 24 a 45 mm. Segun una realizacién particular, la segunda
distancia d2 es de aproximadamente 39 mm. Una forma adicional de definir la magnitud de la segunda distancia
d2 es definiéndola con respecto a la anchura completa de la compresa higiénica 1. Segun las realizaciones, la
proporcidon entre la segunda distancia d2 y la anchura completa esta en el intervalo del 12 al 39%, preferiblemente
del 16 al 32%, mas preferiblemente del 16 al 29%.

Ademas, puede definirse un borde del nucleo 27 a lo largo de al menos una parte de cada lado longitudinal del
nucleo absorbente 5. Tal como se muestra en la figura 1, el borde del nucleo 27 es, en general, paralelo al eje
longitudinal Y1. Ademas, una tercera distancia d3, definida entre el borde del nlcleo 27 y el borde exterior 18 del
ala 10 correspondiente, esta en el intervalo de 29 a 69 mm, preferiblemente de 34 a 65 mm, mas preferiblemente
de 34 a 61 mm. Segun una realizacién particular, la tercera distancia d3 es de aproximadamente 49 mm. Una
forma adicional de definir la magnitud de la tercera distancia d3 es definiéndola con respecto a la anchura completa
de la compresa higiénica 1. Segun las realizaciones, la proporcion entre la tercera distancia d3 y la anchura
completa esta en el intervalo del 18 al 45%, preferiblemente del 21 al 42%, mas preferiblemente del 21 al 40%.

Ademas, se define una cuarta distancia d4 entre el borde del nucleo 27 y el eje longitudinal Y1, estando dicha
cuarta distancia d4 en el intervalo de 10 a 50 mm, preferiblemente de 15 a 45 mm, mas preferiblemente de 20 a
40 mm. Segun una realizacion particular, la cuarta distancia d4 es de aproximadamente 29 mm. Una forma
adicional de definir la magnitud de la cuarta distancia d4 es definiéndola con respecto a la anchura completa de la
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compresa higiénica 1. Segun las realizaciones, la proporcion entre la cuarta distancia d4 y la anchura completa
esta en el intervalo del 6 al 33%, preferiblemente del 9 al 29%, mas preferiblemente del 12 al 25%.

Ademas, el borde del nlcleo 27 es, segun la realizacidon mostrada en los dibujos, en general, paralelo con el eje
longitudinal Y1. En otras realizaciones, sin embargo, el borde del nucleo puede no ser paralelo con respecto al eje
longitudinal Y1. En tales casos, las distancias d3 y d4 mencionadas anteriormente dependeran de la posicidon a lo
largo del eje longitudinal Y1.

Ademas, el nucleo absorbente 5 se forma con un perimetro que sigue, en general, el borde exterior del cuerpo
principal 2 y define una region de borde 28 a lo largo de todo el perimetro del cuerpo principal 2.

Ademas, segln una realizacién, los medios de fijacién 11, 12 que se disponen en cada una de las alas 9, 10 tienen
forma de una zona que soporta un material adhesivo. Estas zonas adhesivas 11, 12 son, en general, rectangulares
y se sitlan en cada ala 9, 10 de tal manera que se desplazan unas con respecto a las otras en la direccion
longitudinal del articulo 1, y también de modo que se extiendan, en general, a lo largo de toda la longitud transversal
de cada ala 9, 10 correspondiente.

La disposicion de los medios de fijacién 11, 12 seguln la invencion proporciona una ventaja porque aumenta la
estabilidad de cada ala 9, 10. Ademas, la compresa higiénica 1 puede situarse y unirse a una prenda intima de
una forma segura y comoda, sin ninguna fuerza de corte actuando en la prenda intima, lo que, si no, podria ser
perjudicial para la comodidad del usuario.

Asimismo, debido al hecho de que el tercer borde 21 se dispone con un angulo a3 con respecto a la direccidon
longitudinal del cuerpo principal 2 que es mayor de 90°, se forma una lengleta de agarre 24, 25 - que no soporta
ningun recubrimiento adhesivo - en cada ala 9, 10. De esta manera, la manipulacion de las alas 9, 10 se simplifica
mas. Ademas, se mejora la comodidad y la estabilidad de la compresa higiénica 1 durante su uso.

La figura 3 muestra la compresa higiénica segun las figuras 1y 2, pero en un estado tal como se fabrica, es decir,
con las alas 9, 10 dobladas. No todos los componentes y caracteristicas de la compresa higiénica 1 que se
muestran en las figuras 1 y 2 se indican con numeros de referencia en la figura 3.

Tal como se indica en la figura 3, las partes principales de las zonas adhesivas 11, 12 se sitlan cerca del eje
longitudinal Y1. Ademas, las zonas adhesivas 11, 12 se desplazan unas con respecto a las otras a lo largo de la
direccion longitudinal de la compresa higiénica 1. Esto contribuye, durante el uso de la compresa higiénica 1, a un
ajuste seguro y cémodo para el usuario, al mismo tiempo que mantiene propiedades de absorcion adecuadas.

La figura 3 muestra una realizacidén en la que los bordes exteriores 17, 18 de las alas 9, 10 son, en general, rectos
y paralelos con respecto al eje longitudinal Y1. Segun una realizacién adicional, sin embargo, los bordes exteriores
pueden extenderse una distancia adicional sobre el cuerpo principal 2, es decir, de modo que se extiendan sobre
el eje longitudinal Y1. Cabe observar que, independientemente de las posiciones reales de los bordes exteriores
14, 15, es ventajoso que las zonas adhesivas 11, 12 se sitlen - cuando las alas 9, 10 estan dobladas - de tal
manera que se superpongan y actlen conjuntamente con las secciones adhesivas 18 en el lado trasero del cuerpo
principal 2 durante su uso.

Segun una realizacién adicional que se muestra en la figura 4, los medios de fijacidon 12 pueden estar formados
por un numero de zonas relativamente pequefias 12a, 12b, 12¢c que juntas cubren una zona del ala 10
correspondiente. Estas zonas pequefias 12a, 12b, 12¢ pueden ser rectangulares, tal como se muestra en la figura
4, o pueden tener cualquier otra forma adecuada con el fin de cubrir una zona apropiada del ala 10 correspondiente.
Como alternativa a la realizacion en la figura 4, las zonas pequefias pueden disponerse de modo que se extiendan,
por ejemplo, en una direccion que sea transversal al eje longitudinal Y1. Ademas, de una forma similar a la figura
1, las zonas pequefias 12a, 12b, 12¢ mostradas en la figura 4 se sitlan de modo que se forme una lengueta de
agarre 25. Esto se debe al hecho de que el tercer angulo a3 (véase también la figura 1) es mayor de 90°.

La figura 5 muestra una realizacién que describe determinadas propiedades geométricas de la invencion, tal como
se describira ahora. Inicialmente, se define una primera linea longitudinal L1. Haciendo referencia a las figuras 1y
5, la primera linea longitudinal L1 es paralela al eje longitudinal Y1y también se extiende a través del borde exterior
14 de la primera ala 9. Ademas, se define una segunda linea longitudinal L2, que también es paralela al eje
longitudinal Y1y se extiende a través del borde exterior 15 de la segunda ala 10.

Asimismo, se muestra una linea transversal delantera T1 en la figura 5. Esta linea transversal delantera T1 es
paralela a la linea transversal X1 y se extiende a través de un borde delantero de la parte delantera 6 de la
compresa higiénica 1. De manera similar, se define una linea transversal trasera T2, que también es paralela al
eje transversal X1 y se extiende a través de un borde trasero de la parte trasera 7 de la compresa higiénica 1.

Ademas, se muestra un eje diagonal D1 en la figura 5. El eje diagonal D1 se extiende a través del punto en el que
la primera linea longitudinal L1 se encuentra con la linea transversal delantera T1 y a través del punto en el que la



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2990 159 T3

segunda linea longitudinal L2 se encuentra con la linea transversal trasera T2. Ademas, una segunda linea
diagonal D2 se extiende a lo largo de la cuarta seccion de borde 22 tal como se mencioné anteriormente (y se
muestra en la figura 1) y una tercera linea diagonal D3 se extiende a lo largo de |la segunda seccién de borde 20
tal como se menciond también anteriormente.

Segun la realizacién, la segunda linea diagonal D2, es decir, la cuarta seccion de borde 22 y la tercera linea
diagonal D3, es decir, la segunda seccidon de borde 20, son sustancialmente paralelas al eje diagonal D. Mas
concretamente, el angulo que puede definirse entre la segunda linea diagonal D2 (o la tercera linea diagonal D3)
y el eje diagonal D no esta mas que en el intervalo de + 10°, preferiblemente no mas de £ 5°.

Con respecto a la geometria del cuerpo principal 2, cabe observar que la seccion de la compresa 1 denominada la
parte de entrepierna 8 se extiende entre una tercera linea transversal T3 y una cuarta linea transversal T4, tal
como se muestra en la figura 5. Més concretamente, la tercera linea transversal T3 se extiende a través de un
borde delantero 30 de la primera ala 9, mientras que la cuarta linea transversal T4 se extiende a través de un borde
trasero 31 de la segunda ala 10.

La figura 6y la figura 7 muestran realizaciones adicionales de la presente invencidn, en particular con el fin de dar
a conocer diferentes tipos de geometria de la compresa higiénica 1 al mismo tiempo que siguen estando dentro
del alcance de la invencion. En primer lugar, cabe observar que la figura 6 muestra un disefio de la compresa en
el que el angulo correspondiente a a3 (véase la figura 1) es menor de 90°, lo que significa que la lengleta de
agarre (tal como se forma en la realizacion de la figura 1) no se forma de la misma manera en la realizacion de la
figura 6. Ademas, la figura 7 muestra un disefio de la compresa en el que el angulo correspondiente a a3 (véase
la figura 1) es de 90°. Ambas realizaciones segun las figuras 6 y 7 estan dentro de los principios de la presente
invencion.

Un proceso de fabricacién de la compresa higiénica 1 descrito anteriormente comprende un nimero de etapas que
se describiran ahora. Inicialmente, un material que constituye el nlcleo absorbente 4 se intercala entre la lamina
posterior 2 y la lamina superior 3 de una forma que se conoce como tal. De esta manera, se forma el cuerpo
principal 2. Posteriormente, la primera ala 9 y la segunda ala 10 se forman de tal modo que se extienden hacia
afuera desde el cuerpo principal 2, en direcciones opuestas y, en general, a lo largo de dicho eje transversal X1,
tal como se describié anteriormente. Ademas, las alas 9, 10 estan dotadas de medios de fijacién 11, 12 para fijar
las alas 9, 10 a una prenda cuando se doblan sobre el cuerpo principal 2. Ademas, el método de fabricacidn
comprende la etapa de disponer las alas 9, 10 con el fin de extenderse, en general, a lo largo de una linea recta
comun 13 que define un angulo a1 con respecto a dicho eje transversal X1y que supera 0 grados, pero es menor
de 45 grados, y también la etapa de formar cada ala 9, 10 con un borde exterior 14, 15 que es, en general, rectoy
paralelo al eje longitudinal Y1.

Después de la fabricacién de la compresa higiénica 1, se empaqueta doblando primero la parte trasera 7 y la parte
delantera 6 sobre la parte de entrepierna 8, después de lo cual se envuelve la compresa 1 doblada en un envoltorio
individual y se almacena en una caja. Como alternativa, la parte delantera 6 puede doblarse primero sobre la parte
de entrepierna 8, después de lo cual la parte trasera 7 se dobla sobre la parte de entrepierna 8 y, entonces, se
envuelve la compresa 1 doblada.

Tal como se menciond anteriormente con referencia a la figura 3, las alas 9, 10 se doblan a lo largo del primer
borde de doblado 26 durante la etapa de fabricacién. Durante la fabricacién, sin embargo, la compresa higiénica 1
puede doblarse, como alternativa, de tal manera que las alas 9, 10 y algunas partes de la region de borde 28 se
doblen a lo largo del borde del nucleo 27. Esto significa que puede hacerse que la anchura del producto doblado
sea menor, segun la técnica anterior, 1o cual es una ventaja dado que puede reducirse la cantidad de algunos de
los materiales necesarios - en particular, el papel antiadhesivo 19 y el material de envoltura.

La invencidn no se limita a la realizacién, sino que puede variar dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.
Por ejemplo, la forma concreta de las alas 9, 10 puede variar dentro del alcance de las reivindicaciones. Ademas,
los materiales y las dimensiones utilizadas para las diferentes capas que forman el articulo absorbente 1 pueden
variarse, tal como se indicé anteriormente. Ademas, todas las realizaciones de alas y otras geometrias pueden
invertirse en comparacion con las realizaciones mostradas.
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REIVINDICACIONES

Articulo absorbente (1) que comprende un cuerpo principal (2) que tiene una lamina superior permeable
a los liquidos (3), una lamina posterior impermeable a los liquidos (4) y un nucleo absorbente (5)
intercalado entre dicha lamina superior (3) y dicha lamina posterior (4), estando dispuesto dicho cuerpo
principal (2) alo largo de un eje longitudinal (Y1) y un eje transversal (X1) que se extiende en una direccidn
perpendicular con respecto al eje longitudinal (Y1), definiendo dicho cuerpo principal (2) una parte
delantera (6), una parte trasera (7) y una parte de entrepierna (8); en el que dicho articulo (1) comprende
una primera ala (9) y una segunda ala (10) que se extiende hacia afuera desde dicha parte de entrepierna
(8) del cuerpo principal (2) en direcciones opuestas de una manera asimétrica con referencia al eje
longitudinal (Y1), y, en general, a lo largo de dicho eje transversal (X1), estando dotadas dichas alas (9,
10) de medios de fijacidn (11, 12) configurados para fijar dichas alas (9, 10) a una prenda cuando se
doblan sobre dicho cuerpo principal (2) y hacia dicho eje longitudinal (Y1), caracterizado porque dichas
alas (9, 10) se extienden, en general, alo largo de una linea recta comun (13) que define un primer angulo
(a1) con respecto a dicho eje transversal (X1) que supera 0°, pero que es menor de 45°, y porque cada
ala (9, 10) tiene un borde exterior (14, 15) que es, en general, recto y paralelo al eje longitudinal (Y1), en
el que dicha linea recta (13) se extiende entre un primer punto medio del borde (16) en el borde exterior
(14) de la primera ala (9) y un segundo punto medio del borde (17) en el borde exterior (15) de la segunda
ala (10), estando situados dichos puntos medios (16, 17) a mitad de camino a lo largo de dichos bordes
exteriores (14, 15) y definiendo los puntos mas externos de dichas alas (9, 10).

Articulo absorbente (1) segln una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que una primera
distancia (d1), definida entre el borde exterior (15) de cada ala (10) y el eje longitudinal (Y1), esta en el
intervalo de 40 a 100 mm.

Articulo absorbente (1) segln una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que al menos una
parte de cada lado longitudinal del cuerpo principal (2) define un primer borde de doblado de ala (26) en
el que cada ala (9, 10) se encuentra con el cuerpo principal (2) y a lo largo del cual se dobla cada ala (9,
10) durante la fabricacidn del articulo (1).

Articulo absorbente (1) segun la reivindicacidon 3, en el que una segunda distancia (d2), definida entre el
primer borde de doblado de ala (26) y el borde exterior (15) correspondiente esta en el intervalo de 20 a
60 mm.

Articulo absorbente (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que se define un
segundo borde de doblado de ala (26a) en el que puede doblarse cada ala (9, 10) durante el uso del
articulo (1), teniendo dicho segundo borde de doblado de ala (26a) una longitud que esta en el intervalo
del 10 al 80% de toda la longitud del cuerpo principal, y preferiblemente del 25 al 65% de toda la longitud
del cuerpo principal.

Articulo absorbente (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que cada lado
longitudinal del nucleo absorbente (5) define al menos parcialmente un borde del nucleo (27) que es, en
general, paralelo al eje longitudinal (Y 1).

Articulo absorbente (1) segun la reivindicacion 6, en el que una tercera distancia (d3), definida entre el
borde del nucleo (27) y el borde exterior (15) correspondiente, esta en el intervalo de 29 a 69 mm.

Articulo absorbente (1) segun la reivindicacién 6 o 7, en el que una cuarta distancia (d4) definida entre el
borde del nucleo (27) y el eje longitudinal (Y1) esta en el intervalo de 10 a 50 mm.

Articulo absorbente (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el nucleo
absorbente (5) sigue, en general, el borde exterior del cuerpo principal (2) y define una regién de borde
(28) del cuerpo principal que es, en general, igual de ancha a lo largo de todo el perimetro del nucleo
absorbente (5).

Articulo absorbente (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dichos medios
de fijacién (11, 12) tienen forma de una o mas zonas que soportan un material adhesivo en cada una de
dichas alas (9, 10).

Articulo absorbente (1) segun la reivindicacion 10, en el que las zonas son, en general, rectangulares y
se sitlan en cada ala (9, 10) de modo que se desplazan unas con respecto a las otras en la direccién
longitudinal del articulo (1), y/o las zonas se disponen para extenderse, en general, a lo largo de toda la
longitud transversal de cada ala (9, 10) correspondiente, y/o las alas (9, 10) se forman con una zona (24,
25) entre dichos medios de fijacién (11, 12) y un borde (21, 23) adicional que constituye una lengleta de
agarre.
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Articulo absorbente (1) segln una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que comprende
unos segundos medios de fijacién (18) situados a lo largo del cuerpo principal (2) en un lado orientado
hacia la prenda de dicha lamina posterior (4).

Articulo absorbente (1) segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que cada ala (9, 10)
se forma por una segunda seccion de borde (20) que se extiende desde un punto a lo largo del perimetro
del cuerpo principal (2) situado en la parte trasera (7) hasta el primer borde exterior (14), y por una tercera
seccion de borde (21) que se extiende desde un punto a lo largo del perimetro del cuerpo principal (2) en
la parte delantera (6) hasta el primer borde exterior 14, en el que la segunda seccién de borde (20) se
extiende, en general, a lo largo de una linea recta imaginaria (20a) que define un segundo angulo (a2)
con respecto al eje longitudinal (Y1), y en el que dicha tercera seccion de borde (21) se extiende, en
general, a lo largo de una linea recta imaginaria adicional (21a) que define un tercer angulo (a3) con
respecto al eje longitudinal (Y1), siendo dicho tercer angulo (a3) mayor de 90°.

Articulo absorbente (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la segunda ala
(10) se dispone al revés en comparacién con la primera ala (9).

Método de fabricacién de un articulo absorbente (1) que tiene una extensién longitudinal a lo largo de un
eje longitudinal (Y1) y una extension transversal a lo largo de un eje transversal (X1), definiendo dicho
articulo (1) una parte delantera (6), una parte trasera (7) y una region de entrepierna (8), comprendiendo
dicho método

- la formacién de un cuerpo principal (2) al proporcionar una lamina superior permeable a los liquidos (3),
proporcionar una lamina posterior impermeable a los liquidos (4) e intercalar un cuerpo absorbente (5)
entre dicha lamina superior (3) y dicha lamina posterior (4);

- la formacién de una primera ala (9) y una segunda ala (10) configuradas con el fin de extenderse hacia
afuera desde dicho cuerpo principal (2) en direcciones opuestas de una manera asimétrica con referencia
al eje longitudinal (Y1) y, en general, a lo largo de dicho eje transversal (X1); y

- la dotacién a dichas alas (9, 10) de medios de fijacién (11, 12) para fijar dichas alas (9, 10) a una prenda
cuando se dobla sobre dicho cuerpo principal (2) y hacia dicho eje longitudinal (Y 1);

caracterizado porque el método comprende las siguientes etapas:

- disponer dichas alas (9, 10) con el fin de extenderse, en general, a lo largo de una linea recta comun
(13) que define un primer angulo (a1) con respecto a dicho eje transversal (X1) que supera 0 grados, pero
es menor de 45 grados, y

- formar cada ala (9, 10) con un borde exterior (14, 15) que es, en general, recto y paralelo al eje
longitudinal (Y1), en el que dicha linea recta (13) se extiende entre un primer punto medio del borde (16)
en el borde exterior (14) de la primera ala (9) y un segundo punto medio del borde (17) en el borde exterior
(15) de la segunda ala (10), estando situados dichos puntos medios (16, 17) a mitad de camino a lo largo
de dichos bordes exteriores (14, 15) y definiendo los puntos mas externos de dichas alas (9, 10).
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