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Meuble a ossature en bois.

La présente invention concerne un meuble & ossature en
bois constituée d'éléments en bois assemblés les uns avec les
autres.

Ce meuble est caractérisé en ce que l'assemblage des
éléments en bois 2, 3. 4 est réalisé au moyen de connecteurs
métalliques 5 constitués par des plagues minces comportant,
sur I'une de leurs faces, des pointes 6, ces connecteurs 5
étant enfoncés & force dans les éléments en bois 2, 3, 4

w= devant étre assemblés.
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La présente invention concerne un meuble & ossature
en bois. ' '

Les meubles en beis, tels que, par exemple, tables,
chaises,fauteuils etc..comprennent une ossature constituece
d'éléments en bnis tels que planches, panneaux, barres, qui
sont généralement assemblés per tenon et mortaise et col-
lage. Ce mode d'assemblage offre l'inconvénient qu'il se
préte mal & une jonction de divers éléments faisant entre
eux des angles différents de 902. Par ailleurs, lorsque
plusieurs éléments en bois sont assemblés entre eux pour
former une structure carrée ou rectangulaire, il est néces-
saire de prévnir des éléments de triangulation additionnels,
s'étendant suivant les diagonales, pour' rigidifier l'ensem-
ble de la structure. Enfip l'emploi de tenons et mortaises
collés exige des opérations assez minutieuses pour la
formation des tenons et mortaises et entraine un temps de
fabrication relativement long.

La présente invention vise érremédier a4 ces inconvé-
nients en procurant un meuble dont le procédé d'assemblage
est particuliéremeht simple, tout en lui conférant une gran-
de robustesse et en permettant de le fabriquer avec un fai-
ble prix de revient.

A cet effet ce meuble & ossature en bois constituée

d'éléments en bois assemblés les uns avec les autres, est

caractérisé en ce que l'assemblage des éléments en bois est
réalisé au moyen de connecteurs métalliques constitués par
des plaques minces bompnrtant, sur l'une de leurs faces; des
pointes, ces connecteurs étant enfoncés a force dans les
éléments en bois devant &tre assemblés.

L'emploi de connecteurs métalliques pour 1l'assem-
blage du meuble suivant 1l'invention rigidifier parféitement
ltossature, ce qui evité d'avoir & prévoir des éléments

additionnels de contre ventement.
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En outre la fabrication de l'ossature est considéra-
blement simplifié puisqu'il suffit, une fnis les é&léments en
bois aboutés en position cnrrecte, d'enfoncer les connec-
teurs métalliques dans chaque zone de jonction de deux €lé-
ments.

On décrira ci-apris,a titre d'exemple non limitaetif,
diverses formes d'exécution de la présente invention,en
référence au dessin annexé sur lequel :

La figure 1 est une vue en perspective d'un sigge

‘dont l'ossature en bnis & été réalisée suivant 1l'invention.

La figure 2 est une vue en élévation partielle de la
l'ossature en bois du sigge de la figure 1.

La figure 3 est une vue en coupe faite suivant la
ligne III-III de la figure 2.

Les figures 4 et 5 sont des vues de variantes de
réalisation de conneéteurs.

La figure 6 est une vue en élévation d'une variante
d'exécution du dispositif d'assemblage.

La figure 7 est une vue en élévation d'un mode
d'assemblage d'un pannesau vertical avec une planche horion-
tale.

Le meuble en bois suivant 1'invention représenté
sur les figures 1 &8 3 constitue un si&zge comportant une
ossature 1 formée de barres de bois 2,3,4, assemblées entre
elles pour former, de <chaque cdté du sigdge, un triangle
verticael suivant l'invention l'assemblage des barres 2,3,4,
entre elle est réalisé au moyen de connecteurs métalliqbe 5
qui sont constitués par des plaques minces rectangulaire
portant, sur l'une de leurs faces, des dents 6. Ces connec-
teurs 5 qui sont du type utilisé en charpente, sont enfoncés
4 force, des deux cfhtés, dans les parties adjacentes des
barres 2,3,4, de manidre que les dents d'ancrage 6 snient
réparties d'une'maniére sensiblement égale dans les deux
barres assemblées.

L'assemblage des barres 2,3,4, s'effectue avanta-
geusement a plat, sur un support rigide approprié, les di-
vers connecteurs 5 étant enfoncés au marteau ou & la presse

dans les zones de jonction.
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Lorsque le meuble comporte une partie recouverte de
tissu, ce qui est le cas du sikge représenté sur la figure
1, le tissu peut &ire également fixé aux barres appropriées
de l'ossature l,'au moyen d'un connecteur 5, ainsi qu'il est
représenté sur la figure 1.

Les connecteurs assurant l'assemblage des éléments
en bois peuvent avnir des formes variées, asutres que rectan-
guleire. Ainsi, comme il est représenté sur la figure 4,
l'assemblage de deux barres. 7 et 8 faisant entre elle un

angle aigu est réalisé au moyen d'un connecteur 9 en forme

" de tete de fleéche , c'est & dire qu'il est constitué de

deux paralleélogrammes symétriques par rapport & un cbté
commun .

Dans la variante d'exécution représeniée sur la
figure 5, l'assemblage de deux berres'lo et 11, feisant
entre elles un angle aigu, est réalisé au moyen d'un cannec-
teur 12 de forme triangulaire dont deux chtés sont respec-
tivement paralléles aux barres 10,11 et forment par consé-
quent le mé&me angle que ces deux barres.

Dans la variante d'exécution de l'invention repré-
sentée sur la figure 6 trois barres en bois verticale 13
sont assemblées entre elles au moyen d'une bande métallique
horizontale 14 qui est pourvue, sur 1'une de ses faces, dans
trois zones espacées formant des connecteurs 15, de dent
enfoncées dans les barres 13. 7 -

La figure 7 illustre l'assemblage d'un panneau ver-
tical 16 avec une planche horizontale 17, au moyen de con-
necteur 18 enfoncé respectivement dens la zone marginale du
panneau 16 et dans le chant de la plehche 17.
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REVENDICATIONS

l1.- Meuble & ossasture en bois constituée d'éléments
en bnis assemblés les uns avec les autres, caréctérisé en ce
que l'asssemblage des éléments en bois (2,3,4) est réalisé au
moyen de connecteurs métalliques (5) constitués par des
plaques minces cemportant, sur l'une de leurs faces, des
pointes (6), ces connecteurs (5) étant enfoncés & force
dans les éléments en bois (2,3,4) devant 2tre assemblés.

2.-Meuble & ossature en bois suivant le revendica-
tion 1 caractérisé en ce que chaque connecteur métallique
(5) est enfoncé dans les parties adjacentes de deux éléments
en bois de manigre que ses dents (6) soient également répar-
ties dans les deux éléments.

3.~ Meuble & nssature en bonis suivant la revendi-
cation 1 caractérisé en ce que chaque connecteur (15) est
formé dans une bande métallique (14) comportant plusieurs
zones dentées espacées formant les connecteurs (15).

4.~ Meuble & nssature en bonis suivant le revendica-
tion 1 caractérisé en ce que-le connecteur (9) & la forme
d'une téte de fléche , c'est & dire qu'il est constitué
de deux parallélogrammes symétriques par rappnrt & un cdté
commun . ) '

5.~ Meubleib ossature en bois suivant la revendica-
tion 1 caractérisé en ce gque connecteur (12) a une forme
triangulaire dont deux cftés sont respectivement paralléles
4 des barres (10,11) assemblées suivant un angle aigu et

forment par conséquent le méme angle que ces deux barres.
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