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Vyndlez se tykd vykyvného ramene zafi-
zeni k automatickému brouSeni sklené&nych
pfedmétd s programovym Fizenim.

Vyndlez Fe$i problém kvality fezu, zejmé-
na stejné hloubky Fezu, p¥l vytvareni proti-
najicich se Fezfi v jedné skuping. Vykyvné
rameno zahrnuje vratné pohyblivy suport, S
ktery nese na drZdku paralelogram s naréz-
kou a upinadlem pro brouSeny pfedmét po-
moci brusného kotoufe. Paralelogram je
napojen na ovladaci jednotku a proti na-
rdZce je vloZen nastavitelny doraz spojeny /
s ovlddatem. Nastavitelny doraz tvori pist- @
nice pistu hydraulického valce. Po provedeni
prvniho fFezu ve skupiné se nastavitelny
doraz ovlddaCem fixuje, takZe dal3i fezy ve
skuping maji stejnou hloubku. P¥i provddéni
taZenych Fezli se doraz vyFadi z Cinnosti.
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Vynédlez se tykd vykyvného ramene zafli-
zeni k automatickému brouSeni sklenénych
prfedméti s programovym f{izenim, zahrnu-
jictho vratn& pohyblivy suport, k némuZ je
pfipojen paralelogram napojeny na ovlddaci
jednotku a nesouci upinadlo pro broueny
pfedmét.

Pri ozdobném brouSeni skla dlouho pfre-
vlddala ru¢ni Femeslnd prace vyZadujici vy-
sokou zru€nost ziskanou dlouholetou praxi
a vykondvand za hygienicky nep¥iznivych
podminek. To vedlo ke snahdm tyto préce
pfenést na automatické programové F{zené
stroje, jak je popsdno v &léanku ,Poditatova
regulace v procesu brouseni ve vyrobg& kFis-
tdlového skla” v Casopisu Glass (¢. 3/79 str.
71 a% 74) nebo jak popisuje &ldnek , Mikro-
procesory Fizeny brousici stroj na sklo” zve-
Fejnény v Casopisu Glass (&. 1/80 str. 12 aZ
15). Ve stroji je obsaZena Pada parametri
pro opakovanou reproduktci brouSeni rfiz-
nych vzorfli a tyto je moZno obméfiovat a
ménit programovaci technikou.

Ta umoZiiuje nastavit zaCdtek a konec
Fezu, obvodové roztede Fezi, rychlost otéce-
ni vfetene, pritlak, volbu kotoufe apod.
Hloubka Fezu je d&na p¥itlakem a rychlosti,
tj. ib&rem za cdasovou jednotku. AvSak p¥i
vicenasobnych navzdjem se protinajicich
fezech by pFi programovani dalSiho Fezu
umist&ného ¢aste¢né do prostoru jiZz diive
provedeného Fezu bylo nutno programovat
korekci Casu nebo tlaku, coZ je technicky
velmi obtiZné a t8Zko pFedem nastavitelné.
Mimoto je hloubka Fezu ovlivniiovadna téZ
brusnou schopnosti kotouce, kterd je béhem
brouSeni proménné. Nelze ji programovat,
pouze upravovat na zakladé vizualni kontro-
ly kvality Fezu.

Uvedené nevyhody se odstrani nebo pod-
statn& omezi u vykyvného ramene, které je
soufdsti programové Fizeného stroje, a za-
hrnuje vratn& pohyblivy suport, k némuZ je
pfipojen paralelogram napojeny na ovlddaci
jednotku a nesouci upinadlo pro brouSeny
pfedmét. Podstata vyndlezu spolivd v tom,
7e paralelogram je opatfen nardZkou, proti
které je uloZen nastavitelny doraz spojeny
s ovlddatem. Nastavitelny doraz tvofi s vy-
hodou pistnice hydraulického valce. Ovla-
dad tvoil dvojcestny hydraulicky ventil s
tlakovou vyrovnévacl nddobou vyhodny pro
zadrZené fezy, pro taZené Fezy je vyhodny
jako ovladal vicecestny tfipolohovy hyd-
raulicky ventil napojeny na zdroj tlakoveé
kapaliny.

U vykyvného ramene v provedeni podle
vyndlezu se zjist! hloubka Fezu pfi daném
pritlaku a Case a pii ndsledujicich Fezech
protinajicich prvni a daldi se pfedmé&t auto-
maticky brousi tak dlouho, aZ se dosahne
Zadané stejné hloubky Fezu, a to i bez ohle-
du na mé&nici se brusnou schopnost kotouce.
Vynélezu lze vyuZit na riznych typech brou-
sicich strojfi.

Piikladné provedeni vynélezu je popsdno
dédle a schematicky zndzorn&no na pfipoje-
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nych vykresech, z nichZ pFedstavuje obr. 1
celkovy nédrysny pohled na vykyvné rame-
no, obr. 2 detailni provedeni ovlddace a obr.
3 dalsi variantu provedeni ovladace.

Vykyvné rameno 1 (obr. 1), které je sou-
C4sti ddle nezndzornéného zaiizeni k auto-
matickému ozdobnému brouSeni sklenénych
pFfedmé&tl s programovym iizenim, zahrnuje
vratng pohyblivy suport 2, k némuZ je pfi-
pojen pomoci drZiku 3 paralelogram 4 o-
patfeny nardZkou 5 a nesouci upinadlo 6
pro prfedmét 7 ureny k brouseni. K drZdku
3 je pripojena ovlddaci jednotka 8 kinema-
ticky spojend s paralelogramem 4. Proti
nardZce 5 je umistén nastavitelny doraz 9
spojeny s ovlddaCem 10. Nastavitelny doraz
g (obr. 2] tvori pistnice 11 pistu 12 hydrau-
lického véalce 13 spojeného s ovlddadem 10
v podobé& dvoucestného hydraulického ven-
tilu 14, do jehoZ okruhu je zapojena tlako-
v4 vyrovnavacicnddoba 15. Podle obr. 3 tvoii
ovlddat 10 vicecestny t¥ipolohovy hydrau-
licky ventil 16 napojeny na zdroj 17 tlakové
kapaliny.

Vykyvné rameno 1 funguje nédsledovné:
Na impuls nezndzornéné programovaci jed-
notky zajede suport 2 do- zvolené polchy
pFedmétu 7 vadi brusnému kotouci 18, ovla-
dajici jednotka 8 zvedd paralelogram 4 a
tim i upinadlo 6 s pFfedmétem 7 k brusnému
kotouti 18 a ddle do zédbéru, a tim dochédzi
k vybruSovéani Fezu na pFedmétu 7. Hloubka
Fezu je déna tlakem kapaliny v ovlddaci
jednotce 8 a naprogramovanym Casem. PFi
provadéni Pezu (obr. 1) zvedd nardZka 5
nastavitelny doraz 9. Ufinkem nédoby 15 p¥i
otevi‘eném dvoucestném hydraulickém ven-
tilu 14 tlac¢i pist 12 pistnici 11 do kontaktu
se- zvedajici se nardZkou 5. PIfi dokondéeni
Fezu na impuls nezndzorn&né programovaci
jednotky se zafne ulinkem ovlddaci jednot-
ky 8 oddalovat vykyvné rameno 1 s pied-
métem 7 od brusného kotoude 18 a soucasné
se na tentyZ impuls prestavi otevieny dvou-
cestny hydraulicky ventil 14 ovlddace 10 do
zaviené polohy. Tim je fixovdna poloha na-
stavitelného dorazu 9 a ten je pro dalsi fezy
téZe skupiny dorazem pevnym. Po natofeni
brusného kotoufe 18 do dalSi zvolené polo-
hy k provedeni daldiho Fezu téZe skupiny
se postup opakuje s tim rozdilem, Ze p¥i zru-
Seni{ dasového omezeni je zdvih vykyvného
ramene 1 omezen fixovanym nastavitelnym
dorazem 9. Tim je zarucena stejnd hloubka
druhého a vSech dalSich Fezli téZe skupiny.
P#i pfechodu na dalsi skupinu Fezii se pfed-
mét 7 vzhledem k brusnému kotouéi 18
osové nebo podéln& posune, dvoucestny
hydraulicky ventil 14 se piestavi do otevie-
né polohy, uvolni se fixovand poloha nasta-
vitelného dorazu 9 a pomoci tlakové nédo-
by 15 je pistnice 11 pritlaCovana k narédZce
5 a cely postup se opakuje. :

Tento postupu se aplikuje p¥i tzv. zadrZe-
nych Fezech. Pri taZenych rezech, kdy se
pfedmét 7 b&hem jednoho Fezu vzhledem k
brusnému kotou¢i 18 té% osové nebo podél-
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ng, pripadné kombinovan€ posunuje, nelze
nastavitelného dorazu 9 pouZit. V tom pfi-
padé je vyhodné pouZit ovlddace 10 podle
obr. 3, kterym lze naprogramovat oddaleni
nastavitelného dorazu 9. Vicecestny tFipo-
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lohovy hydraulicky ventil 16 se prestavi tak,
7e tlak kapaliny plsobi pod pist 12 a tim
je nastavitelny doraz 9 vyfazen z Cinnosti
a zabrdni se jalovému a neZddoucimu tlaku
nastavitelného dorazu na naraZku 5.

PREDMET VYNALEZU

1. Vykyvné rameno zatizeni k automatické-
mu ozdobnému broudeni sklen&nych pfed-
méth s programovym Jizenim zahrnujici
vratnd pohyblivy suport, k némuZ je pripojen
paralelogram napojeny na ovlddaci jednot-
ku a nesouci upinadlo pro brouSeny pled-
mét, vyznafené tim, Ze paralelogram (4] je
opatfen nardZkou (5), proti niZ je uloZen
nastavitelny doraz (9) spojeny s ovladaCem
(10).

2. Vykyvné rameno podle bodu 1, vyzna-

gené tim, ¥e nastavitelny doraz (9) tvofi
pistnice (11) hydraulického vélce (13) a
ovldda¢ (10) tvo¥i dvoucestny hydraulicky
ventil (14) s tlakovou vyrovndvaci nddobou
(15].

3. Vykyvné rameno podle bodu 1, vyzna-
dené tim, Ze nastavitelny doraz (9) tvofi
pistnice (11) hydraulického vélce (13) a
ovladdad (10) tvo¥i vicecestny tfipolohovy
hydraulicky ventil (16} napojeny na zdroj
(17) tlakové kapaliny.

2 listy vykresi
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