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(54) Bezeichnung : VORRICHTUNG ZUM STANZEN VON DUNNWANDIGEN MATERIALIEN

(57) Abstract: The invention relates to a device, by means of which thin-walled materials, such as labels and flat lids for containers,
can be punched in micro or small quantities, comprising a band steel cutting edge (11) that is elastically mounted in the punching
direction. The matrix is likewise elastically held on the matrix plate perpendicular to the punching direction by virtue of a matrix
receptacle (33) fastened to the region in the matrix plate (27) that is adjacent to the recess (29). On the matrix receptacle, an
elastically deformable intermediate plate (47) is placed, and the matrix (55) is placed on the intermediate plate.

(57) Zusammenfassung: Die Vorrichtung, mit der

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]



WO 2016/176784 A1 |00V 00 0 A A

diinnwandige Materialien wie Etiketten und Flachdeckel fiir Behélter in Kleinst- oder Kleinmengen gestanzt werden koénnen,
umfasst eine Bandstahlschneide (11), die in Stanzrichtung elastisch gelagert ist. Gleichfalls wird die Matrize auf der
Matrizenplatte ebenfalls senkrecht zur Stanzrichtung elastisch gehalten in dem auf dem an die Ausnehmung (29) angrenzenden
Bereich in der Matrizenplatte (27) eine Matrizenaufnahme (33) befestigt ist, auf der Matrizenautnahme eine elastisch verformbare
Zwischenplatte (47) aufgelegt ist und auf der Zwischenplatte die Matritze (55) aufgelegt ist.
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Vorrichtung zum Stanzen von dinnwandigen Materialien

Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum Stanzen
von dinnwandigen Materialien gemdss Oberbegriff des

Patentanspruchs 1.

Das Stanzen dinnwandiger Materialien wie Etiketten aus
einem Band aus Papier, Kunststoff, Metallfolie oder
Laminat ist beispielsweise aus US 4823660 A bekannt.
Solche Etiketten kénnen auch als Flachdeckel auf
Lebensmittelbehédltern wie Joghurt- und Rahmbecher
eingesetzt werden oder auf Alugefiéssen fir Halbkonserven
aufgesiegelt werden. Die Etiketten, insbescndere jene aus
Papier oder dinnen Kunststofffolien werden auch an
Flaschen, insbesondere Bier-, Mineralwasser~ und
Weinflaschen bendtigt. Es handelt sich also um
Massenartikel, die nicht nur zu Tausenden, sondern zu
Hunderttausenden oder millionenfach gestanzt werden
missen. Fir solche riesige Mengen fallen die
Werkzeugkosten, d.h. die Kosten fur das Stanzwerkzeug
nicht sehr stark ins Gewicht, da meist {iber Jahre die
Grosse und Form der Etiketten gleich bleibt. Allfdllige
Anderungen des Designs, d.h. der Bedruckung haben auf den

Stanzvorgang keinen Einfluss und deren Kosten und fallen
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folglich nur beim Bedrucken des bandfdrmigen Ausgangs-
Materials vor dem Stanzen an, nicht jedoch bei den
Werkzeugkosten.
Nebst diesen massenwelse produzierten und immer gleich

5 bleibenden Etiketten oder Deckeln besteht auch eine
Nachfrage nach Kleinmengen, seien es nun einige hundert
oder einige tausend Stick. Fur Spezialitidten,
beispielsweise von Gewerbebetrieben wie Bickereien,
Metzgereien oder nur in kleinen Mengen produzierten

10 Behdltern, die etikettiert werden missen, eignen sich die
meistens rotativ arbeitenden Hochleistungsstanzwerkzeuge
nicht, da deren Anschaffung bzw. die Anderung der

Stanzwerkzeuge mit sehr hohen Kosten verbunden ist.

15 Es ist aus der Jp2009107117 A auch bekannt, mehrlagige
Schichten mittels eines Schneidmessers zu durchtrennen.
Derartige mehrlagige Schichten werden beim Schneidvorgang
gepresst, sodass es erforderlich ist, dass die
Schneidauflage fir das Schneidmesser in z-Richtung

20 ortsfest ausgefihrt ist. Nachteilig kann an dieser Ldsung
sein, dass die Schneidmesser schnell verschleissen, weil
sie nach jedem Schneidvorgang auf die Schneidauflage
auftreffen. Es ist zwar grundsatzlich aus der GB 2 092 502
A bekannt, eine federgelagerte Schneidauflage zu

25 wverwenden, allerdings kann diese Schneidauflage nur fiir
das Durchtrennen von Verpackungsfolie fiir Artikel

verwendet werden, die mittels einer horizontalen
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Férdervorrichtung zur Schneldvorrichtung transportiert
werden und dann von der Schneidvorrichtung mittels einer
Transportvorrichtung in horizontaler Richtung, das heisst,
normal zur Schneidrichtung, wegbewegt werden. Die
federbelastete Schneidauflage versperrt eine allfdllige
Ausnehmung in der Matrizenplatte, sodass ausgestanzte
Werksticke wie Etiketten oder Deckel nicht nach dem

Stanzvorgang in Schneidrichtung entfernt werden kénnen.

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun darin,
eine Vorrichtung zum Stanzen von Kleinmengen von Etiketten
und Deckeln, z.B. auf Hochleistungsstanzmaschinen, zu
schaffen. Mit anderen Worten, die Aufgabe besteht darin,
eine Stanzvorrichtung derart auszubilden, dass sie
kostenglinstig herstellbar ist und anstelle von teuren
Hochleistungsstanzwerkzeugen dennoch auf den vorhandenen
Hochleistungsstanzmaschinen eingesetzt werden kann sowie
die Schneidwerkzeuge geringem Verschleiss ausgesetzt sind,
um beispielsweise aufwdndige Wartungsarbeiten am

Stanzwerkzeug auf ein Minimum zu beschrinken.

Geldst wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung mit den
Merkmalen des Patentanspruchs 1. Vorteilhafte
Ausgestaltungen der Vorrichtung sind in den abhingigen

Ansprichen umschrieben.
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Eine Vorrichtung zum Stanzen von dinnwandigen Materialien
wie Etlketten und Flachdeckel fir Behalter in Kleinst- und
Kleinmengen umfasst eine Stempelplatte fir die Aufnahme
einer Schneide und eine Matrize auf einer Matrizenplatlte,

5 wobel die Schneide und Matrize an einer Stanzmaschine
befestigbar und gegeneinander verschiebbar gelagert sind,
um aus Papieyr, Kunststoff, Metall oder einem Laminal aus
einem dazwischen hindurchgefihrten Materialband BEtiketten
und Deckel auszustanzen. Die Matrizenplatte zum Tragen der

10 Matrize umfasst eine Busnehmung zum Hindurchfihren dervr
ausgestanziten Werksticke wie Etiketten oder Deckel. Auf
dem an die Ausnechmung angrenzenden Randbereich in der
Matrizenplatte ist eine Matrizenaufnahme befestigt, sodass
auf der Matrizenaufnahme eine elastisch verformbare

15 Zwischenplatte aufgelegt ist, wobei auf der Zwischenplatte
die Matrize aufgelegt ist. Die Matrize kann in ¥- und Y-
Richtung durch Befestigungsstifte spielfrei gefithrt und in

4-Richtung verschiebbar elastisch gefithrt gehalten sein.

20 WMach einem Ausfihrungsbeispiel kann die Matrizenaufnahme
(in einer um die Ausnehmung umlaufenden Stufe eingelegt

und befestigt sein.

Nach einem Ausfihrungsbeispiel kann die Zwischenplatte und
25 dartber die Matrize auf die Matrizenaufnahme aufgelegt und
durch die Befestigungsstifte gefithrt gehalten sein.

Insbesondere konnen die Befestigungsstifte in
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Fihrungshiilsen, die in der Matrizenaulnahme eingelassen
sind, gefiihrt sein. Insbesondere konnen in den
Fihrungshlilsen Magnete zum Einziehen der

Befestigungsstifte und Halten der Matrize eingesetzt sein.

Nach einem Ausfiihrungsbeispiel kann die Zwischenplatte

lotrecht zu ihrer Oberflidche elastisch ausgebildet sein
und mindestens eine mit einem elastischen Material, wie
beispielsweise Gummi, beschichtete Oberfliche aufweisen

oder als Ganzes aus einem elastischen Material bestehen.

Nach einem Ausfihrungsbeispiel kann in der Stempelplatte
eine Vertiefung ausgebildet sein. Inshesondere kann in
elner die Vertiefung umfassenden Nut an deren Grund ein
federelastisches Ausgleichselement eingesetzt sein. In der
Nut kann ilber dem Ausgleichselement eine Schneidenfassung
angeordnet sein. Insbesondere kann die Schneidenfassung U-
férmig ausgebildet sein. Die Schneidenfassung kann einen
ersten und zweliten Schenkel umfassen, wobei zwischen den
Schenkeln der U-formigen Schneidenfassung eine
Bandstahlschneide eingesetzt sein kann, deren Schneidkante
die Schneidenfassung iliberragen kann. Die Schneidenfassung
kann in der Nut auf dem Ausgleichselement elastisch
gelagert und durch Halteelemente, die an der Stempelplatte

angreifen, in der Nut gehalten sein.
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Nach einem Ausfihrungsbeispiel kann in einer die
Vertiefung umfassenden Nut an deren Grund ein
Ausgleichselement eingesetzit sein. In der Nut kann tber
dem Ausgleichselement eine magnetische Schneidenunterlage
in Gestalt eines Stitzrings angeordnet sein. Uber dem
Stitzring kann eine Tragplatte mit einer darauf
ausgebildeten Raupe als Schneide aufliegen und durch den
magnetischen Stitzring gehalten sein. Nach einer Variante
konnen im Stitzring eine Mehrzahl von Magneten eingesetzt
sein, durch welche die Tragplatte mit der Schneidraupe

gehalten werden kann.

Nach einem Ausfihrungsbeispiel ist an der Stempelplatte
mindestens eine Ausstosservorrichtung) mit einer
Ausstossplatte angeordnet, mit welcher ausgestanzte
Werksticke durch die Ausnehmung in der Matrizenplatte in

einen Stapelkanal ausstossbar sind.

Es gelingt durch den Einsatz von an sich bekannten
Bandstahl-Schneidmessern, welche in Gestalt des Umfangs
der zu stanzenden Etikette geformt sind, Etiketten
auszustanzen. Solche Bandstahl-Werkzeuge sind dusserst
kostengiinstig in der Herstellung. Daher kénnen, falls die
Deckelmasse von Beh&ltern, auf die Etiketten aufgebracht
werden, dndern, innerhalb von Tagen neue Stempel
hergestellt werden, die die neue oder gednderte

Etikettenform erzeugen koénnen. Buch die Matrize, welche
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flir das Stanzen mit einem Bandstahl-Werkzeug notwendig

ist,

ist sehr kostenglnstig herstellbar, da sie einzig

eine verh&ltnisméssig dinne Stahlplatte umfasst.

Anhand eines illustrierten Ausfihrungsbeispiels wird die

Erfindung ndher erldutert. Ls zeigen:

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

eine Explosionsdarstellung einer
Stempelplatte einer Stanzvorrichtung mit dem
Stanzmesser und dessen Tragkonstruktion in
der Stempelplatte, Ansicht von unten,

einen Vertikalschnitt durch die
Stempelplatte und den Ausstosser,

eine vergrosserte Darstellung des Bereichs A
in Figur 2,

eine Ansicht der Stempelplatte von unten mit
montierten Schneidelementen,

eine perspektivische Rufsicht auf die
Stempelplatte,

eine perspektivische Darstellung einer
Matrizenplatte von oben mit in
Explosionsdarstellung dargestellten
Matrizenelementen,

eine Aufsicht auf die zusammengestellte
Matrizenplatte,

einen Vertikalschnitt durch eine

Matrizenplatte,
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Figur 9 eine vergrosserte Darstellung des
ARusschnitts B in Figur g,

Figur 10 eine vergrodsserte Darstellung der
Magnethalterung flr das Malrizenblech gemiss
Figuren 6-9 und

Figur 11 eine perspektivische Darstellung der
weiteren Ausgestaltung des Stempels (chne
Stempelplatte) in perspektivischer

Explosionsansicht von unten gemdss Figur.

In der Figur 1, welche eine Stempelplatte 1 in
perspektivischer Darstellung von unten zeigt, ist im
zentralen Bereich eine Vertiefung 3 ersichtlich, um welche
herum eine Nut 5 eingelassen ist. Die Nut 5 dient zur
Aufnahme eines Ausgleichselements 7 und einer
Schneidenfassung 9. Die Schneidenfassung 9 welst im
Querschnitt die Gestalt eines auf dem Kopf stehenden ,U%
auf. Weiter ist in der Figur 1 eine Bandstahlschneide 11
ersichtlich. Die Bandstahlschneide 11 ist derart
dimensioniert, dass sie zwischen den beiden Schenkeln 9°
und 9% der Schneidenfassung 9 einschiebbar ist und dort
gehalten wird {(vergleiche dazu auch Figuren 2 und 3). In
Figur 3 ist zudem ersichtlich, dass das Ausgleichselement
7 einen Querschnitt in Trapezform aufweisen kann. Weiter
ist ersichtlich, dass die Schneidenfassung 9 in der Nut 5
passgenau einlegbar ist und durch eine Befestigungsplatte

13 und eine Schraube 15 mit der Stempelplatte 1 verbindbar
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ist. Mittels der Befestigungsplatte 13 und der Schraube 15
wird die Schneidenfassung 9 in der Stempelplatte fixiert.
Eine Anordnung der Befestigungsplatten 13 ist in der Figur
4 ersichtlich. Die Schneidkante 17 der Bandstahlschneide
11 Uberragt die Schneidenfassung 9 um einige
Zehntelmillimeter. Die Stirnfldchen der Schenkel 9 und 9%
der Schneidenfassung 9 Uberragen ihrerseits die Unterseite
der Stempelplatte 1 um einige Zehntelmillimeter.

Weiter ist in den Fiqguren 1 bis 4 eine Ausstosserplatte 19
dargestellt, deren Querschnitt kleiner ist als der
Innenquerschnitt der Vertiefung 3 in der Stempelplatte 1
(vergl. Figur 1 und Figur 3). Die Ausstosserplatte 10
welst vorzugswelse eine Vielzahl von Bohrungen oder
Lochern 23 auf, um am Ende des Ausstossvorgangs ein
Ankleben des ausgestanzten Werkstiicks durch ein Vakuum zu
vermeiden. Die Ausstosserplatte 19 wird durch mindestens
eine Ausstosservorrichtung 21 betdtigt. Mit dieser
Ausstosservorrichtung 21 wird das gestanzie Werkstick von
der Stempelplatte 1 nach unten in einen Stapelkanal 73
beférdert (siehe Figur 6). Die Betatigung der
Ausslosservorrichtung 21 kann pneumatisch oder {iber einen
Servoantrieb erfolgen. Der Aufbau der auf der Riickseite
der Stempelplatte 1 angeordneten Ausstosservorrichtung 21
wird im Einzelnen nicht beschrieben (siehe Fig. 3 und 5).
In der Figur 5 ist die Stempelplatte 1 von oben
dargestellt und auf dieser ist wiederum eine erste und

eine zweite Ausstosservorrichtung 21 sichtbar. Weiter sind
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Befestigungselemente fiir die Stempelplatte 1 an einer
nicht dargestellten Stanzmaschine sichtbar. Diese Elemente
werden welter nicht ndher beschrieben. In der Nidhe der
beiden Schmalseiten der Stempelplatte 1 sind

5 Flhrungsbuchsen 25 zur prézisen Vertikalfithrung der

Stempelplatte 1 eingezeichnet.

Die Figuren 6 bis 10 zeigen die Matrizenplatte 27. Die
perspektivische Darstellung der Elemente der

10 Matrizenplatte 27 zeigt letztere in Ansicht von schrég
oben. In der Matrizenplatte 27 ist eine Durchgangs6ffnung
29 fir die Werkstiicke sichtbar. Der Rand der
Durchgangsétfinung 29 ist als Stufe 31 ausgebildet. Auf
diese Stufe 31 kommt eine Matrizenaufnahme 33 zu liegen.

15 Die Matrizenaufnahme 33 ist mit Schrauben 35 auf der Stufe
31 an der Matrizenplatte 27 befestigt. In der
Matrizenaufnahme 33 sind in regelmédssigen Abstanden
Bohrungen 37 ausgebildet, welche zur Aufnahme je eines
Permanentmagneten 39 dienen (siehe Figur 9 und Figur 10).

20 Jeder Permanentmagnet 39 ist in einer dafiir vorgesehenen
Fihrungshiilse 43 unverschiebbar befestigt. Die axiale
Lidnge bzw. Hbhe der Permanentmagneten 39 ist derart
bemessen, dass zwischen der Oberseite der
Permanentmagneten 39 und der Unterkante der

25 Befestigungsstifte 45 ein kleiner Freiraum 41 entsteht.

Der Befestigungsstift 45 weist an seinem coberen Ende einen

Flansch 49 auf.
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Uber der Matrizenaufnahme 33 komml eine Zwischenlage 47 zu
liegen. Die Zwischenlage 47 isl aus einem Diinnblech
hergestellt, welches an der Ober- und/oder Unlerseite eine
Beschichtung aus Gummi oder einem anderen gummielastischen

5 Material umfasst. Alternativ koénnte die Zwischenplatte 47
auch als Gesamtes aus einem elastischen Material
hergestellt sein. In der Zwischenplatte 47 sind Bohrungen
53 angebracht, welche direkt lber den Bohrungen 37 in der
Matrizenaufnahme 33 angeordnelt sind. Die Bohrungen 53

10 weisen einen Durchmesser auf, der das Hindurchfihren der
Befestigungsstifte 45 mit geringem Spiel ermdglicht. Uber
dem Zwischenrahmen 51 kommt eine Matrize 55 zu liegen. An
der Aussenkante der Matrize 55 sind lappenartige
Ausbuchtungen 57 ausgebildet, in welchen eine durchgehende

15 Ausnehmung fiir das Fihren der Befestigungsstifte 45, auch
Positionierstifte genannt, erlaublt. Die Ausbuchtungen 57
sind derart dimensioniert, dass der Flansch 49 der
Befestigungsstifte 45 darauf anliegen kann. Wenn alle
Elemente, welche die Matrize 55 halten, zusammengefiigt

200 sind, so wird letztere durch die Permanentmagnete 39 und
die Befestigungsstifte 45, die aus Stahl bestehen, an die
Matrizenaufnahme 33 bzw. die Matrizenplatte 27 angezogen
und ortsfest gehalten. Durch die elastische Ausbildung der
Zwischenlage 47 ist die Matrize 55 einerseits in der

25 horizontalen Ebene (X/Y-Richtung) prédzise gehalten; in der
vertikalen Richtung (Z-Richtung) ist sie in geringem Masse

elastisch getragen.
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In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung gemiss Figur
11 tritt an die Stelle einer Bandstahlschneide eine
raupenartig auf einer Tragplalte 59 ausgebildete im
5 Querschnitt dreieckférmige Schneide 61. Die Tragplatte 59
umfasst ein Dinnblech, auf welchem die Schneide 61, zum
Beispiel als Raupe aus einem hochfesten Stahl oder einer
geelgneten Stahllegierung aufgebracht und durch einen
Schleifvorgang als Schneide 61 aufbereitet worden ist. Die
10 Tragplatte 59 umfasst mindestens an deren vier Ecken je
eine Bohrung 63, durch welche je ein Positionierstift 65
mit geringem Spiel hindurchfiihrbar ist und in der
Stempelplatte 1 eingehalten wird. Die Tragplatte 59 liegt
analog zur ersten Ausgestaltung gemidss den Figuren 1 bis 5
15 im Bereich unter der Schneide 61 auf einem Stiilzring 67
oder einem Stitzring 67 mit darin eingesetzten Magneten
71, der in der ersten RAusgestaltung der Schneidenfassung 9
entspricht, auf. Der Stiitzring 67 ist wiederum auf einem
Ausgleichselement 69 abgestiitzt. Das Ausgleichselement 69
20 entspricht demjenigen mit dem Referenzzeichen 7 im ersten
Ausfihrungsbeispiel. Das Ausgleichselement 69 und der
Stdtzring sind auf der Stempelplatte 1 aufliegend
gehalten. Die Ausgleichselemente 7 und 69 sind aus
Kunststoff, z. B. Polyurethan (PE) hergestellt. Diese

25 tragen die Schneiden ,,federnd™.
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In beiden Ausgestaltungen der FErfindung sind die
Bandstahlschneide 11 bzw. die Schneide 61 auf der
Tragplatte 59 in Y-Richtung, das heisst senkrecht zu derx
Oberflache der Stempelplatte 1 elastisch getragen. Diese
Ausgestaltung ermdglicht es bzw. bewirkt, dass beim
Stanzen eines Werkstiicks, sei es nun Papler, Metall oder
Kunststofffolie, die Schneidkraft ilber den gesamten Umfang
des Werksticks gleichmissig auf dieses verteilt wirken
kann., Allfdllige Dickenunterschiede des Werkstiicks oder
Toleranzen im Werkzeug werden dadurch 100%ig ausgeglichen.
Damit kann das Schneiden einerseits mit missiger
Schneidkraft erfolgen, welche die Stanzmaschine ohne
Weiteres aufnehmen kann, und andererseits erfolgt das
Schneiden mit Sicherheit entlang des gesamten Umfangs des
Werksticks gleichmdssig und daher vollstdndig. Versuche
haben gezeigt, dass die Schneidkraft bei elastisch

gelagerten Schneiden bis zu 90% niedriger sein kann.
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Stanzen von dinnwandigen Materialien
wie Etiketten und Flachdeckel fiir Behalter in Kleinst-
und Kleinmengen, umfassend eine Stempelplatte (1) fir
die Aufnahme einer Schneide (11,61} und eine Matrize
(55) auf einer Matrizenplatte (27), welche Schneide
(11,61} und Matrize (55) an einer Stanzmaschine
befestigbar und gegeneinander verschiebbar gelagert
sind, um aus Papler, Kunststoff, Metall oder einem
Laminat aus einem dazwischen hindurchgefiithrten
Materialband Ftiketten und Deckel auszustanzen, wobei
die Matrizenplatte (27) zum Tragen der Matrize
(55) eine Ausnehmung (29) zum Hindurchfihren
der ausgestanzten Werkstiicke wie Etiketten oder
Deckel umfasst
dadurch gekennzeichnet, dass auf dem an die Ausnehmung
{(29) angrenzenden Randbereich in der Matrizenplatte
(27) eine Matrizenaufnahme (33) befestigt ist,
- dass auf der Matrizenaufnahme (33) eine elastisch
verformbare Zwischenplatte (47) aufgelegt ist,
~ dass aufl der Zwischenplatte (47) die Matrize (55)

aufgelegt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Matrize (55) in X~ und Y-Richtung durch

Befestigungsstifte (45) spielfrei gefiithrt und in
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Z-Richtung verschiebbar elastisch gefithrt gehalten

ist.
3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 27, dadurch
5 gekennzeichnet, dass die Matrizenaufnahme {(33) in

einer um die Ausnehmung (29) umlaufenden Stufe (31)

eingelegt und befestigt ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
10 gekennzeichnet, dass die Zwischenplatte (47) und
dariber die Matrize (55) auf die Matrizenaulnahme (33)

aufgelegt und durch die Befestigungsstifte (45}

gefithrt gehalten sind.

15 5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Befestigungsstifte (45) in Fihrungshiilsen
(43), die in der Matrizenaufnahme (33) eingelassen

sind, gefihrt sind.

20 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass in den Fihrungshilsen (43) Magnete (39) zum
Einziehen der Befestigungsstifte (45) und Halten der

Matrize (55) eingesetzt sind.

25 7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenplatte (47)

lotrecht zu ihrer Oberfldche elastisch ausgebildel ist
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und mindestens eine mit einem elastischen Material,
wie beisplelsweise Gummi beschichtete Oberfliche
aufweist oder als Ganzes aus einem elastischen

Material besteht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Stempelplatte (1)

eine Vertiefung (3) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass in einer die Vertiefung (3) umfassenden Nut (5)
an deren Grund ein federelastisches Ausgleichselement

{7) eingesetzt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass in der Nut (5) Uber dem Ausgleichselement (7)

eine Schneidenfassung (9) angeordnet ist.

Verrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schneidenfassung (9) U-férmig ausgebildet

ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schneidenfassung {(9) einen ersten und zweiten
Schenkel (9%,9%") umfasst, wobei zwischen den Schenkeln

(9, 9%) der U-férmigen Schneidenfassung (9) eine
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Bandstahlschneide (11) eingesetzt ist, deren

Schneidkante (17) die Schneidenfassung (9) Uberragt.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
5 dass die Schneidenfassung (9) in der Wut (5) auf dem
Ausgleichselement (7) elastisch gelagert und durch
Halteelemente (15), die an der Stempelplatte (1)

angreifen, in dexr Nut (5) gehalten ist.

10 14. Vorrichtung nach einem der Anspriche 8 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass in einer die Vertiefung (3)
umfassenden Nut (5) an deren Grund ein

husgleichselement (7) eingesetzt ist.

15 15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dass in der Nut (5) lber dem Rusgleichselement (7)
eine magnetische Schneidenunterlage in Gestalt eines

Stitzrings (&7) angeordnet ist.

200 16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
dass Uber dem Stltzring (67) eine Tragplatte (59) mit
einer darauf ausgebildeten Raupe als Schneide (61)
aufliegt und durch den magnetischen Stiitzring (67)
gehalten ist.

25

[y
~1
.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,

dass im Stltzring (67) eine Mehrzahl von Magneten (71)
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eingesetzt sind, durch welche die Tragplatte (59) mit

der Schneidraupe (61) gehalten wird.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass an der Stempelplatte (1)
mindestens eine Ausstosservorrichtung (21) mit einer
Ausstossplatte (19) angeordnet ist, mit welcher
ausgestanzte Werksticke durch die Ausnehmung (29) in
der Matrizenplatte (27) in einen Stapelkanal (73)

ausstossbar sind.
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