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S5tdl je urfeny na zostavovanie a zvéra-
nie vystuZnych kostier v armovnil. Pozosté-
va z pracovnej plochy, na ktorej si upevne-
né hornd bo&nica s drZiakom z&vesného
prvku, stranovd bo&nica a liSta s odislova-
nymi polohami. Pracovnd plocha mé navf-
tané otvory podla oéislovanych poldh na ' . obr. 1
liste. Do otvorov sa vkladaji prestaviteIné )
koliky s nastdvatelnymi drZiakmi. )
Pracovnd plocha s upevnenou hornou boé-
nicou, stranovou bo¢nicou a prestavitelng-
mi kolikmi sliZia k rozostaveniu vsetkgch
prvkov vystuZe podla vykresu kostry. Nasu- —
vatelné drZiaky pridrZuji prvky v¢stuZe k = %
bo¢niciam a prestavitelnym kolikom do zva- V
renia kostry. DrZiak zdvesného prvku ukot- o
veny na hornej boé&nici, vymedzuje polohu
zévesného prvku v kostre.
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Vynélez sa tyka stola na zostavovanie a
zvaranie vystuZnych kostier do stenovych,
prietkovych a obvodovych panelov.

Doterajsi spbsob armovania panelov spo-
- ¢iva v zostavovan{ armatiry priamo vo for-
méch jej viazanim. Nevyhodou zostavova-
nia vystuZe priamo vo forméch je préca v
staZenych podmienkach. Obzvl43t je obtiaZ-
ne zostavovanie vystuze vo vertikdlnych ba-
tériach s kontinudlnou vyrobou.

Je zné&me tieZ zostavovanie vystuZi viaza-
nim alebo zvéranim na pracovnych stoloch.
Tento spdsob je menej obtaZny, ale Sasovo
ndrofny na postupné rozmeriavanie, ukla-
danie a spojovanie jednotlivych dielov. Do-
kompletovdvanie vystuZe sa robi{ vo formo-
vacom priestore.

Uvedené nevyhody wodstrafiuje stdl pre
zostavovanie a zvédranie vystuZnych kostier
pre nosné stenové, prietkové a obvodové
panely podla vynélezu, podstata ktorého
spotiva v tom, Ze pracovné plocha, na kto-
rej st ukotvené horn4 bo&nica s upevnenym
drZiakom z&vesného prvku, stranovd bodni-
ca a liSta s vyznafenymi odislovanymi po-
lohami, ma navftané otvory, do ktorych sa
kladaju prestaviteIné koliky s nastvatelny-
mi drZiakmi. Polohu otvorov a tym i pre-
stavitelnych kolikov uréuji ofislované po-
lohy 18ty upevnenej k ploche stola.

Prinosom konStrukcie stola je podstatné
zrychlenie zostavenia kostry, ¢im sa zvy-
Suje produktivita prédce. Presné polohové u-
stavovanie prvkow vystuZe zabezpetuje kva-
litu vystuZnej kostry. Vykondvanim préc na
zostavovani a zvArani vystuZe mimo formo-
vacej techniky umoZiiuje vykondvat préce
v zdraviu neSkodnom prostredi.

Na pripojenom vykrese obr. 1 v néryse
a obr. 2 v pbdoryse je znézorneny priklad
stola pre zostavovanie a zvaranie vystui-
nych kostier nosnych, prietkovych a obvo-
dovych panelow.

St6l pozostdva z pracovnej plochy 1 zvé-
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ranej ocelovej konStrukcie, ktord je pokry-
t4 plechom a navftand otvormi pre osadzo-
vanie prestavitelnych ocelovych kolikov 4.
Vfitanie zodpovedé uréfenym polohdm podla
¢islovania na li§te 7 priskrutkovanej k pra-
covnej ploche 1 stola. Hornd bo&nica 2 s
drZiakom 6 zdvesného prvku a stranova bod-
nica 3 sa ku stolu upeviiuji priskrutkowva-
nim. Poistovacie drZiaky 5 sa na prestavi-
telné koliky 4 a hornd bo&nicu 2 upeviiuja
nasunut{m.

Funkcia zariadenia je nasledovné: na pra-
covnej ploche 1 stola sa rozostavia presta-
vovacie koliky podla pol6h jednotlivych prv-
kov kostry, &islovanie ktorych na schéme
pre zostavovanie kostry alebo vo vyhlada-
vacej tabulke zodpoved4 presne C&islavaniu
na lite 7. K hornej boé&nici 2 sa uloZi urce-
nd schémou vystuZ a prichyti sa drZiakom
5. Na pracovni plochu 1 stola sa uloZi po-
trebné prutovd a sietovd vystuZ s doraze-
nim k hornej boénici 2 a stranovej bo&nici
3 alebo prestavitelnym kolikom 4. K presta-
viteInym kolikom 4 sa postupne priloZia
prvky vystuZe urfené schémou s dorazenim
na hornd bo€nicu 2, stranova bo¢nicu 3 a
prichytia sa ku koltkom 4 drZiakmi 5.

Do drZiaka 6 zfvesného prvku na hornej
bo&nici 2 sa osadi vystuZ uréend na trans-
port prvku podla polohy v schéme vystuZe.
Zostavené prvky vystuZe sa vza]mnne zZva-
ria. Dalej sa uloZi dorazenim na hornt bo&-
nicu 2 plodnd vystuZ, dorazenim na strano-
vii bo&nicu 3 a prestavitelné koliky 4 sa u-
loZi prutovd vystuZ.

Po privareni doloZenej vystuZe je kostra
pripravend k odtransportovaniu do formo-
vacieho zariadenia.

St6l na zostavovanie a zvdranie vystuz-
nych kostier je moZné vyuZit vo vSetkych
paneléritach vyrédbajacich .sortiment nos-
nych, prietkovych a obvodovych Zelezobetd-
novych panelov.

PREDMET VYNALEZU

St6l pre zostavovanie a zvéranie vystuZ-
nych kostier nosnych, prietkovych a obvo-
dovych panelov, vyznagujaci sa tym, Ze pra-
covnéd plocha (1), na ktorej je upevnené
hornd bo&nica (2) s drZiakom (6) zdves-
ného prvku, stranovd bo€nica (3) a liSta

(7) s ofislovanymi polohami, m4 v ozna-
genych polohdch podla o€islovania -na lis§-
te (7) navitané otvory pre vkladanie pre--
stavitelnych kolikov (4) s nasuvatel’n{rnn
drziakmi (5).
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Obr. 1
Obr. 2
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