Y

PATEN

NG
S
Vi

U

Warszawa, 7 pazdziernika 1936 r.

El’l ¢ 116

70
gA

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 23551.

A14g
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(Gleiwitz, Niemcy).

Sposdb wyciagania wydrazonych osi pojazdow kolejowych.

Zgloszono 3 lutego 1934 r.
Udzielono 28 lipca 1936 r.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb wyciggania wydrazonych osi
pojazdow kolejowych.

Wyciaganie wydrazonych osi jest do-
konywane zapomoca trzpienia wyciagowe-
go, ktérego srednica, w celu latwiejszego
zsuwania o0si, zmniejsza si¢ ewentualnie ku
koricowi zewngtrznemu. W ten sposéb o-
trzymuje si¢ o$ o stalej §rednicy wewnetrz-
nej lub o $rednicy, zmniejszajacej sie ku
koricom, umieszczanym w tozyskach. Sred-
nica ta musi by¢ mala, poniewaz wzmacnia-
nie $cianki osi przy piascie osiaga sig przez
pogrubienie jej. Otrzymywane grubosci
§cianek nie odpowiadaja jednak napreze-
niom, ktére sa najwigksze na krawedzi we-
wnetrznej czopa osi przy piascie kola, a

najmniejsze w $rodkowej czeéci osi. Zgru-
bienie koricéw osi powoduje zmiane potoze-
nia wlékien, ktére przy obrébce osi sg prze-
cinane i powoduja jej pekanie. Wydrazone
osie nie mogly wigc zastapi¢ w zupelnosci
osi pelnych, pomimo znacznie mniejszej
wagi, co jest bardzo wazme, zaréwno w od-
niesieniu do pojazdéw, jak i nawierzchni
toru kolejowego.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia
wyciaganie wydrazonych osi z jednego ka-
watka materjalu, przyczem grubosé scia-
nek odpowiada powstajacym maprezemiom,
a $cianka osi w miejscu, w ktérem o$ jest
osadzona w piascie, posiada odpowiednig
grubosé. Do tego celu wyciaga sie rure tak,
iz jej Srednica zewnetrzna na koficu za-



mkniety;m’ odpowiada srednicy ' zewnetrz-
‘nej w czedci srodkowej rury, podczas gdy

$rednica wewnetrzna na koricu zamkn Qtym‘

.’est mhiejsza niz §redniea wewneti'zna w

czescl srodkowej rury. Na koscu otwartym-

rure wyciaga sig tak, iz jej srednica ze-
wnetrzna wzglednie wewtletrzna jest wiek-
sza wzglednie mniejsza od odpowiadajacej
jej srednicy srodkowej czgsci rury.: Do

przeprowadzania sposobu wedtug wynalaz-
ku konieczny jest wigc trzpieri wyciagowy

o mniejszych - §rednicach -‘ma jego kosicach

niz w czesci srodkowe], dzieki czemu o-

trzymuje sig na koricach osi $cianki o wigk-
szej grubosci niz w: srodkbwe] czesci osi.
Zwigkszanie grubosc1 $cianki na koricu o-
twartym  osi -przez- zwigkszanie $rednicy
zewngtrznej .tego korica i zmniejszanie je-
go ‘§rednicy Wewnetrznej jest konieczne,
gdyz w przeciwnym przypadku nie byloby
mozliwe $ciaganie-osi z. trzpienia. :

Znane jest wyciaganie rur na trzpieniach
schodkowych o rozmaitych srednicach w
celu otrzymywania rozmaitych grubosci
§cianki rury. Sposéb ten stosuje sie dotych-
czas jedynie przy wyciaganiu rur o malej
grubosci Scianki, przyczem zwigkszenie jej
grubosci osiaga si¢ przez zmniejszenie we-
wngtrznej $rednicy rury. Sposéb ten nie
nadaje si¢ do wyrobu osi pojazdéw kolejo-
wych, gdyz nie jest mozliwe nadaé $ciance
osi stosunkowo duzej grubosci zapomoca
wysuwanego trzpienia. Do tego celu ko-
_xiieczne jest zaréwno zwiekszenie srednicy
zewngtrznej, jak tez zmniejszenie Srednicy
wgwngt:ine'i, gdyz w tym przypadku pra-
ca; . konieczna przy zmianie ksztaltu rury,
jest znacznie mniejsza. -
- Na rysunku fig. 1 uwidocznia w prze-
kroju podluznym o$ na trzpieniu; fig. 2 —
o$ po z\suanieciu'j‘ei z trzpienia; fig. 3 — o$
po. obrébce; fig. 4 — 0§ na trzpieniu o
ksztalc1e odmzennym, fig. 5 — oS t¢ po zsu-
nigciu. jej z- trzp1ema. a fig. 6 — o$ po ob-
rébce. :

Trzpwn, przedstawmny na fig. 1 posia-

~wyciagowej,

. trzpienia,

da w czeséciach, odpowiadajacych koricowi
zamknietemu i koficowi otwartemu osi
mniejsza $rednice niz w czeséci srodkowej.
Srednica trzpienia, odpowiadajaca korico-
wi zamknigtemu osi, jest nieco mniejsza,
niz odpowiadajaca jej koricowi otwar-
temu.

Wyciaganie uskutecznia si¢ w sposéb
nastepujacy. Z rury, otrzymanej w prasie
‘ wyciaga si¢ ma opisanym

trzpieniu rure, stosujac pierscienie wycia-

- gowe, przyczem zapomoca trzpienia $redni-

ca wewnetrzna rury na koricu zamknietym

. zostaje zmniejszona, podczas gdy $rednica

zewngtrzna tego korfica odpowiada ze-
wnetrznej $rednicy $rodkowej czesci rury.
W koricu otwartym rury trzpieri zmniejsza
§rednice wewmnetrzna rury, podczas gdy
réwnoczesnie zapomoca odpowiedniego na-
rzedzia Srednica zewnetrzna rury zostaje
powickszona (fig. 1). Przy  wysuwaniu
jego czesé srodkowa przesuwa
materjal wewnetrznej $cianki otwartego
korica rury ku zewnatrz, tak iz rura otrzy-

-muje ksztalt, przedstawiony na fig. 2. Kon-
ce rury s3 nastepnie obrabiane w wykroju

przez kucie lub tfoczenie. Otrzymuje si¢ 0§,
uwidoczniong, na fig. 3.

Srednica trzpienia wedlug fig. 4 jest
przy zamknigtym koficu rury zmniejszona
schodkowo dwa razy, dzigki czemu otrzy-
muje si¢ juz przy wyciaganiu grubosé scian-
ki czopa osi i piasty. Przebieg jest wiec u-
proszczony. Dalsza przerébka odpowiada
przerébce przy stosowaniu trzpienia, przed-
stawionego na fig, 1.

Zalete sposobu wedlug wynalazku sta-
nowi, iz wiékna materjatu, z ktérego wyra-
bia sie oS, sa na calej ich dlugosci réwnole-
gte do srodkowej linji osi. Przy nastepmej
obrébce usunigte zostaja jedynie wlékna
zewnetrznych warstw, przecinanie wiec po-
zostalych jest niemozliwe. Otrzymane osie
posiadaja znacznie wigkszg wytrzymatosé,
niz przy wyrobie ich dotychczas znanemi
sposobami.



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyciagania wydrazonych osi
pojazdéw kolejowych z jednego kawatka
materjalu, znamienny tem, Ze przy wycia-
ganiu koficowi zamknigtemu rury, z ktérej
wyrabia si¢ 0§, mnadaje si¢ $§rednice ze-
wnetrzna, odpowiadajaca zewnetrznej $re-
dnicy srodkowej czesci rury, $rednice za$
wewnetrzng — mniejsza od wewngtrznej
§rednicy srodkowej czgsci rury, przyczem
koricowi otwartemu rury nadaje sie §redni-
ce¢ zewnetrzna, wzglednie wewnetrzng wiek-

Fg. 4

sza wzglednie mniejsza od odpowiedniej
$rednicy srodkowej cze$ci rury.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze rura jest na koricu zamknietym wy-
ciagana tak, iz przybiera w przekroju po-
dtuznym ksztalt schodkowy o dwéch roz-
maitych srednicach wewnetrznych.

Vereinigte Oberschlesische
Hiittenwerke
Aktiengesellschaft.

Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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