PATENTOVY SPIS

(19) (21) &islo prihlagky: 1133-96
CESKA (22) Piihlaseno: 19, 04. 96
REPUBLIKA (40) Zverejnéno: 14. 01. 98

(Véstnik &. 1/98)
(47) Udéleno: 25. 11. 97

(Véstnik ¢. 1/98)

URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(24) Oznameno udéleni ve Véstniku: 14. 01. 98

(11) Cislo dokumentu:

283 196

(13) Druh dokumentu: B6

(51) 1nt. c1.%;

DO1G 35/00

(73) Majitel patentu:

Ceskomoravsky len, a.s., Humpolec, CZ;

(72) Phvodce vynalezu:

Jandejsek FrantiSek ing., Humpolec, CZ;
Kout Pavel ing., Humpolec, CZ;
Sprynar Zdenék ing., Rohozna, CZ;

(74) Zastupce:

Misek Vaclav Ing., Hfebelska 382,
Bustéhrad, 27343;

283 196 B6

CZ

(54) Nazev vynalezu:

Zpiasob kotonizace Inéné koudele a
zafizeni k provadéni tohoto zptisobu

(57) Anotace:

Céastedné nastépené svazky vlaken o stejné délce se
uvadéjf do pohybu, orientuji se do stejného sméru a
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Zpiisob kotonizace Inéné koudele a zaFizeni k provadéni tohoto zpisobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpisobu mechanické kotonizace Inéné koudele uréené pro daldi zpracovani
progresivni technologii kratkovlakenného piedeni a zafizeni k provadéni tohoto zpisobu.

Dosavadni stav techniky

Lnéna koudel se vyrabi z velmi nesourodé suroviny, kterd obsahuje vycesky a hatky z kofenové
i okvétni ¢asti stonku a &asto nekvalitni a nesourodé &asti stonku. Tato surovina se zpracovava na
koudelovém systému. K docileni materidlu vhodného pro zpracovani technologii
kratkovlakenného predeni, pfi kterém se pouziva téméf o jeden fad vysSich odtahovych rychlosti
neZ u b&zného Inafského spfadani, se nesourody material musi zpracovat intenzitou, kterou
vyzaduje jeho nejméné kvalitni ast. Jsou to vétSinou mnohondsobné opakované pracovni
pochody, které ostatni &st vlaken tzv. prepracovavaji a poskozuji. Lnéna koudel, obsahujici
neorientovana Inéna vlakna spolu s 10 % az 25 % negistot a pfimési, se upravuje pro uvedené
specialni textilni zpracovani mechanickou kotonizaci. Kazdé Inéné vlikno je svazkem
elementarnich vlaken. Pii téchto apravach se odstraiiuji nelistoty i pfimési a svazky vlaken se
$tépi na mensi komponenty. S ohledem na mnoZstvi necistot v koudeli pied iipravou a s ohledem
na pozadavky na parametry vlikna pro toto textilni zpracovani, se koudel kotonizuje
vicestupiiové. Nejznaméj3i je tzv. Inafsky zpusob, pfi kterém se koudel s neorientovanymi
svazky vlaken nejprve posekd a potom se vicestuptiové mechanicky kotonizuje. Do kaZdého
kotonizéru se dodavaji neorientované svazky vlaken riznych délek podavacim valeCkem
s gumovym povrchem. Podavaci valetek vede vlakna podavaci $térbinou k povrchu rotujiciho
pracovniho valce opatfeného jemnym pilkovym povrchem. VyuZitim razu, ktery nastiva pfi
styku vlakna s rotujicim pracovnim vélcem, se vlakna 3t&pi. Vlivem odstfedivé sily a vlivem
vy$3i hmotnosti se od vlaken oddéluji nezadouci pfimési jako je prach, dievité zbytky - pazdefi,
ilomky kofenovych &asti, zbytky rtiznych pleveld apod. Zjemnéna vlikna pfichazeji do
stupfiového &istie, v némz se odstrariuji daldi uvolnéné pfimési a necistoty. Odtud se pfivad&ji
do jehlového (istite, kde se znich odstraituje zbyvajici ¢ast pfimési uvolnénych v prvnim
kotoniza¢nim stupni. Takto vy<&i§tény material prochazi postupné nékolika dal3imi kotonizagnimi
stupni. V kazdém znich se vldkna zjemiiuji aodsivd se prach idal$i uvolnéné necistoty.
Material vychazejici ze &tvrtého kotoniza¢niho stupné odpovida svymi parametry pozadavkim
pro zpracovani technologii kratkovlakenného pfedeni.

Nevyhodou tohoto zplisobu je, Ze posekanim materidlu s neorientovanymi vlikny, vznikaji
vlakna riznych délek s pomémé velkym podilem kratSich vldken. Ta po prichodu linkou
prechazi do staplové tfidy pod 10 mm s velmi problematickou pouZitelnosti v dalSim stupni
textilniho zpracovani. Cim vy33i je podil t&chto vldken, tim niZ3i je vytéznost. Vy33imu mnoZstvi
kratkych vldken napomaha i zvySeny poget mechanickych zasahii pfi vicendsobné mechanické
kotonizaci, kdy hrot ozubu pilkového potahu narazi v kazdém kotonizaénim stupni do Inénych
vlaken vysokou rychlosti. Tak dochazi kromé $tépeni svazku vldken i k jejich destrukci a k jejich
kraceni. Nevyhodné je téZ nerovnomérné podavéni vlaken k pracovnimu valci. Podavani se fidi
pouze velikosti $térbiny, kterou pogumovany podavaci valeCek vldkna k pracovnimu valci
pFisouva a ota¢kami tohoto valce. Jednotlivé kotonizadni stupné, jimiZ material prochazi, jsou
uspofadany v lince. Kazdy kotoniza&ni stupefi musi byt vybaven zafizenim pro odsavani prachu
a pro odvadéni odpadu. Vzduch, ktery se odsaje spolu s prachem a ne€istotami, je nutno doplnit.
Dopliiovany vzduch se musi pfedem upravit na poZzadovanou teplotu a vihkost. Pokud pfivadény
vzduch neméa pozadovanou teplotu a vihkost, dochdzi pfi n&kolikanasobném proplachovani
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opracovavaného materidlu vzduchem k vysuSovani zejména elementarnich vlaken. VysuSovanim
se zvysuje jejich kiehkost a lamavost. Tim se zvySuje i praSnost a sniZuje vytéZnost. Poftizovaci
cena vyrobni linky doplnéné odsavacim zafizenim, filtraci a klimatizaci je vysoka. Instalace
vyzaduje velkou plochu. Pohony jednotlivych stroji vyrobni linky, vzduchotechnickych zafizeni
a klimatizace maji znaénou spotfebu elektrické energie, takZe i provozni néklady jsou vysoké.
Provoz zajiit'uje vy3si pocet obsluhy.

Znamy je i zpusob kotonizace, pfi kterém se Inéna koudel pfed vstupem do sekaciho stroje
nejprve upravi do tvaru nekone&ného pramene. Svazek 10 aZ 40 prameni se poseké a posekany
se vicestuptiové kotonizuje jako v pfedchozim ptipadé.

Tento zplisob je vyhodngjsi. Ziskana vldkna maji lepsi rozloZeni staplového diagramu s vyss$im
podilem vldken v hlavnich staplovych tfidach. To umoZiiuje lepsi vyuziti kotonizovaného vlakna
pro textilni ¢ely. Nevyhody vicendsobné kotonizace, to je vysoké pofizovaci naklady na
kotonizadni a vzduchotechnické zafizeni i vysoké provozni naklady na pohon stroji a na dpravu
vzduchu ziistavaji. Proto se hledaji zpisoby, které umozni zvysit vyt€znost vlaken pfi nizsich
potizovacich i provoznich nakladech.

Podstata feSeni

Tento problém fesi auvedené nedostatky do znatné miry odstrafiuje zpisob mechanické
kotonizace Inéné tirenské koudele, podle kterého se koudel nejprve zpracovdva znamym
Inafskym zpisobem, pii kterém se svazky vldken nejprve o€iStuji a zjemiuji, CimZ se CasteCné
nastépi a vytvaii se znich nekonedny Inény pramen. Z nékolika prameni se vytvafi svazek
pramentl, ktery se posekdva na stejné Casti. Podstata vynilezu spotiva vtom, Ze CasteCné
nastépené svazky Inénych vldken o stejné délce, kterd odpovida pozadovanému staplovému
rozmezi, se uvadgji do pohybu, orientuji se do stejného sméru a pisobi se na n& vice nez jednou
hroty pilkovych ozubi. Hroty pilkovych ozubi se pohybuji ve stejném sméru jako Castecné
nastépené svazky Inénych vlaken. Rychlost hroti pilkovych ozubii je vy33i neZ je rychlost svazki
Inénych vlaken. Tim dochézi k 4&inn&jSimu rozdéleni svazku na men3i svazky a na elementarni
vlakna za soudasného odstranéni nezadoucich pfimési.

Zatizeni k provadéni tohoto zpiisobu ma na vstupu zndmy rozvoliiovaci naklada¢ a na vystupu
ma znamy vynadeci dopravnik avynaSeci lis. Podstata vynalezu spoCivd vtom, Ze za
rozvoliiovacim nakladagem jsou v sérii zapojeny rulonovaci stroj, mykaci stroj, posukovaci stroj,
pramenovy stil, gilotinova sekatka, prvni dopravnik, zasobnik, prvni dopravni ventilator,
mechanicky kotonizér, druhy dopravni ventilator a vlaknovy separator.

Kotonizér je vytvofen ze tfech vélcd. Primér podavaciho valce, je men3i neZ pramér
urychlovaciho valce. Primér urychlovaciho valce je men$i nez primér pracovniho valce.
Vialcovy povrch kazdého valce je opatien pilkovym potahem. K podéavacimu vialci
a k urychlovacimu valci, je pfifazena prvni oddélovaci hrana. K urychlovacimu valci je pfifazena
druh4 odd&lovaci hrana. K pracovnimu valci jsou pfifazeny nejméné tfi oddélovaci hrany. Kazda
oddélovaci hrana je opatfena bfitem. Mezi kaZdou oddélovaci hranou a vilcovym povrchem
prilehlého vélce je vymezovaci Stérbina.

Timto postupem ziskané vlakno méa velmi maly podil kratkych a dlouhych vlaken. Rozhodujici
&ast tvofi vlakna, jejichz délka odpovida pozadovanému staplovému rozmezi. Stépeni vldkna
v kotonizéru, kde se na pohybujici se rovnob&zn& uspofadané svazky &astecné nadtépenych
vldken piisobi hroty pilkovych ozub, které se pohybuji ve stejném sméru jako svazky vlaken, ale
odlignou rychlosti, je Setrn&j$i neZ vicestupiiova kotonizace. Poznatek, Ze pisobenim hrotii
pilkovych ozubd, pfi zvySujici se rychlosti, na rovnobézné nebo pievainé rovnobézné
uspofadané a &asteéné nastdpené svazky Inénych vliken, zajisti G&innéj3i rozstépeni svazki na
elementarni vlakna, je novy. VyuZiti tohoto poznatku sniZuje destrukci vldken i praSnost pii
jejich 3tépeni. Umoziuje vytvéfet jednodussi postupy a levnégjsi vyrobni linky pro zpracovani
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koudele ur&ené pro dalii zpracovani technologii kratkovlakenného predeni v textilnim primyslu.
Potizovaci ‘naklady i provozni naklady vyrobni linky jsou jen zlomkem néakladii ve srovnani
s naklady vicestupiiové kotonizace. Po&et pracovniki obsluhy je nizsi.

Piehled obrazki na vykrese

Priklad uspofadani kotonizaéniho zafizeni je znazornén na pfipojeném vykrese, kde predstavuje
obr. 1 misto styku hrotu jednoho pilkového ozubu se svazkem vlaken ve zvétSeném méfitku,
v fezu, obr. 2 celkové zafizeni pro zpracovani koudele v blokovém schématu v piidorysu a obr. 3
schéma kotonizatoru v narysu.

Priklady provedeni vynalezu

Vysledky zkousek ukazaly, 7e kdyZ se na &astecné nadtépeny svazek s In€nych vlaken o délce 30
a? 40 mm, jejichz osy jsou rovnob&Zné nebo pfevainé rovnobézné a pohybujici se urcitou
rychlosti, piasobi hrotem pilkového ozubu o (obr. 1), ktery se pohybuje ve sméru os
elementarnich vlaken v vy33i rychlosti nez svazek s, potom v misté, kde doslo ke styku, dochazi
k deformaci svazku s. Vlivem skluzu v disledku odli$nych rychlosti, se deformace pohybuje ve
sméru osy svazku s. Men3i svazky, pfipadné elementirni vlékna v se ze svazku s, ktery je
Castetné naStépen, intenzivné navoliiuji. Toto se rychle pfenasi na cely svazek s, ktery se
postupn& rozitépi na mensi svazky, pfipadné& na elementarni vldkna v. Sou¢asné vlivem vysoké
rychlosti se od takto na$tépenych vlaken v oddéluji nezadouci ptimési, jako jsou zbytky
dievitych &asti, pazdefi, prach a podobné, coZ je jev zndmy.

Oddglovéani nezadoucich ptimési z bavinénych vldken pfi vysokych rychlostech, kdy se na
vldkna pisobi hroty pilkovych ozubii, je znamy jev a vyuZiva se pfi €iSténi baviny. Stépeni
svazku s Inénych vldken na mensi svazky pfipadné na elementarni vldkna v je rovnéz jev znamy.
Pfiznivé $t&peni svazku s pfi této konfiguraci Gginki, to je sniZeni destrukce a prasnosti, je jev
neznamy. Toto p¥iznivé $tépeni je moZno vysvétlit nisledovné. Pfi setkani hrotu pilkového ozubu
o (obr. 1) se svazkem s elementarnich vidknem y, pfi vzajemné odlisné rychlosti svazku s a hrotu
pilkového ozubu o, dochazi ke stladeni svazku s vlaken v a k &asteénému skluzu. Vlivem tlaku
a &astedného skluzu se priifez svazku s po urgité délce deformuje, ¢imz dochazi k navoliiovani na
mensi svazky, pfipadné na elementarni vldkna v tomto prufezu. Casteény skluz mezi svazkem s
a hrotem ozubu o napomaha k jejich navoliiovani. Nejprve v mistech skluzu a dale i v mistech za
skluzem se vlakna v navoliiuji atoto navolfiovani se pom&mé rychle 3iti dile po celé délce
svazku s. Jestlize se takovéto plisobeni na jiZz &astedné nast&peny svazek s naptiklad dvakrat po
sob& opakuje, je vysledkem tohoto piisobeni dostate¢né nastépeni svazku s. Soucasné pfi pohybu
vysokou rychlosti se od vldken v odd&luji nezadouci mechanické pfimési a necistoty. Protoze
mechanické pfimési a nelistoty maji vy3Si hmotnost, pfemistuji se vlivem odstfedivé sily na
mista vzdalenéjsi od stfedu.

Uvedeny poznatek umoznil pouZit a prizpiisobit takové vyrobni zatizeni pro kotonizaci, jehoz
jednotlivé bloky jsou znamé, ale jejich uspofadani ve vyrobni lince je nové. Pokud jsou
jednotlivé bloky zafizeni znidmé, nejsou na vykresech podrobné rozkresleny. Jejich popis
a &innost je v popisu. Naklada¢ 1 je tvoren soustavou vynasecich dopravnikli s ozubenymi hroty,
zasobni 3achtou s automatickou vahou, ojednocovacim bubnem s hroty a snimacem. Je opatien
davkovagem. Slouzi k postupnému uvolnéni a odebrani neorientovaného materialu, ktery je
slisovan v baliku ak vytvofeni souvislé vrstvy materialu. Rulonovaci stroj 2 je vytvofen
z pasového dopravniku, &isticiho valce, snimaciho valce a navinovaciho valce. SlouZzi k sejmuti
gaste&né paralelizované vrstvy materialu do tvaru pasu navinutého v 3ifi cca 150 mm do rulonu,
to je civky o priméru cca 700 az 900 mm a o hmotnosti cca 15 kg. Mykaci stroj 3 je znamy stroj
Inafského typu. Obsahuje odvalovaci zafizeni, pfedmykadlo, hlavni buben se soustavou
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pracovnich a &isticich vélcii po jeho obvodu. Na vystupu je mykaci stroj 3 opatfen snimacim
valcem, snimaci pilkou a posukovaci hlavou s automatickym vyrovnavanim délkové hmotnosti
pramene. SlouZi k nataZeni ana$tépeni materialu z rulonti, k odroleni nelistot a pfimési.
Posukovaci stroj 4 je vytvofen z pramenového stolu, paru pfivadécich a odvadécich valcu
a soustavy ojehlenych hiebeni. SlouZzi k dalSimu o€isténi a vyrovnani rovnobéznosti materialu.
Pramenovy stil 5 je vytvofen z odtahovaciho zafizeni a podévacich valci. Slouzi k odtahovani
pramentl, k vytvoreni svazku z jednotlivych prameni a k davkovani svazku do dalsiho zafizeni.
Gilotinova sekaka 6 obsahuje par podavacich valci a vertikalni posuvny niz. SlouZi k nasekani
vidken v pramenech na stejnou délku. Prvni pasovy dopravnik 7 je znamy dopravnik s unase¢i.
Slouzi k premisténi posekaného materialu do zasobniku 8. Zasobnik 8 je znamé zafizeni opatfené
plnici Sachtou aparem davkovacich valci s regulovanym pohonem. Slouzi k vytvofeni
dostate&né zasoby materidlu pro jeho dalsi zpracovani. Prvni dopravni ventilator 9 je znamy
ventilator. Slouzi k rovnomémému zasobovani kotonizéru 10 materidlem. Kotonizér 10 je
zafizeni, které se v pondkud jiné upravé vyuZiva k¢iSténi bavinénych vlaken. Je vytvofen
z podavaciho valce 100, urychlovaciho valce 101 a pracovniho vélce 102. Vsechny valce 100,
101 i 102 jsou opatieny pilkovym potahem. Nejmen3i primér mé podavaci valec 100. Primér
urychlovaciho valce 101 je vétsi nez je primér podéavaciho valce 100. Primér pracovniho valce
102 je vétsi nez je pramér urychlovaciho vélce 101. K podavacimu valci 100 a k urychlovacimu
valci 101, je pfitazena prvni oddélovaci hrana 103, ktera vytvafi u pfiléhajicich valct 100 a 101
oddg&lovaci 3térbinu 109. K urychlovacimu valci 101 je pfifazena druha oddélovaci hrana 104.
K pracovnimu valci 102 jsou pfifazeny alespofi tfi oddélovaci hrany. V ptikladu konkretniho
provedeni to je tieti aZ pata oddélovacich hrana 105, 106, 107. Kazda oddé&lovaci hrana 103 aZ
107 je opatiena oddélovacim bfitem 108. Mezi kazdou odd&lovaci hranou 103 az 107 a valcovym
povrchem ptilehlého vélce 100, 101 a 102 je vymezovaci Stérbina 109. Slouzi k nejvy3simu
zjemnéni In&nych vlaken a k odstranéni zbylych pfimési. Druhy dopravni ventilator 11 je znamy
ventilator, ktery zajituje odvod opracovanych vliken z kotonizéru 10 do odlu¢ovace 12.
Odlugovad 12 je znamé zafizeni s rotujicim systémem lopatek a sitovou délici sténou. Slouzi
k odd&lovani materialu od nosného vzduchu. Druhy pasovy dopravnik 13 je stejny jako prvni
pasovy dopravnik 7. Slouzi k prepravé vlaken do lisu 14. Lis 14 je mmamy hydraulicky lis
vodorovné konstrukce, ktery stlatuje davkovana vlakna do baliki kvadratického tvaru pro
ovazani slisovaného materidlu drat€énymi Gvazy.

Zatizeni pracuje takto. Lnéna koudel ve tvaru kvadratickych slisovanych balikii riznych rozméra
a hmotnosti se naklada na podavaci stil nakladace 1. Z balikii se odstrani draténé Gvazy a koudel
se postupné transportuje k vynaSecimu dopravniku. Ojehlené hroty vynaseciho dopravniku
vytrhavaji z baliku koudel a unaseji ji v nestejnomémé vrstv€ vzhiru. V horni &asti vynaSeciho
dopravniku srazi s¢esavaci hfeben piebyte¢nou koudel zpé&t na zasobnikovy stil. Z vynaseciho
dopravniku pada koudel na pasovy dopravnik, ktery ji dopravuje do misici komory. Z misici
komory se koudel nabira druhym vynasecim dopravnikem a pfemist'uje se do zasobni Sachty. Ze
zasobni Sachty je koudel davkovana pfes automatickou vdhu do pfedmykadla. V pfedmykadle se
na ojednocovacim bubnu koudel nahrubo ojednocuje, uspofada se do rovnobézného sméru
a sou¢asné se z ni odstrafiuji hrubé nedistoty. Po sejmuti z ojednocovaciho bubnu se vytvofené
rouno z(Zi na $itku cca 150 mm a v rulonovacim stroji 2 se navine do kotoud - rulond. Primér
kotougd je 700 az 900 mm a hmotnost je cca 15 kP. Béhem navijeni se do kotouc¢u davkuje
z trysky vodni emulze baovacich oleju. Kotoude se nechavaji odlezet po dobu cca 48 h.
V pribéhu odlezeni dochazi plisobenim vodni emulze batovacich oleji ke zvlaénéni materialu,
sniZeni kiehkosti elementarnich vlaken v a tim ke sniZeni jejich lamavosti pfi dal3im opracovani.
Po odlezeni se 10 kust kotoudd ulozi vedle sebe na odvalovaci zafizeni mykaciho stroje 3.
Prameny se v celé pracovni $ifi cca 1500 mm pfivadéji k pfedmykacimu valci, na némz se koudel
piipravuje k vlastnimu mykani. Tato pfiprava spoCiva v nataZeni svazkl s, v jejich nastépeni
a v Sasteéném odroleni daldich negistot a pfimési. Vymykany a vy¢istény material sejmuty ve
tvaru pavuéiny se rozd&luje na &tyfi pasy apfivadi se k posukovaci hlavé, kde se vyrovna
nestejnomérnost hmotnosti pramend a vznikd sdruZeny pramen. Mykany pramen se dale
homogenizuje v posukovacim stroji 4. SdruZzenim deseti pramenii na stole posukovaciho stroje 4
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a jejich desetindsobnym protaZenim pies ojehlené pole se jednotlivé svazky s vlaken urovnavaji
vedle sebe. Soudasné se Casteéné §tépi a oistuji se od nelistot a nezadoucich pfimési. Takto
pfipraveny material uloZzeny v konvich se shromaZzduje pfed pramenovym stolem 5. Na
pramenovém stole 5 se sdruzi 10 az 40 pramenu z konvi a odtahovacim zafizenim se spolecné
davkuje do gilotinové sekatky 6. Podavaci valce gilotinové sekacky 6 podavaji sdruzené
prameny davkované pod vertikalné se pohybujici niiz, ktery material poseka na stejnou délku,
ktera je obvykle v rozmezi od 30 mm do 50 mm. Z gilotinové sekacky 6 se koudel, nasekana na
stejnou délku a &aste¢né nastépend, pfemistuje prvnim pasovym dopravnikem 7 do plnici Sachty
zasobniku 8. Par davkovacich valci ve spodni €asti zasobniku 8 rovnomérné aregulované
podava koudel k dopravnimu ventilatoru 9, ktery ji dopravuje do kotonizéru 10. Ozuby
o pilkového potahu rotujiciho podavaciho vélce 100 odebiraji ze zuzujici se Stérbiny 109
jednotlivé Castedné nastépené svazky s a unaseji je k urychlovacimu valci 101. Svazky s se pfi
unaseni srovnavaji do polohy, v niZ jsou jejich osy rovnobé&zné. Urychlovaci valec 101 se otaci
ve stejném smyslu jako podavaci valec 100, ale vyssi rychlosti. Urychlovaci valec 101 prebira
Sastedné nadtépené svazky sz podavaciho valce 100. Pusobi dalsi naStépovéni svazki s,
urychluje je a unasi je, v poloze, v niZ jsou jejich osy rovnob&zné, k pracovnimu valci 102. Pfi
setkani hroti pilkovych ozubld o urychlovaciho vélce 101 s &aste€né nastépenymi svazky s
dochazi k dal$imu $tépeni. Pracovni valec 102, ktery se otai v opatném smyslu pfebira svym
pilkovym povrchem materidl z povrchu urychlovaciho valce 101. Vlivem plsobeni hrotl
pilkovych ozubii o a vlivem ¢asteéného skluzu hrotu pilkového ozubu o po nastépeném svazku s,
dochazi k dal3imu oddéleni menSich svazki a elementarnich vlaken v ze svazku s. SoucCasné
vlivem vysoké obvodové rychlosti a odstfedivé sily, ktera pisobi vice na zbytky pazdefi
a necistoty, které maji vy33i mérnou hmotnost nez vlakna v, pfemist'uji se tyto zbytky a nelistoty
smérem od stiedu kazdého valce 100, 101 a 102 a od pfifazenych oddé€lovacich hran 108 se
odréazeji a padaji do spodni &asti stroje odkud se odsavaji do filtracniho zafizeni. Druhy dopravni
ventilator 11 odsava za odraZzecimi hranami 108 ocisténa a zjemnéna vlékna a pfedéva je do
oddélovace 12, v némz se oddeli transportni vzduch. Dale se vlakna v dopravuji davkovacim
dopravnikem 13 do lisu 14. P¥i uloZeni slisovanych baliki v klimatizovaném prostiedi dochézi
k dal$imu zvla¢néni a zjemnéni hotového vyrobku. Hotovy vyrobek vykazuje tyto parametry:

délkova hmotnost 1 az 2 tex
obsah necistot (hmotnostni %) 05az1.5%
podil vlaken do 10 mm 05222 %
podil vlaken v hlavnich staplovych tfidich 60 az 70 %
celkova vytéznost 55az65%

Prumyslova vyuzitelnost

Vynilezu se vyuZije pfi zpracovani Inéné koudele netradi¢nim spfddanim technologii
kratkovlakenného predeni zejména do smésovych piizi na prstencovych nebo rotorovych
sptadacich zafizenich.
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PATENTOVE NAROKY

1.  Zpisob kotonizace Inéné koudele, podle kterého se koudel zpracovava Inafskym zptsobem,
pii kterém se svazky vlaken nejprve o&idtuji, zjemfiuji, €imz se CasteCné nastépi a vytvari se
znich nekoneény Inény pramen, znékolika pramenii se vytvafi svazek prament, ktery se
posekava na stejné Casti, vyzmadujici se tim, Ze CasteCnd nastépené svazky (s)
Inénych vlaken (v) o stejné délce, ktera odpovida pozadovanému staplovému rozmezi, se uvadéji
do pohybu, orientuji se do stejného sméru a piisobi se na né vice neZ jednou hroty pilkovych
ozubt (0), které se pohybuji ve stejném sméru jako Eastecné naStépené svazky (s) elementarnich
vldken (v), pfi¢emz rychlost hrotii pilkovych ozubi (0) je vys3i nez je rychlost svazki (s)
elementarnich vlaken (v), &imZ dochdzi k a€inn&j$imu rozdéleni svazku na mensi svazky a na
elementarni vlakna (v) za souéasného odstrafiovani nezidoucich pfimési.

2.  Zatizeni k provadéni zpiisobu podle niroku 1 ma na vstupu rozvoliiovaci nakladac a na
vystupu méa vynaseci transportér a vynaSeci lis, vyzmnacdujici se t im, Ze za
rozvoliiovacim nakladatem (1) jsou v sérii zapojeny rulonovaci stroj (2), mykaci stroj (3),
posukovaci stroj (4), pramenovy stiil (5), gilotinova sekacka (6), prvni dopravnik (7), zasobnik
(8), prvni dopravni ventilator (9), kotonizér (10), druhy dopravni ventilator (11) a separator (12).

3. Zafizeni podle niroku 2, vyzmna&ujici se tim, Ze kotonizér (10) je
vytvofen z podavaciho vélce (100), jehoZ primér je menSi, neZ primér urychlovaciho vélce
(101), jehoz primér je men$i nez primér pracovniho vélce (102), pfi€emZz valcovy povrch
kazdého valce (100 az 102) je opatfen potahem pilkovych ozubi (o), a ze k podévacimu vélci
(100) a k urychlovacimu vélci (101), je pfifazena prvni oddélovaci hrana (103), ktera vytvari
u priléhajicich valct (100, 101) oddélovaci 3térbinu (109), k urychlovacimu valei (101) je
piifazena druha oddélovaci hrana (104) a k pracovnimu valci (102) jsou pfifazeny alespoii ti
oddélovaci hrany (105, 106, 107).

4. Zafizeni podle naroku3, vyznadujici se tim, Zekazda odde€lovaci hrana

(103 az 107) je opatfena oddélovacim britem (108) a mezi kazdou odd€lovaci hranou (103 az
107) a valcovym povrchem prilehlého valce (100, 101, 102) je vymezovaci Stérbina (109).

3 vykresy
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